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(54)实用新型名称

水泥制品骨料自动配料搅拌装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种水泥制品骨料自动 

配料搅拌装置，其包括多个水泥存储罐，每个水 

泥存储罐均设置有一个水泥输料器和水泥称重 

料斗连接;地面上设置有多个地坑储料仓，每个 

地坑储料仓的正下方固定有一个滚筛放料器，滚 

筛放料器的正下方设置有一个骨料输送带，骨料 

输送带向上延伸至骨料称重仓的正上方，骨料称 

重仓的底部设置有一个混合料放料器，混合料放 

料器的正下方设置有一个混合料输送带，混合料 

输送带延伸至搅拌仓的进料口处;水泥称重料斗 

的底部的二次驱动电机带动二次输料绞龙和搅 

拌仓的进料口连接，搅拌仓和水泥搅拌机连接。 

o本实用新型通过以上设计，避免了人力混料、搅

s拌时低效率，配比不精准的弊端。
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1. 一种水泥制品骨料自动配料搅拌装置，其包括多个水泥存储罐，其特征在于:每个水 

泥存储罐的底部均设置有一个水泥输料器和水泥称重料斗连接，所述的水泥输送器上设置 

有水泥绞龙驱动电机;地面上设置有多个地坑储料仓，每个地坑储料仓的底部通过支撑柱 

支撑，并且地坑储料仓的正下方固定有一个滚筛放料器，滚筛放料器和滚筛驱动电机连接， 

滚筛放料器的正下方设置有一个骨料输送带，所述的骨料输送带的底部侧边和骨料送料电 

机连接，骨料输送带向上延伸至骨料称重仓的正上方，所述的骨料称重仓的底部设置有一 

个混合料放料器，混合料放料器的正下方设置有一个混合料输送带，所述的混合料输送带 

的底部侧边设置有混合料送料电机;所述的混合料输送带延伸至搅拌仓的进料口处;所述 

的水泥称重料斗的底部设置有二次驱动电机，所述的二次驱动电机带动二次输料绞龙和搅 

拌仓的进料口连接，搅拌仓的底部设置有末端驱动电机，所述的末端驱动电机通过末端绞 

龙和水泥搅拌机连接。

2. 如权利要求1所述的水泥制品骨料自动配料搅拌装置，其特征在于:所述的地坑储料 

仓的顶面和地面设置平齐，其顶面四周设置有搭接沿。
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水泥制品骨料自动配料搅拌装置

技术领域

[0001]本实用新型属于水泥制品设备技术领域，具体涉及一种水泥制品骨料自动配料搅 

拌装置。

背景技术

[0002]周知，在水泥制品制作领域，骨料配比是生产过程中的一个必须过程，现有的水泥 

制品企业多是通过单种物料搅拌，通过人力或者轨道托运将物料集中搅拌后再成型处理， 

目前市面上还没有一种可以完全通过自动控制来完成多物料集中配比承重以及集中搅拌 

的设备。

[0003] 针对现有技术上的弊端，作为本行业技术人员，如何通过技术改进，在现有水泥制 

品物料搅拌及混合装置的基础上进行多物料集中称重及混合改善，通过技术改善来解决以 

上现有技术弊端是申请人亟待解决的技术问题。

发明内容

[0004]鉴于以上所述现有技术的缺点，本实用新型的目的在于提供一种水泥制品骨料自 

动配料搅拌装置，以解决现有技术上的弊端，

[0005]本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0006] —种水泥制品骨料自动配料搅拌装置，其包括多个水泥存储罐，每个水泥存储罐 

的底部均设置有一个水泥输料器和水泥称重料斗连接，所述的水泥输送器上设置有水泥绞 

龙驱动电机;地面上设置有多个地坑储料仓，每个地坑储料仓的底部通过支撑柱支撑，并且 

地坑储料仓的正下方固定有一个滚筛放料器，滚筛放料器和滚筛驱动电机连接，滚筛放料 

器的正下方设置有一个骨料输送带，所述的骨料输送带的底部侧边和骨料送料电机连接， 

骨料输送带向上延伸至骨料称重仓的正上方，所述的骨料称重仓的底部设置有一个混合料 

放料器，混合料放料器的正下方设置有一个混合料输送带，所述的混合料输送带的底部侧 

边设置有混合料送料电机;所述的混合料输送带延伸至搅拌仓的进料口处;所述的水泥称 

重料斗的底部设置有二次驱动电机，所述的二次驱动电机带动二次输料绞龙和搅拌仓的进 

料口连接，搅拌仓的底部设置有末端驱动电机，所述的末端驱动电机通过末端绞龙和水泥 

搅拌机连接。

[0007]所述的地坑储料仓的顶面和地面设置平齐，其顶面四周设置有搭接沿。

[0008] 本实用新型具有以下有益效果:本实用新型通过以上设计，其采用输送带以及各 

种绞龙的配合，实现其在地坑储料仓以及储料罐中的精准输料，对物料的配比进行精准控 

制及转运，再者，本实用新型可对混合的物料进行自动称重，之间输送及称重过程完全自动 

化作业完成，避免了人力混料、搅拌时低效率，配比不精准的弊端。综上，本实用新型结构简 

单，配料以搅拌混合效率局，容易制作及推广，可有效提局水泥制品企业的工作效率，是一 

种理想的水泥制品骨料自动配料搅拌装置。
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附图说明

[0009]下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0010]图1为本实用新型的右侧立体结构示意图；

[0011]图2为本实用新型的左侧立体结构示意图；

[0012]图中，1、地坑储料仓，2、支撑柱，3、滚筛驱动电机，4、骨料送料电机，5、搭接沿，6、 

骨料输送带，7、骨料称重仓，8、混合料送料电机，9、混合料输送带，10、水泥称重料斗，11、二 

次驱动电机，12、搅拌仓，13、末端驱动电机，14、末端绞龙，15、二次输料绞龙，16、水泥搅拌 

机，17、水泥存储罐，18、水泥绞龙驱动电机，19、水泥输料器，20、混合料放料器，21、滚筛放 

料器。

具体实施方式

[0013]以下通过实施方式对本实用新型进行进一步描述，

[0014]如附图1所示，一种水泥制品骨料自动配料搅拌装置，其包括多个水泥存储罐17, 
每个水泥存储罐17的底部均设置有一个水泥输料器19和水泥称重料斗10连接，所述的水泥 

输料器19上设置有水泥绞龙驱动电机18;本实用新型安装固定时，如附图所示，在地面下方 

设置有三个地坑储料仓1，为了便于向地坑储料仓1装盛骨料，所述的地坑储料仓1的顶面和 

地面设置平齐，其顶面四周设置有搭接沿5;每个地坑储料仓1的底部固定有一个滚筛放料 

器21，滚筛放料器21的正下方设置有一个骨料输送带6,所述的骨料输送带6的底部侧边和 

骨料送料电机4连接，骨料输送带6向上延伸至骨料称重仓7的正上方，所述的骨料称重仓7 

的底部设置有一个混合料放料器20,混合料放料器20的正下方设置有一个混合料输送带9, 

所述的混合料输送带9的底部侧边设置有混合料送料电机8;所述的混合料输送带9延伸至 

搅拌仓12的进料口处;所述的水泥称重料斗10的底部设置有二次驱动电机11，所述的二次 

驱动电机11带动二次输料绞龙15和搅拌仓12的进料口连接，搅拌仓12的底部设置有末端驱 

动电机13,所述的末端驱动电机13通过末端绞龙14和水泥搅拌机16连接。

[0015]本实用新型工作时，其可以通过外部控制模块将滚筛驱动电机3,骨料送料电机4, 
骨料称重仓7，混合料送料电机8，水泥称重料斗10，二次驱动电机11，末端驱动电机13，水泥 

搅拌机16,水泥绞龙驱动电机18,混合料放料器20,滚筛放料器21进行控制连接，其工作原 

理如下描述，本实用新型可通过外部控制系统对以上部件进行控制，可设定各种骨料的比 

重，此处所述的骨料为粉煤灰、石粉、石子等物料，不同种类骨料分别存储于不同地坑储料 

仓1内，设定完毕每种骨料的配比重量后，通过依次控制每个地坑储料仓1下方的滚筛放料 

器21进行筛料及放料动作，采用滚筛放料器21的优点是其可避免大块物料的出现而影响水 

泥产品的质量，通过骨料送料电机4对各种骨料进行转运，通过骨料称重仓1依次进行称重， 

在此过程中应注意，每个地坑储料仓1是单独供料的，并且多个地坑储料仓1是依次供料的， 

可有序的进行各种不同骨料的累加称重，称重完毕后，通过控制混合料送料电机8将称重后 

的骨料通过混合料输送带9输送至搅拌仓12内，所述的水泥存储罐17下方的水泥绞龙驱动 

电机18将水泥输送至水泥称重料斗10内，其水泥的输送量可由水泥绞龙驱动电机18的运转 

时间来控制，当水泥称重料斗10达到设定重量时，水泥绞龙驱动电机18停止动作;进一步 

的，二次驱动电机11将称重后的水泥输送至搅拌仓12内，通过搅拌仓12将水泥和骨料搅拌
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均匀后，其底部的末端驱动电机13将搅拌后的物料转运至水泥搅拌机16内，以上通过外部 

控制系统对以上所述的驱动部件的控制来完成骨料以及水泥的配比混合，本行业技术人员 

在以上说明书提示下，可通过线路将外部控制模块和滚筛驱动电机3,骨料送料电机4,骨料 

称重仓7，混合料送料电机8，水泥称重料斗10，二次驱动电机11，末端驱动电机13，水泥搅拌 

机16,水泥绞龙驱动电机18,混合料放料器20,滚筛放料器21连接，其连接方式为行业内普 

遍使用的连接控制方式，在此不再赘述。

[0016]综上，本实用新型通过以上设计，其采用输送带以及各种绞龙的配合，实现其在地 

坑储料仓1以及储料罐17中的精准输料，对物料的配比进行精准控制及转运，再者，本实用 

新型可对混合的物料进行自动称重，之间输送及称重过程完全自动化作业完成，避免了人 

力混料、搅拌时低效率，配比不精准的弊端。
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