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Urzadzenie zgrzewcze

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie zgrzewcze o jednostronnym sposobie doprowadzenia pradu do
materiatu zgrzewanego, stuzace do zgrzewania oporowego, punktowego oraz liniowego, jedno lub wieloelektro-
dowego.

Elektrody do zgrzewania zamocowane sa w glowicy zgrzewarki stacjonarnej lub przenosnej,. Konstrukcja
glowicy zapewnia samoczynne ustawianie elektrod do powierzchni materiatu zgrzewanego z zachowaniem ich
jednakowego docisku.

Urzadzenie wyposazone jest w migdzy innymi w wewnetrzny szablon montazowy o ruchomych mostkach
pradowo—podporowych, umieszczony na ruchomym wézku transportowym, sterowanym elektrycznie lub
rgcznie.

Urzadzenie jest bardzo przydatne przy zgrzewaniu oporowym punktowym lub liniowym, przedmiotéw
o duzych gabarytach, szczegSlnie w miejscach trudnodostepnych. Urzadzenie zgrzewcze jest rozwiagzaniem catko-
wicie nowym, dotad nieznanym w kraju i za granicg i nigdzie nie stosowanym.

Rozwiazanie konstrukcyjne zgrzewania oporowego, punktowego lub liniowego o jednostronnym sposobie
donrowadzenia pradu do materialu zgrzewanego jedno lub wieloelektrodowego jest rozwigzaniem o wysokiej
sprawnosci technicznej, stawiajacym urzadzenie zgrzewcze na poziomie swiatowym. 7

Urzadzenie zgrzewcze wg wynalazku jest uwidocznione na rysunkach, na ktdrych fig. 1 przedstawia wézek
wraz z szablonem w przekroju pionowym przez ruchome mostki pradowo—podporowe, fig. 2 przedstawia gto-
wice w widoku z boku, fig. 3 przedstawia gtowice w przekroju pionowym wzdtuz ptaszczyzny A—A na fig. 2.

W sktad urzadzenia zgrzewczego wchodzi wézek transportowy 6 z napedem elektrycznym lub recznym, na
ktérym umocowany jest szablon 1, dostosowany do ksztattu zgrzewanego elementu 7. W szablonie tym zamoco-
wane s3 obrotowe mostki pradowo—podporowe 2 z mozliwoscia wychyleri za pomoca przegubu 3. W naroznikach
szablonu 1 znajduja si¢ mostki pradowo—podporowe 4 wysuwane pionowo w gére. Zgrzewanie odbywa si¢ cat-
kowicie tylko z zewnatrz zgrzewanego przemiotu 7 elektrodami 16 fig. 2, umocowanymi w gtowicy 5.

Wézek 6 z szablonem 1 jest przystosowany do zgrzewania zewngtrznego o jednostronnym doprowadzeniu
pradu do elementéw szczegdlnie o trudnym dostepie elektrody od wewnatrz z powodu wystajacych wewnatrz
ina brzegach czesci. Obracane i wysuwane mostki pradowo—podporowe 2, 4 umozliwiaja wyjecie zgrzanego
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elementu 7 z wewngtrznego szablonu 1. Podczas wyjmowania zgrzanego elementu 7 obrotowe mostki pradowo-
—podporowe 2 opieraja si¢ 0 wystajace elementy w detalu zgrzewanym 7, unoszg si¢ do géry powodujac przejscie
wystajacych czesci wewnetrznych w szablonie. Mostki pradowo—podporowe 4 zostaja wysunigte wraz ze zgrza-
nym elementem 7.

Fig. 2 przedstawia glowice 5 z boku. Na ramieniu 15 zgrzewarki stacjonarnej zamocowana jest przesuwnie
tuleja 12, wyposazona jest ona w zatrzask 13 umozliwiajacy zadang zmiang dtugoSci ramienia. Ponadto tuleja 12
posiada rekojes¢ 14 stuzaca do przesunigcia tulei 12 wzdtuz ramienia 15. Ptytka 17 fig. 3 przyspawana jest od
spodu do tulei 12, spetnia ona rol¢ oporu sprezyn 9. Wykonane sa w niej owalne otwory 18 stuzace do prowa-
dzenia uchwytu elektrod 16 fig. 2 poprzez stupki 10.

Migdzy uchwytem 11 a tuleja 12 umieszczony jest pélwalek 8 fig. 3 oddalony ‘od gérnej powierzchni
uchwytu 11 o okoto 4 mm; w pierwszej fazie docisku elektrody 16 ustawiaja si¢ do powierzchni zgrzewanej
w granicy 4 mm, natomiast w drugiej fazie docisku uchwyt 11 naciskany jest poprzez pétwatek 8. Silny docisk
nastepuje juz po uprzednim ustawieniu elektrod.

Zastrzezenia patentowe

" 1. Urzadzenie zgrzewcze o jednostronnym doprowadzeniu pradu do materiatu zgrzewanego, znamienne
tym, Ze wyposazone jest w mostki (2, 4) pradowo—podporowe zamocowane na wozku (6) w gtowicy (5) dwu-
elektrodowej lub w ramieniu elektrodowym (15).

2. Urzadzenie zgrzewcze, znamienne tym, Ze wyposazone jest w ruchome lub state mostki pradowo—pod-
porowe (2, 4) znajdujace si¢ wewnatrz zgrzewanego elementu (7).

* 3. Urzadzenie zgrzewcze, znamienne tym, Ze posiada ruchome mostki pradowo—podporowe (2, 4) ktére
uruchamiane s3 samoczynnie w trakcie wyjmowania zgrzewanego elementu (7).

4. Urzgdzenie zgrzewcze, znamienne tym, Ze zgrzewarka wyposazona jest w gtowice (5) lub w ramiona
elektrodowe (15) zamocowane obrotowo na jednej osi przy czym w czasie cyklu zgrzewania elektrody (16)
ustawiaja sie¢ samoczynnie do powierzchni zgrzewanego elementu f('7) z zachowaniem jednakowego docisku.

—-



Kl. 4%h, 11/00

70845

MKP B23k 11/00

2SN,

/4



	PL70845B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


