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Tkaniny moga by¢ wyrabiane sposobem tkania,
dziania, plecenia. W kazdym z tych sposobdw
tkanine tworza nici, ktdre sa skrzyzowane, pow:a-
zane lub ze soba splecione. W oczka  wyroboéw
dzianych bywa czasem wrobiony dodatkowy wa-
tek z nici, majacy za zadanie zmniejszenie roz-
ciggliwosci wyrobu. Takie jednak wrabianie watku
zmniejsza wydajno$¢ maszyny.

W przeciwienstwie do wytwarzania tkanin stoi
szycie za 'pomocq ktérego 1gczy sig razem rdzne
czesci z tkaniny. Rowniez przy haftowaniu tkanin
uzyty bywa scieg pikowy lub tancuszkowy. Kotdry
pikowane wytwarzano np. w ten sposoéb, ze dwie
warstwy tkaniny z ulozona miedzy nimi warstwa
waty 1gczono razem Kkrzyzujacymi sig¢ $ciegami
hafciarskimi na wieloiglowych maszynach haf-
ciarskich.

Wedlug wynalazku stosuje sie proces szycia do
wytwarzania tkanin i za pomoca duzej ilosci blisko

siebie potozonych $ciegdw stebnowanych i tan-
cuszkowych zamienia sig¢ luZne warstwy mici naj-
lepiej z warstwa posrednia w formie runa, tasm
lub innego luznego materialu, w dostatecznie
mocny material zwany dalej materialem o $ciegu
tancuszkowym. W ten sposéb mozna wytworzyc¢
nietylko materialy wtochate, ale takze zmywaki,
reczniki a nawet materialy ubraniowe i plaszczo-
we. Szybko$¢ wytwarzania tych materialéw za-
lezy prawie wylacznie tylko od szybkosci. szycia.
Poniewaz mozna uzywac stosunkowo duzych $cie-
goéw, mozna w podany sposéb wytwarzaé¢ tkaniny
szybciej niz za pomoca tkania lub dziania. Sciegi
lancuszkowe maja tu ta przewage, ze kazden $cieg
w danym przypadku utworzony jest tylko przez
jedna ni¢ i ta ni¢ $ciagana jest z nieruchomej
szpuli tak, Ze niepotrzebne jest zatrzymywanie
biegu wytwarzania towaru, )

Do wytwarzania $ciegu lancuszkowego- zaleca
sie stosowanie znanych igiel, ktére "posiadajag



sztywny haczyk jak u szydelka a na wolnym
kohcu ostrze jak u igty do szycia, ale najlepiej
gdy maja ksztalt z boku splaszczonych rurek lub
igiel suwakowych, przy czym do zakladania w ha-
czyki tych igiel mici tworzacych' $cieg, stuzy ma-
szyna z iglami dziurkowanymi jakie sg uzywane
w znanej plaskiej osnowowej maszynie dziewiar-
“skiej, Naped tej maszyny nakladajgcej winien
by¢ tak wykonany, aby byla zapewniona duza
szybkos¢ pracy i bezbledne tworzenie oczek. Przy
takim urzadzeniu mozna dla otrzymania pewnej

wytrzymatosci oczek,. splatac ze sobg wzajemnie,

réwnolegle 'do siebie wytwarzane $ciegi lancusz-
kowe, jezeli tworzacym $cieg niciom bedg pod-

suwane kolejno rézne nici tak, ze powstanie uktad -

oczek wedlug wzoru trykotazowego, w ktérym
jednak, stosownie do myéli zasadniczej wynalaz-
ku, zwigzane zostang luzno w szczegdlnosci wio-
chate lub stabo skrecone nici, tasmy, runo lub inne
materiaty luZne. Luzne nici moga przy tym prze-
biega¢ prostopadle, lub pod dowolnym katem,
skosnie do rzedéw oczek. Dla tego ostatniego celu,
luzne nici nalezy doprowadza¢ do narzadéw wy-

twarzajgcych $ciegi za pomoca urzadzenia- ukla- .

dajacego s'peCJa]nego rodzaju.

Na rysunku pokazano przyklady wykonania
wynalazku, czesciowo w skali silnie powigkszo-
nej. Fig. 1—4 przedstawiaja rézne polozenia luz-

nych nici, ‘ktére majg -by¢ -przeszywane, - w ‘sto-
sunku do $ciegéw osnowowych, fig. 5 przedstawia.

wprowadzenie warstwy wiékna pomiedzy dwie luz-
ne warstwy nici, fig.6 przedstawia widok z boku
narzadu tworzacego Scieg, fig. 7—9 przedstawiajg
widok z boku, rzut poziomy i przekréj iglty suwa-
kowej, fig. 10 i 11 przedstawiaja dwa rézne wzory
wytworzonych oczek w szczegdlnoséci po usunieciu
wwigzanych w nie warstw luznego materiatu,
fig. 12 przedstawia gléwne cze$ci maszyny osno-
wowej w widoku z boku, fig. 13 przedstawia sche-
matycznie naped igly dziurkowanej dla nici osno-
wy, fig. 14 i 15 wyjasniaja ulozyskowanie walcow
naciggowych, fig. 16 przedstawia widok z boku
innej maszyny osnowowej, fig. 17 i 18 przéwdsta-
wiaja przekroje dwoéch réznych tasm przenogni-
kcwych dla systemu podawania zygzakiem luznych
nici narzgdom tWorzqcym $cieg, fig. 19 przedstawia
w widoku z przodu i czeSciowo w przekroju uktla-
danie luznych nici w trzymaku urzgdzenia prze-
noszacego, fig. 20 przedstawia zespél kot zgbatych
sluzgcyeh do ograniczania tasmy przenosnikowej
w miejscu odbioru towaru, fig. 21. przedstawia
w widoku z gory urzadzenie ukladajace i prze-
nos$nikawe dla systemu luZnych nici, przy czym
‘drazki prowadnicze urzgdzenia . ukladajgcego

z obydwoch stron sg przedstawione frégmenta-
rycznie.

Wedlug fig. 1, pewien uklad réwnolegle do sie-
bie przebiegajacych i naprezanych z pewna sila
nici osnowowych 1, z ktérych tylko pie¢ zostato

pokazanych, zocstaje zwigzane w tkaning przez’

duza liczbg wzajemnie do siebie réwnolegtych, ale
przebiegajacych zygzakowato $ciegdw lancuszko-
wych 2. Przy tym wystarcza aby kazdy $cieg tan-
cuszkowy 2 objal tylko pare najblizszych nici
osncwy. Wskazane jest aby miejsca przebicia igiet
przez system luznych nici osnowy I wypadly w
kazdym przypadku pomiedzy dwoma takimi ni¢mi.

Zamiast luznego systemu nici I przebiegajacych
wzdluz biegu wytwarzanego towaru jak to przed-
stawiono na fig. 4 mozna wigza¢ ze sobg $ciegiem
taficuszkowym 5 rowmez dwa systemy 3, 4 (fig. 2)
krzyzujgcych sie nici, prowadzonych przez szyne

z iglami zaopatrzonymi w oczka tak, zeby wytwo-

rzony w ten spos6b material byl nierozciagalny
w 'dwoéch kierunkach, ale wykazywat wzdluz
a takze w poprzek pewna podatnos¢ zalezng od
kata krzyzowania sig obydwéch systeméw nici.

‘W tym -przypadku $ciegi laficuszkowe moga' prze- -

biega¢ prostolinijnie w kierunku diugosci wy-
twarzanego towaru. .

Aby ctrzyma¢ towar nierozciggalny podluznie,
i poprzecznie, mozna wedlug fig. 3 zaopatrzyé¢

- biegnacy wzdluznie jak na fig. 1-systém nici osno-

wowych 6 w dwa systemy luznych nici poprzecz-
nych 7, 8 (fig. 3) biegnacych poWyiej i ponizej
systemu nici 6 i uklada¢ $ciegi lancuszkowe 9
pomiedzy niémi osmowy 6 i w ich kierunku.
W tym przypadku nici poprzeczne 7, 8 trzymaja
silnie ‘nici osnowy 6 w towarze. Jezeli zastosu-

- jemy mnici wlochate, powstanie towar gruby. Je-

zeli chcemy otrzymaé¢ towar ciefiszy nalezy naj-
lepiej przewidzie¢ na kazdej stronie towaru ni¢
poprzeczng tylko dla co drugiego $cieku lancusz-

‘kowego, ale nalezy te nici uklada¢ na zmianeg po

obydwu stronach: towaru.

Mozna réwniez zamiast systemu nici osnowo-
wych 6 zastosowa¢ runo z wildkien takie jakie
jest uzywane do wyrobu niedoprzedu w’ przedzal-
nictwie wigoniowym. W ‘tym przypadku nici po-
przeczne 7, 8 lacznie ze $ciegiem tancuszkowym
9 trzymajq silne runo w towarze. ‘

Ten sposob wyrobu tkanin mozna wykonaé
w ten spos6b, ze jak to pokazamo na fig. 5, runo
11 doprowadzone szczeblakiem 10 wyprowadza
si¢ miedzy dwie osnowy 14, 15, wyciagane z wa-
6w osnmowowych 12, 13 i biegngce wzdluznie. w
stosunku do gotowego towaru i te trzy warstwy
11, 14 i 15 taczy razem w pozycji 16, w ktdérej na-



stepuje tworzenie szw6éw przez duza ilo§é scmgéw
tancuszkowych wedlug fig. 1.

Zamiast prowadzenia $ciegdw w zygzak wedlug
fig.'l mogg one powstawa¢ réwniez wedlug fig. 4
za pomocg prowadzenia ‘nici osnowy 17, ktére
w tym celu doprowadzane sg do narzedzi tworza-
cych $ciegi za pomoca prowadnic 18, przy czym
prowadnice 18 sa zamocowane do szyny nosnej 19
w matych grupach ustawionych w ustalonych
wzgledem siebie odleglosciach. Szyna ta winna
by¢ przy tym poruszana w jedng i ‘drugg strone
na takiej przestrzeni, aby punkty zwrotne sgsied-
nich zygzakowatych potczen wzajemnie sig pokry-
waly najlepiej potowa szerokosci wysiegu. Przy
" takim uktadzie obydwa  systemy wedlug fig. 2,
jak réwniez ukladane pod i nad ni¢mi osnowy 6,
pcprzeczne nici 7 i 8 wedlug fig. 3 moga by¢ do-
prcwadzone do narzadéw wytwarzajacych $ciegi.

Zresztg nie jest absolutnie konieczne, aby nici
wewnatrz .kéZdego zespolu byly ulozone réwno-
legle do siebie. Dla otrzymywania wzoréw moga
nici te lub $ciegi by¢ wzajemnie przestawione.

Dla tworzenia $ciegu najlepiej jest stosowac:

igle  suwakowg 21 wedtug fig.6, ktéra posiada
sztywny haczyk 22 i na ‘swym wolnym koncu
ostrze 23. Ostrze to mocze by¢ w osi igly 21 lub
stosownie do fig.7 na strong haczyka tak przesta-
‘wione, aby wplatany w $cieg lub w oczka, luzny
material byl przy przekluciu iglta 21 troche $ciag-
nigty w kierunku biegu towaru. Do zamykania
haczyka 22 stuzy suwak 24, ktbrego przekréj od-
powiada rowkowi w trzonku igty. Trzonek ivgly
‘moze stanowi¢ wedlug fig. 7 korytkowo wygiety
pasek b]achy. ktérego przednl koniec 26 jest $cig-
ty na ukos w kierunku otwartej strony korytka
i tworzy ostrza igly. Poza tym, obydwa boki tego
ostrza sa $cisniete, przy czym jeden z tych bokow
27 ma -przéd odcigty. Na przednim kancie tego
skréoconego boku 27 utworzona jest ha drugim
boku zalamka 28, w ktérq wchodzi skrécony ko-
niec boku 27 tak, aby przy pracy igly nitka mo-
gla sie bez przeszkody przesunaé na bok skrécony,
co zapobiega tworzeniu sig z biegiem czasu szcze-
liny, w ktérej moglaby sie nitka zdczepi¢ i rwaé.
-Z tego samego powodu lutuje sig¢ ze sobg obydwa
boki ostrza igly. Otwér 29 haczyka winien by¢
podcigty w kierunku ostrza igty tak, aby brzeg 30

haczyka tworzyl z géinym brzegiem 31 igty kat

‘ostrzy' okolo 75° i aby polozona w haczyku pe-
telka z nici, przy przeéiqgan-iu przez przeszywang
warstwe nie wytwarzala bocznego nacisku na su-
‘wak 32. Glebokos¢ haczyka 29 winna by¢ dosto-
sowana do grubosci zakladanej nici. Jezeli suwak
32 jest w ksztalcie drutu i cienki, wskazane jest
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wlozenie .wkladki 33 w trzonek korytkowy igly,
a to celem utrzymania dla suwaka 32-mozliwie
ciasnej szpary prowadniczej (fig.9). Przeznaczony
do zamykania otworu haczyka, koniec suwaka 32
moze by¢ splaszczony tak, aby w przekroju byt
szerszy od jego wysokosci.

Do zakladania nici wiazgcej 34 do haczyka 22
stuzy igta 35 z uszkiem, przez ktére przebiega ni¢

wiagzaca. Gdy igla 21 przebija warstwe materiatu .

36, wzglednie warstwe luznych nici lub wlékien,
igla 35 znajdujgca sie dotychczas w spoczynku
powyzej igly 21 wychyla sie ku dotowi -ze swej
pozycji i p’rzesu-wajqc sie poprzez rzad igiet 21,
zaklada ni¢ 34 na odnosnag igte 21, po czym po
drugiej stronie tej igty, wraca z powrotem
w gore na swoje dawne miejsce. Podczas tej ostat-
niej fazy ukladania nici, igta 21 przeprowadza
swoéj ruch wsteczny wraz z zahaczona nitka.

Aby przy przebijaniu igly 21 spowodowaé za-
trzymanie warstwy 36, przewidziana jest plyta
$ciegowa 37, ktéra jednak nie moze przeszkadzac
przy przerzucaniu w bok petelki z nici przez bocz-
ny ruch igiet 35 i nastepujacy po tym przesuw
towaru ze zwisathymi z boku cze$ciami nici
a wobec czego musi by¢ otwarta za igtami 21 w
kierunku posuwu towaru. Plyta sciegowa 37 moze
by¢ jednak w Srodkowej cze$ci mniejsza i moze
wchodzi¢ miedzy igly 21 nalozonymi od strony
igietl jezyczkami lub zabkami a ma stronie tylnej
igiel 21 moze by¢ uzupelniona przez piytke po-
mocniczg 38. Miedzy tymi dwoma plytkami $cie-
gowyml 37 i 38 przewiduje sie szczelunq Po dru-
giej stronie warstwy 36 znajduje sie podtrzymy-
wacz 39, ktéry podtrzymuje warstwe 36 w chwili
wyciagania igly 21, co wskazane jest-w tym celuy,
aby réwniez w haczykach 22 igiel ulozone oczka
nici mogty by¢ przeciggnigte przez towar. Podtrzy-
mywacz 39 moze by¢ wykonany w ksztalcie znanej
plyty sciegowe;. ‘ -

Przy kolejno po sobie nastepujacych przeb1c1ach
igta 21 moze zawsze przechodzi¢ tam i nazad w tym
samym miejscu i wspblpracowa¢ z ta sama igla
35, aby jej ni¢ wigzac¢ tak, zeby powstawaly row-

‘nolegte $Sciegi tancuszkowe wzajemnie ze soba nie

Zwigzane, rzecz jasna, ze moze réwniez przebiegac
zygzakowato lub wezykowato przy odpowiednim
ruchu warstwy 36. )

Mozliwe jest jednak rdwniez boczne przestawia-
nie igiet 21 przed kazdym przebiciem warstwy 36
1 ich wspéipraca na zmiang z dwoma réznymi ale
wzajemnie sasiadujacymi igtami ‘uszkowymi- 35
tak, aby nici kazdej z igiel 35 byly ukladane na

‘'zmiane na rézne igh} 21 przez to jak to przedsta-



wiono na fig.10 bedzie mozna otrzymywac¢ za-
petelkowanie sgsiadujgcych nici.

iamiast przestawiania igiet 21 w bok od Sciegu
do $ciegu, mozna to -wykonywaé za pomocy igiet
© 35 z uszkami tak, aby zespdt oczek (fig. 11) skta-
" dal sig z oczek réznych nici, jak to ma miejsce
w dzianinie osnowowej.

Pomimo powigzania sasiednich $ciegébw lancusz-
kowych, zszywanie luznego materialu moze prze-
biega¢ wedlug omoéwionego uprzednio sposobu
wedlug fig. 1—4. Zamiast luznych nici lub waty,
moze by¢ wrobiony w sie¢ omawianych oczek
réwniez luzny material innego rodzaju, jak np.
materiat do wyscielania, azbest, welna drzewna

itp. Do tego celu nalezy do narzedzi tworzacych .

scieg. przytaczy¢ odpowiednie urzadzenie podaw-
cze, np. lej, urzadzenie walcowe lub szczeblak po-
dawczy, znany ze zgrzeblarek. Moga réwniez byé
przewidziane urzadzenia, ktére rozkladajg luzny
materiat w grubsza réwnomierng warstwe. Scieg
moze by¢ przy tym réwniez tworzony z drutu,
z nici, z materialu sztucznego lub innego tworzy-
wa wldknistego. W ten sposéb mozna wytwarzac
maty, dywany, tkaniny azbestowe, oraz dzwieko-
chtonne dla cienkich $cianek dziatowych i jako
podklad pod wyprawe $cian i muréw.

Ponizej bedzie opisana maszyna,
zszywania systemu luZnych nici.

stuzgca do

Wedlug fig. 12 na dzwigarze 40 ramy maszyny
spoczywa szyna 41 z iglami suwakowymi 21,
a nad nig szyna 42 do suwakéw 24 (32) zamoco-
wana przesuwnie z ruchem poziomym tam i na-
zad. Naped otrzymujg szyny 41 i 42 niezaleine
od siebie od dwbch na wale 43 zamocowanych
mimosrodéw 44, 45 za posrednictwem korbowo-
déw i dwuramiennych dzwigni.

Nici 34, ktére maja by¢ powiazane, odwijaja sie
z walu osnowy 46 przy pomocy dwodch par wat-
kéw odbiorczych 47 i walka naprezajacego 48.
Kazda para watkéw 47 ma jeden walek posiada-
jacy odpowiednie obciagniecie na polbwie obwo-
du, tak, ze obydwie pary watkdw pracuja na zmiane
na polowie obwodu, Po przejsciu przez urzadzenie.
odbiorcze przebiegajg nici 34 ponad walkiem na-
prezajgcym 48.

Watek 48 stosownie do fig. 14, 15 — jest z oby-
dwoéch stron  ulozyskowany obrotowo w dwoch
drazkach 49. Kazdy. z o'bydwéch drazkéw 49 wol-
nym koncem osadzony jest wychylnie na sworz-
niu 50, zamocowanym w ramie maszyny. Na tych
samych sworzniach 50, sa osadzone wahliwie
drazki 51, ktére za pomocg odpowiedniego urza-

dzenia przymusowo bywaja wychylane tam
i z powrotem w ramach katowo ustalonych gra-
nic. Zamocowane po dwa na kazdym wspdlnym
trzpieniu 50, drazki 49 i 51 sg ze sobg polaczone
nadawczo za pomocg jednej lub wiecej sprezyn
52 (fig. 14). Ruchy podawcze udzielane sg nici 34
przez wychylanie sie drazkéw 51, podczas gdy
sprezyny 52 dzialajace na drazek 49 maja za za-
danie odpowiednio napreza¢ nici 34. Sprezyny 52
dziataja wyréwnywujaco miedzy sila napedu draz-
kéw 51 i naprezeniem wytwarzanym przez nici 34
na watki 48, a przez nie na drazki 49.

Od watkéw naprezajacych 48 biegna nici 34
do igiet uszkowych 35 zamocowanych grupowo
w uchwytach 53 jak to jest w zwyczaju przy ma- -
szynach osnowowych. Uchwyty 53 sg zamocowane
za pomocg Srub do sztab 54. Sztaby spoczywajg
na wale 55, ktéry wahliwie i przesuwnie wzdluz
osi ulozyskowany jest w ramie maszyny i ma na
celu nadanie nici 34 ruchu ukladajacego. Te dwa
rodzaje ruchu watu 55 i jego sztaby 54 ot}zymujé
sie najlepiej za pomoca mimos$rodéw obraczko-
wych 56, 57, ktére dla uproszczenia przedstawiono
na fig. 13 w postaci dwéch korb. Mimosréd 56 na-
daje ruch wahadlowy walowi 55 i przez to ruch

" pionowy iglom uszkowym 35. Przy tworzeniu po-

jedynczego Sciegu obraca sig mimosréd 56 o je-
den peiny obrét. Ten pionowy ruch igiet uszko-
wych 35 stuzy do tego, aby nici 34 przeprowadzi¢
miedzy iglami suwakowymi 21 z ich strony tylnej
na strone frontowa lub odwrotnie. Mimo$éréd 57
powoduje ruchy osiowe watu 55, stuzgce do ukta-
dania’ nici 34 poprzecznie do igiel suwakowych
21. Mimo$réd 57 robi tylko pél obrotu na kazdy
pelny obrét mimosrodu 56. Te dwa mimosrody 56,
57 sa w przyktadzie pokazanym na fig. 13 ujete
schematycznie jako doczepiome do sztaby 54 po-
kazanej z jedng igta uszkowa 35. Kazda igla usz-
kowa 35 dla ulozenia nici 34, opisuje dzieki mimo-
srodem 56, 57 droge zblizong do ésemki i przez
mimosréd 57 poruszana jest w okolicy dwdch
igiet suwakowych 21. Ma to miejsce podobnie
jak w maszynie os-nowoWej, a w szczegdlnosci
jak nastepuje:

Przyjmujac, ze igta uszkowa 35 jest w punkcie
58, pod wplywem mimosrodu 56,'zostaje__ ona naj-
pierw opuszczona w kierunku strzalki, po czym
nastepuje przesuw boczny tak, ze znhjdzie sie ona

- w plaszczyznie niiedzy dwoma iglami suwakowy-

mi 21, po czym igta uszkowa 35 zostaje przesu-
nieta do gory. Po tym nastepuje znéw przesuw
boczny tak, ze na jego koncu igla 35 znajdzie sie
w punkcie 59. Odnosna mi¢ 34 zostala przez to
potozona pod prawg igle suwakowa 21 i na lewa



igle suwakowa 21. Na tej ostatniej zostaje ona
wrobiona w .oczko. Nastepna czynnos$¢ zaczyna
sie w punkcie 59 w kolejnosci odwréconej, przy
ktbrej prawa igla suwakowa 21 zostaje przykryta
nicia.

Warstwa, ktéra ma by¢ przeszyta niémi 34,
a wﬁqc ‘np: runo z widkien, jedna lub kilka warstw
luznych nici, wysciétka tapicerska, welna drzew-
na itd., przesuwana jest miedzy dwudzielnymi
plytkami $ciegowymi 37, 38 i podirzymywaczem
39. . .

Jezeli ma by¢ zwiagzany system luZnych mniej
wiecej roéwnolegle do $ciegéw lancuszkowych
przebiegajacych nici osnowowych 60 (fig. 12),
wskazane jest, aby te . ostatnie przebiegaly .pod
katem prostym do plaszczyzny igiet suwakowych
21 i w tym samym kierunku byly dalej prowa-
dzone po przeszyciu ich przez narzady, tworzace
Scieg. Nici osnowy 60 odwijane sa w tym -celu
z walu osnowy 61 i nastepnie prowadzone przez
walce prowadnicze do prowadnikéw 62 nici, ktére

- majg posta¢ iglty uszkowych i zamocowane s3 za

pomocg uchwytéw do szyny 63. Igly uszkowe
62 nie wychylaja sie przez rzad igiet 21, a tylko
s3 w tych rzedach i wzdluz ptytki Sciegowej 37
pionowo tam i nazad poruszane i to na tak diu-

giej drodze, aby kazda ni¢ osnowy 60 gdy jest

ona zwigzana przez $cieg lancuszkowy, byla w da-
nym momencie pociggnigta na druga strone igly

21, aby- ta przy nastepnym przekluciu przez war- -

stwe osnowy 60 wedlug wzoru fig. 1, dostala sig
na druga strong odnos$nej nici »qsnbwy. W kazdym
razie nalezy zwraca¢ uwage, aby przez zmiang
bocznego przestawienia igiel uszkowych 62 za-
pewniono, aby kazda igta suwakowa 21 przebijata
na zmiane z prawej i lewej strony, bedace w jej
zakresie nici osnowy 60, celem ich zwiagzania. Ta-
kie boczne przestawienie igiet 62 jest jednak zby-
teczne, gdy oprécz systemu nici osnowowych 60
inna warstwa, albo drugi system luznych nici,
przebiegajacych skosnie do $ciegébw zostamie
wprowadzony do igiet 21 i przez to nici osnowy

‘60 zostang zwigzane miedzy tg druga warstwa

i wzajemnie zwigzanymi czeSciami nici $ciegu
tancuszkowego.
Z miejsca tworzenia $ciegu, gotowy towar 64

‘wyciggany jest przez walce odbiorcze 65 i 66, po

czym zostaje on nawiniety na wal towarowy 67.

Aby system luznych mici wedlug wzoru fig. 2
doprowadza¢ do narzedzi tworzacych $cieg zygza-
kowato w krzyzujacych sie warstwach, zaleca sie
stosowa¢ urzadzenie ukladajace przedstawione na
fig. 16—21, W tym przypadku jest najlepiej, gdy
igty suwakoWe.21-'sq poruszane pionowo w gére

i na d6l. Ma to miejsce za pomocq walu 103, mi--
mosrodu 104 i poruszanych od niego czesci- 105
dzialajacych na igly suwakowe 21.. Nad nimi jest
zamocowane urzadzenie ukladajace - 35, ktére
uklada nici osnowy 34 w powyzZej podany sposéb

‘nad i pod igtami suwakowymi 21. System nici,

ktéry ma by¢ przeszyty, przesuwany jest w miej-
scu tworzenia $ciegu, pomiedzy dwudzielng plyta
Sciegowq 37, 38 i przytrzymywaczem 39.

Dla -prowadzenia systemu luznych ‘nici stuzq
dwa - urzadzenia przenosnikowe 68, 69 ustawione
miedzy bocznymi $cianami 101, 102 maszyny (fig.
16, 21) i przebiegajqce przez dwa walki prowad-
nicze 70, z ktérych jeden otrzymuje naped. Jak
wynika z fig. 21, watki 70 sa tak do siebie nachy-
lone, Ze urzadzenia przenosnikowe 68, 69 po stro-
nie wejSciowej maszyny sg one bardziej do siebie
zblizone. Cel tego urzadzenia bedzie wyjasniony
ponizej. _

Kazde z tych dwéch urzadzen przenosnikowych

.68 i 69.(fig. 21) sklada sie z dowolnej tasmy prze-

nosnikowej lub lancucha bez konca, przy czym
na brzegach zwréconych ku srodkowi maszyny,
urzadzenie to posiada szereg przytmymywaczy
nici 71 w ksztalcie haczykéw, sztyftow itp. Na~
przeciwnych brzegach urzadzenia przeno$nikowe- -
go posiada ono szereg prowadnikéw 72 (fig. 17,
19) pod posiacia podobnie. uksztaltowanych ha-
czyk6éw, sztyftéw itd, przy czym jednak wolne
konce prowadnikéw 72 z reguly sg ustawione pod

- katem prostym do sasiadujacej czesci powierzchni

odnosnego urzadzenia przenosnikowego tak, aby
ono moglo by¢ prowadzone wzdluznie przez odpo-
wiednie szyny prowadnicze 73, 74 (fig.21) lub na
rolkach a przez to mogly pewnie prowadzi¢ nici
rozpigte pomiedzy obydwoma urzadzeniami po-
dawczymi. Jezeli urzadzenia przenos$nikowe skla-
dajg sie z paséw lub ta$m, mozna przytrzymywa-

. cze nici 71 i prowadniki 72 mocowaé osobno jak

na fig. 17, tak jak igty w obiciach zgrzeblnych.
Jezeli jednak uzyjemy tasm stalowych do dopro-
wadzania luznych nici do miejsca tworzenia Sciegu,
moze byé wytworzony jeden przytrzymywacz 71’
z jednym prowadnikiem 72’ wedlug fig. 18 z jed-
nego kawatka drutu i czes¢ srodkowa tego ostat-
niego moze by¢ przylutowana od spodu do od-
nosnej tasmy stalowej 68 (69'). Potozone na spod-
niej stronie paséw, tasm, tasm stalowych itp. cze- -
$ci haczykéw 71 i prowadnikéw 72 dzialaja jak
zazebienia i zapewniajg zabieranie takich wurza-
dzen przenos$nikowych przez kola napedowe 70
(fig. 16) i w tym celu te ostatnie moga by¢ wypo-
sazone. w uzebienie lub elastyczna albo .cierng
powloke. )



vDo zakladania nici w haczyki 71 urzadzenia
przenosnikowego 68, 69 stuzy narzad skladajacy

sig z.grupy igiet uszkowych 75 (fig. 161 19). Grupa

tych igiel 75 osadzona jest na sztabie 76 réwno-
legle do kierunku ruchu urzadzen przenosniko-
wjrch 68, 69 (fig.21), przy czym sztaba 76 z usz-
kowymi igtami 75, osadzona jest ruchomo na
dwéch drazkach 77 ustawionych w poprzek do
_urzqdzen _przenosnikowych 68, 69, i- réwnolegle

do rzedu igiet suwakowych 21 (fig.16). Za po-’

mocg odpowiedniego . urzadzenia - napgdowego
np. korby lub zebatki, sztaba 76 wraz ze swym
rzedem . igiel muszkowych 77 jest poruszana tam
i. z powrotem m‘iédzy obydwoma urzadzeniami
przeno$nikowymi 68, 69. Urzadzenie to jest tak
skonstruowane, ze punkty zwrotne jego ruchu sa
- polozone za hakami 71 (fig.19).

Przez kazda igte uszkowa 75 -(fig.19) przecho-
dzi ‘osobna ni¢ 78 $ciggana z cewki 79 lub odwi-
jana z watka i przechodzaca przez hamulec 80.

Nitka 78 przechodzi ped prowadnikiem 81 i nad

rolka naprezajaca 82, zamocowang na drazku 83,
odcigganym do goéry pod dziataniem sprezyny 106,

nastepnie przechodzi ona pomiedzy parg walkéw-

-prowadniczych 84 i para walkéw 86 i stycznie do
walka 87 (zamocowanych na ramie noénej 85
sztaby 76 diwigajacej igly uszkowe 75) po czym
nawleczona ona jest do uszka '.ixg‘ly 75 . .

Cewki 79 moga by¢ ustawione w dowolneJ odleg-'

“loéci od siebie ale Sciggane z nich nici 78 s na

swéj drodze miedzy watkami 84'i 86 odpowiednio -

do siebie zblizone i w partiach odpowiadajacych
dtugosci rzedu igiet uszkowych 75 bardzo staran-
‘'nie i w rownej podzialce r-ozstayiohé.
Nie jest nieodzowne aby nici przechodzily przez
" wszystkie igly uszkowe 75. Dla wzorowania moga
niektére z tych igiel nie by¢ nawleczone ni¢mi
i pracowa¢ luzem. o
. Podziatka ‘igiel uszkowych 75 winna by¢ z re-
guly przYStosowana do wurzadzen przytrzymuja-
cych (haczykéw) 71 na tirzadzemiach przenosni-
kowych .68.i 69, ale moga by¢ tu odchylenia przy

© ¢zym ‘w przestrzenie migdzy urzadzeniami przy-

trzymujacymi a wiec haczykami 7! w pewnych
przypadkach udawalo sie umieszczaé¢ wiele réznych
nici 78. Sztaba iglowa 76 urzadzona wymiennie
.azeby mozna .bylo zmienia¢ podziatke igiel usz-
kodzonych 75 i przystosowa¢ je de - odnosnych
wymogow. ‘.Za-le'bna, od szybkosdci- ‘biegu:urzadzen
przenosnikowych - 68 :i 69, dlugos¢ -Sciegu przy-
rzadu ‘szyjacego za pomocg igiel 21, 35 (fig. 12),
moze by¢ przystosowana ‘do podziatki -urzadzen
przytrzymujaceych przenosnikowego urzadzenia

68 i 69, aby $ciegi lancuszkowe przystosowa¢ do
systemu luznych nici. )

Cale urzadzenie jest tak pomyslane, zeby dolne
korice igiet uszkowych ‘75 przy ruchu tam iz po-
wrotem kazdorazowo przechodzily ponad gérnymi
korcami haczykéw 71 urzadzenia przenosniko-
wego 68 i 69. Azeby trzymane nad haczykami 71
nici mogly byé¢ przycisniete w zasieg haczykéw
71 w chwili przed potoZeniem zwrotnym urzadze-
nia ukladajgcego (75, 76), na szynie 76 przed i za
iglami uszkowymi 75 przewidziane s szyny do-
ciskowe 88, 89 (fig.19) poruszane -do géry i na
dét przez drazki 90, 91 i réwnolegle do siebe
dzwignie 92, 93 w ten sposéb, ze przy podnosze-
niu sie jednej z nich np..szyny 88 druga z nich
szyna 89 opuszcza si¢ odwrotnie: Szyny dociskowe
88, 89, spoczywaja na dolnych koncach dwéch
drazkéw 90, 91 zamocowanych przegubowo do
dzwigni 92, 93 ulozyskowanych w punktach 107,
108- na ramie nosnej 85 (fig.19). Przestawianie
szyn dociskowych 88, 89 nastepuje za pomoca
specjalnych szyn krzywkowych 94, ktére zamo-

cowane przesuwnie w ramie i poruszajgcych sig

tak daleko ku drodze wspblpracujacych z nimi
wystepébw czy rolek 95, zamocowanych na drgz-
kach 90; 91, ze postepujaca za igltami uszkowymi -

75 szyna 88 wzglednie 89 jest opuszczona, gdy

igla 75 przechodzi poza haki przytrzymujace 71

~odnosnego urzadzenia przeno$nikowego 68, 69.

Jest to-konieczne, aby po zmianie kierunku ruchu
urzadzenia ukladajqk:ego 75, 76, szyna znajdujgca
si¢ na dole- dopiero wtedy zostala podniesiona,
gdy nowo potozone nici s3 zupelnie pewnie na-
lozone na haki-71 i zostaty dobrze na nich zacze-
pione. Jezeli chcemy podnie$¢ opuszczong szyne
dociskowa z opbznieniem, mozna tak urzadzi¢ aby
byla iona podmoszona i opuszczana pod wplywem
napedu z kola zgbatego, poruszanego od walu,

- stuzacego do napedu sztaby 76 igiet uszkowych.

Podczas ruchu tam j z powrotem urzadzenia
ukladajgcego 75, 76, urzadzenia przenosnikowe
68 i 69 poruszajg si¢ réwnomiernie dalej tak, ze
nowo uktadane nici 78 poruszaja sie skosnie do
kierunku posuwu wurzadzen przenosnikowych od
jednego do drugiego, przez co ukladane ruchem
tam i z powrotem urzadzenia ukladaqjacego 75,
76 nici wzajemnie sig krzyzuja. Zaleznie od diu-
goéci szeregu igiel uszkowych w stosunku do
wzajemnego od  siebie ‘odstepu obydwoéch urza-
dzen przenosnikowych 68.:i ‘69, krzyzuja sie ze
sobg dwie jedna na drugq ukladane warstwy nici,
pod wiekszym ' lub mniejszym- katem, Jezeli kat
ten winien:wynosi¢:90°, dlugos¢ rzedu igiel usz-
kowych 75 musi byé¢ dwa razy wieksza od odstepu



miedzy urzqdzemaml przenoszacymi 68 i 69 Dla
kata . krzyzowania 60° dlugos¢ rzedu igiet uszko-
wych musi Aodpowmdac odstepowi pomiedzy urza-
dzeniami przenoszacymi. Jezeli przy tym sg jesz-
cze wrabiane nici osnowowe w kierunku podtuz-
nym- do biegu towaru, kazde dwie warstwy nici
tworza ze soba kat 60°. Nici osnowy 96 (fig. 16)
moga byé w tym celu odwijane z osobnych szpul
- lub z watu osnowy i po przej$ciu przez walki pro-
wadzace 97 uktadane plasko na warstwy luznych
nici 78. Podziatka osnowy 96 moze by¢ dobrana
niezaleznie od podziatki igiel uszkowych 75. Je-

~zeli warstwy 78 luznych nici krzyzuja sie pod 14

. bardzo ostrym katem, wtedy wskazane- jest ‘wra-
bianie w towar osnowy 96.

Gdy .doprowadzone do urzadzenia ukla-dgjacego
75, 76 nici 78 sa zalozone na urzadzenia przytrzy-
mujgce 71 urzadzenla przenoszacego, z -reguly nie
sg one tak silnie napiete jak nalezy dla wyrobu
réwno $cistego towaru. Dla tego wskazane jest
ustawianie urzadzen przenoszacych 68 i 69 troche
skosnie do linii srodkowej maszyny jak na fig. 21
i to w ten sposéb aby na drodze do miejsca two-
rzenia $ciegu od siebie sie oddalaly i przez to na-
ciggaty luzne mici. W tym celu ndlezy odpowied-
“nio ustawi¢ kola prowadzace 70 urzadzenia prze-
noszacego. Temu samemu celowi stuzg réwniez
znajdujace sig -przy miejscu tworzenia ééiegu, na
stale zamocowane, szyny prowadzace 73 i 74 (fig.
21) dla urzadzen prowadzacych 72 (fig. 19) w urza-
dzeniu przenoszqcym 68 i 69.

Aby ulatw1c zdejmowame gotowego towaru

z urzadzen przenoszacych, sa one w miejscu zdej-

‘mowania 98 (fig. 16) tak prowadzone, ze narzady
przytrzymujgce 71 (fig.19) obydwéch urzadzen
przenoszgcych, sa ustawione do siebie réwnolegle
lub nawet troche do siebie zwrbcone. W tym
celu mogg byé urzadzenia Pprzenoszace 68 i 69
*w. miejscu tworzenia $ciequ, przeprowadzone
(fig. 20) kazde z nich migedzy dwoma kolami stoz-
kowymi 99 i 100, przez ktére plaszczyzna urza-
dzenia przenosnikowego zostaje w odpowiedni
. sposéb pochyloha. Zamiast tego mozna jednak réw-
niez tak pochyli¢ osie odnosnych walkéw 70, aby
obydwa urzadzenia przemoszace bez specjalnych
urzqdzeﬁ pomocniczych ustawity si¢ w sposéb po-
kazany na fig. 19 tak, aby narzqdy przytrzymujgce
' 71 na gérnym brzegu pasa byly ustawione haczy-
kowato. skosnie ‘do systemu. luznych nici i trzy-
maty je silnie, natomiast na dolnym brzegu pasa
byly skierowane pionowo w dét i pozwalaly na
zdejmowanie gotowego towaru bez trudnosci.

. Maszyna o

. Maszyna o

Zastrzezenia patentowe

. Tkanina 'wzglqdnie mata znamienna tym, ze
~ posiada warstwy luznego materialu. np. luz-

nych nici, ta$m, runa widkienniczego, wy-
$cietki, azbestu, welny d'rzewne] itd. wrobione
w duza liczbe - sc1egﬁw stebnowanych, 1an-
cuszkwych lub $ciegbw z wiazaniem oczko-

wym.

. Tkanina lub mata wedlug zastrz. 1, zpémien-

na tym, ze miedzy dwie warstwy luznych
nici- wprowadza sie runo wiékiennicze i ra-
zem z nimi wiaZe sie sposobem dzianym.
Tkanina wzglednie mata wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze réwnolegle do siebie
wzdtuznie do towaru przebiegajace luzne nici
sa ze soba zlaczone przez zygzakowato bieg-
nace $ciegi taficuszkowe, ktére moga by¢ wza-
jemnie ze sobg posplatane wedlug pewnego
systemu. :

4, Tkanina lub mata wedtug zastrz. 1, znamienna

tym, Ze dwie krzyzujace sie -warstwy mnici,-
ewentualnie z dodaniem lub ustawieniem mie-
dzy nie dodatkowej warstwy nici biegnacej
wzdluz towaru, jest zwiazana $ciegami, ktére
mogq by¢ wedlug pewnego systemu .ze soba
posplatane

. Tkanina lub mata wedlug zastrz, 1, znamien-

na tym, ze luZne mici wrobione w system
oczek, przebiegaja zygzakowato lub falowo,
przy czym kazda ni¢ ukladana jest tylko na
czeSci szerokoéci towaru, a wszystkie nici sa
podzielone  réwnomiernie lub grupowo na
szerokosci. towaru. .

. Maszyna o $ciegu tancuszkowym do wyrobu

tkaniny lub mat wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze posiada wigksza liczbe blisko siebie "°
ustawionych na wolnym koricu ostro zakon-
czonych igiel haczykowatych, zwlaszcza su-
wakowych (21) oraz wspétpracujacy z. nimi
rzad 1g1el uszkowych (35). A :
Soiegu lanicuszkowym’ wndlug.
zastrz. 6, znamienna tym, Ze ich igly suwa-
kowe (25) posiadajg ostrza jednostronne $cie-
te najlepiej w kierunku ruchu konca suwa-
ka (32). :

$ciegu tafncuszkowym wedlu‘g'
zastrz. 6, znamienna ‘tym, ze ‘zamykajacy ha---

.czyk igty koniec suwaka (32) jest sptaszczony

i zamyka otwér ‘haczyka swa szerszg strona.

Maszyna o $ciegu lafncuszkowym wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, ze ig!t'a suwakowa
(25) utworzona jest z wygietego w formie ry-



10.

11,

12.

13,

14.

16.

Maszyna o

nienki ipa'sk'a blachy i z jedng wargq ostrza
skrécong, we wglebienie drugiej wargi ostrza
(28) wstawiong i do niej dolutowana.

Maszyna o S$ciegu tancuszkowym wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, Ze przy uzyciu su-
waka (32) typu drutowego i iglty (25) wygie-
tej z paska blachy.w formie rynienki, wne-
trze tej rynienki -jest cze$ciowo wypelnione
przez wkiadke (33). i

zastrz. 6, znamienna tym, Ze do prowadzenia
przeszywanej warstwy w okolicy. tvyorzenia
éciegd zaopatrzona jest w plytke Sciegowa
(37, 38) i przytrzymywacz (39), przy czym
plytka (37) posiada w okolicy dzialania igiet
haczykdwatych czy suwakowych ‘(21) kant
o powierzchni gtadkiej Tub zabkowanej.

Maszyna o $ciegu lancuszkowym, wedtug
zastrz. 6, znamienna tym, ze posiada dwa mi-

“mosérody (56, 57) prowadzace iglty uszkowe
(35) réwnolegle do rzedu igiet suwakowych,

jak i pod katem prostym do niego, z ktérych

jeden (56) powoduje ruch igiet uszkowych :

(35) w poprzek do rzedu igiet suwakowych,
podqzas gdy drugi mimosréd (57) powoduje
ruch igiet uszkowych (35) réwnolegly do rzedu
igiet suwakowych. ’

Maszyna o0 $ciegu lancuszkowym, wedlug
zastrz. 6 znamienna tym, ze drazki nosne (49)
walkow naprezajgcych (48) osadzone sg ponad
ni¢mi wigzacymi i sa sprzeZone'spreZynowo
podatnie z przymusowo napedzanym draz-
kiem (51). . o )

Maszyna o $ciegu lancuszkowym wediug
zastrz, 6, znamienna tym, ze do doprowadza-
nia systemu luznych nici osnowy (60) do na-
rzedzi - tworzacych S$cieg (21, 35) w zasiegu
igiet suwakowych (21), posiada rzad dodatko-
wych przesuwnych igiet uszkowych (62), przy

czym przesuw nie przekracza rzedu igiet su-
. wakowych (21). ) : '

15.

Maszyna o $ciegu lancuszkowym wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, %Ze kazde z dwdlch
urzadzen przenosnikowych bez konca (68, 69)
posiada jeden wzdtuzny rzad narzadéw przy-

trzymujacych (haczykéw, uchwytéw, igiet itd.).

Maszyna o S$ciegu ' laicuszkowym, wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, Ze urzadzenia prze-
nosnikowe (68, 69) posiadajg oprécz narzadéw
(#1) przytrzymujacych nici réwniez rzad na-
rzadéow prowadniczych (72) np. w postaci
igiet, sztyftow. ' .

sciegu lancuszkowym- wedlug-

17.

18.

19..

20.

21.

22,

23.

Maszyna o $ciegu lancuszkowym, wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, Ze kazdy narzad
przytrzymujacy (71) nici zespolony jest z na-
rzadem prowadzacym (72). )
Maszyna o $ciegu laﬁctiszkoWym, wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, ze $rodkowa czes¢
siodelek, ktérych w kazdej chwili jeden ich
koniec stuzy jako. narzad prowadzacy (72),
a drugi jako narzad przytrzymujacy (71), jest
zamocowana na stronie spodniej urzadzen
przenosnikowych (68, 69), za$ przy zastoso-
waniu stalowej tasmy przenosnikowej sg do
niej przylutowane.

Maszyna o S$ciegu tancuszkowym, wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, Ze do ukladania nici
na narzady przytrzymujgce (71) urzadzen prze-
nosnikowych (68, 69), posiada réwnolegle
ustawione do urzadzenia przenoénikowego
grupe, silnie ze sobg zespolonych igiet uszko-
wych (75), ktére w swym ruchu od jednego
urzadzenia przenosnikowego do drugiego,
ukladaja nici (78), przechodzace przez uszka
igiet (75) w zasieg narzadéw przytrzymuja-

- cych (71) nici.

Maszyna o Sciegu tancuszkowym, wedlug

‘zastrz. 6, znamienna tym, ze z obydwdch stron

igiet uszkowych (75), stuzacych do zygzako-
watego ukladania luznych nici, posiada prze-
suwne pionowo szyny dociskowe (88, 89) za-
czepione za pomocq drazkéw (90, 91) na dwu-
ramiennych dzwigniach (92, 93), z Zamoco-.
wanymi wychylnie na osiach lezacych w
plaszczyznie symetrii igiel uszkowych (75),
pPrzy czym diqiki (90) -i- (91) zaopatrzone s3
w rolki (95) toczace sie po przesuwnych szy-
nach krzywkowych (94).

Maszyna o $ciegu tafncuszkowym, wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, ze posuw urzadzen
przeno$nikowych (68, 69) dla systemu nici
luznych jest odpowiedni do -podziatki narzg-
dow przytrzymujacych (71) i nastgpuje po
przekazaniu systemu nici luznych mnarzgqdom
przytrzymujacym (71).

Maszyna o0 Sciegu lancuszkowym, wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, ze w miejscu two-
rzenia $ciegu odstep pomiedzy urzgdzeniami
przenos$nikowym (68, 69) jest wlasciwy, nato-
miast na wejSciu maszyny sga one do siebie
troche bardziej zblizome.

Maszyna o $ciegu lancuszkowym, wedtug
zastrz. 6, znamienna tym, Ze urzadzenia 'prze-
nosnikowe (68, 69) sa réwniez po stronie wyj-

Sciowej maszyny ponownie troche do siebie

zblizone.



25. Maszyna o

24. bMaszyna o $ciegu lancuszkowym, wedlug

zastrz. 6, znamienna tym, ze plaszczyzna urzg-
dzen przenosnikowych (68, 69) jest dzieki ko-
tom stozkowym (99, 100) tak pochylona, ze
gotowy towar schodzi z narzadéw przytrzy-
mujacych (71).

$ciegu lancuszkowym, wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, ze urzadzenie (75,
76, 85) ukladajgce nici, jest zamocowane prze-
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26.

suwnie na drazkach (77) ustawionych réwno-
legle do rzedu igiet suwakowych.
Maszyna o Sciegu laﬁéuszkowym, wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, Ze posiada urzadze-
nie hamujgce i naprezajgce (82) ni¢ (78) ukla-
dang przez urzadzenie (75, 76, 85).

Heinrich Mauersherger

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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