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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania wo-
dorozcieficzalnych spoiw lakierniczych z wodorozpusz-
czalnych zywic ftalowych i aminowych przeznaczonych
gléwnie do produkcji wyrobéw lakierowych nakiadanych
na podloze metalowe metoda elektroforetyczna.

Sposéb wytwarzania wodorozcienczalnych spoiw la-
kierniczych wedtug patentu nr 60189 polega na zmiesza-
niu wodorozcieficzalnej zywicy ftalowej z mieszaning
monoeteru butylowego glikolu’ etylenowego i alkoholu o
dlugoéci taficucha Cy do C; oraz z niejonowym S$rod-
kiem powierzchniowoczynnym, zobojgtnieniu catosci za-
sadami i dodaniu wodorozpuszczalnej zywicy aminowej.

‘Wyroby lakierowe otrzymane z tych spoiw, w przy-
padku nakladania metoda elektroforetyczna “wykazuja
szereg wad, a mianowicie: otrzymuje si¢ powloki o ma-
lej grubosci, o stabym potysku i niejednorodne. Poza
tym, napigcie przebicia takich powlok w czasie nakia-
dania metoda elektroforetyczna jest zbyt niskie i wyno-
si okoto 30 V. Istotna wada powlok z tych spoiw jest
niedostateczny stopien usieciowania spowodowany fak-
tem, ze zywica aminowa w odréznieniu od zywicy alki-
dowej nie posiada tadunku elektrycznego, a wigc nie
porusza si¢ w polu elektrycznym i nie bierze udzialu w
budowie powloki.

Celem wynalazku jest sposOb wytwarzania stabilnych
spoiw wodorozcieficzalnych, stuzacych do otrzymania
wyrobow lakierowych nanoszonych na podtoze metoda
elektroforetyczng, z ktérych otrzymuje si¢ jednorodne
powloki o grubosci do 40 mikronéw i o dobrym po-
tysku.
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W tym celu nalezalo opracowaé taki proces wytwarza-
nia spoiw wodorozcieficzalnych aby cale otrzymane spoi-
wo byto zdolne do poruszania si¢ w polu elektrycznym
i do osadzania si¢ na podtozu przewodzacym prad elek-
tryczny, a przy tym wykazywalo réwniez dobra stabil-
nos¢, oraz by przez dodatek odpowiednich rozpuszczal-
nik6w istniala mozliwo$¢ regulowania rozpuszczalnos$ci
spoiwa w wodzie i przewodnictwa wlasciwego roz-
tworu.

Sposob wedtug wynalazku polega na prekondensowa-
niu wodorozcieniczalnej zywicy ftalowej o liczbie kwa-
sowej 40—100 mg KOH/1 g z sze$ciometoksymetylome-
laming. Proces prekondensacji prowadzi si¢ w tempera-
turze ponizej 125°C w czasie 15 minut do 1 godziny, w
aparaturze stosowanej do syntezy zywic ftalowych, np.
w kotlach typu Heckmann.

Do prekondensacji uzywa si¢ 5 do 20 cze$ci wagowych
sze$ciometoksymetylomelaming i 95 do 80 czeSci wago-
wych zywicy ftalowej. Ilo§¢ zywicy aminowej stosowa-
nej do prekondensacji zalezy od rodzaju zywicy ftalo-
wej. I tak, np. w przypadku zywic ftalowych modyfiko-
wanych kwasami tluszczowymi olejow schnacych i pol-
schnacych iloé¢ szesciometoksymetylomelaminy stosowa-
nej do prekondensacji wynosi 5 czg¢$ci wagowych na 100
czgdci wagowych mieszaniny Zywic poddawanych pre-
kondensacji, a w przypadku zywic ftalowych modyfiko-
wanych kwasami nasyconymi, iloé¢ szeSciometoksymety-
lomelaminy wynosi 20 cze$ci wagowych na 100 cze$ci
wagowych mieszaniny Zywic poddawanych prekonden-
sacji.
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W procesie prekondensacji nastgpuje trwale przylacze-
nie zywicy aminowej poprzez reaktywne grupy metylo-
- lowe z grupami hydroksylowymi zywicy alkidowej.
Otrzymany produkt neutralizuje si¢ aminami do osiag-
nigcia stopnia neutralizacji 80—90%, przy ktérym pH
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otrzymanych metoda wedlug wynalazku. Przedstawiono -
to w tablicy 2 i w tablicy 3.

Tablica 2

uktadu wynosi 8—8,5. Po neutralizacji cato$¢ rozpusz- ’ Zestawienie wiasnosci powlok otrzymanych ze spoiw
R . L .. wytwarzanych metoda wedlug wynalazku przez prekon-
cza si¢ w mieszaninie wody destylowanej i rozpuszczal- densacie 90 czesci wagowych Zywicy ftalowej powstatej
nikéw organicznych, przy czym zawarto$¢ rozpuszczal- W w ]ﬁcu reakec'i " cgz :Z wa{)w zh kwaséiv I: tuszezo-
nikéw organicznych w mieszaninie nie powinna wyno- ynixu ) ¢ BOWY .
cr e e e. oAl s . wych oleju rycynowego. dehydratyzowanego, 24 czesci
si¢ wigcej niz 30%. Jako rozpuszczalniki organiczne wagowych tréjmetylolopropamu i 34 czesci wagowych
mozna stosowaé: monoeter butylowy glikolu etylenowe- bezwodnika kwasu ftalowego z 10 czeéciami wagowymi
go, butanol, estry monoeteru butylowego i etylowego szesciometoksymetylomelaminy (spoiwo C) i spoiw wy-
glikolu etylenowego oraz chlorowcowe pochodne ety- twarzanych znanymi meto da.myi przez zmieszanie 90 cze-
lenZl: spoiw wytwarzanych metoda wedlug wynalazku 5 Sci wago‘wycih Zywicy ftalowej. o tym samym skfadzie z
otrzymuje si¢ jednorodne powloki o dobrym potysku i 10 G'ZG§C13.1’111 wagowymi szeé01omefoksymety}omelaminy.
duzych grubosciach. (spoiwo D), w zaleznosci od stopnia neutralizacji. Spoi-
e . L . wa otrzymano z zywicy ftalowej o liczbie kwasowej
Roéznice w grubosciach i potysku powlok uzyskanych S0 mg KOH/I g. Zawartosé rozpuszcza]ilik()w orga-
z wrobu otrzymanego rr.l'etodq we‘dt.ug Wynalazku,' p().le- nicznych — 30%. Warunki procesu osadzania — stale
gajaca na prekondensacji 95 czesci wagowych zywicy o iecie 50 V dzania 1.5 minut
ftalowej wodorozcieficzalnej modyfikowanej olejem Inia- napiecie » a5 osaczania 1,5 minuty.
nym i tungowym z 5 cze¢Sciami wagowymi sze§ciometo-
ksymetylomelaminy (spoiwo A), a wyrobu otrzymanego Stopien neutralizacji (%) 80 | 85 | 90 [100
znanymi metodami, to znaczy przez zmieszanie 95 czg- _ -
$ci wagowych zywicy ftalowej wodorozcieniczalnej mo- 5 Grubos$é¢ powlok
dyfikowanej olejem Inianym i tungowym z 5 cze$ciami . (mikrony) 28 126 | 25 | 21
wagowymi sze$ciometoksymetylomelaminy (spoiwo B), Spoiwo C - _
przedstawiono w tablicy 1. potysk powlok (%) | 65 | 65 | 65 | 65
Tablica 1 30 Grubos¢ powlok
. (mikrony) 16 | 13 | 12 9
Zestawienie wlasnosci powlok otrzymanych ze spoiw Spoiwo D |
wytwarzanych metoda wedtug wynalazku, polegajaca na polysk powltok (%) | 25 | 20 | 20 | 20
prekondensacji 95 czesci wagowych zywicy ftalowej po-
wstatej w wyniku reakcji 21,5 czg$ci wagowych oleju ;5 .
Inianego, 21,5 czgSci wagowych oleju tungowego, 24 cze- - Tablica 3
$ci ‘wagowych trojmetylolopropanu i 33 czg$ci wago- Zestawienie wlasnoéci powlok otrzymanych ze spoiw
- wych bezwodnika kwasu ftalowego z 5 czeSciami wago- wytwarzanych metoda wedlug wynalazku przez prekon-
wymi sze$ciometoksymetylomelaminy (Spoiwo A) i zna- densacje 90 czesci wagowych zywicy ftalowej powstalej
nymi metodami przez zmieszanie 95 czeSci wagowych ., w wyniku reakcji 42 czesci wagowych kwaséw ttuszezo-
zywicy ftalowej o tym samym skladzie z 5 czeSciami wych oleju rycynowego dehydratyzowanego, 24 czesci
wagowymi szesciometoksymetylomelaminy (spoiwo B). wagowych trojmetylolopropanu i 34 czesci wagowych
Zawarto$¢ rozpuszczalnikéw organicznych 30%, sto- bezwodnika kwasu ftalowego z 10 cze$ciami wagowymi
piefi neutralizacji 90%, stezenie roztworu 10%, czas osa- sze$ciometoksymetylomelaminy (spoiwo C) i spoiw wy-
dzania metoda elektroforetyczna 1,5 minuty. 45 twarzanych znanymi metodami przez zmieszanie 90 cze-
§ci wagowych zywicy ftalowej o tym samym skladzie z
.. 10 czgSciami wagowymi sze$ciometoksymetylomelaminy
state napiccie pradu (V) 30 (40 |50 |60 (spoiwo D).
L. i Stopien neutralizacji spoiwa 80%.
stata gestos¢ pradu (mA/cm2)‘ 21232630 50 Wall?unki procesu osadzania — stale napiecie 50 V,
Grubosé powlok czas osadzania 1,5 minuty. SteZenie roztworu 10%.
. (mikrony) 18 |23 |25 |30
Spoiwo A S Zawarto§é rozpuszczalnikéw or-
Potysk 40 |55 |65 |65 garnicznych (%) 15120 | 25| 30
55 S
Grubos$¢ powtok Grubo$é powlok
. (mikrony) 4| 6 9 |12 ) (mikrony) 21 |24 | 26 | 28
Spoiwo B - - Spoiwo C .
Polysk 20 |25 |25 (25 potysk 68 | 72 | 65 | 65
60 _
.. .. . ) Grubos¢ powlok powloka nie-
Wlasnoéci powtok zmieniaja si¢ réwniez w zaleznosci (mikrony) - jednorodna 8
od stopnia neutralizacji spoiwa i zawarto$ci rozpusz- Spoiwo D .
czalnik6w organicznych, przy czym we wszystkich przy- potysk 15 ‘ 15 ‘ 15 | 20
padkach wlasnoéci te sa lepsze dla powlok ze spoiw g5 .
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Przyktad 1. 300 kg oleju Inianego, 300 kg oleju

. tungowego i 330 kg tréjmetylolopropanu ogrzewa si¢ do

temperatury 220°C, dodaje si¢ 0,4 kg wodorotlenku po-
tasu i prowadzi si¢ reakcje¢ przeestryfikacji w tempera-

turze 230 do 235°C w ciagu 1 godziny. Nastgpnie do-

daje si¢ 457 kg bezwodnika kwasu ftalowego i prowa-
dzi si¢ kondensacje zywicy w temperaturze 190°C do
otrzymania zywicy o liczbie kwasowej 75 mg KOH/1 g.

Do tak otrzymanej zywicy w ilosci 1300 kg dodaje
si¢ 69 kg szeSciometoksymetylomelaminy i po doklad-
nym wymieszaniu ogrzewa si¢ zawarto$¢ reaktora w
temperaturze 100°C w ciaggu 30 minut. Nastgpnie pro-
dukt chtodzi si¢ do temperatury 60°C, dodaje si¢ 195 kg
monoeteru butylowego glikolu etylenowego, 143 kg troj-
etyloaminy i 9710 kg wody destylowanej przy ciaglym
mieszaniu. Mieszanie prowadzi si¢ do uzyskania kla-
rownego roztworu zywicy. Otrzymuje si¢ spoiwo o stop-
niu neutralizacji wynoszacym 80%.

Lakier naktada si¢ na podloze metalowe metoda elek-
troforetyczna otrzymujac powloki jednorodne, gtadkie, o
polysku 65% i grubosci zaleznie od przylozonego na-
pigcia i czasu od 16—30 mikronéw.

Przyktad II. 1220 kg kwaséw tluszczowych oleju
rycynowego dehydratyzowanego 880 kg trojmetylolopro-
panu i 970 kg bezwodnika kwasu ftalowego ogrzewa si¢
w temperaturze 190°C do otrzymania zywicy o liczbie
kwasowej 55 mg KOH/g.

Do tak otrzymanej zywicy w ilosci 2890 kg dodaje sig¢
321 kg szesciometoksymetylomelaminy i po doktadnym
wymieszaniu ogrzewa si¢ zawarto$¢ reaktora w tempe-
raturze 120°C w ciagu 45 minut. Nastgpnie produkt
chlodzi si¢ do temperatury 60°C, dodaje si¢ mieszajac
410 kg mieszaniny monoeter butylowy glikolu etyleno-
wego — butanol w stosunku wagowym 2 : 1 oraz 266 kg
tréjetyloaminy i 22870 kg wody destylowanej. Miesza-
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6
nie prowadzi si¢ do uzyskania klarownego roztworu
Zywicy.

Otrzymuje si¢ spoiwo o stopniu neutralizacji wyno-
szacym 85%.

Przyktad III. 1270 kg kwaséw tluszczowych oleju
kokosowego ogrzewa si¢ z 1200 kg tréjmetylolopropanu
w temperaturze 205°C w ciagu 1 godziny. Nastgpnie
dodaje si¢ 1040 kg bezwodnika kwasu ftalowego i pro-
wadzi si¢ kondensacje Zywicy do otrzymania produktu
o liczbie kwasowej 65 mg KOH/g.

Do tak otrzymanej zywicy w ilo$ci 3160 kg dodaje si¢ .
790 kg szesciometoksymetylomelaminy i po doktadnym

wymieszaniu ogrzewa si¢ zawarto$¢ reaktora w tempe-
raturze 110°C w ciagu 1 godziny. Nastepnie produkt
chlodzi si¢ do temperatury 60°C, dodaje si¢ 474 kg mie-
szaniny monoeter butylowy glikolu etylenowego — oc-
tan monoeteru etylowego glikolu etylenowego w sto-
sunku wagowym 2 : 1, 255 kg tréjetyloaminy i 21 550 kg
wody destylowanej przy ciaglym mieszaniu. Mieszanie
prowadzi si¢ do uzyskania klarownego roztworu. Otrzy-
muje si¢ spoiwo o stopniu neutralizacji wynoszacym
907%.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wodorozcieficzalnych spoiw la-
kierniczych z wodorozpuszczalnych zywic ftalowych i
aminowych, znamienny tym, Ze prekondensuje si¢ wo-
dorozcieniczalna zywice ftalowa z sze$ciometoksymetylo-
melaming, w temperaturze ponizej 125°C, przy czym na
100 czg¢sci wagowych mieszaniny zywic poddawanych
prekondensacji stosuje si¢ 5 do 20 czgéci wagowych sze-
$ciometoksymetylomelaminy, nastepnie neutralizuje sig
produkt reakcji aminami do stopnia neutralizacji 80 —
90% 1 rozpuszcza w mieszaninie wody destylowanej i
rozpuszczalnikéw organicznych.
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