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Sposéb ujednorodniania wytapianej masy szklanej
W wannie zmianowej

1

Przedmiotem mniniejszego wynalazku jest spo-
s6b ujednorodniania wytapianej masy szklanej w
wannie zmianowej, polegajagcy mna mieszaniu
uprzednio wytopionej masy szklanej w ‘celu
zwiekszenia jej jednorodnosci, za pomoca mie-
szadla o ruchu obrotowym, pracujgcego ze stalg

.bi'e‘ldkos’cia.

W technologii wytwarzania szkla dazy sie do
uzyskania jak mnajwiekszej jednorodnos$ci skladu
chemicznego wytapianej masy szklanej. Niejedno-
rodno$¢ masy powoduje bledy wyroboéw szkla-
nych, wystepujace w postaci smug, nici lub pun-
ktow.

Istniejg dwie zasadnicze przyczyny technolo-
giczne niejednorodro$ci masy szklanej. Jedng
z nich s3.bledy zwiazane z nieodpowiednim pro-
wadzeniem procesu topienia i przygotowania mie-
szanki, drugg natomiast — zjawisko rozpuszcza-
nia sie niekiérych sktadnikéw materialu ognio-
trwalego oraz gazéw stykajgcych sie z roztopiong
masg. Przy obecnym poziomie techniki wytopu
masy szklanej zagadnienie uzyskiwania jedno-
rodnej masy w trakcie jéj wytapiania zostato w
wystarczajacym stopniu opanowane. W tym celu
stosuje sie ma przyklad przy wytwarzaniu szkla‘
optycznego o wysokim stopniu jednorodnocéci,
mieszanie mechaniczne masy w firakcie jej to-

pienia w donicach, przy czym w miare spadku

temperalury przy studzeniu masy po jej wyto-
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2
pieniu odpowiednio zmniejsza sie predko§é obro-
towa mieszadia.

Znany jest rowniez sposéb ujednorodniania ma-
sy w trakcie jej wytapiania w wannie zmiano-
wej polegajacy ma intensywnym mieszaniu sktad-
nikéw masy znajdujacej sie w czeSci topliwnej
wanny za pomoca
wietrza.

""Nie jest natomiast dotychczas rozwigzane za-
gadnienie wyeliminowania niejednorodno$ci szkia

wskutek rTozpuszezania sie niektérych skladni-

kéw materiatu ogniotrwatego oraz gazéw styka-
jacych sie z uprzednio wytopiong masg szklana;
zwlaszcza w okresie formowania. Istnial przy
tym dotychczas poglad, ze po wytopiemiu masa
szklana powinna byé utrzymana w bezruchu przez
caly okres formowania. Poglad ten opierat sig na
spostrzezeniach, ze w przypadku ruchu szkia w
poblizu jego powierzchni zetkniecia =z materia-
lem ogniotrwatym wystepuje intensywniejsze prze-
nikanie rozpuszczonych skladniké6w materiatu
ogniotrwalego do wnetrza masy. szklanej,

W celu zwigkszenia jednorodno$ci masy wokre-
sie formowania stosowane sg rowniez platynowe
wykladziny urzadzeh topliwnych, mie podlegajg-
ce rozpuszczaniu w szkle. Jednak ze wzgledu na
wysoki koszt takich urzadzen zastosowanie ich
jest praktycznie bardzo ograniczone.

‘Badania, kiére doprowadzily do wymalazku -
wykazaly, ze podstawowa przyczyng

zjawlsga

strumienia sprezonego po-
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niejednorodno$ci masy szklanej wystepujacej w
cze$ci wyrobowej wanny zmianowej s3 reakcje
wysteujgce mna styku stopionego szkla i ota-
czajacego go materialu ogniotrwalego oraz omy-
wajgeych jego powierzchnie gazéw spalinowych.
Na powierzchni zetkmiecia stopionej masy z ma-
" teriatem ogniotrwatym powstaje wskutek tych re-
akcji warstwa Dposrednia o zu;pehue innym skia-
dzie chemicznym spowodow&nym przejstiem do

:_a_‘?nlqi niektérych tlenkéw znajdujacych sie w ma-—
“° terfale ogniotrwalym, przy czym

intensywnos$é
" eworzenia sie tej warstwy zalezy gléwnie od od-
pornoéci materialu ma korozyjne dzialanie szkla
Badania wykazaly dpnie, Ze odpomo$é ta
Jest zalezna przede wsz im od liczby elektro-
aéw znajdujacych sie' W zewnet:rznej orbicie p
‘v atomach memastkow wystepujacych w ma-
teriale ogniotrwalym, |
r_' Przechodzenie skla(im.kow warstwy przy$cien-
nej o zupelnie odmiennym skladzie chemicznym
od podstawowej masy szklanej wytapianej z su-
rowcow wsadowych, ktére ma miejsce ma przy-
kiad: przy pobieraniu szkia do formowania, po-
woduje powstawanie w masie wtracen i niejedno-
rodnoéci, wystepujacej najczeSciej w postaci ni-
tek i smug,

‘Inng przyczyng me]ednnorodnoéc1 s3 reakcje-
wystepujgce na powierzchni stopionej masy szkla~
nej, stykajacej sie z atmosferg pieca i polegaja-
ce gléwmie na ulatnianiu sie niektérych skiadni-
kéw szkla, zwlaszcza tlenkéw baru i olowiu, Po-
woduje to powstanie w poblizu powierzchni ma-
sy zubozonej w te skladniki, a wieo majacej
rowniez inny sklad chemiczny od podstawowe]
masy znajdujacej si¢ pod ta warstwa, W' celu
wye]imjﬁowanja wplywu warstwy powierzchnio-
wej stosuje sie obecnie, w przypadku wytwarza-
nja szkla o duzej jednorodno$ci ma przyklad szkia
optyc/mego, zgarnianie i usuwanie tej warstwy.

Do$wiadczenia i badania, ktére doprowadzity
do wynalazku wykazaty jednak, ze wbrew utar-
tym pogladom iz wytopiong mase szklang nalezy
pozostawi¢ w bezruchu w celu uniemozliwienia
przenikania warstw poérednich, znajdujacych sie
w poblizu $cianek i na fpome&zchm masy -do
wnetrza wanrny — znacznie wigkszg jednorod-
no$¢ moima uzyskaé drogg mieszania masy przez-
nadawanie jej na przyklad za pomocg mie 1a
ruchu obrobowego o stalej miewielkiej predkosci,
W wy _Wyniku_ rtego ‘mieszania, _ ktore w odrozméniu
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cl wyrobowg wannz zmianowej, w kidrei zngij-
duje sie juz uprzednio stopwm_,_maa.,.sz.klana.
ofoczona warstwami imi

skladzie chemicznym — spowoduje dzieki zja-
WRkU - dyTziT dlenkich nicl . powstajacych wskutek

mieszania | _przenikania tych warstw w_plynpe
szklo. — powstanie oalkow1c1e jednorodnej masy
&Klanes. .
—wynalazek

jest 'przykladowo ; wyjasmomy na
rysunku, na ktérym fig.. 1 przedstawia wanne
zmianowa do wytapiania masy szklanej sposo~
bem wedtug -wynalazku, w przekroju pionowym,
a fig. 2 — te samg wanne w przekroju pozio-
mym.

Wanna zmianowa przedstawiona na rysunku
sklada si¢ z dwoch zasadmiczych czeSci: czesci
tophwmej 1 oraz polaczonej z mig za pomocy prze-

“lewu 2 czeéol wyrobowej 3. W czeSci wyrobowej

3 wanny jest umieszczone mieszadlo zlozone z
wrzeciona 4, ktéremu nadawany jest ruch obro-
towy -z predkoscia rzedu kilku do kilkunastu
obrotéw na minute oraz z narzadu mieszajacego
5, maJacego na pnzﬂdad posta¢ §ruby, Smigla lub

inng i wykonanego z materialu ogniotrwatego
o mozliwie duzej cdpornoéci ma korozyjne dzia-
szkla.- Masa szklana, ktora
wytapia sie w cze$ci topliwnej 1 wanny, prze-
plywa przelewem & do czedci wyrobowej 3, z
ktérej pobierana jest do formowania. !

Znajdujgca sie w czeSci wyrobowej 3 'wanny
piymna masa szklana reaguje na powierzchni
zetkniecia z materialem ogniotrwalym otaczaja-
cych ja Scianek 6 oraz z gazami spalinowymi,
wobec czego w poblizu tych powierzchni zetknig-

cia powstaja w wyniku opisanych rekacji war-

stwy poérednie 7 o odmiennym skladzie che-
micznym. Wskutek mieszania masy za pomoca
mieszadla 4, 5 i nadawania jej ruchu wirowego
‘o miewielkiej stalej predkoéci, warstwy te prze--
m.ka]a do wnetrza czesci wyrobowej 3 wanny ‘w
pos% ‘cienkich mitek, ktére wskutek znacznej
powierzchni zetkniecia z plynnym szklem szybko

dyfunduja, powodujac utworzenie  jednovodnej
masy szklanej.- '
" Badania_wykazaly, ze ; Sci_obrotowej

mieszadla wymnoszacej od kilku do  kilkunastu
"'Eﬁotéw na minute predkosé dyfuzji nitkowych

od manych dotychczas sgosobéw wybaplan
przeéprowatza—§ié™w  czedei wyrobowej a nie w
ZEsel fopliwne) wanny, uzyskuje sie " Wpnowadze-
mﬁaiﬁcych sie w warstwie
przySciennej i w warstwie powierzchniowej do
wnetrza podstawowej masy szklanej — w posta-
ci clenkich nitek, ktére ze wzgledu na duza po-
wierzchnie zetkniecia z plynnym szklem ulegaja
szybkiej dyfuzji, powodujac powstanie catkowi-
" cle JednorodneJ masy szklanej. Nalezy przy tym
zaznaczyé Ze mimo, iz mlemnméb
oT ania Jest procesem powszechnie zna-
nm m (na prz:ykla,(L w trakeie inmg.
nfavszids opW'Mo) to_jednak trudno_bylo’ sig

] a,ezastosowametegopmcesuwczeé
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wtracen warstw posrednich jest wieksza od

Apredﬁkvoém tworzenia sie tych warstw, co sprzy-

ja utrzymaniu pelnej jednorodno$ci masy szkla-
nej w trakcie procesu formowania.

Sposéb  ujednorodniania .= wytapianej masy
szklanej wedlug wynalazku moze znalezé zasto-
sowanie zaréwno przy wytwarzaniu szkla optycz-
nego, jak i szkla techmnicznego, gospodarczego i
artystycznego wysokleg jakoSci.

Zavst‘rzeienie patentowe
" Spos6éb - ujednorodniania

wytapianej masy

szklanej 'w wannie zmianowej, znamienny tym,
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ze w celu ujednorodnienia masy stosuje sie mie-
szanie w czeSci wyrobowej (3) wanny za pomo-
cg mieszadla obrotowego (4, 5) pracujgcego ze
stalag predkoscia obrotowa rzedu kilku do kil-
kunastu obrotéw na minute, dzieki czemu war-

6
stwy poSrednie (7) wystepujace na powierzchni
zetkniecia masy z materialem ogniotrwalym i ga-
zami spalinowymi przenikaja do jej wnetrza w
postaci cienkich nitek, ktére wskutek duzej po-
5 wierzchni zetkniecia ulegaja szybkiej dyfuzji.
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