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CONVOYEUR POUR FLACONS.

@ Convoyeur, du type constitué par un plateau muni
d’une piste en boucle fermée le long de laquelle des flacons
sont entrainés en continu dans des supports disposés libre-
ment en contact les uns avec les autres de maniere a former
le long de la piste un train continu, caractérisé en ce que
chaque support est constitué par une platine (72) horizonta-
le 2 laquelle se raccorde une pluralité de lamelles verticales
(74a), formant une couronne, susceptibles de s’écarter
élastiquement par rapport a I'axe de rotation de la platine,
leurs faces internes étant destinée a venir en appui sur la
périphérie d’un flacon.
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La présente invention conceme les convoyeurs en circuit fermé destinés & recevoir
des conteneurs tels que flacons, éprouvettes, tubes, pots, bouteilles, capsules etc. en
verre ou tous autres matériaux. Par convention, ces conteneurs seront dénommeés flacons
dans la suite de cette description étant entendu que par flacon on désigne aussi bien le
corps principal du récipient que son dispositif d'obturation (bouchon ou autre). Ces
convoyeurs ont pour fonction de ranger en un minimum de place un maximum de
flacons et de les présenter systématiquement orientés face a I'utilisateur a l'issu de leur
déplacement a travers un cheminement préétabli et contrdlé. Ceci permet d’une part
que D’étiquette soit systématiquement visible afin d’identifier aisément les contenus
desdits flacons et d’autre part d’accéder directement & chacun d’entre eux, sans avoir a
retirer préalablement ceux qui sont en face avant.

Lesdits convoyeurs peuvent étre réalisés en maticre plastique ou toute autre maticre
pouvant étre moulée, par injection ou tout autre procédé, ou fagonnée par usinage.

Lesdits convoyeurs peuvent étre utilisés aussi bien dans un environnement
domestique que professionnel et ceci dans le cadre de diverses applications telles que
par exemple le stockage des épices, aromates, condiments, sauces, des articles de
mercerie, de visserie, de papeterie, etc.

En milieu domestique, lesdits convoyeurs, suspendus ou pos€s, s’intégrent aisément
et harmoniecusement aux meubles et étagéres de cuisine ou autres meubles de
rangement.

Un convoyeur de ce type, destiné au stockage de produits d'épicerie, est décrit dans le
brevet US 5 024 318, expir¢ le 18/03/2003. Il consiste pour l'essentiel en un convoyeur
a flacons composé¢ d’un corps muni de colonnettes femelles destinées a recevoir les
colonnettes males de fixation d’un plateau de cheminement, lui-méme composé¢ d’un
plateau périphérique supportant le mécanisme d’entrainement et d’un plateau central
maintenus ¢quidistants et sur un méme plan par lesdites colonnettes. La fente constituée
par l'intervalle entre les deux plateaux forme une piste en boucle, piste le long de
laquelle circulent des supports de flacons composés d'un galet d'entrainement, d'une
platine elle-méme munie d'une pi¢ce de guidage et d'un téton d'orientation en sa partie
supéricure ¢t d'une douille en sa partie inféricure. Ledit téton d'orientation a pour
fonction de maintenir constante l'orientation du support, et par conséquent celle de
chaque flacon et de son ¢étiquette, par rapport a la piste. Tous les supports sont en
contact les uns avec les autres, de sorte que le déplacement d'un seul support provoque
le déplacement simultané de tous les autres le long de la piste a la manicre d'une noria.
Un moteur électrique réversible actionne un train de pignons entrainant une roue a
encoches semi-circulaires dont la rotation provoque le déplacement des supports.

Ce convoyeur présente cependant l'inconvénient de n'étre congu que pour recevoir des
flacons de forme cylindrique parfaite et tous identiques entre eux, de sorte qu'il est
impossible de ['utiliser directement avec les nombreux flacons de formes trés variées
adoptées notamment par les distributeurs d'épices et de condiments présents sur le
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marché. Aussi, l'utilisateur est-il obligé de transvaser les produits depuis les flacons
dans lesquels il les a achetés dans les flacons livrés avec l'appareil et spécialement
prévus pour lui. De plus, les supports des flacons ne sont pas congus pour supporter le
poids des flacons en verre généralement adoptés par les distributeurs d'épices.

L'invention a pour objet de remédier a ces inconvénients et & procurer un convoyeur
de flacons qui puisse accepter une large variété de flacons du commerce incluant leurs
bouchons ou moulins, de configurations externes et de poids différents, sans nécessiter
le transvasement de leurs contenus dans des flacons spécifiques au convoyeur.

Selon l'invention, le convoyeur, du type constitué par un plateau muni d'une piste en
boucle fermée le long de laquelle des flacons sont entrainés en continu dans des
supports disposés librement en contact les uns avec les autres de maniére a former le
long de la piste un train continu, est caractérisé en ce que chaque support est constitué
par une platine horizontale a laquelle se raccorde une pluralit¢ de lamelles verticales,
formant une couronne, susceptibles de s'écarter élastiquement par rapport a l'axe de
rotation de la platine, leurs faces internes étant destinées & maintenir le flacon par
pincement périphérique apres son insertion dans ladite couronne.

Selon une caractéristique particuli¢rement avantageuse de l'invention, les faces internes
et externes des lamelles extérieures et intéricures des supports de flacons sont plates a
leur jonction avec la platine. L'invention est encore remarquable par les caractéristiques
ci-apres :

- I'épaisseur des parties hautes des lamelles extérieures et intérieures des supports
de flacons est diminuée a la jonction desdites lamelles avec la platine,

- la face externe des lamelles extéricures des supports de flacons comporte une
jambe de force,

- les faces externes des lamelles extérieures des supports de flacons forment en
partie supérieure un cone droit tronqué ouvert invers¢ et en partic basse une
forme cylindrique ou un cone droit tronqué ouvert inversé,

- les jambes de force des lamelles extérieures des supports de flacons forment en
partie haute, une figure cylindrique et en partie basse un cone droit tronqué
ouvert inversé,

- la platine des supports de flacons est composée d'une jante extérieure reliée par
des rayons & un moyeu comportant un axe de rotation.

- selon une caractéristique avantageuse de l'invention, la platine des supports de
flacons comporte une couronne de butée entourant les lamelles verticales
extéricures de la douille, limitant ['écartement élastique des lamelles vers
'extérieur. L'intervalle régulier entre la couronne et les dites lamelles
conditionne la forme de la couronne a celle des lamelles et délimite le
débattement de ces derniéres.
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- le dessous de la platine des supports de flacons comporte en outre une cavité
délimitée par une couronne intérieure de maintien,

- la couronne intérieure de maintien des supports de flacons est constituée par des
lamelles indépendantes implantées verticalement entre deux rayons et tangentes
au bord extérieur du moyeu de la platine,

- les lamelles de la couronne intérieure de maintien des supports de flacons sont
obliques et divergentes et comportent en partie basse un pan coupé orienté vers
I'extérieur permettant d'accueillir avantageusement les moulins a épices pourvus
d'une cuvette qui remplacent dans certains cas les bouchons,

- le dessous de la platine des supports de flacons est muni d'une couronne de butée
de profondeur pour limiter I'enfoncement des flacons,

-la platine des supports de flacons peut étre munie d'un téton d'orientation
coopérant avec la piste pour conserver constante la position relative du flacon
qu'il porte au cours de son déplacement le long de ladite piste,

- le téton d'orientation des supports de flacons présente un contour en forme de
croissant construit a partir d'une figure de tracage en forme de cercle,

- le téton d'orientation des supports de flacons est fabriqué comme une pi¢ce
séparée, amovible par rapport a la platine grace a son cavalier, muni d'ergots,

-le téton d'orientation des supports de flacons est constitu¢ par une roulette
tournant librement autour d'un axe,

- la pi¢ce de guidage des supports de flacons le long de la piste est formée d'un
axe de guidage creux intégré au galet d'entrainement, et ledit axe creux regoit
I'axe de rotation reliant la platine au galet d'entrainement,

- le convoyeur des supports de flacons comporte un bac a piles télescopique.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention ressortiront de la description qui
suit d'un exemple de réalisation préférentiel non limitatif en relation avec les dessins
schématiques annexés dans lesquels:

- La Figurel est une vue d'ensemble en perspective de dessous d'un appareil
conforme a l'invention fix¢ sous une ¢tagére dans sa variante avec les flacons
suspendus.

- la Figure 2 est une vue en ¢lévation avec arrachement partiel d'un premier mode
de réalisation simplifi¢ d'un support de flacons muni de lamelles extérieures
implantées verticalement.

- La Figure 3 est une vue en ¢lévation avec arrachement partiel d'un deuxieme
mode de réalisation d'un support de flacons muni de lamelles extérieures
implantées verticalement.
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La Figure 4 est une vue en plan de dessus avec arrachement partiel du plateau
central et du plateau périphérique formant la piste de cheminement des flacons
ainsi que du mécanisme d'entralnement.

La Figure 5 est une vue en coupe verticale d'un appareil conforme a 'invention,
selon la ligne a - a' de la Figure 4 montrant I'engagement de flacons différents
dans des supports selon les Figures 2 et 3.

La Figure 6 est une vue en coupe verticale de deux supports contigus de flacon
selon la Figure 2.

La Figure 7 est une vue en coupe verticale de deux supports contigus de flacons
selon la Figure 3.

La Figure 8 est une vue en plan de dessous de l'appareil montrant
schématiquement les supports de flacons et leur cheminement, ainsi que
I'emplacement du puits de réception du moteur et du bac a piles.

La Figure 9 est une vue de dessus du bac a piles télescopique.

La Figure 10 est une vue en coupe verticale du bac a piles de la Figure 9 et de
son puits de réception.

La Figure 11 est une vue en perspective de dessous d'un support de flacons selon
la Figure 2.

Les Fig.11a a Fig.11h sont des vues éclatées des différents ¢léments composant
le support de flacons selon la Figure 2, respectivement :

e La Figure 11a est une vue en perspective de dessous de la platine dudit
support avec sa jupe formant butée.

e La Figure 11b est une vue en plan de dessus de la platine dudit support
avec son téton d'orientation incorpor¢ a la platine.

e La Figure 11c est une vue analogue a la Figure 11b montrant un téton
d'orientation amovible.

e La Figure 11d est une vue analogue a la Figure 11c montrant une autre
forme de réalisation du téton d'orientation amovible rotatif.

e La Figure 11e est une vue en perspective de l'intéricur montrant la face
interne des lamelles extérieures du support selon la Figure 2.

e La Figure 11f est une vue en perspective de l'extérieur montrant la face
externe des lamelles extérieures du support selon la Figure 2 avec leur
jambe de force.

e La Figure 11g est une vue en perspective de I'extérieur montrant la face
externe des lamelles extérieures du support selon la Figure 2 sans leur
jambe de force.

e La Figure 11h est une vue en perspective de I'extérieur des jambes de
forces des lamelles extérieures montrées a la Figure 11f.

La Figure 12a est une vue en plan de dessus agrandie du téton d'orientation du
support de flacons de la Figure 11b.
La Figure 12b est une vue en perspective du téton d'orientation amovible du
support de flacons de la Figure 11c.
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- La Figure 12c est une vue en perspective du téton d'orientation amovible rotatif
du support de flacons de la Figure 11d.

- La Figure 13 est une vue en perspective de dessous d'un support de flacons selon
la Figure 3.

- Les Figures 13a a Fig.13i sont des vues ¢clatées des différents ¢léments
composant le support de flacons selon la Figure 3, respectivement :

e La Figure 13a est une vue en plan de dessus de la platine dudit
support avec son téton d'orientation incorpor¢ a la platine.

e La Figure 13b est une vue en perspective de l'intérieur montrant la
face interne des lamelles extérieures du support selon la Figure 3.

e La Figure 13c est une vue en perspective de I'extérieur montrant la
face externe des lamelles extérieures du support selon la Figure 3
avec leurs jambes de force.

e La Figure 13d une vue en perspective de l'extérieur de ladite douille
polyvalente montrant la face externe des lamelles extérieures de la
Figure 13c¢ sans leurs jambes de force.

e La Figure 13¢ est une vue en perspective de la partie haute externe
des lamelles extéricures de la Figure 13d.

e La Figure 13f est une vue en perspective de la partic basse externe
des lamelles extéricures de la Figure 13d.

e La Figure 13g est une vue en perspective de I'extérieur des jambes de
forces des lamelles extérieures de la Figure 13c.

- La Figure 14a illustre le début d'insertion d'un flacon dans un support de flacons

de la Figure 2.
- La Figure 14b illustre le maintien d'un flacon inséré dans un support selon la
Figure 14a.

- La Figure.15 est une vue en coupe verticale du galet d'entralnement.

- La Figure 16a est une vue en coupe verticale du support selon la Figure 3,
illustrant le début d'insertion d'un flacon, le galet d'entrainement ayant été retiré
de I'axe plongeur de la platine.

- La Figure 16b illustre le maintien d'un flacon inséré dans un support selon la
Figure 16a.

Ainsi que montré en Figure 1, l'appareil 1 est congu pour recevoir et maintenir une
pluralité de flacons 10 dispos¢s cote a cote de manicre & permettre de stocker un
maximum de flacons dans un minimum de volume et de les faire se déplacer le long
d'une piste en boucle pour les amener en face avant ou l'utilisateur peut accéder
directement & chacun d’entre eux, sans avoir a manipuler ceux dont il n'a pas besoin.

L'appareil 1 représenté dans cet exemple de réalisation est du type dans lequel les
flacons sont suspendus. Il peut étre fixé sous un meuble ou sous une étagére 2 par tout
moyen approprié. Dans I'exemple représenté, l'appareil 1 est fixé sous I'¢tagére 2 par
quatre vis traversant les colonnettes creuses 21 (voir les figures 4 et 5) et le capot 40. Le
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capot 40 supporte un plateau central 20 entouré d'un plateau périphérique 30.
L'intervalle entre les deux plateaux constitue une piste en circuit ferme 3 ayant un tracé
formant deux U imbriqués I'un dans l'autre et réunis entre eux par deux courbes en
¢pingle a cheveux (figure 4). Le capot 40 est muni d'une part d'orifices circulaires dans
lesquels viennent s'emboiter les axes solidaires pleins 31 du plateau périphérique 30,
pour trois des pignons d'un train d'engrenages et, d'autre part, de colonnettes males qui
s'ins¢rent dans les axes creux 32 des deux autres pignons pour assurer le parallélisme de
I'ensemble du mécanisme d'entrainement. Enfin, le capot 40 est muni de colonnettes
femelles 41, 42 destinées a recevoir les colonnettes méles 21, 22 d’un plateau central
20, et des colonnettes males 33 d’un plateau périphérique 30 qui s'emboitent dans le dit
capot 40. Lesdites colonnettes permettent de solidariser et maintenir verrouillés les deux
plateaux et le capot. Ledit plateau périphérique 30 entoure ledit plateau central 20
formant ainsi une piste en circuit fermé 3 d'une largeur d'environ 10mm dont la partie
avant a la forme d'un U dont les deux branches se prolongent en partie arri¢re par deux
U inversés dont les deux branches intérieures sont elles mémes réunies par un U, dont la
dimension est déterminée par le diamétre de la roue d'entrainement elle-méme
déterminée par le diamétre des flacons. Les supports de flacons qui circulent le long de
la dite piste forment un train continu. Ils sont composés chacun : d'une part, d’un galet
d’entrainement 71 qui glisse sur le chemin form¢ par les bords de ladite piste et qui
maintient et entraine une platine 72 et sa douille associée 74 ou 75 qui elle-méme
maintient un flacon 10 ainsi que montré en Figure 4 et Figure 5, et d'autre part, d'un
téton d'orientation 73 coopérant avec la piste 3 pour maintenir constante l'orientation
dudit flacon tout au long de son déplacement le long de la piste 3.

Comme montré sur la Figure 1, chaque flacon 10 est constitué dun corps 11 sur
lequel est appliquée une étiquette informative ou un marquage 12. Le corps est 11
ferm¢ par un bouchon 13 qui fait office de culot permettant de le suspendre en le
maintenant dans la douille 74 ou 75 d’un support mobile de flacons comme montré aux
Figures 1 et 5. Du fait que l'orientation des flacons par rapport a la piste est maintenue
constante par les tétons d'orientation 73, I'étiquette 12 de chaque flacon, pour peu
qu'elle ait ¢té correctement placée lors de I'insertion des flacons dans les supports, reste
en position de lecture directe par l'utilisateur lors du passage des flacons le long de la
portion de piste située en face avant de l'appareil.

Dans le présent exemple de réalisation de l'invention, les supports de flacons sont au
nombre de vingt-deux et le diametre extérieur de leur platine 72 est de 53mm. Ils
forment un train continu tout le long de la piste 3 ou chaque platine est en contact, avec
celle qu'elle pousse et celle qui la pousse. Ainsi, le déplacement d'un support provoque
le déplacement de tous les autres le long de ladite piste.

Un dispositif commutateur/inverseur 51, fix¢ en face avant de ’appareil, est relié¢ par
un cablage approprié 52 a un petit moteur électrique de 6V DC réversible 50,
emmanch¢ en force dans un puits 35 fix¢é sous le plateau extérieur. Le moteur est
aliment¢ par un jeu de quatre piles rondes 63 de 1,5V rechargeables ou non. Ledit
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moteur a une vitesse de rotation nominale d'environ 6000 t/mn. Il actionne par
l'intermédiaire d'un train d'engrenages 55, a la vitesse de 20 t/mn, une roue a encoches
55a dont les évidements sont adaptés au diamétre des galets d’entrainement 71 des
supports de flacons. Cette roue 55a, disposée sensiblement au centre du dispositif formé
par la piste 3, entraine les supports de flacons dont les galets d’entrainement 71 sont
directement au contact, ce qui a pour effet, d'entrainer 'ensemble des supports qui les
précédent par simple poussée.

Sur les Figures 2 et 3 on voit que chaque support de flacons évoluant le long de la
piste 3 est compos¢ d'un galet d'entrainement 71, d'une platine 72 et d'une douille
associé¢e 74 ou 75, d'un téton d'orientation 73 et d'une jupe 72¢.

On va maintenant décrire en détail deux exemples de réalisation des supports de
flacons selon l'invention en relation avec les Figures 11 & 13g. Comme on le voit sur les
figures 11 et 13 ces deux modes de réalisation ont en commun le fait que chaque
support est constitu¢ par une platine cylindrique horizontale 72 a la périphérie de
laquelle se raccorde une pluralit¢ de lamelles verticales radiales 74a, 75a ,dites
extérieures, susceptibles de s'écarter ¢lastiquement par rapport a l'axe de rotation de la
platine, chaque lamelle radiale étant munie sur sa face interne de moyens de retenue
74al, 75al destinés & venir en appui avec la périphérie d'un flacon. De plus, une jupe
périphérique 72¢ forme une butée limitant I'écartement ¢Elastique des lamelles
extéricures vers l'extéricur. Enfin, la partie basse de la face externe des lamelles
extéricures présente une rainure 74a2 ou 75a4 susceptible d'accueillir un joint torique ou
tout autre moyen de cerclage ¢lastique 76 destiné renforcer l'appui des lamelles
extérieures sur la périphérie des flacons. On comprend que grace au fait que la douille
des supports de flacons est formée par des lamelles extérieures capables de se déformer
individuellement, elle s'adapte ainsi a des flacons de formes et de dimensions trés
diverses.

Selon le premier exemple de réalisation représenté aux Figures 11b a 11h, on voit
que la platine 72 des supports de flacons revét la forme d’une roue composée d'une jante
extéricure 72¢ reli¢e par des rayons 72d a un moyeu comportant un axe plongeur 72a.
Ces rayons 72d sont délimités par des lumiéres trapézoidales pratiquées dans la platine
72. Cette conception permet d'une part une réduction significative de la quantité¢ de
matiére employée et autorise d'autre part, lorsque les supports sont fabriqués par
injection de mati¢re plastique, d'utiliser les poingons correspondants du moule pour
former en méme temps les lamelles.

Le support de flacons montré aux Figures 11 & 11h est plus spécialement congu pour
les flacons du type ayant un capuchon de forme irréguliére présentant sur sa hauteur au
moins une zone de dépression (référence 14 des Figures 14a et 14b). Dans cet exemple
les lamelles extérieures 74a sont droites implantées verticalement, et munies sur leur
face interne d'un ergot de retenue de flacon 74a;. En position d'attente, lesdites
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lamelles extérieures 74a forment un cylindre (référence C de la Figure 11g), sous
réserve de la dépouille nécessaire au démoulage.

De préférence, les lamelles extérieures 74a comportent, sur leur face externe, des
jambes de forces 74b s’inscrivant dans une figure cylindrique (référence C1 de la Figure
11h), sous réserve de la dépouille nécessaire au démoulage.

Les Figures 14a et 14b illustrent le comportement des lamelles extérieures droites 74a
qui, libres en leur partiec basse, s'¢cartent ¢lastiquement vers l'extérieur lors de
l'introduction de bas en haut d'un flacon en pivotant autour d'un axe virtuel situ¢ dans la
zone de raccordement de chaque lamelle 74a avec la platine 72, pour en assurer ensuite
le maintien, lorsque les ergots 74a; se logent naturellement, en raison de 1'effet ressort
de ces dernic¢res, dans la premiére dépression 14 rencontrée du contour du flacon. Le
diametre extérieur de la partie basse de la douille (référence P1 de la Figure 14a), en fin
de sa phase d'écartement, ne doit pas étre supérieur au diamétre extérieur (référence M1
de la figure 14a) des platines, le principe de déplacement des supports de flacons
impliquant que les platines demeurent en contact. Comme indiqué précédemment, la
jupe 72¢ forme une butée contre 1'écartement des lamelles extérieures 74a au-dela de ce
diametre, ce qui assure que la déformation des lamelles extéricures ne dépassera pas la
limite ¢lastique du matériau dans lequel elles sont fabriquées.

Selon une caractéristique particuliérement avantageuse représentée en Figures 11b a
11d on voit que les faces internes et externes des lamelles extérieures 74a sont plates a
leur jonction (référence A) avec la platine 72, c'est-a-dire qu'elles n'épousent pas le
rayon de courbure de la périphérie de la platine, ainsi on évite la rupture ou le non retour
desdites lamelles qui se produirait si la forme de leurs parties hautes était autre que
droite, par exemple en arc de cercle.

On voit en outre sur la Figure 2 que I'épaisseur des parties hautes 74a; des lamelles
extérieures est diminuée par l'interruption des jambes de force 74b avant la jonction
avec la platine 72 de mani¢re a former une zone de moindre résistance, localisant la
flexibilit¢ desdites lamelles extérieures a cet endroit.

Selon le second mode de réalisation préféré représenté aux Figures 13 a 13g, 16a et
16b, les supports de flacons sont particuliérement adaptés pour accueillir les flacons du
marché dont le capuchon ne présente pas de gorge accessible aux extrémités des
lamelles extérieures verticales. Comme dans 'exemple de réalisation précédent, les
supports de flacons ont la forme d'une roue composée d'une jante extérieure 72¢ relice
par des rayons 72d 4 un moyeu comportant un axe plongeur 72a. Ces rayons 72d sont
délimités par des lumicres trapézoidales pratiquées dans la platine 72. Une jupe
périphérique 72¢ forme une butée limitant I'écartement ¢Elastique des lamelles
extérieures vers l'extérieur.

A cette jante 72¢ se raccordent des lamelles extéricures 75a, au nombre de dix-huit
dans I'exemple représenté, implantées verticalement et indépendantes les unes des autres
et qui forment une douille 75 de maintien de flacons. Le profil intérieur de chaque
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douille formée par la face interne desdites lamelles extérieures 75a, forme en partie
basse un ergot de retenue 75a; comme visible sur la figure 16b. Cet ergot est suivi d'un
pan incliné 75a; de I'intérieur vers l'extérieur. L'ensemble des pans inclinés des lamelles
forme un entonnoir qui guide l'introduction des flacons et facilite l'expansion des
lamelles.

On voit sur les Figures 13 et 13c a 13g que les faces externes des lamelles extérieures
75a délimitent, en partie supérieure, une figure en forme de cone droit tronqué ouvert
invers¢ (référence F de la Figure 13e¢), suivie en partic basse d'une figure cylindrique
(référence G de la Figure 13f) ou a défaut d'une figure en forme de cone droit tronqué
ouvert invers¢, sous réserve de la dépouille nécessaire au démoulage. Les lamelles
extéricures 75a comportent, sur leurs faces externes, des jambes de force 75b
s’inscrivant, en partie haute, dans une figure cylindrique (référence H de la Figure 13g),
suivie en partic basse d'une figure en forme de cone droit tronqué ouvert inversé
(référence J de la Figure 13g), sous réserve de la dépouille nécessaire au démoulage.
Cette forme particuliére permet un démoulage naturel de la piéce injectée.

Les Figures 16a et 16b illustrent le comportement des lamelles extérieures 75a qui,
libres en leur partie basse, s'écartent ¢lastiquement vers l'extérieur lors de l'introduction
de bas en haut d'un flacon en pivotant autour d'un axe virtuel situ¢ dans la zone de
raccordement de chaque lamelle 75a avec la platine 72, pour en assurer ensuite le
maintien par leur effet ressort naturel assist¢ par l'effet de retenue de l'ergot 75al.
Comme montr¢ & la Figure 16a, le diamétre extérieur P2 de la partie basse de la douille
en fin de sa phase d'expansion ne doit pas étre supéricur au diamétre extérieur M2 des
platines, le principe de déplacement des supports de flacons impliquant que les platines
demeurent en contact entre elles.

Comme indiqué précédemment, la jupe 72¢ forme une butée contre I'écartement des
lamelles extérieures 75a au-dela de ce diamétre, ce qui assure que la déformation des
lamelles extéricures ne dépassera pas la limite ¢lastique du matériau dans lequel elles
sont fabriquées.

Selon une variante particuliérement avantageuse de réalisation illustrée sur la Figure
16a, la platine 72 du support est munie de moyens de coopération avec la cuvette interne
des moulins a épices qui sont proposés sur le dessus des flacons en lieu et place des
bouchons classiques. A cet effet, le dessous de la platine 72 comporte une cavité
délimitée par une couronne de maintien 78. La couronne 78 est constituée par des
lamelles intérieures indépendantes obliques et divergentes 78a comportant en partie
basse un pan coupé orienté vers l'extérieur implantées verticalement entre deux rayons
72d et tangentes au bord extéricur du moyeu de la platine 72. La forme tronconique
inversée de la partic basse guide l'introduction des flacons et facilite la rétraction des
lamelles intérieures. La forme tronconique de la partie haute procure, quant a elle,
l'effet ressort qui assure le maintien des flacons par pression des lamelles intérieures sur
le pourtour intérieur du rebord de la cuvette des moulins. Selon une caractéristique
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particuliérement avantageuse représentée en Figure 13a on voit que les faces internes et
externes de chacune des lamelles extérieures 75a et intérieures 78a composant lesdites
douilles 75 et 78 sont plates a leur jonction (référence A et B) avec la platine72. La
cavité que comporte le dessous de la platine abrite une seconde couronne 72g faisant
office de butée de profondeur, de méme hauteur mais implantée sous le moyeu. Les
deux couronnes sont centrées par rapport a l'axe de la platine 72.

On va maintenant décrire en relation avec les Figures 11b 4 11d et 12a a 12¢ trois
modes de réalisation des tétons d'orientation 73.

Selon un premier mode de réalisation illustré par les Figures 11b et 12a, chaque
support comporte sur la face supérieure de sa platine 72 un téton d'orientation en forme
de croissant 73a venu de moulage et qui recouvre en partie deux rayons contigus 72d et
la partie de la jante 72¢ qui les relie. Le croissant qui forme le téton d'orientation est
construit a partir d'une figure de tracage en forme de cercle (référence T de la Figure
12a) dans laquelle il s'inscrit. Le centre de ce cercle est positionné a l'intersection de
l'axe médian de deux rayons contigus (x) et de la tangente (y) au bord intérieur de la
jante de la platine, comme cela est représenté sur la Figure 11b. Le croissant 73a est
¢quidistant par rapport auxdits rayons contigus 72d, qu'il recouvre en partie. De ce fait,
une portion du dit cercle de tragage se trouve hors du périmétre de la platine. Afin de
maintenir I'intégrité de la forme circulaire de la platine, le corps du croissant est aras¢ a
l'aplomb du bord de ladite platine. Ainsi, le téton d'orientation 73a présente un contour
en forme de croissant qui procure un contact tangentiel avec les rives de la piste 3 contre
lesquels il est en contact coulissant en position d'utilisation de 'appareil. Ceci contribue
a faciliter le coulissement des tétons dans la piste 3.

Dans un deuxi¢me mode de réalisation illustré par les Figures 11c et 12b, le téton
d'orientation 73b, au lieu d'étre venu de moulage avec le support 72 est fabriqué comme
une picce séparce, amovible par rapport a la platine grace a son cavalier, muni d'ergots
73c. Le dit cavalier permet de l'insérer et de le maintenir équidistant entre deux rayons
contigus 72d de la platine. Le croissant 73b qui forme le téton d'orientation est construit
comme dans I'exemple de réalisation précédent a partir d'une figure de tragage en forme
de cercle T dans laquelle il s'inscrit. Le centre de ce cercle est positionné a I'intersection
de 'axe médian (x) de deux rayons contigus et de la tangente (y) au bord intérieur de la
jante de la platine. Le croissant 73b est équidistant par rapport auxdits rayons contigus
72d, qu'il recouvre en partie. De ce fait une portion dudit cercle de tragage se trouve
hors du périmétre de la platine. Afin de maintenir 'intégrité¢ de la forme circulaire de
ladite platine, le corps du croissant est aras¢ a l'aplomb du bord de la platine.

Ainsi, le dit téton peut étre moul¢ dans une maticre antifriction indépendante de celle
de la platine et de la douille associée.

Selon un troisiéme mode de réalisation illustré par les Figures 11d et 12¢, le téton
d'orientation 73d, amovible par rapport a la platine grace a un cavalier muni d'ergots 73e
comme dans I'exemple de réalisation précédent, est constitu¢ par une roulette tournant
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librement autour d'un axe porté par le cavalier. Le dit cavalier permet de 1'insérer et de
le maintenir équidistant entre deux rayons contigus 72d de la platine. Afin de maintenir
l'intégrit¢ de la forme circulaire de la platine, l'axe du téton rotatif est positionné sur
l'axe médian (x) des deux rayons contigus de fagon telle que son périmetre extérieur ne
dépasse pas I'aplomb du périmétre extérieur de la platine.

Il peut donc également étre moulé dans une matiére antifriction indépendante de celle
de la platine et de la douille associée.

Bien que ces trois modes de réalisation du téton d'orientation aient été décrits en
relation avec le mode de réalisation du support selon la Figure 2, ils s'appliquent
¢galement au mode de réalisation du support selon la Figure 3.

On va maintenant décrire en relation avec les Figures 14a, 14b, 15, 16a et 16b le
mode de réalisation préféré du montage d'un galet d'entrainement 71 sur un support de
flacons 72. Il permet de réaliser la piéce de guidage des supports le long de la piste 3
dans un matériau antifriction différent du matériau dans lequel les supports sont réalisés,
afin de favoriser un coulissement sans heurt desdits supports.

Ainsi que montré aux Figures 15, 16a et 16b, le moyeu de la platine 72 porte sur sa
face externe un axe de rotation 72a qui comporte une fente verticale 72a, supérieure ou
¢gale & deux fois la largeur des ergots 72a; permettant I'amplitude de mouvement
nécessaire pour l'encliquetage desdits ergots dans la cuvette circulaire 71b du galet
d'entrainement 71 lors de son assemblage par pression avec la platine 72.

Comme montré aux Figures 14a , 15 et 16a, la picce de guidage des supports de
flacons, le long de la piste 3 est formée d'un axe de guidage creux 71a intégré au galet
d'entrainement 71. Cet axe creux recoit I'axe de rotation 72a reliant la platine 72 au galet
d'entrainement 71 pour former le support de flacons.

Selon une disposition avantageuse, en vue de réduire les colits du conditionnement, du
stockage et de I’acheminement des appareils, les inventeurs ont congu un bac a piles
télescopique permettant de réduire de 75% I'encombrement de 'appareil en position de
transport (sans les piles) par rapport a un bac a piles traditionnel.

Comme illustré sur les Figures 1, 5, 8, 9 et 10, le bac a piles 60 du dispositif est muni
de deux pattes latérales 61 dont les extrémités comportent chacune un taquet de
verrouillage 61a. Ledit bac a piles vient s’emboiter dans un puits de réception 36, partie
intégrante du plateau périphérique 30. Ledit puits comporte latéralement de part et
d'autre des épaulements 36a permettant le verrouillage desdits taquets 61a, lorsque ledit
bac 60 est garni de piles en mode de fonctionnement. Le puits de réception 36 comporte
en outre deux évidements latéraux 36b pour permettre le passage des taquets 61a lors de
la rétractation du bac lorsque l'appareil sans ses piles 63 est introduit dans un
emballage compact sans calage.

Comme on le voit sur les Figures 1, 8, 9 et 10, le bac a piles est implanté dans
I’espace disponible sous I’appareil. La liaison ¢lectrique en série est assurée entre les
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piles par une lamelle métallique 62 implantée au fond du puits de réception 36
accucillant le bac a piles rétractable et par deux autres lamelles métalliques 62
implantées au fond dudit bac, le tout étant reli¢ au commutateur/inverseur 51 par un fil a
deux conducteurs 52a connectés aux poles positif 53 et négatif 54 desdites piles.

Dans les exemples de réalisation décrits ci-dessus la douille et sa platine sont de
forme circulaire. Cette forme n'est pas limitative la douille et/ou la platine pouvant

prendre toute autre forme appropric¢e (ovale, polygonale, etc.) sans sortir du cadre de
l'invention.
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REVENDICATIONS

Convoyeur, du type constitué par un plateau muni d'une piste en boucle fermée
le long de laquelle des flacons sont entrainés en continu dans des supports
disposés librement en contact les uns avec les autres de maniere & former le long
de la piste un train continu, caractérisé en ce que chaque support est constitue
par une platine (72) horizontale & laquelle se raccorde une pluralité de lamelles
verticales (74a, 75a), formant une couronne, susceptibles de s'écarter
¢lastiquement par rapport a l'axe de rotation de la platine, leurs faces internes
étant destinées a maintenir le flacon (10) par pincement périphérique.

Convoyeur selon la revendication 1 caractérisé en ce que les faces internes et
externes des lamelles (74a), (75a) des supports de flacons sont plates a leur
jonction (références A) avec la platine.

Convoyeur selon la revendication 1 ou 2 caractérisé en ce que I'épaisseur des
parties hautes (74a3) et (75a3) des lamelles (74a) et (75a) des supports de
flacons est diminuée a la jonction desdites lamelles (74a3) (75a3) et (78a) avec la
platine (72).

Convoyeur selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 caractérisé en ce que
la face externe des lamelles (74a, 75a) des supports de flacons comporte une
jambe de force (74b, 75b).

. Convoyeur selon l'une quelconque des revendications 1 a 3 caractérisé en ce que

la face interne des lamelles (75a) des supports de flacons comporte un ergot de
maintien (75al) des flacons.

Convoyeur selon la revendication 4 caractérisé en ce que les jambes de force
(75b) des lamelles (75a) des supports de flacons forment en partie haute (H)
une figure cylindrique et en partie basse (J) un cdne droit tronqué ouvert inversé.

Convoyeur selon l'une quelconque des revendications 1 & 6 caractérisé en ce que
la platine (72) des supports de flacons est composée d'une jante extérieure (72c)
reliée par des rayons (72d) & un moyeu comportant un axe de rotation (72a).

Convoyeur selon la revendication 1 caractérisé en ce que la platine (72) des
supports de flacons comporte une couronne de butée (72¢) entourant les lamelles
verticales de la douille, limitant I'écartement élastique des lamelles vers
l'extérieur.

Convoyeur selon l'une quelconque des revendications 1 a 8 caractérisé en ce que
le dessous de la platine (72) des supports de flacons comporte en outre une
cavité délimitée par une couronne intérieure de maintien (78).

Convoyeur selon la revendication 9 caractérisé en ce que la couronne (78)
intérieure de maintien des supports de flacons est constituée par des lamelles
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indépendantes (78a) implantées verticalement entre deux rayons (72d) et
tangentes au bord extéricur du moyeu de la platine (72).

11. Convoyeur selon la revendication 10 caractérisé en ce que les lamelles de la
couronne intéricure de maintien (78) des supports de flacons sont obliques et
divergentes et comportent en partie basse un pan coupé orienté vers l'extérieur.

12. Convoyeur selon l'une quelconque des revendications 1 & 11 caractérisé en ce
que le dessous de la platine des supports de flacons est muni d'une couronne de
butée (72g) de profondeur pour limiter I'enfoncement des flacons.

13. Convoyeur selon l'une quelconque des revendications 1 & 12 caractérisé en ce
que chaque support est muni d'un téton d'orientation (73a) des supports de
flacons présentant un contour en forme de croissant construit & partir d'une
figure de tracage en forme de cercle (T).

14. Convoyeur selon la revendication 13 caractérisé en ce que chaque support est
muni d'un téton d'orientation (73b) des supports de flacons qui est fabriqué
comme une piece séparée, amovible par rapport a la platine grace a son cavalier,
muni d'ergots (73c).

15. Convoyeur selon la revendication 13 ou caractérisé chaque support est muni
d'un téton d'orientation (73b) des supports constitué par une roulette tournant
librement autour d'un axe.

16. Convoyeur selon l'une quelconque des revendications 1 a 15 caractérisé en ce
que la piece de guidage des supports de flacons, le long de la piste (3) est formée
d'un axe de guidage creux (71a) intégré au galet d'entrainement 71, et en ce que
ledit axe creux (71a) recoit I'axe de rotation (72a) reliant la platine (72) au galet
d'entralnement (71).

17. Convoyeur selon l'une quelconque des revendications 1 a 16 caractérisé en ce
qu'il comporte un bac a piles (60) télescopique.
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