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(57) Zusammenfassung: Vorgeschlagen wird eine Dich-
tung zur Abdichtung einer Dichtflache 2 zwischen einem
eine Dichtungsaufnahmestruktur, bevorzugt eine Nut, auf-
weisenden ersten Maschinenteil 1 und einem die Dichtfla-
che 2 aufweisenden relativ zu dem ersten Maschinenteil 1
beweglichen zweiten Maschinenteil 3, wobei durch die
Dichtung ein Hochdruckbereich zwischen den Maschinen-
teilen 1, 3 gegen einen Niederdruckbereich abdichtbar ist,
mit

- einem Halteelement 5 zur Lagefixierung der Dichtung in
der Dichtungsaufnahmestruktur und

- einer an das Halteelement 5 angeformten Dichtlippe 6
aus einem Elastomermaterial mit einer an einem freien
Ende der Dichtlippe 6 ausgeformten Dichtkante 7 zur
Anlage an die Dichtflache 2, wobei die Dichtlippe 6 einen
an den Hochdruckbereich angrenzenden Hochdruckober-
flachenbereich 10 und einen an den Niederdruckbereich
angrenzenden Niederdruckoberflachenbereich 11 auf-
weist.

Dabei weist die Dichtung einen Stitzkoérper 15 auf, wobei
der Stutzkorper 15 eine niederdruckoberflachenseitige, im
Wesentlichen parallel zur Dichtkante 7 verlaufende Abstiit-
zung der Dichtlippe 6 ausbildet und wobei die Abstlitzung
zwischen der Dichtkante 7 und dem Halteelement 5 ange-
ordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dichtung zur Ab-
dichtung einer Dichtflache zwischen einem eine
Dichtungsaufnahmestruktur, bevorzugt eine Nut, auf-
weisenden ersten Maschinenteil und einem die
Dichtflache aufweisenden, relativ zu dem ersten Ma-
schinenteil beweglichen zweiten Maschinenteil, wo-
bei durch die Dichtung ein Hochdruckbereich zwi-
schen den Maschinenteilen gegen einen Nieder-
druckbereich abdichtbar ist sowie eine Dichtungsan-
ordnung mit einer derartigen Dichtung.

[0002] Gattungsgemale Dichtungen weisen ein
Halteelement zur Lagefixierung der Dichtung in der
Dichtungsaufnahmestruktur, und eine an das Haltee-
lement angeformte Dichtlippe aus einem Elastomer-
material, also einem gummielastischen Material, z. B.
Polyurethan oder Gummi, mit einer an einem freien
Ende der Dichtlippe ausgeformten Dichtkante zur An-
lage an die Dichtflache auf. Die Dichtlippe weist einen
an den Hochdruckbereich angrenzenden Hochdruck-
oberflachenbereich und einen an den Niederdruck-
bereich angrenzenden Niederdruckoberflachenbe-
reich auf. Die Dichtungen sind Ublicherweise als
Dichtungsring ausgebildet und kénnen sowohl als
Rotationsdichtungen  (Radialwellendichtung) als
auch als Kolbendichtungen, also als translatorische
Abdichtung, verwendet werden. Im Falle der Verwen-
dung als Rotationsdichtung ist eines der beiden Ma-
schinenteile als innerhalb einer Durchflihrung in dem
anderen Maschinenteil rotierbar gelagerte Welle aus-
gebildet. Im Falle der Verwendung als Kolbendich-
tungen bewegen sich die beiden Maschinenteile rela-
tiv zueinander axial hin und her. Die Dichtungen sind
also als Stangen- oder Kolbendichtungen fir die Ab-
dichtung in Hydraulik-, Pneumatikanwendungen, z.
B. Pneumatikzylindern oder Ventilen, und/oder als
Rotationsdichtungen, z. B. in Hochdruckanwendun-
gen, einsetzbar.

[0003] Eine derartige Dichtung wird Ublicherweise
zwischen zwei zueinander axial und/oder drehend
bewegten Maschinenteilen in einer Nut in einer Ober-
flache eines der Maschinenteile eingesetzt, wobei
diese Oberflache einer der von einer Oberflache des
zweiten Maschinenteil ausgebildeten Dichtflache ge-
genuberliegend angeordnet ist. Zwischen den ge-
nannten Oberflachen befindet sich ein abzudichten-
der Dichtspalt. Im Falle eines Dichtrings sind die bei-
den Oberflachen konzentrisch zueinander ausgerich-
tet. Ublicherweise ist die Nut in diesem Fall in der ent-
sprechenden Oberflache des aufleren Maschinen-
teils angeordnet. Die Nut kann jedoch auch im inne-
ren Maschinenteil angeordnet sein. Die nachgiebige
Dichtlippe wirkt wie eine Feder zwischen der Dicht-
kante und dem Halteelement, so dass die Dichtkante
vorgespannt an der Dichtflache anliegt. Das Haltee-
lement ist derart dimensioniert, dass es einen mog-
lichst lagefixierten Sitz der Dichtung z. B. am Nut-
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grund ermdglicht.

[0004] Beim Einsatz einer derartigen Dichtung, z. B.
in einem Hydraulik-, Pneumatikzylinder oder Wel-
lenabdichtung wie z. B. einer Antriebswelle eines Mo-
tors, wird die Dichtung wahrend des Betriebes auf ih-
rem Hochdruckflachenbereich mit einem unter Druck
stehenden Medium, d. h. einem Fluid, z. B. Ol
und/oder Luft, beaufschlagt, das sich in dem Hoch-
druckbereich innerhalb des Zylinders oder des Mo-
tors befindet. Um die gewlinschte Dichtwirkung zu er-
zielen, ist die Dichtung mit Vorspannung in der Dich-
tungsaufnahmestruktur eingelegt. Da die Dichtlippe
elastisch ist, fuhrt eine Druckbeaufschlagung des
Hochdruckflachenbereiches dazu, dass die Dicht-
kante starker an die Dichtflaiche gedrtickt wird. Im
statischen Fall wird dadurch die Dichtkraft erhdht. Im
dynamischen Fall kann durch die Erhéhung der
Dichtkraft die Dichtkante derart verformt werden,
dass durch eine unglnstige Pressungsverteilung
eine Verminderung der Dichtfunktion der Dichtkante
eintritt. Weiter kann die Lichtlippe sich derart verfor-
men, dass die Dichtkante von der Dichtflache abhebt.
Letzteres kann insbesondere dadurch verursacht
werden, dass die Dichtlippe auf Seite ihres Nieder-
druckflachenbereiches, also ihrem nach aufden in
Richtung Niederdruckbereich gerichteten, Ublicher-
weise an die Umgebungsluft angrenzenden Flachen-
bereich elastisch und/oder plastisch verformt wird
und dadurch nachgibt.

[0005] Diese Fehlfunktionen der Dichtung beim Be-
trieb, z. B. eines Pneumatikzylinders oder des Mo-
tors, fihren zu Leckagen des Hochdruckbereiches
und/oder kdénnen durch eine ungewtinschte Verfor-
mung im Dichtkantenbereich zum Abrei3en eines
Schmierfilmes zwischen den Dichtflachen fihren, so
dass ein erhohter Verschlei® der Oberflache der
Dichtflachen auftreten kann.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Dichtung und eine Dichtungsanordnung bereit-
zustellen, welche Nachteile des Standes der Technik
vermeiden und die Zuverlassigkeit der Dichtung ver-
bessern soll.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Gegenstande
der unabhangigen Patentanspriiche gel6st. Die ab-
hangigen Anspriche stellen bevorzugte Ausfih-
rungsformen der Erfindung dar.

[0008] Eine erfindungsgemalfie Dichtung eignet sich
zur Abdichtung einer Dichtflache zwischen einem
eine Dichtungsaufnahmestruktur, bevorzugt eine
Nut, aufweisenden ersten Maschinenteil und einem
die Dichtflache aufweisenden, relativ zu dem ersten
Maschinenteil beweglichen zweiten Maschinenteil.
Dabei ist durch die Dichtung ein Hochdruckbereich
zwischen den Maschinenteilen gegen einen Nieder-
druckbereich abdichtbar. Als Hochdruckbereich wird

2114



DE 10 2009 028 131 A1

der Bereich bezeichnet der einen héheren Druck auf-
weist, d. h. die Begriffe Hochdruckbereich und Nie-
derdruckbereich sind relativ zueinander zu verste-
hen. Absolut z. B. relativ zum Atmospharendruck
muss kein Hochdruck im Hochdruckbereich herr-
schen. ES kann z. B. auch relativ zum Atmospharen-
druck ein Uberdruck im Niederdruckbereich herr-
schen, wobei dann im Hochdruckbereich ein den
Uberdruck Ubersteigender Druck herrscht. Beim Be-
trieb einer Dichtungsanordnung mit einer Dichtung
kdnnen sich die Druckverhaltnisse auch andern, so
kann auftreten, dass die beiden Druckbereiche in ih-
rer Lage relativ zur Dichtlippe und zur Dichtkante ver-
tauscht werden. Unter Hochdruckbereich ist dann der
momentane Bereich mit einem héheren Druck als im
Niederdruckbereich zu verstehen. Die Dichtung weist
ein Halteelement zur Lagefixierung der Dichtung in
der Dichtungsaufnahmestruktur, und eine an das
Halteelement angeformten Dichtlippe aus einem
Elastomermaterial mit einer, bevorzugt dynamischen,
an einem freien Ende der Dichtlippe ausgeformte
Dichtkante zur Anlage an die Dichtflache auf. Als
Dichtkante wird dabei eine Kante der Dichtlippe be-
zeichnet, die zur Anlage an die Dichtflache als Ab-
dichtung eines Dichtspaltes zwischen der Dichtflache
und der Dichtungsaufnahmestruktur ausgebildet ist.
Die Dichtlippe weist einen an den Hochdruckbereich
angrenzenden Hochdruckoberflachenbereich und ei-
nen an den Niederdruckbereich angrenzenden Nie-
derdruckoberflachenbereich auf. Der Hochdrucko-
berflachenbereich und der Niederdruckoberflachen-
bereich sind sich zumindest teilweise gegeniberlie-
gend angeordnet. Der Niederdruckoberflachenbe-
reich grenzt an einen Freiraum an, in dessen Rich-
tung, bzw. in den hinein, die Dichtlippe durch deren
Verformung hineingedrickt werden kann. Der Frei-
raum kann dabei z. B. mit Luft gefiillt sein. Er kann je-
doch auch mit einem elastisch komprimierbaren Ma-
terial ausgefillt sein.

[0009] Erfindungsgemal weist die Dichtung einen
Stltzkorper auf, wobei der Stiitzkorper eine nieder-
druckoberflachenseitige, im Wesentlichen parallel
zur Dichtkante verlaufende Abstltzung der Dichtlippe
ausbildet und wobei die Abstitzung zwischen der
Dichtkante und dem Halteelement angeordnet ist.

[0010] Durch die Abstiitzung des Stitzkdpers an
der Niederdruckoberflaichenseite kann sowohl ein
UbermaRiges Andricken der Dichtlippe und damit
der Dichtkante an die Dichtflache als auch ein frih-
zeitiges Abheben der Dichtkante von der Dichtflache
bei Druckmaxima vermieden werden. Die Abstlitzung
teilt die Dichtlippe und damit auch deren Hochdruck-
oberflachenbereich in einen dichtkantenseitigen und
einen halteelementseitigen Bereich auf. Bei Beauf-
schlagung des Hochdruckoberflachenbereiches mit
Druck kann deshalb durch den Druck ein die Dicht-
kante entlastendes oder ein die Dichtkante belasten-
des, um die Abstitzung wirkendes Kippmoment auf
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die Dichtlippe ausgelbt werden. Dieses Kippmoment
bewirkt Zugspannungen innerhalb des Materials der
Dichtlippe die zu einer Entlastung oder Belastung der
Dichtkante fuhren.

[0011] Ein entsprechendes Kippmoment kann auch
auftreten, wenn die erfindungsgemafRe Dichtung als
Rotationsdichtung mitrotierend eingesetzt wird, d. h.
wenn das erste Maschinenteil, in dessen Dichtungs-
aufnahmestruktur die Dichtung eingelegt ist, als rotie-
rendes Maschinenteil, z. B. als Antriebswelle, ausge-
bildet ist. Die beim Rotieren auftretenden Fliehkrafte
kénnen dann derart auf die Massen der zu beiden
Seiten der Abstlitzung angeordneten Bereiche der
Dichtlippe wirken, dass ein die Dichtkante entlasten-
des Kippmoment auftritt.

[0012] Die erfindungsgemale Abstitzung fuhrt des-
halb dazu, dass eine die Dichtwirkung der Dichtkante
stérende Verformung der Dichtlippe vermieden wird.
Dadurch kann ein unerwinschtes bermaRiges An-
drucken der Dichtkante an die Dichtflache vermieden
werden.

[0013] Bevorzugt ist die Dichtung ringférmig als Ra-
dialwellendichtring ausgebildet. Die erfindungsgema-
Re Dichtung ist dann z. B. als Rotationsdichtung ver-
wendbar.

[0014] Wenn am Hochdruckoberflachenbereich im
Bereich des die Dichtkante aufweisenden freien En-
des der Dichtlippe eine Wurmfeder vorgesehen ist,
wird ein Wegkippen der Dichtkante von der Dichtfla-
che durch ein UbermafRiges Kippmoment verhindert,
so dass auch bei Druckspitzen im Hochdruckbereich
eine zuverlassige Dichtwirkung sichergestellt ist.

[0015] Vorteilhaft ist der Stlitzkérper zumindest teil-
weise in die Dichtlippe eingebettet. Die Ausformung
der Einbettung bildet dabei eine eine Drehachse de-
finierende Oberflache der Dichtlippe aus um die das
Kippmoment wirken kann.

[0016] Die Dichtlippe kann in ihrem Bereich, der an
die Abstltzung angrenzt, materialverstarkt ausgebil-
det sein, d. h. die Dichtlippe kann dort verdickt sein,
wodurch unerwlnschte Verformungen vermieden
werden kdnnen.

[0017] In einer sehr einfachen Ausfiihrungsform
weist der Stitzkorper einen kreisrunden Querschnitt
auf. Wenn der Stitzkérper einen im Wesentlichen
T-férmigen Querschnitt aufweist, wobei der Querbal-
ken des T zumindest teilweise aus dem Niederdruck-
oberflachenbereich heraussteht, wird eine Ausstei-
fung der Dichtlippe an dem an den Querbalken an-
grenzenden Bereich erreicht. Vorstellbar sind alle
Querschnittsformen des Stitzkérpers welche eine
stutzende Wirkung fiir die Dichtlippe in Richtung des
Stitzkorpers erreichen.
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[0018] Bevorzugt weist das Halteelement ein bevor-
zugt im Querschnitt L-férmiges Versteifungselement
auf. Das Versteifungselement kann dabei z. B. aus
Metall oder einem steifen Verbundwerkstoff herge-
stellt sein. Durch das Versteifungselement wird eine
Verformung des Halteelementes wahrend des Betrie-
bes der Maschinenteile weitestgehend verhindert.
Weiter wird ein passgenauer und sicherer Sitz in der
Dichtungsaufnahmestruktur gewahrleistet.

[0019] Wenn der Stlutzkdérper sich unmittelbar an
das Versteifungselement anschlieend oder einstu-
ckig mit dem Versteifungselement ausgefihrt ist, wo-
bei die Abstitzung von einem freien Ende des Ver-
steifungselementes ausgebildet ist, wird das Einle-
gen der Dichtung in die Dichtungsaufnahmestruktur
sehr einfach ermdglicht, da dann die gesamte Dich-
tung als nur ein Bauteil in nur einem Arbeitsschritt
einlegbar ist. Weiter wird ein Verrutschen des Stitz-
korpers innerhalb der Dichtungsanordnung verhin-
dert.

[0020] Vorteilhaft ist das Versteifungselement zu-
mindest teilweise von dem Elastomermaterial der
Dichtlippe umschlossen, so dass ein sicherer Halt
des Versteifungselementes innerhalb des Halteele-
ments und damit eine dauerhafte Positionierung zur
Dichtlippe gewahrleistet ist.

[0021] Die erfindungsgemalfe Dichtung kann ein-
fach und gunstig hergestellt werden wenn, der Stitz-
korper und/oder das Versteifungselement aus Metall
oder aus Kunststoff, z. B. Polytetrafluorethylen
(PTFE), oder Keramik hergestellt sind. Der Stiitzkor-
per ist also als ein starrer Kérper ausgebildet.

[0022] Eine erfindungsgeméafle Dichtungsanord-
nung weist einen eine Dichtungsaufnahmestruktur,
bevorzugt eine Nut, aufweisenden ersten Maschi-
nenteil und einen eine Dichtflache aufweisenden, re-
lativ zu dem ersten Maschinenteil beweglichen zwei-
ten Maschinenteil sowie eine in die Dichtungsaufnah-
mestruktur eingelegte erfindungsgemafe Dichtung
auf. Die Dichtung ist mit ihrem Halteelement lagefi-
xiert in der Dichtungsaufnahmestruktur angeordnet.
Die Dichtkante der Dichtung liegt durch die Elastizitat
des Elastomermaterials der Dichtlippe der Dichtung
vorgespannt an die Dichtflache an. Durch die Dich-
tung ist ein Hochdruckbereich zwischen den Maschi-
nenteilen gegen einen Niederdruckbereich abgedich-
tet.

[0023] Der erfindungsgemalRe Stitzkérper der
Dichtung bildet eine niederdruckoberflachenseitige,
d. h. auf einem Niederdruckoberflachenbereich der
Dichtlippe liegende, im Wesentlichen parallel zur
Dichtkante verlaufende Abstitzung der Dichtlippe
aus. Dadurch, dass die Abstlitzung zwischen der
Dichtkante und dem Halteelement angeordnet ist,
kann eine auf den Hochdruckoberflachenbereich der
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Dichtlippe wirkende z. B. Druckkraft ein die Dichtkan-
te entlastendes Kippmoment auf die Dichtlippe ausu-
ben.

[0024] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen naher erlautert.

[0025] Die Fig. 1 bis Fig. 12 zeigen jeweils einen
Querschnitt durch eine erfindungsgemafRe Dich-
tungsanordnung bei der ein Gbermafiges Andriicken
der Dichtkante durch einen Stutzkdrper vermieden
wird.

[0026] Die Fig. 13 zeigt einen perspektivisch darge-
stellten Ausschnitt einer erfindungsgeméafien Dich-
tungsanordnung mit einer als Dichtring ausgebilde-
ten erfindungsgemafRen Dichtung mit einem Quer-
schnitt gemaR Fig. 1.

[0027] Die Fig. 14 zeigt einen Querschnitt durch
eine erfindungsgemale Dichtungsanordnung bei der
ein Abheben der Dichtkante durch einen Stutzkorper
vermieden wird.

[0028] Die Darstellungen der Zeichnungen zeigen
den erfindungsgemaflen Gegenstand stark schema-
tisiert und sind nicht maRstablich zu verstehen. Die
einzelnen Bestandteile des erfindungsgemafien Ge-
genstandes sind so dargestellt, dass ihr Aufbau gut
gezeigt werden kann.

[0029] In den Eia. 1 bis Eig. 12 ist jeweils eine erfin-
dungsgemalRe als Dichtungsanordnung im Quer-
schnitt dargestellt, wobei lediglich eine zu einer Rota-
tionsachse symmetrische Halfte des Querschnittes
gezeigt ist. Die Dichtungsanordnungen weisen je-
weils einen ersten Maschinenteil 1 und einen, eine
abzudichtende Dichtflache 2 aufweisenden, relativ zu
dem ersten Maschinenteil 1 beweglichen zweiten
Maschinenteil 3 auf. Am ersten Maschinenteil 1 ist
eine Dichtungsaufnahmestruktur vorgesehen, die
eine winkelférmige Anlagefldche zur Anlage eines
Halteelements 5 einer erfindungsgemafen als Dich-
tring ausgebildeten Dichtung zur Lagefixierung der
Dichtung in der Dichtungsaufnahmestruktur aufweist.
An das Halteelement 5 schlielt sich jeweils eine
Dichtlippe 6 mit einer Dichtkante 7 an. Das Halteele-
ment 5 der Dichtungen weist jeweils ein Versteifungs-
element 8 auf, wobei in den Ausfiihrungsformen der
Fig. 1 bis Fig. 11 das Versteifungselement 8 einen im
Wesentlichen L-férmigen Querschnitt aufweist. In
den Ausfuhrungsformen der Fig. 6 und Fig. 7 ist das
Versteifungselement 8 vollstdndig von dem Elasto-
mermaterial der Dichtlippe 6 umschlossen. Das Hal-
teelement 5 dieser Ausfihrungsformen ist daher als
von dem Elastomermaterial umschlossenes Verstei-
fungselement 8 ausgefihrt.

[0030] Durch die Dichtung ist jeweils ein Hochdruck-
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bereich zwischen den Maschinenteilen 1, 3 gegen ei-
nen Niederdruckbereich abgedichtet. Der Hoch-
druckbereich (H) ist in den Figuren jeweils auf der lin-
ken Seite der Darstellung angeordnet und der Nie-
derdruckbereich (N) ist jeweils auf der rechten Seite
angeordnet. Der Hochdruckbereich wird z. B. von
dem Innenraum eines Motorgehduses oder eines
Druckzylinders ausgebildet in denen sich Ublicher-
weise Ol befindet. Die Dichtung dient also dazu Olle-
ckagen aus einem derartigen Innenraum zu vermei-
den.

[0031] Die an das Halteelement 5 angeformte Dicht-
lippe 6 aus einem Elastomermaterial weist jeweils die
an einem freien Ende ausgeformte Dichtkante 7 zur
Anlage an die Dichtflache 2 auf. An der Dichtlippe 6
ist ein an den Hochdruckbereich angrenzender
Hochdruckoberflachenbereich 10 und ein dem Hoch-
druckoberflachenbereich 10 teilweise gegeniberlie-
gender, an den Niederdruckbereich angrenzender
Niederdruckoberflachenbereich 11 ausgebildet. Die
Dichtung weist jeweils einen Stutzkorper 15 auf, wo-
bei der Stiitzkérper 15 eine niederdruckoberflachen-
seitige, im Wesentlichen parallel zur Dichtkante 7
verlaufende Abstitzung der Dichtlippe 6 ausbildet.
Die Abstltzung ist zwischen der Dichtkante 7 und
dem Halteelement 5 angeordnet. Bei Beaufschla-
gung des Hochdruckoberflachenbereiches 10 mit
Druck wird derart durch von dem Druck erzeugte
Druckkrafte auf die Oberflachenbereiche des Hoch-
druckoberflachenbereiches 10 zu beiden Seiten der
Abstiutzung ein die Dichtkante 7 entlastendes, um die
Abstitzung wirkendes Kippmoment auf die Dichtlip-
pe 6 ausgeubt. D. h. es werden Zugspannungen in-
nerhalb der Dichtlippe von den Druckkraften hervor-
gerufen. Das Kippmoment ist in Fig. 1 durch einen
gebogenen Pfeil 20 symbolisiert eingezeichnet. Da-
mit das Kippmoment in die gewiinschte Richtung,
namlich die Dichtkante 7 entlastend, wirkt, ist die Ab-
stlitzung so positioniert, dass die Teilflachen des
Hochdruckoberflachenbereichs 10 der Dichtlippe 6,
also die Flache auf die im Hochdruckbereich Druck-
krafte wirken, zu beiden Seiten der Abstitzung unter-
schiedlich groR sind. Die halteelementseitige Teilfla-
che ist dabei groRer als die dichtkantenseitige Teilfla-
che. Die Dichtlippe 6 der Ausflihrungsform der Dich-
tung geman Fig. 1 ist in ihrem an die vom Stutzkor-
per 15 ausgebildete Abstlitzung angrenzenden Be-
reich materialverstarkt ausgefuhrt. Dort ist das Mate-
rial der Dichtlippe 6 dicker ausgebildet als in dem an
das Halteelement 5 angrenzenden Bereich der Dicht-
lippe 6.

[0032] Bei den Ausfiihrungsformen der erfindungs-
gemalen Dichtungen gemaf den Fig. 1 bis Fig. 7 ist
der Stutzkorper 15 als ein vom Halteelement 5 abge-
setzter Ring z. B. aus Stahl ausgebildet. Mit Ausnah-
me der Dichtung gemaR Fig. 5 weisen die Stitzkor-
per 15 dabei einem kreisrunden Querschnitt auf. Der
Stutzkdper 15 gemal Eig. 5 weist dagegen einen im
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Wesentlichen T-férmigen Querschnitt auf. Der Quer-
balken des T steht dabei teilweise aus dem Nieder-
druckoberflachenbereich 11 der Dichtlippe 6 heraus.
Der Stutzkorper 15 ist jeweils teilweise in die Dichtlip-
pe 6 eingebettet. Dabei muss kein fester, d. h. mate-
rialschlissiger Verbund zwischen Dichtlippe 6 und
Stitzkorper 15 bestehen.

[0033] Beiden Dichtungen gemaR Fig. 2 und Fig. 7
ist jeweils eine ringférmige Wurmfeder 25 vorgese-
hen, die am Hochdruckoberflachenbereich 10 im Be-
reich des die Dichtkante 7 aufweisenden freien En-
des der Dichtlippe 6 angeordnet ist.

[0034] Bei den Ausfihrungsformen der erfindungs-
gemalfen Dichtungen gemal den Fig. 8 bis Fig. 12
ist der Stutzkérper 15 unmittelbar an das Halteele-
ment 5 angrenzend ausgebildet. Dabei wird ein Teil-
bereich 30 des Niederdruckbereiches 11 zwischen
der Dichtlippe 6 und dem Stitzkdrper 15 einge-
schlossen. Dieser Teilbereich 30 kann mit einem
komprimierbaren Material, z. B. einem Schaummate-
rial, ausgefillt sein. Der Teilbereich 30 kann auch
druckbeaufschlagt oder entliftet ausgefiihrt werden.

[0035] Im Falle der Ausfihrungsformen der Eig. 9
und Fig. 12 bildet der Stutzkorper 15 selbst ein L-for-
miges Versteifungselement des Halteelements 5 aus.
Die vom Stitzkérper 15 ausgebildete Abstiitzung
wird dabei von einem freien Ende des das Verstei-
fungselement ausbildenden Stltzkorpers 15 ausge-
bildet. Bei der Ausfuihrungsform gemaf Eig. 11 ist die
erfindungsgemafe Dichtung als von innen dichtende
Dichtung gegen eine Bohrung eingesetzt. Die Dich-
tung sitzt also auf einer z. B. Antriebswelle und dreht
sich beim Betrieb der Antriebswelle mit.

[0036] Bei der Ausflihrungsform gemaf Fig. 12
dichtet die erfindungsgemaRe Dichtung axial gegen
eine auf einer Welle sitzende, bzw. einstlickig mit der
Welle ausgebildete Scheibe 35. Die Dichtflache 2
wird dabei von der Scheibe 35 ausgebildet.

[0037] In Fig. 13 ist ein perspektivisch dargestellter
Ausschnitt einer erfindungsgemafen Dichtungsan-
ordnung mit einem Querschnitt geman Fig. 1 darge-
stellt. Die erfindungsgemaRe Dichtung ist als Dich-
tring ausgebildet. In der Figur ist durch die perspekti-
vische Darstellung zu erkennen, dass die vom Stitz-
korper 15 ausgebildete Abstltzung parallel zur Dicht-
kante 7 verlauft. Dies bedeutet, dass im Falle eines
Dichtringes die Dichtkante 7 und die Abstlutzung kon-
zentrisch zueinander verlaufende Kreise ausbilden.
Das zweite Maschinenteil 3 ist als ein Hohlzylinder
ausgebildet. Dieser Hohlzylinder kann z. B. auf eine
Antriebswelle eines Motors aufgeschrumpft sein. Der
Hohlzylinder kann jedoch auch selbst als eine Hohl-
welle verwendet sein. Das zweite Maschinenteil 3
kann selbstverstandlich auch als ein massiver Metall-
zylinder ausgebildet sein, d. h. z. B. eine Antriebswel-
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le eines Motors darstellen.

[0038] InFig. 14 ist ein Querschnitt durch eine erfin-
dungsgemale Dichtungsanordnung dargestellt bei
der ein Abheben der Dichtkante 7 durch einen Stitz-
korper 15 vermieden wird. Auch bei dieser Dich-
tungsanordnung ist die Dichtung zur Abdichtung ei-
ner Dichtflache 2 eines beweglichen zweiten Maschi-
nenteils 3 mit ihrem Halteelement 5 in einer Dich-
tungsaufnahmestruktur eines ersten Maschinenteils
1 angeordnet. Der einen z. B. kreisformigen Quer-
schnitt aufweisende, z. B. als Stahlring ausgefihrte,
Stitzkorper 15 ist am Niederdruckoberflachenbe-
reich 11 der Dichtlippe 6 angeordnet. Weiter ist eine
Wurmfeder 25 zur verbesserten Lagefixierung der
Dichtkante 7 an der Dichtflache 2 vorgesehen.

[0039] Eine derartige Dichtungsanordnung kann
zum Beispiel als Oldichtung verwendet werden wobei
das Ol auf der in der Zeichnung mit N bezeichneten
Seite der Dichtungsanordnung ansteht. Im Normal-
betrieb besteht dann in dem mit N bezeichneten Nie-
derdruckbereich ein Uberdruck gegen den mit H be-
zeichneten Hochdruckbereich. Die Bezeichnungen
Hochdruckbereich und Niederdruckbereich beziehen
sich in diesem Fall auf Ausnahmebetriebszustande in
denen sich auf der Hochdruckseite H ein Uberdruck
gegeniber der Niederdruckseite N aufbaut. Ein der-
artiger Ausnahmebetriebszustand kann z. B. auftre-
ten, wenn die gezeigte Dichtungsanordnung in einem
Motor eingebaut ist. Ohne den Stitzkérper 15 wirde
die Dichtlippe 6 und damit die Dichtkante 7 bei aus-
reichend hohem Uberdruck im Hochdruckbereich
zum Abheben von der Dichtflache 2 neigen. Durch
die vom Stutzkérper 15 bewirkte Aufteilung des
Hochdruckoberflachenbereiches 10 in zwei Flachen-
bereiche bei denen die vom Hochdruck bewirkte Kraft
auf den Hochdruckoberflachenbereich 10 in jeweils
ein Kippmoment um den Stutzkdrper 15 transformiert
wird, entsteht ein resultierendes Kippmoment das,
wie durch den Pfeil 20 in der Figur eingezeichnet,
wirkt und dadurch die Dichtkante 7 gegen die Dicht-
flache 2 driickt, wodurch dem Abheben der Dichtkan-
te 7 von der Dichtflache 2 entgegengewirkt wird.

[0040] Vorgeschlagen wird eine Dichtung zur Ab-
dichtung einer Dichtflache 2 zwischen einem eine
Dichtungsaufnahmestruktur, bevorzugt eine Nut, auf-
weisenden ersten Maschinenteil 1 und einem die
Dichtflache 2 aufweisenden relativ zu dem ersten
Maschinenteil 1 beweglichen zweiten Maschinenteil
3, wobei durch die Dichtung ein Hochdruckbereich
zwischen den Maschinenteilen 1, 3 gegen einen Nie-
derdruckbereich abdichtbar ist, mit
— einem Halteelement 5 zur Lagefixierung der
Dichtung in der Dichtungsaufnahmestruktur, und
— einer an das Halteelement 5 angeformten Dicht-
lippe 6 aus einem Elastomermaterial mit einer an
einem freien Ende der Dichtlippe 6 ausgeformten
Dichtkante 7 zur Anlage an die Dichtflache 2, wo-
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bei die Dichtlippe 6 einen an den Hochdruckbe-
reich angrenzenden Hochdruckoberflachenbe-
reich 10 und einen an den Niederdruckbereich an-
grenzenden Niederdruckoberflachenbereich 11
aufweist.

[0041] Dabei weist die Dichtung einen Stutzkorper
15 auf, wobei der Stutzkorper 15 eine niederdrucko-
berflachenseitige, im Wesentlichen parallel zur Dicht-
kante 7 verlaufende Abstlitzung der Dichtlippe 6 aus-
bildet und wobei die Abstitzung zwischen der Dicht-
kante 7 und dem Halteelement 5 angeordnet ist.

[0042] Die Erfindung beschrankt sich nicht auf die
vorstehend angegebenen Ausfuhrungsbeispiele.
Vielmehr ist eine Anzahl von Varianten denkbar, wel-
che auch bei grundsatzlich anders gearteter Ausfih-
rung von den Merkmalen der Erfindung Gebrauch
machen.

Patentanspriiche

1. Dichtung zur Abdichtung einer Dichtflache (2)
zwischen einem eine Dichtungsaufnahmestruktur,
bevorzugt eine Nut, aufweisenden ersten Maschi-
nenteil (1) und einem die Dichtflache (2) aufweisen-
den relativ zu dem ersten Maschinenteil (1) bewegli-
chen zweiten Maschinenteil (3), wobei durch die
Dichtung ein Hochdruckbereich zwischen den Ma-
schinenteilen (1, 3) gegen einen Niederdruckbereich
abdichtbar ist, mit
— einem Halteelement (5) zur Lagefixierung der Dich-
tung in der Dichtungsaufnahmestruktur, und
—einer an das Halteelement (5) angeformten Dichtlip-
pe (6) aus einem Elastomermaterial mit einer an ei-
nem freien Ende der Dichtlippe (6) ausgeformten
Dichtkante (7) zur Anlage an die Dichtflache (2), wo-
bei die Dichtlippe (6) einen an den Hochdruckbereich
angrenzenden Hochdruckoberflachenbereich (10)
und einen an den Niederdruckbereich angrenzenden
Niederdruckoberflachenbereich (11) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtung einen Stutzkoérper (15) aufweist, wobei
der Stutzkorper (15) eine niederdruckoberflachensei-
tige, im Wesentlichen parallel zur Dichtkante (7) ver-
laufende Abstltzung der Dichtlippe (6) ausbildet und
wobei die Abstiitzung zwischen der Dichtkante (7)
und dem Halteelement (5) angeordnet ist.

2. Dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichtung ringférmig als Radialwel-
lendichtring ausgebildet ist.

3. Dichtung nach einem der Anspriche 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet, dass am Hochdruckober-
flachenbereich (10) im Bereich des die Dichtkante (7)
aufweisenden freien Endes der Dichtlippe (6) eine
Wurmfeder (25) vorgesehen ist.

4. Dichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3,
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dadurch gekennzeichnet, dass der Stitzkorper (15)
zumindest teilweise in die Dichtlippe (6) eingebettet
ist.

5. Dichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtlippe (6) in
inrem Bereich, der an die Abstiitzung angrenzt, ma-
terialverstarkt ausgebildet ist.

6. Dichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stitzkorper (15)
einen kreisrunden Querschnitt aufweist oder dass
der Stitzkérper (15) einen im Wesentlichen T-férmi-
gen Querschnitt aufweist, wobei der Querbalken des
T zumindest teilweise aus dem Niederdruckoberfla-
chenbereich (11) heraus steht.

7. Dichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (5)
ein bevorzugt im Querschnitt L-férmiges Verstei-
fungselement (8) aufweist.

8. Dichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stutzkorper (15) sich unmittelbar
an das Versteifungselement (8) anschliefl3t oder zu-
sammen mit dem Versteifungselement (8) einstlckig
ausgefuhrt ist, wobei die Abstuitzung von einem freien
Ende des Versteifungselementes (8) ausgebildet ist.

9. Dichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Versteifungsele-
ment (8) zumindest teilweise von dem Elastomerma-
terial der Dichtlippe (6) umschlossen ist.

10. Dichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stitzkorper (15)
und/oder das Versteifungselement (8) aus Metall
oder aus Kunststoff oder aus einer Keramik herge-
stellt sind.

11. Dichtungsanordnung mit einem eine Dich-
tungsaufnahmestruktur, bevorzugt eine Nut, aufwei-
senden ersten Maschinenteil (1) und einem eine
Dichtflache (2) aufweisenden relativ zu dem ersten
Maschinenteil (1) beweglichen zweiten Maschinenteil
(3) und einer Dichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, wobei die Dichtung mit ihrem Halteelement (5)
lagefixiert in der Dichtungsaufnahmestruktur ange-
ordnet ist und die Dichtkante (7) der Dichtung, durch
die Elastizitat des Elastomermaterials der Dichtlippe
(6) der Dichtung vorgespannt an die Dichtflache (2)
anliegt, derart dass durch die Dichtung ein Hoch-
druckbereich zwischen den Maschinenteilen (1, 3)
gegen einen Niederdruckbereich abgedichtet ist.

Es folgen 7 Blatt Zeichnungen
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