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Urzadzenie do samoopierscieniania rur metalowych strefami kolejnemi zapomoca cisnie-
nia, zmieniajacego si¢ sposobem ciagtym wedtug okreslonego prawa.

Zgloszono: 13 pazdziernika 1919 r.

Udzielono: 5 maja 1924 r.

Pierwszenstwo: 14 paZdziernika 1918 r. (Francja).

Wyréb zapomoca operacji. zwanej
samoopierscienianiem, rur metalowych
o wysokiej odpornosci, ktérych zewnetrz-
ny przekr6j podtuzny posiada nachyle-
nie wzgledem osi od jednego konca ku
drugiemu, biegnace w sposob ciagly lub
skokami, wymaga wypelnienia warun-
ku, aby ci$nienia odksztalcajace, wywie-
rane w réznych strefach rury, zmienialy
sie stosownie do jej profilu, a wlasci-
wie stosownie do par¢ zmiennych, kto-
rym rura podlega podczas wystrzalu
w réznych swych przekrojach.

Zapomoca znanych sposobow opier-
Scieniania strefami stopniowemi rezul-
tat ten moze by¢ osiagniety bardzo tyl-
ko niedoktadnie. W rzeczy samej, jezeli
cze$¢ rury o stozkowym przekroju ze-
wnetrznym podzielimy na strefy, to dla
rury o przekroju zewnetrznym nachylo-
nym wedlug linji 4 — A na schemacie

fig. 1 otrzymamy krzywa odksztalcen,
biegnaca ustepami alal,a?a? a’ad.

W strefie np. Z! rury ci$nienie, kto-
remu rura bedzie podlegaé, jezeli od-
powiada ono sredniej grubosci tej strefy,
bedzie niedostateczne w pierwszej czes-
ci strefy, za$ nadmierne w jej czesci
drugiej. To samo bedzie i w strefach
nastepnych Z2 Z% i t. d. Ta niedogod-
nos¢ da sie unikna¢ w pewnej tylko
mierze przez podzial rury na wieksza
ilos¢ stref, co jednak czyni proces diu-
gim i kosztownym.

Urzadzenie, stanowiace przedmiot ni-
niejszego wynalazku, pozwala na meto-
dyczne przeprowadzenie opierscienienia
rury o dowolnym profilu podiuznym.
Czyli, innemi slowami, nowy aparat po-
zwala zmienia¢ w sposob ciagly i wedlug
pewnego okres'onego prawa cisnienie
wewnetrzne, wywierane w sposob zna-
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ny, miedzy $cianka wewnetrzna rury
i $cianka zewnetrzna rdzenia wewnetrz-
nego, i odpowiadajace bardzo dokladnie
prawu zmiany paré¢, ktérym rura pod-
lega w réznych miejscach swej dlugosci.

W tym celu ciecz pod ci$nieniem,
znajdujaca sie naokoto rdzenia miedzy
uszczelnieniem na glowicy oraz uszczel-
‘_nlemern *zeWnetr nem, zostaje $ci$nigta

przez przésuniecie rdzenia od przodu ku -

tylowi i wskutek tej kompresiji ciecz ta,
przechodzac przez kanat osiowy rdienia,
dziata na obciazony zawodr, umocowany
na przewodzie wypustowym, biegnacym
przez przedluzenie zewnetrzne  wymie-
nionego rdzenia. Widzimy wiec, ze za-
pomoca urzadzenia, uzaleznionego od
ruchow rdzenia, mozna zmieniaé¢ wedlug
pewnego okreslonego prawa obciazenie
zaworu w ten sposob, ze tenze badz to
pozostaje w swem gniezdzie, badz pod-
nosi pod pewnem parciem w okreslo-
nych punktach drogi rdzenia.

" Przesuniecie rdzenia wskutek sciska-
nia cieczy, zawartej w przestrzeni pier-
$cieniowej miedzy rdzeniem i $cianka
wewnetrzng rury, moze by¢ osiagniete
réznemi sposobami, chociazby np. przez
dziatanie cieczy zaporowej, wywotujacej
badz ciagnienie, badz popychanie rdze-
nia. Rowniez i urzadzenie, regulujace
automatycznie obciazenie zaworu w za-
leznosci od zmiany polozenia rdzenia,
moze by¢ wykonane .w najrozmaitsze
sposoby.

Rozne sposoby wykonania wynalaz-
ku w praktyce sa przedstawione dla przy-
kladu na zalaczonym rysunku.

Fig. 2. wyobraza przekr6j pionowy
catkowitego urzadzenia pierwszego spo-
sobu wykonania wynalazku, fig. 3 — wi-
dok, czesciowo w przekroju, w skali
wiekszej, czesci przyrzadu, regulujacej
samoczynnie obciazenie zaworu, fig.4 —
widok z przodu tejze, czesciowo w prze-
kroju wzdtuz linji IV — IV na f{ig. 3

3,
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{ig. 5 - czesSciowy przekr6j w planie
wzdhuz linji V—V na fig. 3, {ig. 61 7—
calkowite w przekroju pionowym urza-
dzenie drugiego, wzgl. trzegciego sposo-
bu wykonania wynalazku.

Rura opierscieniana spoczywana usta-
wialnych podstawkach B; wstawiony
w rure rdzen oporowy C przechodzi
przez cala jej dtugosé. Ciecz pod cisnie-
niem zapelnia kanal obraczkowy F mie-
dzy s$cianka wewnetrzna rury A4 iscian-
ka zewnetrzna rdzenia C, ograniczony
z jednej strony przez nieruchomy kor-
cowy przyrzad uszczelniajacy D i z dru-
giej przez glowne uszczelnienie £, po-

'suwajace sie razem ze rdzeniem.

Rdzerr wystaje w obie strony rury 1.
Przelot osiowy ¢, biegnacy przez rdzeri C
oraz jego przedtuzenie C!, laczy prze-
strzeil pierscieniowa F z wylotem ¢!,
znajdujacym sie we wzmiankowanein
przedluzeniu i normalnie zamknietym za-
worem obciazonym G.

W przyktadach, wyobrazonych na ry-
sunku, zawdr sktada sie z kulki G, przy-
ciskanej do swego gniazda przez palec
H, przytwierdzony do dzwigni 7, obra- .
cajacej sie w widetkach ./, przymocowa-
nych w przedtuzeniu C!' rdzenia C. Na
dzwigni / osadzony jest przesuwalnie
ciezarek K. Z rysunku mozna zauwa-
zy¢, ze obciazenie zaworu G zmienia si¢
w zaleznosci od polozenia, jakie zaj-
muje na dzwigni / krazek K. Widocz-
nem jest rowniez, ze zawor G wysta-
wiony z jednej strony na dzialanie dzwig-
ni obcigzonej /—K, z drugiej zas na
ciénienie, panujace w przestrzeni piers-
cieniowej F, pozostaje w swojem gniez-
dzie dopoty, dopoki cisnienie to jest
mniejsze lub réwne obciazeniu, i unosi,
skoro tylko pominione ci$nienie prze-
wazy obciazenie.

Urzadzenie, samoczynnie zabezpie-
czajace zmienno$¢ obcigzenia zaworu
wedtug pewnego okreslonego prawa ora:



dzialajace wskutek przesunigcia rdze-
nia, jest wykonane w przedstawionych
na rysunku przyktadach w sposdb na-
stepujacy:

Do krazka obciazajacego K przy-
twierdzona jest jednym swym koricem
linka L, przerzucona przez bloczki m,m!,
osadzone w ramieniu //, umocowanem
na wolnym koncu przedluzenia C' rdze-
nia C; drugi koniec linki L przymoco-
wany jest do wodzidla N, osadzonego
w wycieciach przedituzenia ' rdzenia C
ikierowanego przez rowck kierowniczy O,
zapomoca krazka » na koncu wodzidla.
Rowek O wyciety jest w czescinierucho-
mej P, lub lepiej w desce p, przymoco-
wanej do tej czesci.

Jasnem jest, ze wszelki ruch rdze-
nia C — C! wywoluje odpowiednie prze-
suniecie wodzidla &, w prowadhicy O,
dziata na linke L, i sprawia przez jej
ciagnienie przesuniecie krazka K, wsku-
tek czego powieksza sie obciazenie za-
woru G.

Przedstawione na rysunku trzy spo-
soby wykonania réznia sie tylko przy-
rzadem do przesuwania rdzenia C — (L

W przykladzie, przedstawionym na
fig. 2, na przedtuzeniu C' r Izenia C umo-
cowany jest w jakimkolwiek punkcie je-
go tlok C?; slizgajacy sie w cylindrze Q.
Rdzenn C przechodzi przez odpowiednia
dlawnice. Komora przednia ¢ cylindra @
otrzymuje ciecz pod ci$nieniem, wtla-
czana zapomoca pompy K przez prze-
wod S, zaopatrzony w kranik s. Rurka
odciazajaca 7, zaopatrzona w kranik #
pozwala wypuszczaé ciecz z komory ¢
do zbiornika wylewnego U pompy.

Ciecz pod cisnieniem doprowadza sie
do przestrzeni pierscieniowej F przez
kanatek ¢? w rdzeniu C| otwierajacy sie

do nasady C3 =zaopatrzonej w zawdr

wsteczny lub stosowny czop C*.
Po napelnieniu przestrzeni pierscie-
niowej £’ zatyka sie nasade C® i natla-

cza ciecz pompa R przez rurke S do
komory ¢ %ylindra Q. Pod cisnieniem
cieczy na przadnia plaszczyzne ttoka C?
ten ostatni dazy do przesuniecia sie
wstecz. To przesunigcie jednakze jest
mozliwem tylko wtedy, gdy parcie w prze-
strzeni pierscieniowej /'i w laczacej sie
z nia rurce c-przewazy obciazenie. za-
woru, regulowane przez polozenie kraz-
ka K. Cisnienie to moze by¢ spraw-
dzane na manometrze V7 i odczytywane
na podzialce, wyrytej na tarczy p.

Manipulujac odpowiednio pompa, mo-
zna utrzymywaé przez czas potrzebny
zadane cisnienie, poddajac mu cala dtu-
gos¢ wewnetrznej Scianki rury.

Roéwniez przy pomocy pompy mozna
zwiekszy¢ cisnienie w przestrzeni £, aze-
by wywota¢ podniesienie zaworu obcia-
zonego i przez to wypuszczenie cieczy
przez przewod ¢! (fig. 3), co umozliwia
cofniecie ttoka C2. Dlugos¢ tego prze-
suniecia moze by¢ regulowana z wielka
dokladnoscia w ten sposob, ze sie wy-
znacza przez dzialanie wodzidla N na
linke L okreslone przesuniecie ciezar-
ka K, wywolujace zwiekszenie o zada-
na ilo$¢ obciazenia zaworu. Rure 4 pod-
daje sie w ten spos6b na zmniejszonej
dlugosci przesuniecia, udzielonego tto-
kowi €2, wiekszemu cisnieniu, odpowia-
dajacemu nowemu obciazeniu zaworu.
Przez odpowiednie dzialanie pompy lub
kranika oddzielajacego mozna podtrzy-
mywa¢ to nowe cisnienie w przeciagu
zadanego czasu i tak dalej.

Widzimy, 7e przesuniecia, udzielane
stopniowo ttokowi C?, mozna réwniez
stosownie do zyczenia skracaé.

W praktyce mozna osiaga¢ wewnatrz
rury na strefach o malejacej w sposéb
ciagly dlugosci cisnienia wzrastajace
podlug okreslonego prawa, co sie osia-
ga przez odpowiedni wybor ksztaltu pro-
wadnicy O.



Po ukoriczeniu dzialania zamyka sie
za pomoca kurka s wpust cieczy do ko-
-mory ¢. Komore te opréznia sie przez
otwarcie kurka # oraz cofniecie rdze-
nia C do polozenia poczatkowego, co
sie osiaga przez wypuszczenie cieczy,
znajdujacej sie w przestrzeni F| przez
nasade C* wskutek otwarcia jej czopka C*.

Rurka wydmuchowa W jest polaczo-
na z rurka 7; komumkaCJa miedzy nie-
mi ustala sie lub przerywa zapomoca
kranu w.

W przykladzie na fig. 6 napelnianie
przestrzeni pier$cieniowej F odbywa sie
przez nasade, zaopatrzona w zatyczke
i umieszczona na koricu zewnetrznego
przedtuzenia C' rdzenia C; w nasade te
wchodzi kanal ¢. Na koncu przednim
ksztaltowanej rury przysrubowany jest
cylinder O, polaczony z pompa R (na
rysunku nie przedstawiona) zapomoca
przewodu S. Przesuniécia rdzenia osia-
gaja si¢ przez cisnienie cieczy na po-
wierzchnie przednia rdzenia C.

Modyfikacja wedlug fig. 7 przedsta-
wia niniejszy wynalazek w polaczeniu
z urzadzeniem do wyrobu rur metalo-
wych wysokiej opornosci zapomoca
wewnetrznego cisnienia hydraulicznego,
stanowiacem przedmiot patentu Nr. 34.

Rura A4 jest zaci$nieta miedzy dwo-
ma kotnierzami XX', zwiazanemi z soba
dwoma $cieghami Y; kolnierz tylny X!
stuzy za opore dla tylnego uszczelnie-
nia D ograniczajacego przestrzen pier-
Scieniowa F.

Kolnierz przedni X miesci w sobie
tlok roznicowy Z (podobny do opisane-
go w powolanym patencie) i stuzacy za-
razem do wpustu cieczy pod ci$nieniem,
ktora wchodzi do komory g, i, przeszed}-
szy przez kanal osiowy z tloka Z, d21ala
na przedni koniec rdzenia C.

Napelnianie przestrzeni 7 odbywa sie,
jak i.w przyktadzie poprzednim, przez

nasade, zaopatrzona w natyczke i umie-
szczona na koncu czesci wystajacej C*
rdzenia.

We wszystkich opisanych sposobach
wykonania wynalazku czynnos$¢ opier-
Scieniania odbywa sie w sposéb ciagly,
wyraznie okreslony i dajacy sie dokta-
dnie regulowuaé¢ i nie wymaga zadnych

‘przerw przy przejsciu od obrébki jednej

strefy rury do obrobki strefy nastepne;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do samoopierscieniania
rur metalowych strefami kolejnemi za-
pomoca cieczy pod cisnieniem, wpuszcza-
nej do przestrzeni pierscieniowej (F)
miedzy $cianka zewnetrzna rury (A)
i rdzediem oporowym (C) tem znamien-
ne, iz posiada przyrzad dozwalajacy na
wywolanie, wskutek przesuwania stop-
niowego wymienionego rdzenia (C), przy-
rostu cisnienia w pomienionej przestrze-
ni pierscieniowej (£), ktére to przesu-
wanie ogranicza sie samoczynnie przez
odplyw cieczy z tej przestrzeni przez

~ kanal osiowy (¢) rdzenia, taczacy sie z ka-

nalem wypustowym (¢!), utworzonym
w przedluzeniu zewnetrznem wymienio-
nego rdzenia i normalnie zamknietym
zaworem (G) o obciazeniu regulujacem
sie samoczynnie wedtug okreslonego pra-
wa zmian (odpowiednio do zmian sil,
dzialajacych na rure w réznych jej prze-
krojach) zapomoca mechanizmu, zalez-
nego od przesuniecia rdzenia i od for-
my prowadnicy (O).

2. Sposéb wykonania urzadzenia we-
dlug zastrz. 1, tem znamienny, iz zaw6r
obciazony (G), ograniczajacy wzrastanie
ci$nienia w przestrzeni pierscieniowej (£)
miedzy rdzenicm (C) i rura (4), jest typu
wagowego, a obciazenie (K), slizga sie
wdiuz dzwigni (/), osadzonej przegubo-
wo -na zewnetrznem przedtuzeniu (C?)

|
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