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Wynalazek niniejszy dotyczy okragle-
go krosna tkackiego do wyrobu kapeluszy
i tkanin workowych. W krosnie wedlug wy-
nalazku czélenko jest poruszane za pomo-
ca umieszczonego na nim silnika elektrycz-
nego po okraglym torze prowadniczym,
przy czym czélenko wraz ze swa cewka
watkowa, silnikiem, kolami tocznymi i
wsporczymi jest umieszczone wewnatrz
danego przesmyku tak, iz unika sie zupel-
nie zetkniecia si¢ czotenka z nitkami watku
i tym samym szkodliwego tarcia o te nitki.
Krosno to jest poza tym zaopatrzone w u-
rzadzenia, za pomoca ktérych przez odpo-
wiednie i ciaggte wprowadzanie nitki watko-
wej umozliwiony jest odpowiedni ruch ni-
tek osnowy oraz samorzutne zwigkszanie

wzglednie zmniejszanie liczby tkanych w
danej chwili nitek watkowych i samorzut-
ne zatrzymywanie si¢ krosna.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie kilka przykladéw wykonania przed-
miotu wynalazku, przy czym fig. 1 przed-
stawia okragle krosno tkackie w potacze-
niu z maszynka nicielnicowa w widoku z
boku i czesciowo w przekroju pionowym,
fig. 2 — to samo krosno w widoku z goéry,
fig. 3 — czoétenko z torem prowadniczym
w zwigkszonej podzialce, fig. 4 — widok z
gory uktadu osnowy i czesci toru prowad-
niczego do czélenka, fig. 5 — czesé kro-
sna, sluzaca do zageszczania nitek osnowy,
fig. 6 — inng postaé wykonania czétenka
w widoku z przodu, fig. 7 — widok z boku



czotenka ‘w. postaci wézka, fig. 8 — inng
postaé wykonania czélenka z urzadzeniem
do wprowadzania nitki watkowej w wido-
ku z géry, fig. 9 — narzad do ksztaltowa-
nia kapeluszy w jego réznych polozeniach
roboczych wraz =z odpowiadajacymi tym
polozeniom réwniami przesmyku, jak row-
niez urzadzenia do wykonywania cylin-
drycznej czesci kapelusza, w zwigkszonej
podzialce, czgsciowo w widoku z boku i
czgsciowo w przekroju.

Wewnatrz ostoi, ztozonej z krzyzaka z
desek drewnianych i drewnianych stoja-
kéw 2 znajduje si¢ plyta pierscieniowa 3,
na ktérej za pomoca katownika 5 umoco-
wane sa pionowe prety 4, ktorych gorne
korice sa polaczone za pomoca obreczy 6.
Przerwy pomigdzy pretami 4 stuza do
przeciagnigcia promieniowych nitek prze-
smyku 7. Nitki osnowy, uZywane na po-
czatku tkania, umocowuje si¢ w wierzchol-
ku narzadu 10 do ksztaltowania kapelu-
sza, ktory za pomoca sworznia srubowego
9 i obsady 8 daje si¢ nastawia¢ w kierunku
pionowym. Nitki 7 osnowy, przeciagnigte
przez zwykle pierscienie 11 sznurkéw,
podtrzymywanych za pomoca listw 1511 16
‘nicielnic, sa nawinigte na walkach 13, u-
mieszczonych na kole i obcigzonych cigzar-
kami 12 w celu utrzymania naprezenia ni-
tek osnowy.

Nicielnice, sktadajace si¢ ze sznurkow
14 i listw pierscieniowych 15, 16, zwisaja
pionewo na sznurkach 18, ktore opasuja
krazki 17. Sznurki 18 s3 umocowane na
diwigniach dwuramiennych 79 osadzonych
wahliwie w ostoi i potgczonych za pomoca
sznurkéw lub podobnych ciegien z innymi
déwigniami 20, ktore s napedzane za po-
meocq maszynki nicielnicowej, zaznaczonej
schematycznie na rysunku,

Okragle to krosno moze byé polaczone
wedtug wynalazku z zakardem, wskutek
czego zwigkszanie liczby nitek osnowy
moze odbywaé si¢ samoczynnie, W, tym
przypadku wszystkie nitki osnowy, biorgce

udzial w tkaniu, sa ulozone warstwami w
pozadanej kolejnosci zwigkszania liczby
nitek w tkaninie i to w ten sposoéb, ze nitki
osnowy odpowiednio grupuje sig, np. w
dwa polkola lub cztery éwiartki kota, a do
kazdej grupy stosuje sie osobne zakardy,
ktore pracuja niezaleznie od siebie, posia-
daja jednak wspolny naped. Poniewaz
przy takich zakardach pojedyrczych kaz-
da nitka osnowy posiada wlasna plaszke,
a liczba zastosowanych kart jest teoretycz-
nie biorac nieograniczona wzglednie lani-
cuch kart moze byé¢ latwo wymieniany,
przeto takie wspoldztalanie okraglego kro-
sna tkackiego z zakardem daje mozno$¢
wytwarzania wszelkich wzoréw, nawet naj-
bardziej skomplikowanych. o

Na kazdym precie 4 na odpowiedniej
wysokosci umocowany jest ksztaltownik
21 o ksztalcie litery Z, tworzacy pierscie-
niowy tor czélenka, posiadajacego cewke
watkowa 22 i napedzanego silnikiem elek-
trycznym 23, przy czym czélenko wisi na
dwoéch kétkach 24. Mechanizm napedowy
stanowi silnik 23 oraz §limak 25, kolo sli-
makowe 26, linka napedowa 27 i kolo li-
nowe 28. Luzne kolo 29 opiera si¢ na pre-
tach 4 i utrzymuje w prawidlowym poto-
zeniu czélenko podczas obiegu. Prad jest
doprowadzany za pomocy kontaktéw sliz-
gowych 31 oraz przewodoéw 30, odizolowa-
nych od pretow 4. Czélenko, napedzane za
pomocy silmika 23, oraz sam silnik elek-
tryczny 23, cewka watkowa 22, kola tocz-
ne 24, kola wsporcze 26 i kontakty slizgo-
we 31 s3 umieszczone tak, iz czélenko ca-
ta swa gruboscia pozostaje rowniez i wte-
dy wewnatrz przesmyku, gdy tkanie ka-
pelusza zbliza si¢ ku koricowi. T¢ fazg ro-
bocza wyjasnia fig. 3 przez uwidocznienie
polozenia nitek osnowy 7°.

Nitki osnowy 7, nawiniete na walkach
13, sa prowadzone po watkach slizgowych
32 pojedyriczo pomiedzy odpowiednimi
dwoma pretami 4 ku srodkowi, Korice nitek
osnowy w liczbie okolo 18 — 32 sa umo-
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cowane na wierzchotku narzadu 10 do
ksztaltowania kapelusza. Do tkania kape-
lusza normalnych rozmiaréw potrzeba o-
kelo 400 — 600 nitek osnowy. Nitki osno-
wy, stosowane na poczatku tkania, zostaja
wybrane tak, iz tworza ze soba kat 360°.
Pozostale nitki osnowy sa zebrane grupami
i zawieszone na krazkach 34, osadzonych
obrotowo w ramie 33 (fig. 5}). W miare dal-
szego tkania wprowadza si¢ odpowiednia
liczbe nitek osnowy, aby uzyskac pozadane
zageszczenie nitek osnowy.

- Tworzenie przesmyku uskutecznia sig
przez zwykle podnoszenie i opuszczanie
nicielnic, zlozonych =z listw pierscienio-
wych 15 i 16 i laczacych je ze soba sznur-
kow 14. Gdy ma byé utworzony nowy
przesmyk za pomoca nitek osnowy 7! i 72,
przedstawionych z prawej strony fig. 1, to
nicielnica 15, nalezaca do nitek osnowy 7%,
zostaje podniesiona, a nicielnica 16, nale-
2aca do nitek osnowy 72, zostaje opu-
szczona. W ten sposéb zostaja podniesione
wzglednie opuszczone nitki osnowy znaj-
dujace si¢ na pétkolu, poniewaz sznurki 14
nicielnicy znajduja sie na pétkolu. Urucho-
mienie poélcylindrycznej nicielnicy odbywa
si¢ w tej chwili, gdy czétenko opuszcza
dana nicielnice. W celu wykonania tkani-
ny wzorzystej nalezy uzyé odpowiedniego
zakarda.

Zwigkszanie liczby nitek osnowy usku-
tecznia si¢ w przedstawionym na rysunku
krasnie okraglym w ten sposéb, ze z kraz-
kéw 34 zdejmuje sie¢ tyle nitek osnowy i
zawiesza si¢ na iglach umocowanych na na-
rzadzie 10 do ksztaltowania kapelusza, ze
liczba nitek osnowy zostaje podwojona.

Takie zwigkszanie liczby nitek osnowy po-

wtarza si¢ tyle razy, az wprowadzona zo-
stanie wymagana liczba nitek osnowy.
Nitka watkw, wprowadzana wzdtuz li-
nii spiralnej, jest dociskana za pomoca na-
prezonych nitek osnowy podczas ich skrzy-
zowania do juz utkanej nitki .osnowy.
Cheac. zeby zwoje watku przylegaty scidle

do siebie mozna stosowaé urzqdzenie, za
' pomoca ktorego watek jest dociskamy: do

tkaniny z zastosowaniem narzadéw spreiy-
nujacych.

Przyklad wykonania takiego urza,dzema
jest przedstawiony na fig. 8. =~ Swobedne
korice sprezyn plaskich 36, umocowanych
na oslonie silnika, sa polaczone przegubo-
wo w miejscu 36° z ramieniem 37. Wa
wspolnym przegubie tych ramion 37 osa-
dzone jest wahliwie czolenko 38. Watek
jest prowadzony do tego czélenka, a opu-
szcza go przez wydraZenie, przy czym
pod dzialaniem plaskich sprezyn 36 watek
zostaje przysuniety do tkaniny. Czélenko
38 powinno poruszaé¢ si¢ po krzywej o
wzrastajacym promieniu krzywizny, co
jest mozliwe dzigki temu, ze miejsca 36

sprezyn plaskich 36 moga oddalaé sie od

siebie. Na fig. 8 przedstawione sa dwa po-
Yozenia czélenka.

W postaci wykonania wedlug fig. 6
czolenko napedzane elektirycznie biegnie
po torze pierscieniowym, utworzonym za
pomocg zetowych ksztaltownikéw 27, umo-
cowanych na zewnetrznej stronie pretéw
39, umieszczonych na kole, jednakie ta
postaé wykonania wymaga, aby przy wpro-
wadzaniu watku 40 do plaszczyzny tkani-
ny nie bylo zadnej przeszkody. W tym ce+
lu prety 39 sa zakoriczone powyzej tych

plaszczyzn, a przeciwlegle prety 41 sa u-

mocowane na plycie 3 tak, iz pomiedzy
koricami pretéow 39 i 41 powstaje poziomsa
szczelina pierscieniowa. ,

W postaci wykonania wedlug fig. 7
czélenko napedzane za pomoca silnika e-
lektrycznego 42 biegnie za posrednictwem
két 43 po dwéch szynach pierscieniowych
44, kiore sa wykonane w ksztalcie grzebie-
ni utworzonych przez naciecia promienio-
we. Na fig. 9 przedstawiony jest tor pier-
§cieniowy w postaci kola, pesiadajacy
szczeling odpowiednia 'do przeciagniedia
nitek esnowy 7 i utworzony z plytki 3 o-
raz ksztaltownikéw 46, umocowanych na
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gornym pierscieniu 45, przy czym po tym

torze pierscieniowym porusza si¢ czélen- -

ko, napedzane nieprzedstawionym na ry-
sunku silnikiem elektrycznym i toczace sig
za pomoca odpowiednio umieszczonych kot
48, 49 i kot 47. :

Nastawianie wysokosci formy kapelu-
sza, niezbedne w rézinych fazach robo-
czych, to znaczy nastawianie cylindrycz-
nego narzadu srodkowego do ksztaltowa-
nia kapeluszy oraz jego dolnej czesci 51 w
postaci stozka scietego, podpierajacej czesé
tkaniny, ktora stanowi brzeg kapelusza, u-
skutecznia si¢ za pomoca sworznia $ribo-
wego 9, uruchomianego za pomoca pary
kot stozkowych 52, wzglednie za pomoca
przesuwnych w klerunku pionowym pre-
tow 53.

Na poczatku tkania cylindryczny na-
rzad $rodkowy formy kapelusza znajduje
si¢ w polozeniu najnizszym, oznaczonym
grybymi liniami, i podczas wykonywania
tkaniny, ktérej promieni jest réowny odcin-
kowi O — a, narzad do ksztaltowania ka-
peluszy zostaje podniesiony (najlepiej) o
réznice¢ poziomu pomiedzy obu punktami O
i a. Nastepnie zostaje wykonana ta cze$é¢
tkaniny, ktéra pokrywa zaokraglona czesé
formy kapelusza na odcinku ¢ — b. Na-
rzad srodkowy do ksztaltowania kapelu-
szy zostaje przy tym zblizony do stalego
pierscienia 54 tak, iz powstaje taki prze-
smyk, w ktérym kierunek wprowadzania
watku odpowiada lnii y. Przy wykonywa-
niu workowej czesci tkaniny, odpowiadaja-
cej cylindrycznej czesci formy kapelusza,
narzad $rodkowy do ksztaltowania kapelu-
sza jest podnoszony (najlepiej) powoli w
miare postepu tkania. Dotyczy to odcinka
b — d, na ktérym wprowadzony watek
tworzy ciagla linie srubowa.

Podczas tego przebiegu tkania worko-
wy odcinek tkaniny jest utrzymywany na
cylindrycznej czeéci formy kapelusza, co
nalezy zawdzigczaé umieszczeniu stalego
pierscienia 34 podirzymywanego za po-

mocg ramion 55. Przy wykonywaniu odcin-
ka tkaniny, odpowiadajacego brzegowi ka-
pelusza, to znaczy odcinka d — e, narzad
srodkowy do ksztaltowania kapeluszy zo-
staje opuszczony, natomiast dolna czesé
51 zostaje podniesiona tak, iz punkt d
znajduje si¢ w kierunku watku z. Przy wy-
konywaniu czesci tkaniny odpowiadajacej
odcinkowi d — e narzad do ksztaltowania
kapeluszy jest (najlepiej) powoli podno-
szony odpowiednio -do réznicy wysokosc1
pomiedzy punktami d i e.

" Przesmyki powstajgce w réznych fazach
roboczych przy wytwarzaniu kapelusza sa
przedstawione na fig. 9 r6znymi liniami dla
lepszej przejrzystosci.

Zastrzezenia patentowe,

1. Okragle krosno tkackie, w ktérym
watek jest wprowadzany do przesmykuy,
utworzonego z promieniowo umieszczonych
nitek osnowy, za pomocg, czélenka, porusza-
nego po kole w sposéb ciagly, znamienne
tym, ze czélenko posiada silnik elektrycz-
ny, za pomocg ktorego jest ono poruszane,
przy czym jest ono prowadzone po okra-
glym grzebieniastym torze prowadniczym
tak, iz razem z cewka watkowa, silnikiem
napedowym, kolami tocznymi i wsporczy-
mi oraz torem prowadniczym miesci si¢ we-
wnatrz przesmyku tak, iz wszelkie zetknie-
cie si¢ czolenka z nitkami osnowy i tym
samym szkodliwe ocieranie si¢ o nie jest
uniemozliwione.

2. Okragle krosno tkackie wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze okragly grze-
bieniasty tor prowadniczy sklada sie z
ksztaltownikéw, ktére przy zachowaniu od-
powiednich przedzialéw sa umocowane na
pretach prowadzacych nitki osnowy i u-
mieszczonych - wzdluz tworzacych walca
pionowego.

3. Okragte krosno tkackie wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze ksztaltow-
niki s3 umocowane na zewnetrznej stronie




pretdéw prowadzacych nitki osnowy, przy
czym prety sa przerwane dla przepuszcze-
nia nitki watku w plaszczyznie tkaniny.

4. Odmiana okraglego krosna tkackie-
go wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ize
posiada sprezyny plaskie (36), umocowa-
ne jednymi koricami na oslonie silnika,
ktorych drugie korice sa polaczone prze-
gubowo w miejscach (36!') z ramionami
(37), potaczonymi ze sobg na swych dru-
gich konicach za pomoca przegubu, w kto-
rym umieszczone jest czélenko (38) ru-
chome w kierunku promieniowym okragle-
go krosna tkackiego.

5. Okraglte krosno tkackie wedlug

zastrz, 1, znamienne tym, ze do umocowa-
nia koricow nitek osnowy rozpoczynaja-
cych tkanie posiada srodkowy narzad do
ksztaltowania, nastawny w kierunku pio-
nowym, np. narzad do ksztaltowania ka-
peluszy albo cylinder, a na tym narzadzie
— staly pierscien (54), za pomocg ktorego
juz wytworzona tkanina jest utrzymywana
na narzadzie do ksztaltowania kapeluszy,
wprowadzonym do pierscienia.

Imre Baumgarten.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 28038.
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr .28038.
Ark. 2.

AR
|\‘“‘\'\ 1
! - fAT#—“—.—
i l
i e = \ = && g X
N i HA
| %E Q t; -\ =Q
M l‘i—h} =_Pr — T = T
N
S
E N |
FHIHB
HERHE
EE -~ o
N
'Jl """" m|" R o
‘ |u|| .
il :
Iluuln'll'l".' ___5 r:L“_— J—
x||l|||| | H
iH : (= H— ——
llllll'llllll"lllll I ]
i i




Do opisu patentowego Nr 28038,
Ark, 3.




Do opisu patentowego Nr 28038
Ark. 4.

TN
m ’
|
L}
|

Druk L. Eogus'lawgkiego i Ski, Warszawa.
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