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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Ver-
drangermaschine fiir kompressible Medien gemass
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Eine gattungsbildende Verdrdngermaschine
nach dem Spiralprinzip ist beispielsweise aus der DE-A-
42 03 346 bekannt. Maschinen dieser Art zeichnen sich
durch eine Pulsationen von relativ geringer Amplitude
aufweisende Fdérderung des beispielsweise aus Luft
oder einem Luft-Kraftstoff-Gemisch bestehenden gas-
formigen Arbeitsmediums aus und kénnen daher auch
fur Aufladezwecke von Brennkraftmaschinen mit Vorteil
herangezogen werden. Wahrend des Betriebes einer
solchen als Verdichter arbeitenden Verdrangermaschi-
ne werden entlang spiralformiger Forderrdumen zwi-
schen ebenfalls spiralférmig ausgebildeten, als Ver-
dréangerkdrper wirkenden Leisten und den beiden Zylin-
derwanden der Férderrdume, infolge unterschiedlicher
Krimmung der Spiralform mehrere, etwa sichelférmige
Arbeitskammern eingeschlossen, die sich von einem
Einlass fir das Arbeitsmittel durch die Férderraume hin-
durch zu einem Auslass hin bewegen, wobei ihr Volu-
men sténdig verringert und der Druck des Arbeitsmedi-
ums entsprechend erhdht wird. Die beiden jeweils an
einer Seite einer exzentrisch angetriebenen Scheibe
angeordneten Leisten sind relativ zueinander um etwa
180° versetzt und erstrecken sich Uber etwa 360°. Jede
Leiste weist, in radialer Richtung gesehen, aussere und
innere Dichtflachen auf, die beim einlassseitigen An-
fang der Leisten beginnen und beim auslassseitigen En-
de der Leisten enden. Jede der Leisten bildet somit zu-
sammen mit der entsprechenden Zylinderwand des zu-
geordneten Forderraumes alle 180° Drehwinkel des An-
triebs eine Arbeitskammer.

[0003] Auch die CH-Patentschrift Nr. 673 679 zeigt
ausfihrlich die Art und Weise, wie bei Verdrangerma-
schinen nach dem Spiralprinzip die Arbeitskammern
durch eine kreisende Bewegung der auf der Scheibe
des Verdrangers angebrachten Leisten in Zusammen-
wirkung mit den spiralférmigen Férderrdumen im Ge-
hause entstehen. Solche Arbeitskammern werden so-
wohl durch die Innenseite der Leiste als auch durch die
Aussenseite begrenzt. Typisch flr diese Anordnung ist,
dass von einer spiralférmigen Leiste bei der fortschrei-
tenden Drehbewegung der exzentrischen Antriebs- und
Fihrungswellen etwa alle 180° Drehwinkel eine neue
Arbeitskammer gebildet wird, respektive der Fllvor-
gang einer Arbeitskammer abgeschlossen ist.

[0004] Bei den aus der DE-A-42 03 346 und der
CH-Patentschrift Nr. 673 679 bekannten Verdrangerma-
schinen mit vier Férderrdumen, wobei auf jeder Seite
der Scheibe zwei um ca. 180° gegeneinander versetzte,
spiralférmig vom betreffenden Einlass zum Auslass ver-
laufende, spiegelsymmetrisch angeordnete Forderrau-
me vorhanden sind, schliesst im Maschinenbetrieb je-
weils etwa alle 180° Drehwinkel der exzentrischen An-
triebs- und Fihrungswellen ein Fillvorgang der Arbeits-
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kammern ab. Analog zum Fullvorgang der Arbeitskam-
mern verhélt sich die Abfolge des Offnens der Arbeits-
kammern zum zentralen Auslass hin. In den vier For-
derrdumen, wie sie beschrieben sind, werden durch die
fortschreitende Bewegung der spiralférmigen Leisten,
die auf der Scheibe des Laufers gehalten sind, pro volle
Umdrehung der Wellen total acht Arbeitsrdume gebil-
det, wovon jeweils vier synchron miteinander arbeiten.
Dies flhrt zu einer niederfrequent pulsierenden Forde-
rung des Arbeitsmediums. Die verbleibende Unregel-
massigkeit sowohl des Ansaugvolumenstromes als
auch des abgehenden Volumenstromes des Arbeitsme-
diums erzeugt ein Gerdusch mit der Grundfrequenz der
doppelten Drehzahl des Antriebs.

[0005] Weiter haben bei den bekannten Verdranger-
maschinen die bezlglich einer Leiste innenliegenden
und aussenliegenden Arbeitskammern unterschiedli-
che Volumen. Diese Ungleichheit der Arbeitskammern
kann zu ungewollten Pulsationen in den Leitungen fih-
ren, die das Arbeitsmedium zu der Verdrangermaschine
oder von dieser weg leiten.

[0006] Wenn Verdrangermaschinen dieser Art fir die
Aufladung von Brennkraftmaschinen herangezogen
werden, kann dieses niederfrequente Gerausch im Ma-
schinenbetrieb stérend wirken. Die Dampfung dieses
Gerausches ist mit einem Mehraufwand sowohl auf der
Ansaugseite als auch auf der Férderseite verbunden.
[0007] Die DE-A-41 33 429 offenbart eine Moglich-
keit, die symmetrische Abfolge der Ansaug- und Férder-
zyklen zu storen. Die darin gezeigte Losung geht davon
aus, die Foérderraume im Gehause und die spiralférmi-
gen Leisten auf der Scheibe des Laufers untereinander
polar so zu verschieben, dass die Abfolge der Ansaug-
und Forderzyklen nicht mehr gleichmassig ist. Des wei-
teren sind die Leisten auf der Scheibe des Laufers nicht
mehr spiegelsymmetrisch auf beiden Seiten der Schei-
be angeordnet, sondern wiederum winklig bezuglich der
Drehachse der exzentrischen Antriebswelle gegenein-
ander verschoben. Dadurch wird die gewollte Unregel-
massigkeit der Ansaug- und Foérderzyklen der Maschine
weiter erhoht.

[0008] Dieser Losung zur Glattung des Ansaug- und
Fordervolumenstromes des Arbeitsmediums haftet je-
doch der Nachteil der Asymmetrie der auf die Leisten
wirkenden Reaktionskrafte des Arbeitsmediums an. Bei
der symmetrischen Ausfiihrung der Verdrangermaschi-
nen nach DE-A-42 03 346 und CH-Patentschrift Nr. 673
679 wirken die Reaktionskrafte, die vom Férdermedium
wahrend des Maschinenbetriebes auf die Leisten wir-
ken, symmetrisch und die resultierende Reaktionskraft
liegt in der Ebene der Scheibe des Laufers. Dadurch
entstehen keine Kréfte, die durch besondere Vorkeh-
rungen abgestiitzt werden mussten. Bei asymmetri-
scher Anordnung hingegen, wie sie in der DE-A-41 33
429 offenbartist, entstehen sehr wohl Kippkrafte, die so-
wohl durch die ungleiche Belastung, hervorgerufen
durch die Reaktionskrafte des Arbeitsmediums, als
auch durch die zufolge der asymmetrischen Anordnung
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der Leisten und dadurch ungleichméassigen Massenver-
teilung auf der Scheibe hervorgerufen werden. Die
zweite Ursache, jene der asymmetrischen Massenver-
teilung, ist insbesondere bei hohen Drehzahlen schad-
lich, weil die Tragheits- oder Massenkrafte in solchen
Betriebszustdnden besonders hoch sind.

[0009] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei-
ne gattungsgemasse Verdrangermaschine zu schaffen,
bei deren Betrieb eine fast vollstdndige Glattung der
Pulsationen resultiert.

[0010] Diese Aufgabe wird mit einer Verdrangerma-
schine geldst, die die Merkmale des Anspruchs 1 auf-
weist.

[0011] Die erfindungsgemasse Verdrangermaschine
weist bei gegebener Drehzahl des Antriebs eine erhdhte
Periodizitat der Ansaug- und Férderzyklen auf. Allfallige
Pulsationen weisen dadurch nur noch sehr kleine Am-
plituden auf.

[0012] Weiter Iasst die vorliegende Erfindung eine
véllig symmetrische Anordnung der Leisten auf der
Scheibe zu, was ebenfalls hilft, die Pulsationen sowie
Kippmomente auf den Verdrénger zu verhindern oder
zu vermindern.

[0013] Werden die aus der DE-A-42 03 346 und der
CH-Patentschrift Nr. 673 679 bekannten Verdrangerma-
schinen erfindungsgemass ausgebildet, arbeiten nicht
mehr zwei Gruppen zu vier Arbeitskammern miteinan-
der synchron, sondern vier Gruppen zu zwei Arbeits-
kammern. Es schliessen alle etwa 90° Drehwinkel des
Antriebs jeweils zwei Arbeitskammern ihren Ansaugvor-
gang ab. Das analoge gilt fir die Ausschiebevorgange.
[0014] In der Zeichnung ist eine Verdrangermaschine
mit einem Verdranger bekannter Bauart und ein Ausfuh-
rungsbeispiel einer erfindungsgemassen Verdranger-
maschine dargestellt. Es zeigen rein schematisch:

Fig. 1 im Langsschnitt entlang der Linie I-I der Fig.
2 eine Verdrangermaschine;

Fig. 2 ein Gehauseteil des entlang der Linie -1l der
Fig. 1 aufgetrennten Gehauses mit darin in-
liegendem Verdranger bekannter Bauart;
Fig. 3 in Ansicht einen Verdranger bekannter Bau-
art mit spiralférmigen Leisten;

Fig. 4 in Ansicht einen erfindungsgemassen Ver-
dranger;

Fig. 5a  in Ansicht ein gedffnetes Gehduse mit darin
angeordnetem Verdrénger einer erfindungs-
gemassen Verdrangermaschine zu einem er-
sten Zeitpunkt eines Arbeitszyklus, in wel-
chem der Antrieb eine Nullgrad-Ausgangs-
stellung einnimmt;

Fig. 5b  ingleicher Darstellung wie Fig. 5a die dort ge-
zeigte Verdrangermaschine zu einem zwei-
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ten Zeitpunkt des Arbeitszyklus, zu welchem
der Antrieb um 90° im Uhrzeigersinn rotiert
hat;
Fig. 5¢  ingleicher Darstellung wie Fig. 5a die dort ge-
zeigte Verdrangermaschine zu einem dritten
Zeitpunkt des Arbeitszyklus, zu welchem der
Antrieb um 180° im Uhrzeigersinn rotiert hat;
und
Fig. 5d ingleicher Darstellung wie Fig. 5a die dort ge-
zeigte Verdrangermaschine zu einem vierten
Zeitpunkt des Arbeitszyklus, zu welchem der
Antrieb um 270° im Uhrzeigersinn rotiert hat.

[0015] Mit 1 ist ein Verdrénger einer Verdrangerma-
schine bezeichnet, der als Laufer in einem Gehause
7" angeordnetist. An beiden Seiten einer Scheibe 2 des
Verdrangers 1 sind je zwei um wenigstens anndhernd
180° zueinander versetzte, spiralférmig verlaufende
Verdrangerkdrper angeordnet; es handelt sich dabei um
Leisten 3, 3', die senkrecht auf der Scheibe 2 gehalten
sind. Die Spiralen selbst sind im gezeigten Beispiel aus
mehreren, aneinander anschliessenden Kreisbdgen
gebildet. Infolge des aus Fig. 1 ersichtlichen grossen
Verhaltnisses zwischen axialer Lange zur Wandstarke,
ist das einlassseitige Ende der Leisten 3, 3' jeweils ver-
starkt ausgefiihrt. Mit 4 ist eine Nabe bezeichnet, mit
welcher die Scheibe 2 auf einem Lager 22 aufgezogen
ist. Das Lager 22 selbst sitzt auf einer Exzenterscheibe
23, die ihrerseits Teil einer Antriebswelle 24 ist. Mit 5 ist
einradial ausserhalb der Leisten 3, 3' angeordnetes Au-
ge der Scheibe 2 bezeichnet, das ein Flihrungslager 25
aufnimmt, welches auf einem Exzenterbolzen 26 aufge-
zogen ist. Dieser ist seinerseits Teil einer ebenfalls am
Gehause 7" gelagerten Fiihrungswelle 27. Die Exzen-
trizitdt e (Fig. 2) der Exzenterscheibe 23 auf der An-
triebswelle 24 entspricht jener des Exzenterbolzens 26
auf der Flihrungswelle 27. Auslassseitig der Leisten 3,
3' sind in der Scheibe 2 Durchbriiche 6 vorhanden, da-
mit das Arbeitsmedium von einer Scheibenseite zur an-
deren gelangen kann, beispielsweise um durch einen
zentralen Auslass 13 weggefihrt zu werden, der an ei-
nem in der Fig. 1 rechts gezeigten Gehauseteil 7' des
Gehauses 7" angeformt ist. Mit 19 ist eine Riemenschei-
be bezeichnet, die drehfest mit der Antriebswelle 24 ver-
bunden ist.

[0016] Die Antriebswelle 24 ist mittels eines Lagers
58 in einem in der Fig. 1 links gezeigten Gehauseteil 7
und mittels eines Lagers 62 im Gehauseteil 7' gefihrt .
Durch die Riemenscheibe 19 wird der Verdranger 1 Uber
die Antriebswelle 24 angetrieben. Auf der ebenfalls am
Gehauseteil 7" gelagerten Fiihrungswelle 27 sitzt dreh-
fest ebenfalls eine Zahnriemenscheibe 10, die mittels
eines Zahnriemens 16 zum winkelgenauen synchronen
Antrieb der Fihrungswelle 27 mit der Antriebswelle 24
an die Zahnriemenscheibe 9 gekoppelt ist. Durch den
in dieser Art ausgebildeten Antrieb flhrt der Verdranger
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1 im Maschinenbetrieb eine kreisende, verdrehungs-
freie Schiebebewegung aus. 40, 40' sind Fliehgewichte,
welche auf der Antriebswelle 24 angebracht sind. Sie
dienen dem Ausgleich der vom Verdranger 1 wahrend
des Maschinenbetriebs auf die Exzenterscheibe 23 wir-
kenden Fliehkraft.

[0017] In Fig. 2 ist der in Fig. 1 links dargestellte Ge-
hauseteil 7' des aus zwei axial aneinander anliegenden
Gehdauseteilen 7, 7' zusammengesetzten, iber Befesti-
gungsaugen 8 zur Aufnahme von Verschraubungen 8'
miteinander verbundenen Gehauses 7" gezeigt. 11 und
11' bezeichnen zwei jeweils um 180° gegeneinander
versetzte Férderraume, die nach Art eines spiralférmi-
gen Schlitzes in jedem der beiden Gehauseteile 7, 7'
eingearbeitet sind. Sie verlaufen von je einem am radial
ausseren Umfang der Spirale im Gehause 7" angeord-
neten Einlass 12, 12' zum zentral angeordneten, beiden
Forderraumen 11, 11' gemeinsamen Auslass 13. Sie
weisen im wesentlichen parallele, in gleichbleibendem
Abstand zueinander angeordnete Zylinderwande 14,
14', 15, 15" auf, die im vorliegenden Fall, wie die Leisten
3, 3" auf der Scheibe 2, eine Spirale von ca. 360° um-
fassen. Zwischen den Zylinderwanden 14, 14' bzw. 15,
15' greifen die Leisten 3, 3' ein, deren Krimmung so be-
messen ist, dass sie die radial ausseren und radial in-
neren Zylinderwande 14, 14' bzw. 15, 15' des Gehduses
7" in Betrieb an mehreren, beispielsweise an jeweils
zwei Stellen nahezu berthren. Infolge der durch den An-
trieb hervorgerufenen abwechselnden Annaherung der
Leisten 3, 3' an die inneren Zylinderwénde 15, 15" und
ausseren Zylinderwande 14, 14' der zugeordneten For-
derrdume 11, 11' ergeben sich auf beiden Seiten der Lei-
sten 3, 3' sichelférmige, das Arbeitsmedium einschlies-
sende Arbeitskammern, die wahrend des Antriebs des
Verdrangers 1 durch die Foérderraume 11, 11' in Rich-
tung auf den Auslass 13 verschoben werden. Hierbei
verringern sich die Volumina dieser Arbeitskammern
und der Druck des Arbeitsmediums wird entsprechend
erhoht.

[0018] Bezuglich der grundsatzlichen Arbeitsweise
derartiger Verdrangermaschinen wird auch auf DE-C-
26 03 462 verwiesen.

[0019] Aus Fig. 2 ist weiter erkennbar, dass im Be-
reich des Einlasses 12' ein Steg 17' mit der ausseren
Zylinderwand 14' sich in einen Steg 18' mit auch der in-
neren Zylinderwand 15 fortsetzt. Die Massnahme frifft
auch im Bereich des Einlasses 12 zu. Der Ubergang er-
folgt hier von einem Steg 17 zu einem Steg 18. An den
freien Stirnseiten der Leisten 3, 3' und der Stege 17, 17",
18, 18' sind Dichtungen 21 in entsprechende Nuten ein-
gelegt. Mit ihnen werden die Arbeitsrdume gegen die
Seitenwande 28, 28' des Gehauses, respektive gegen
die Verdrangerscheibe 2 gedichtet.

[0020] Zur weiteren Veranschaulichung der Arbeits-
weise der Verdrangermaschine istin Fig. 3 der Verdran-
ger 1 bekannter Bauart separat dargestellt. In dieser Fi-
gur sind die radial dusseren und radial inneren Dichtfla-
chen 30, 30' bzw. 31, 31' bildenden Abschnitte der Lei-
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sten 3, 3', welche sich an die dusseren Zylinderwande
14, 14'und inneren Zylinderwande 15, 15' der in die Ge-
hauseteile 7, 7' eingearbeiteten Férderrdume 11, 11" zur
Bildung und Verschiebung der Arbeitskammern anna-
hern, fett eingetragen.

[0021] Bei dieser Ausbildung des Verdrangers 1, lie-
gen der einlassseitige Anfang 32, 33 und das auslass-
seitige Ende 34, 35 der inneren Dichtflachen 31, 31" und
ausseren Dichtflachen 30, 30', in Bewegungsrichtung
des Férdermediums und somit in Umfangsrichtung be-
trachtet, etwa gegenuber.

[0022] Fig. 4 zeigt nun einen erfindungsgemass aus-
gebildeten Verdranger 1, bei dem die - ebenfalls fett
ausgezogenen - Dichtflachen 30, 31 and 30', 31' an den
Leisten 3, 3' in Umfangsrichtung versetzt angeordnet
sind. Der Anfang 32 der jeweils dusseren Dichtflache
30, 30'ist gegenuber dem Anfang 33 der jeweils inneren
Dichtflache 31, 31' zum Auslass 13 hin deutlich verscho-
ben. Das entsprechende gilt fiir die Enden 34, 35 der
ausseren und inneren Dichtflachen 30, 30' bzw. 31, 31".
[0023] Wie dies den Fig. 5a bis 5d entnehmbar ist,
weisen die Stege 17, 17" in Richtung gegen innen vor-
stehende Wiilste 36 auf, die dazu bestimmt sind, mit
dem Anfang 32 der betreffenden dusseren Dichtflache
30 bzw. 30' zusammenzuwirken. Die Stege 18, 18' sind
auf ihrer dusseren Seite mit einer Vertiefung 37 verse-
hen, die dazu bestimmt ist, mit dem Anfang 33 der je-
weils inneren Dichtflache 31, 31' zusammenzuwirken.
Weiter weisen die Stege 18, 18'in Richtung gegeninnen
vorstehende Verdickungen 38 auf, die zum Zusammen-
wirken mit den Enden 34 der dusseren Dichtflachen 30,
30' bestimmt sind. Entsprechend weisen die Leisten 3,
3' beim Ende 35 der inneren Dichtflachen 31, 31' eine
gegen innen vorstehende Verdickung 39 auf, die dazu
bestimmt ist, mit dem diesseitigen Ende der Stege 18,
18' zusammenzuwirken.

[0024] Aus den Fig. 5a bis 5d geht die Wirkungsweise
der erfindungsgemassen Verschiebung der Anfange
32, 33 und Enden 34, 35 der Dichtflachen 30, 30', 31,
31'an den Leisten 3, 3" hervor. Der besseren Ubersicht-
lichkeit halber ist der verdranger 1 analog Fig. 2 im Ge-
hauseteil 7' innenliegend dargestellt.

[0025] Fig. 5a zeigt den Verdranger 1 in einer ersten
Lage, in der die dussere Spiraldichtflache 30 der Leiste
3 eine erste Arbeitskammer 41, die schraffiert gekenn-
zeichnet ist, eingeschlossen hat. Die Drehwinkellage
des Antriebs ist neben dem Gehéause 7" anhand der La-
ge des Rotationszentrums 59 der Antriebswelle 24 und
der Zentrumsachse 61 der Exzenterscheibe 23 gezeigt.
[0026] Fig. 5b zeigt den Verdranger 1 in einer zweiten
Lage, bei welcher der Antrieb beziiglich der in der Fig.
5a gezeigten Lage im Uhrzeigersinn um etwa 90° Dreh-
winkelabstand gedreht hat. In dieser Lage ist die Ar-
beitskammer 41 auslassseitig offen und die innere Spi-
raldichtflache 31 der Leiste 3 schliesst eine zweite Ar-
beitskammer 42, die ebenfalls schraffiert gekennzeich-
net ist ein. Diese Arbeitskammer 42 hat wenigstens an-
nahernd die gleiche Grésse wie die Arbeitskammer 41.
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[0027] Entsprechend zeigen die Fig. 5c und 5d von
der dusseren Dichtflache 30' bzw. inneren Dichtflache
31' eingeschlossene Arbeitskammer 43 und 44, die bei
weiterer Drehung des Antriebs um jeweils etwa 90°
Drehwinkelabstand gebildet werden.

[0028] Aus den Fig. 5a bis 5d geht somit hervor, dass
erfindungsgemass auf jeder Seite der Scheibe 2 des
Laufers 1 in Abstédnden von etwa 90° Drehwinkelab-
stand des Antriebs jeweils eine Arbeitskammer 41, 42,
43, 44 eingeschlossen wird. Die Leisten 3, 3' sind ge-
genilber der Scheibe 2 des Verdrangers 1 symmetrisch
angeordnet und die Anfange 32, 33 und Enden 34, 35
der Dichtflachen 30, 30", 31, 31' sind so gelegt, dass die
im Maschinenbetrieb pro Umdrehung des Antriebs ent-
stehenden Arbeitskammern etwa gleich gross sind.

Patentanspriiche

1. Verdrangermaschine fir kompressible Medien mit
wenigstens zwei in einem Gehause (7") angeord-
neten Forderrdumen (11, 11'), welche spiralférmig
von einem radial aussenliegenden Einlass (12, 12)
zu einem radial innenliegenden Auslass (13) flh-
ren, und einem im Betrieb eine kreisende, verdre-
hungsfreie Bewegung ausfiihrenden Verdranger
(1) mit einer Scheibe (2) und an einer Seite der
Scheibe (2) angeordneten spiralformigen Leisten
(3, 3", die in radialer Richtung gesehen &ussere
und innere, mit dusseren und inneren Zylinderwan-
den (14, 14', 15, 15") der Férderraume (11, 11") zu-
sammenwirkende Dichtflachen (30, 30', 31, 31"
aufweisen, um im Betrieb vom Einlass (12, 12') zum
Auslass (13) bewegte Arbeitskammern (41, 42, 43,
44) zu bilden, dadurch gekennzeichnet, dass die
ausseren und inneren Dichtflachen (30, 30', 31, 31")
der Leisten (3, 3'), in Umfangsrichtung gesehen,
versetzt sind, um in einem gleichméassigen Dreh-
winkelabstand der Bewegung des Verdrangers (1)
je eine Arbeitskammer (41, 42, 43, 44) zu bilden.

2. Verdrangermaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die dusseren und inneren
Dichtflachen (30, 30', 31, 31') einlassseitig Anféange
(32, 33) aufweisen, die derart auf den Leisten (3, 3')
angeordnet sind, dass wenigstens annahernd im
Drehwinkelabstand von 90° jeweils eine Arbeits-
kammer (41, 42, 43, 44) geschlossen wird.

3. Verdréngermaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die dusseren und in-
neren Dichtflachen (30, 30', 31, 31") auslassseitig
Enden (34, 35) aufweisen, die derart auf den Lei-
sten (3, 3') angeordnet sind, dass wenigstens an-
nahernd im Drehwinkelabstand von 90° jeweils eine
Arbeitskammer (41, 42, 43, 44) gedffnet wird.

4. \erdrangermaschine nach einem der Anspriiche 1
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bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an einer
Seite der Scheibe (2) zwei Leisten (3, 3') um 180°
versetzt angeordnet sind und an jeder Leiste (3, 3')
die dussere Dichtflache (30, 30') relativ zur inneren
Dichtflache (31, 31') um wenigstens annahernd ei-
nem Drehwinkelabstand von 90° entsprechend,
versetzt angeordnet ist.

5. Verdrangermaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die einlass-
seitigen Anfange (32, 33) und auslassseitige Enden
(34, 35) der dusseren und inneren Dichtflache (30,
30,31, 31") derart an den Leisten (3, 3') angeordnet
sind, dass die Arbeitskammern (41, 42, 43, 44)
beim Schliessen wenigstens annahernd gleich
gross und beim Offnen wenigstens annahernd
gleich gross sind.

6. Verdréangermaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden
Seiten der Scheibe (2), zu dieser spiegelsymme-
trisch, mit zugeordneten Férderraumen (11, 11') zu-
sammenwirkende Leisten (3, 3') angeordnet sind.

Claims

1. A displacement machine for compressible media,
having at least two delivery spaces (11, 11') which
are arranged in a housing (7") and lead spirally from
aradially outer inlet (12, 12') to a radially inner outlet
(13), and having a displacer (1) which, when oper-
ating, executes a circulating but non-rotating move-
ment, has a disk (2) and spiral bars (3, 3') arranged
on a side of the disk (2), the bars, as viewed in the
radial direction, having outer and inner sealing fac-
es (30, 30', 31, 31") which cooperate with outer and
inner cylindrical walls (14, 14', 15, 15") of the deliv-
ery spaces (11, 11") in order, when operating, to
form working chambers (41, 42, 43, 44) that move
from the inlet (12, 12") to the outlet (13), wherein the
outer and inner sealing faces (30, 30', 31, 31") of the
bars (3, 3') are offset, as viewed in the circumferen-
tial direction, in order to form a working chamber
(41, 42, 43, 44) each in a uniform rotational angle
interval of the movement of the displacer (1).

2. The displacement machine as claimed in claim 1,
wherein the outer and inner sealing faces (30, 30',
31, 31') have beginnings (32, 33) on the inlet side
which are arranged on the bars (3, 3') in such a way
that, at least approximately in the rotational angle
interval of 90°, a working chamber (41, 42, 43, 44)
is in each case closed.

3. Thedisplacement machine as claimed in claim 1 or
2, wherein the outer and inner sealing faces (30,
30", 31, 31") have ends (34, 35) on the outlet side
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which are arranged on the bars (3, 3') in such a way
that, at least approximately in the rotational angle
interval of 90°, a working chamber (41, 42, 43, 44)
is in each case opened.

The displacement machine as claimed in one of
claims 1 to 3, wherein on one side of the disk (2)
two bars (3, 3') are arranged so that they are offset
by 180°, and on each bar (3, 3') the outer sealing
face (30, 30") is arranged so thatitis offsetin relation
to the inner sealing face (31, 31") by at least approx-
imately a rotational angle interval of 90°.

The displacement machine as claimed in one of
claims 1 to 4, wherein the beginnings (32, 33) on
the inlet side and the ends (34, 35) on the outlet side
of the outer and inner sealing faces (30, 30, 31, 31"
are arranged on the bars (3, 3') in such a way that
the working chambers (41, 42, 43, 44) are at least
approximately equally large when closed and at
least approximately equally large when opened.

The displacement machine as claimed in one of
claims 1 to 5, wherein bars (3, 3') are arranged on
both sides of the disk (2), with mirror symmetry to
the latter, and cooperate with associated delivery
spaces (11, 11").

Revendications

Machine de déplacement de fluides compressibles
avec au moins deux chambres de transport (11, 11')
disposées dans une enceinte (7"), qui ménent en
forme de spirale d'une entrée (12, 12') située radia-
lement a l'extérieur a une sortie (13) située radiale-
ment a l'intérieur, et un corps de déplacement (1)
avec un disque (2), accomplissant en service un
mouvement circulaire sans rotation, et des volutes
(3, 3') en forme de spirales disposées sur un coté
du disque (2), qui, vues en direction radiale, pré-
sentent des faces d'étanchéité extérieures et inté-
rieures coopérant avec des parois cylindriques ex-
térieures et intérieures (14, 14', 15, 15') des cham-
bres de transport (11, 11'), afin de former en service
des chambres de travail (41, 42, 43, 44) déplacées
del'entrée (12, 12") vers la sortie (13), caractérisée
en ce que les faces d'étanchéité extérieures et in-
térieures (30, 30', 31, 31") des volutes (3, 3'), vues
dans le sens périphérique, sont décalées afin de
former chacune une chambre de travail (41, 42, 43,
44) a une distance angulaire uniforme du mouve-
ment du corps de déplacement (1).

Machine de déplacement suivant la revendication
1, caractérisée en ce que les faces d'étanchéité
extérieures et intérieures (30, 30', 31, 31') présen-
tent du coté de I'entrée des débuts (32, 33) qui sont
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disposés sur les volutes (3, 3') de telle maniére que
chaque chambre de travail (41, 42, 43, 44) soit fer-
mée au moins approximativement a une distance
angulaire de 90°.

Machine de déplacement suivant la revendication
1 ou 2, caractérisée en ce que les faces d'étan-
chéité extérieures et intérieures (30, 30', 31, 31"
présentent du coté de la sortie des extrémités (34,
35) qui sont disposées sur les volutes (3, 3') de telle
maniére que chaque chambre de travail (41, 42, 43,
44) soit ouverte au moins approximativement a une
distance angulaire de 90°.

Machine de déplacement suivant 'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisée en ce que
deux volutes (3, 3') sont disposées sur un cété du
disque (2) avec un décalage de 180° et que, sur
chaque volute (3, 3'), la face d'étanchéité extérieure
(30, 30") est disposée avec un décalage correspon-
dant au moins approximativement a une distance
angulaire de 90° par rapport a la face d'étanchéité
intérieure (31, 31").

Machine de déplacement suivant I'une quelconque
des revendications 1 a 4, caractérisée en ce que
les débuts du coté de l'entrée (32, 33) et les extré-
mités du coté de la sortie (34, 35) des faces d'étan-
chéité extérieures et intérieures (30, 30', 31, 31')
sont disposés sur les volutes (3, 3') de telle maniére
que les chambres de travail (41, 42, 43, 44) soient
au moins approximativement de méme grandeur
lors de la fermeture et au moins approximativement
de la méme grandeur lors de l'ouverture.

Machine de déplacement suivant I'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisée en ce que
des volutes (3, 3') coopérant avec des chambres de
transport associées (11, 11') sont disposées sur les
deux cdtés du disque (2), en position symétrique de
réflexion par rapport a celui-ci.
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