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Ohnivzdorna deska (1) s vrstevnatou strukturou, zviaste
vhodna jako vlozka do ohnivzdornych dvefi, ktera sestava
z alesporti dvou vngjsich desek (2, 3) z minerélni viny a
alespoii jedné stfedni vrstvy z anorganického materialu.
Vnitini ohnivzdorné vrstva (4) je mezi prvni deskou (2) a
druhou deskou (3) z minerélni viny vytvorena jako predem
vyrobeny polotovar (5).

CZ 290269 B6



10

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 290269 B6

Ohnivzdorna deska

Oblast techniky

Vynélez se tykd ochranné ohnivzdorné desky, vhodné zvlasté jako vlozka do protipoZarnich
dvefi, ktera je tvofena alespoii dvéma vn&jsimi vrstvami z mineralni viny a alespoti jednou stfed-
ni vrstvou z anorganického materidlu.

Dosavadni stav techniky

Pro zaji$téni vysoké ohnivzdornosti ochrannych dveti a podobnych prvki se uZivaji ohnivzdorné
desky sestavajici z desek z mineralni viny kombinované s vnitinimi ohnivzdornymi vrstvami,
&imz se ohnivzdornost podstatné zvy3uje, protoZe pii zvySeni teploty pfi pfipadném poZaru
dochézi uvniti ohnivzdornych vrstev k endotermnim chemickym reakcim. Ohnivzdornost se méfi
délkou, po kterou pii ureném naristu teploty na jedné strané ohnivzdorného prvku, napf.
ohnivzdornych dvefi, zistava teplota druhé stény prvku pod uréitou definovanou mezni teplotou,
napf. 180 °C. Podle doby potiebné k dosaZeni mezni teploty na studené sté€né prvku, ktera se méfi
v minutach, lze uréit tfidu ohnivzdornosti, pficemZ némecka norma DIN 4102, dil 5 definuje
ttidu F30 pro sténu, ktera odola 30 minut, tfidu F90 ziska sténa, ktera vydrzi 90 minut apod.

Ve spise EP 0353 540 je pfedstavena ohnivzdorn deska znamé konstrukce, kdy je jako vnitini
vrstva k pohlceni latentniho tepla v diisledku zmény narastu teploty, kterd miZe zpomalit ohfev
studené strany, pouZzita smé&s hydroxidu hlinitého a pojiva a tato vrstva je uloZena jako spojovaci
vrstva mezi dvéma deskami ze zhutnéné mineralni viny. Takova ohnivzdornd vrstva sice
v kone¢ném dasledku plni sviij G&el, protoze diky pfeméné hydroxidu hlinitého v pfipadé poZaru
nastane chemicka reakce se silné endotermnim charakterem, presto pfi vyrob€ vznikaji podstatné
problémy.

PFi vyrobg téchto znamych ohnivzdornych desek se k vyrob& vnitini vrstvy zpracovava hydroxid
hlinity a pojivo do plastické ohnivzdorné hmoty a tato smés se pak ve vihkém stavu nanasi na
jednu zdesek zminerdlni viny. Na je3t& vlhkou vnitfni vrstvu se pak poloZi druhd deska
z minerdlni viny a ta se mimym stladenim spoji s ohnivzdornou vrstvou. Takto se ob& izola¢ni
vrstvy, tzn. vnéjsi desky i vnitini vrstva spolu nevratn& propoji a slepi. V oblasti stykovych ploch
mezi vn&j$imi deskami a vnitini vrstvou dojde k prolnuti sousednich oblasti. Problémem v3ak je,
e v disledku navlh&eni trva vysoudeni relativné dlouho a je nutny podstatny energeticky vykon,
aby se vyrobek ususil. Dal$i nevyhodou je to, Ze nana3eni vlhké plastické hmoty mize probihat
pfi rychlosti pouze 1 m/min, zatimco mineralni desky vyjizd&ji z vyrobniho procesu rychlosti asi
20 m/min, a to mé za nasledek problém synchronizace vyroby. Vytvrzenim vnitfni vrstvy trva
2 aZ 8 hodin, coZ opét &ini technické problémy, zv1asté pii skladovani.

Proto se zkouselo modifikovat ohnivzdornou hmotu tak, aby se tato rychleji spojovala a bylo
potieba méné energie na vysouSeni. V této véci nabizi spis DE-OS 40 36 088 ohnivzdorny
prostiedek vytvofeny ze smési hydroxidd, zv14§t8 hydroxidu hlinitého s hofe¢natym pojidlem,
zvlasté smési z oxidu hofednatého a siranu hofeGnatého. P¥i §tépeni tohoto ohnivzdorného
prostiedku dojde k exotermni chemické reakci, pfi které se predava teplo do okoli a tim se
prisp&je k tomu, Ze se prebyte€na voda, ktera se pfi §tépeni chemicky nespotiebuje, vypafi, ¢imz
se odstrani z reakéni zény ohnivzdorného prostfedku. Piesto i zde je nutné vysouseni, i kdyz
krat$i, takze krom& zvy3enych nakladd na energii zistavaji nevyhodné podminky co do rychlosti

linky.

Existuje je$té jind metoda podle DE-OS 26 36 430, kdy sestdvaji ohnivzdorné desky z vodu
obsahujicich kfemiditanii alkalickych kovi, které v pfipadé ohné vytvoti ohnivzdornou pénu,
které je v diisledku své rozpinavosti schopna zaplnit spary, mezery a podobné otvory a prichody
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ve stavebnich prvcich a zabranit tak priichodu ohné a koufe a tak efektivné chrénit. Tyto desky se
v3ak rozpadnou na pénu a nezistanou tvarové stabilni.

Cilem vynélezu je tedy pfedstavit ohnivzdornou desku, kterou by bylo mozno vyrabét jedno-
duseji a levnéji.

Podstata vynalezu

Vy3e uvedené nedostatky do zna&né miry odstraiiuje ohnivzdorna deska podle vyndlezu, jehoz
podstata spo&iva v tom, ¥e vnittni ohnivzdorna vrstva, kterd odstépuje pii pisobeni tepla vodu
a Zistava tvarové stabilni, je uspofadana mezi prvni deskou a druhou deskou z mineralni viny,
pfitem? je vytvotena jako predem vyrobeny polotovar. Podle vynalezu se tedy separatn€ jako
polotovar vyrobi stfedni vrstva slouZici jako ohnivzdorna vnitini vrstva, ktera se vloZi mezi desky
z mineralni viny. Tim se doséhne toho, Ze jsou jednak oddéleny vyrobni prostory pro polotovar
od prostor pro vyrobu desek z minerélni vlny, takZe ¢asovani dodavek k vyrobni lince tim neni
ovlivnéno a také nedochézi k provih&ovéani desek z mineralni viny, coZ je jinak tfeba odstranit
susenim.

Ve vyhodném provedeni je polotovar deskovity a alespofi na jednom povrchu je armovan
pdrovitou strukturou.

V jiném vyhodném provedeni je pérovita struktura tvofena skelnym vliknem nebo skelnou
tkaninou.

V jiném vyhodném provedeni je porovita struktura provedena po obou strandch polotovaru.

V dal$im vyhodném provedeni je polotovar vytvofen ze smési vodu odstépujiciho hydroxidu,
kterym je naptiklad hydroxid hlinity, a vodniho skla, kfemi¢itého solu nebo hofe¢natého pojiva.

V dal$im vyhodném provedeni je polotovar tvofen smési sestavajici z 50 az 90 % hmotnostnich
z vodu oditépujiciho hydroxidu, kterym je napfiklad hydroxid hlinity, a z 10 aZ 50 % hmotnost-
nich z pojiva, kterym jsou napfiklad vodni sklo, kiemigity sol nebo hofe¢naté pojivo.

V jednom z vyhodnych provedeni mé polotovar tloustku 3 az 5 mm, s vyhodou 4 az 5 mm.

V jiném vyhodném provedeni ma polotovar vn&jsi rozméry 50 az 100 cm krat 150 az 200 cm.

Pichled obrizkid na vykrese

Vynélez bude dile osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 pfedstavuje ohnivzdornou desku
podle vynalezu provedenou jako vlozka do ohnivzdornych dvefi a obr. 2 znézoriluje samotnou
vnitini vrstvu z anorganického materi4lu ve formé samostatné pouzitelného polotovaru.

Priklad provedeni vynalezu

Ohnivzdorna deska 1 sestiva zprvni desky 2 a druhé desky 3, mezi kterymi je uloZena
ohnivzdorn4 stfedni vrstva 4 ve form& deskovitého polotovaru 5. Polotovar 5 je vyroben ze smési
hydroxidu hlinitého a vodniho skla a je oboustranng armovan na svych plochach strukturami 6
a 7 ze skelného vlakna. Z tohoto polotovaru 5 se odstépuje pki pusobeni teploty voda, ale tento
pfesto zistava tvarove stabilni.
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Vyroba polotovaru 5 probiha tak, Ze na kontinualn& posouvajici se spodni strukturu 7 skelného
vlékna je uklidéna ohnivzdorna vrstva 4 o tuhé konzistenci, ktera je pak zardmovana horni
strukturou 6 skelného vlakna. Pas se potom kalibruje a sudi pti 130 °C a nakonec je po obou
stranich opatfen povrchovym nénosem a obloZen deskami 2 a 3, &imZ se vytvoii ohnivzdorna
deska 1. Pro ohnivzdornou vrstvu 4 se pouZiva svyhodou smés 50 aZ 90 % hmotnostnich
hydroxidu hlinitého a 10 aZz 50 % hmotnostnich vodniho skla. Je mozné podle tiZelu nasazeni
pouzit i kiemicity sol nebo hofe&naté pojivo.

PATENTOVE NAROKY

1. Ohnivzdornd deska, zvla3t¢ vhodna jako vlozka do ohnivzdornych dveli, kterd sestiva
zalespoii dvou vnéjsich vrstev z minerélni viny a alespoii jedné stfedni vnitini vrstvy z anorga-
nického materidlu, vyzmac€ujici se tim, Ze vnitini ohnivzdorna vrstva (4), ktera
odstépuje pfi plsobeni tepla vodu a ziistdva tvarové stabilni, je uspotadana mezi prvni deskou (2)
a druhou deskou (3) z minerélni viny, pfi€emZ je vytvofena jako pfedem vyrobeny polotovar (5).

2. Ohnivzdorna deska podle naroku 1, vyznaé&ujici se tim, Ze polotovar (5) je
deskovity a alespoii na jednom povrchu je armovan pérovitou strukturou (6, 7).

3. Ohnivzdorna deska podle nérokit 1 a2, vyzna&ujici se tim, Ze porovita struktura
(6, 7) je tvofena skelnym vldknem nebo skelnou tkaninou.

4. Ohnivzdornd deska podle naroki 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze pérovitd
struktura (6, 7) je po obou stranach polotovaru (5).-

5. Ohnivzdorna deska podle narokii 1 az4, vyznadujici se tim, Ze polotovar (5)je
vytvofen ze smési vodu od3tépujiciho hydroxidu, kterym je naptiklad hydroxid hlinity, a vodniho
skla, kfemicitého solu nebo hofe¢natého pojiva.

6. Ohnivzdornd deska podle niroku 5, vyzna&ujici se tim, Ze polotovar (5) je
tvofen smési sestavajici z 50 az 90 % hmotnostnich z vodu od3tépujiciho hydroxidu, kterym je
napfiklad hydroxid hlinity, a z 10 aZ 50 % hmotnostnich z pojiva, kterym je napfiklad vodni sklo,
kfemicity sol nebo hote€naté pojivo.

7. Ohnivzdorn4 deska podle narokii 1 a6, vyznadujici se tim, Ze polotovar (5) ma
tloudtku 3 az 5 mm.

8. Ohnivzdorna deska podle néroki 1 a%27, vyznadujici se tim, Ze polotovar (5) ma
vnéjsi rozméry 50 aZ 100 cm krat 150 az 200 cm.

1 vykres
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