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Fremgangsmite og apparat for utveksling av elemegter i
glassoverflater under regulerte oksyderende betingelser.

Foreliggende oppfinnelse angdr fremstilling av glass med dnskede
overflateegenskaper, f.eks. glass med en utpreget metallisk
overflatefinish, f.eks. ved fremstilling av speil og varme-
reflekterende glass.

Oppfinnelsen muliggjor sddan overflatebehandling av glass ved

& styre vandringen av et metall inn i overflaten av glasset,

og er basert pd den erkjennelsé at vandringen av et element fra
materialet i kontakt med den varme glassoverflate og inn i glass-
ovérflaten, kan styres ved & regulere de oksyderende betingelser
medlgrenseoverflaten mellom materialet og glassoverflaten.
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Oppfinnelsen angdr sdledes en fremgangsmidte for fremstilling
‘av glass med Snskede overflateegenskaper, hvor glasset mens det
er tilstrekkelig varmt til & modifiseres befinner seg i kontakt
med et material som vandrer inn i glasset under oksyderende
betingelser, og det szregne ved fremgangsmiten i henhold til
oppfinnelsen er at en overflate av det varme glass bringes 1
kontakt med et legeme av et metall eller en legering og at
konsentrasjonen av oksygen eller svovel i det metalliske legeme
reguleres slik at vandringen av et element fra dette legeme inn

i overflaten av glasset styres.

Oppfinnelsen omfatter ogsad et apparat for utfdrelse av nevnte
fremgangsmdte, omfattende en understottelse for det plane glass,
en lokaliserende anordning for & opprettholde et smeltet legeme
av et metall ellker en legering i kontakt med en overflate av
glasset, samt innretninger for & bevirke relativ bevegelse mellom
glasset og den lokaliserende anordning, og det szregne ved
apparatet i1 henhold til oppfinnelsen er innretninger for &
isolere et oksyderende material i1 kontakt med det smeltede legeme.

Andre trekk ved fremgangsmidten og apparatet i henhold til
oppfinnelsen fremgadr av patentkravene.

Plateglass som skal meddeles onskede overflateegenskaper under-
stottes fortrinnsvis pd en smeltet metalloverflate, slik at
overflatebehandlingen kan utfdres ved hdye temperaturer, f.eks,

temperaturer opp til 9OOOC uten & nedsette kvaliteten for overfaltene
av glasset,

For fremstilling av plateglass med metallisk overflateutseende,
understdttes glass pd en smeltet metalloverflate, et legeme av et
smeltet metall eller legering lokaliseres pé_oversiden av glasset,

og overflatesammensetningen av glasset modifiseres ved & styre
konsentrasjonen av bksygen eller svovel i det. smeltede legeme slik

at vandringen av metall fra legemet inn i oversiden av glasset styres.

En smeltet legering kan utgjore det smeltede legeme som Minges 1
kontakt med en side av glasset og det oppldste metall vil vanlig vere




3 .
12220i
det metall som vandrer fra legeringen inn i overflaten av glasset.

Fremgangsmidten kan med fordel anvendes i forbindelse med den kjente
flyteprosess for fremstilling av plateglass, f.eks. som beskrevet

i norsk patent 98.008 hvor et glassbdnd frembringes pd en smeltet
metalloverflate fra smeltet glass som tilferes overflaten ved

en ende av et bad av smeltet metall for & danne et lag av smeltet
glass pd badet. Glasset i laget feres fremover delvis pé grunnvav
tregheten og delvis ved hjelp av en trekk-kraft som rettes i lengdé-
retningen av bdndet som er utviklet fra laget, slik at det smeltede
glass som tilferes til badet omdannes til kontinuerlig b&ndform og
feres fremover under betingelser slik at det kan tas uskadd opp fra
badet.

Badet kan vere et bad av smeltet tinn eller en tinnlegering hvori
tinn overveier og som har en spesifikk vekt sterre enn for glasset.
‘Den beskyttende atmosfmre inneholder generelt en reduserende
bestanddel, f.eks. 5%.hydrogen. Alternativt kan den beskyttende
atmosfere som beskytter den udekkede overflate av badet mot
oksydasjon enkelt vere en inert atmosfmre, f.eks. en nitrogen-
atmosfere.

Den redusarénde effekt av hydrogen i den beskyttende atmosfere
forbedrer utviklingen av overflateglansen for glasset.

Ved tilpassing av oppfinnelsen til flyteprosessen for fremstilling

av glass lokaliseres det pd oversiden av det fremforte Zlassband et
smeltet legeme av et metall eller en lgering, det smeltede legeme
skilles fra den beskyttende atmosfare over badet, og konsentrasjonen
av oksygen i det smeltede legeme styres slik at vandringen av et
element fra det smeltede legeme inn i oversiden av glassbéndet styres.

Det smeltede legeme kan herunder skilles fra den beskyttende
atmosfere ved & avgrense en oksyderende atmosfaere over det smeltede
legeme og konsentrasjonen av oksygen i det smeltede legeme styres

ved &4 regulere stremningshastigheten for oksyderende gass gjennom

den avgrensede atmosfere. Den oksyderende atmosfere kan f.eks.
utgjoeres av damp eller en atmosfere av en inert gass, f.eks. nitrogen
inneholdende en andel oksygen, f.eks. 1% oksygen.
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Konsentrasjonen av oksygen i det smeltede legeme reguleres med
fordel elektrolytisk. Det avgrenses da over det smeltede legeme

et smeltet lag av et oksyd av et komponentmetall i legemet, en
elektrolyserende ‘strem fores giennom .det smeltede legeme.og det
smeltede lag slik at det frigis oksygen ved grenseflaten og stremmen
reguleres for & styre vandringen av oksYgen inn i det smeltede
legeme. ' ‘ '

Det kan behandles glassgjenstander som f.eks. glassplater, bAde
plane eller krumme, gjensfander av préssglaaa som f.eks. hule
glassblokker, elektriske isolatorer og frontplater i fjernsynsrer.
Valset glass kan ogsd behandles, f.eks. menstret valset glass og
valsede glasseeksjoner.for anvendelse som bygningselementer.

En glassgjenstand med et metallisk overflateutseende kan siledes
fremstilles ved & bringe gjonstanden, mens den fremdeles er varm,’

i konfakt med et legeme av et smeltet metall som modifiserer glasset
under oksyderende betingelser for & styre vandring av metall fra
legemet inn i den bsrerte glassdverflate, gjenstanden og det smeltede
legeme skilles fra hverandre, og deretter utsettes gjenstanden for
en reduserende atmosfere i tilstrekkelig tid +til1 . at det utvikles

et metallisk lag i den behandlede overflate av gjenstanden.

Apparatet som anvendes for & utfere fremgangsmiten kan sdledes vare
av den type som omfatter en tankkonstruksjon inneholdende et bad av
smeltet metall, en takkonstruksjon som avgrenser et rom over badet,
innretninger for & oppretthdlde et overfrykk av en beskyttende
atmosfere i rommet, innretninger for & tilfere glass med styrt
hastighet til badet og for 4 fore glasset fremover langs badet som

et lag av smeltet glass i béniform, idet lokaliseringsdelen da med
fordel kan vere en stangformet del montert pd tvers av bevegelses-
banen for glasset og tildannet med en Apning som sirekker seg nedover
gjennom stangen, idet lokaliseringsdelen er forbundet med innretninger
for &4 opprettholde oksyderende betingelser inne i Apningen og over
oversiden av det smeltede legome soh hefter seg til den stangformede
del.

Apparatet kan med fordel,onfgtto et tak over Apningcn € Jennom den
lokaliserende del, et innlsp og utlep for gasseh gjennom taket for &
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sirkulere en olgyderende atmosfzre gjennom kammeret avgrenset pé
denne mite innenfor den lokaliserende del, og innretninger for &
regulere strommen av oksyderende atmosfere gjennom kammeret.

Den lokaliserende del kan med fordel bestd av et elekirisk isolerende
ildfast material, idet en elektrode er festet til utsiden av den
lokaliserende del slik at det tilveiebringes elektrisk forbindelse
med et smeltet legeme som klynger seg til den lokaliserende del} og
en ennen elektrode er montat i &pningen i1 den lokaliserende del slik
at den er i kontakt med et mmeltet lag av et oksyd i Apningen, og en
regulerbar elektrisk stremtilferselskrets er forbundet til
elektrodene pd en mite slik at det kan tilveiebringes elektrolytisk
vandring av oksygen fra oksydlaget inn 1 det smeltede legeme i
kontakt med glasset. ’

For & lette forstdelsen av oppfinnelsen skal noen eksempelvise
utferelsesformer beskrives med henvisning til vedfeyde tegninger,
hvoris ‘

FigJad er et snittoppriss av:-et apparat i henhold til oppfinnelsen
omfattende en tankkonstruksjon inneholdende et bad av smeltet metall,
en takkonstruksjon over tankkonstruksjonen, apparatur for & helle
smeltet glasas ut pd badet, og en lokaliserende del montert over
badet og som et legeme av smeltet material hefter: seg til og hvori
en styrt oksyderende. atmosfsre opprettholdes.

Fig. 2 er et planriss av apparatet i fig., 1 men hvor takkonstruksjonen
er fjernet.

Fig. 3 er et snitt langs linjen III-III i fig. 2, og

Fig. 4 er et snitt med orientering i likhet med fig. 1 og som viser
en alternativ utferelsesform for oppfinnelsen.

I tegningene betegner de samme henvisningstall de samme eller
tilsvarende deler. o

Fig. 1 og 2 viser en forherd 1 i en kontinuerlig smeltovn og en
regulerende delevegg 2. Forherden ender i sn helletut 3 omfattende
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en leppe 4 og sidevegger 5, hvorav en er vist i fig. 1. Leppen 4
og sideveggene 5 utgjer sammen en helletut med generelt rektangulert
tverrsnitt. Helletuten 3 er anordnet over gulvet 6 i en langstrakt
tankkonstruksjon omfattende sidevegger 7 som er forenet med hverandre
til 4 danne en sammenhengende struktur med gulvet 6, en endevegg 8
ved innlepsenden av tanken og en endevegg 9 ved utleopsenden av
-tanken. Tankkonstruksjonen inneholder et bad 10 av smeltet metall
hvis overflatenivd er antydet ved 11. Badet er f.eks. et bad av
smeltet tinn eller av en smeltet tinnlegering hvori tinn overveier
og som har en spesifikk vekt sterre enn for glasset.

Takkonstruksjonen som spenner over tankkonstruksjonen omfatter et

tak 12, sidevegger 13 og sammenhengende endevegger 14 og 15 ved

henhv. innlepsenden og utlepsenden av tankkonstruksjonen. Veggen ved
innlepsenden strekker seg ned nesten til overflaten 11 av det smeltede
metall for med denne overflate & avgrense et innlep 16 med begrenset
hoyde og hvorigjennom smeltet glass feres fremover som beskrevet

i det felgende.

Utlepsendeveggen 15 i takkonstruksjonen avgrenser sammen med utleps-
endeveggen 9 i tankkonstruksjonen et utlep 17 hvorigjennom det
endelige glassb&dnd som er frembragt p& badet feres ut pid drevne
transportervalser 18 montert utenfor utlepsenden av tankkonstruksjonen
og anordnet noe over nivdet av toppen av endeveggen 9 i tank-
konstruksjonen slik at bdndet leftes klar av veggen 9 for utforing
gjennom utlepet 17.

Valsene 18 ferer det endelige glassbdnd til en avkjelingsovn av vanlig
kjent type og utever ogs& en trekkpkraft pd glassblndet for 4 hjelpe
%1l med & fere béndet fremover mens det glir langs overflaten av

badet 10.

En forlengelse 19 av takkonstruksjonen strekker seg opp til deleveggen
2 og danner et kammer med sidevegger 20 hvori helletuten 3 befinner
seg.

Smeltet soda—kalk-kjartéglass 21 helles ut p4 badet 10 av smeltet
smetall fra helletuten 3. .Deleveggen 2 regulerer stremningshastigheten
for det smeltede glass 21 over helletutleppen 4. Denne leppe er
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anordnet i loddrett avstand fra overflaten 11 av badet slik at der
er et fritt fall av smeltet glass p& noen cm, overdrevet i fig. 1

i illustrerende hensikt, ned p& nivdet for badoverflaten 11. Dette
frie fall er slik at det sikres dannelsen av en tilbakestremning
eller “"hel" 22 av smeltet glass bak glasset 2! som renner over tuten.
Tilbakestremningen gdr tilbake til innlepsendeveggen 8 i tank-
konstruks jonen,

Temperaturen av glasset mens dette feres fremover langs badet
reguleres fra innlgpsenden og ned til utlepsenden ved temperatur-
regulatorer 23 som er neddykket i badet 10 og temperaturregulatorer
24 anordnet i rommet 25 avgrenset av takkonstruksjonen over badet.
En beskyttende gass, f.eks. en reduserende gass inneholdende en
prosentvis mengde hydrogen, f.eks. 3% hydrogen, tilferes rommet
‘gjennom kanaler 26 som er forbundet ved grenrer 27 til et samlerer
28 som er forbundet til en kilde for den beskyttende gass. Det
opprettholdes sd8ledes et overtrykk av beskytende gass i det omtent
lukkede rom og der er en utstremning av beskyttende gass gjennom
innlepet 16 og utlepet 17 fra rommet slik at innstremning av
omgivelsens atmosfere i rommet over badet forhindres.

Temperaturen i det smeltede glass 21 som tilferes badet reguleres
slik at det sikres at et lag av smeltet glass 29 dannes pd badet.
Dette lag 29 feres fremover gjennom innlepet 16 og under fremferingen
er der en fri sideveis stremning av det smeltede glass under
innvirkning av overflatespenning og tyngdekraft til grensen for

fri flyting inntil der p& badoverflaten fra laget 29 er utviklet

et flytende legeme 30 av smeltet glass som s& feres fremover i bdnd-
form langs badet under innvirkning avden trekk-kraft som uteves P&
det endélige fremstilte bdnd ved hjelpav de drevne transportvalser
18.

Bredden av tankkonstruksjonen ved overflatenivlet av badet er storre
enn bredden av flytende legeme 30 slik at der ikke er noen
avgrensing av den ferste fri sideveis strem av det smeltede glass.
For & meddele enskede egenskaper konsentrert i en overflate av
glasget, f.eks. oversiden av glassbdndet, lokaliseres et legeme av
et smeltet metall eller en smeltet legering av to eller ‘flere
metaller, betegnet ved 31, i kontakt med oversiden av det fremferte
glassbdnd. En stangformet lokaliserende del, generelt betegnet 32,
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er montert umiddelbart over bevegelsesbanen for glassblndet. Denne
stangformede del er en sammenhengende del tildannet med en sentral
langstrakt dpning 33, vist klarere i fig. 2,0g &pningen er

avgrenset mellom en frontvegg og en bakvegg 34 henhv. 35 og endevegger
36 forbundet med veggene 34 og 35. Den stangformede del 32 bmres av
strevere 37 som er festet til endeveggene 36 og Bom strekker Beg
gjennom sideveggene 7 i tankkonstruksjonen for & understette delen

i onsket stilling.

Delen 32 virker som en lokaliserende del for legemet av smeltet
metall eller legering 31 som hefter seg til delen 32 og henger ned
fra denne del slik at den avgrenses mellom undersiden av delen 32
og oversiden av glassbindet. Vekten av legamet av smeltet metall
eller legering 31 som virker p& oversiden av det fremferte glassblnd
~avliastes pA grunn av at det smeltede legeme hefter seg til den
lokaliserende del, og derved forhindres ogséd foroverbewgelse av det
smeltede legeme sammen med glasset.

P4 grunn av at vekten av det nedhengende smeltede metall eller
legering avlastes ved at legemet . hefter seg til delen 32 kan
prosessen gjennomferes selv hvor temperaturen for glasset er slik

at glasset befinner seg i plastisk tilstand,vf.eks. ved temperaturer
. p& opptil 900°C.

Bt tak 38 er festet over &pningen 33 i den lokaliserende del 32 og
som vist i tegningene strekker det seg tvers over de svre kanter av
frontveggen 34 og bakveggen. 35 og sideveggene 36 pd den lokaliserende
del. Taket er forseglet til toppen av &pningen slik at det innen
dpningen avgrenses et kammer hvori en oksyderende atmosfmre kan
opprettholdes fullstendig adskilt fra den beskyttende afmosfmre som
opprettholdes med et overtrykk over badet av smeltet metall i rommet
25. ' ‘

Oksyderende atmosfers, f.eks. en ;tmoaf&re inneholdende 1% oksygen
og 99% nitrogen, eller en atmosfmre inneholdende vann i form av
damp, sivel som hyarogén og nitrogen, tilferes kammeret i den
lokaliserende del gjennom-et'gasainnlapsrar 39 som strekker seg
nedover gjennom takkonstiruksjonen 12 over tankkonstruksjonen og
gjennom taket 38 over den lokaliserende del. Et gassutlmpsrer 40
er‘anordnet ved den annen ende av den lokaliserende del og avstanden
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mellom innldpet 39 og utlopet 4O sikrer en god sirkulasjon av

den oksyderendé atmosfere gjennom kammeret avgrenset inne i den
lokaliserende del. Som vist i fig. 3 er en styreventil 41 anordnet
i gassinnldpsrdret og ved hjelp av denne ventil styres sirkulasjonen
av den oksyderende atmosfazre gjennom kammeret og pd denne mite
oppnéds en styring av den mengde oksygen som ldses 1 legemet av
smeltet metall eller legering 31, Denne regulering utfores i
avhengighet av lengden av legemet av smeltet metall betraktet i
fremféringsretningen for bindet sivel som bredden av det b&nd som
behandles og hastigheten av bandet under det smeltede legeme, mens
bandet fores fremover langs badet av smeltet metall.

Tilfﬁrsélshastighetén for den 6ksyderende atmosfere reguleres
ogsd 1 avhengighet av det smeltede metall eller den smeltede
legering som utgjor legemet 31, I tilfellet av et enkelt metall
foregar styringen i avhengighet av den mengde oksygen som kreves
av angjeldende metall for & bevirke dets vandring inn i oversiden
av gléssbéndet. Vanligvis vandrer det oppldste metall i en
legering inn 4 overflaten av glassbéndet og styringeh av den
oksyderende atmosfzre foregdr i samsvar med arten av det oppldste
metall i legeringen.

For fremstilling av en sterkt reflekterende overflate i glasset,
f.eks. for anvendelse som et speil eller som en varmereflekterende
film, er det funnet fordelaktig & anvende smeltet vismut. Et
kontinuerlig lag av vismut i en reduserbar form bringes til 4 ga
inn i oversiden av glassbindet ved den kontinuerlige styring av
den oksyderende atmosfare over vismut-metallet og oversiden av
glasset--som kommer ut fra undersiden av det smeltede legeme av
legeringen 31_er rik pd vismutoksyd. Den reduserende atmosfzre

i rommet 25 over badet bevirker reduksjon av denne vismutoksydrike
overflate med den resulterende fremstilling av et vismutrikt lag i
det endelige glassbind 42 som kommer ut fra badet av smeltet metall.

Kobber/vismut-legeringer kan ogsi anvendes for & bevirke en styrt
vandring av kobber fra legeringen under innflytelse av .oksygen-
konsentrasjonen i legeringen, etterfulgt av reduksjon av dette kobber
under den fortsatte fremfsring av det behandlede glassmiuilangsbadetl
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av smeltet metall, hvilket reduserer den resulterende overflate av
bdndet til et kobberspeil.

Alkalimetalllegeringer, f.eks. litium/tinn eller natrium/tinnlegering-
er kan anvendes pd samme mdte. Styrt innfering av litiumoksyd eller
natriumoksyd i oversiden av glasset resulterer i frembringelse av

en overflate som er rik p& litiumoksyd eller natriumoksyd som er
verdifull for frémstilling av kjemisk herdet glass.

Det er nedvendig & erstatte metallet eller metallbestanddelen i
legeringen som gdr inn i oversiden av glassbidndet. I tilfellet av
kobber/vismutt-legeringer kan den lokaliserende del f.eks. vare en
kobberstang, og ettersom kobber vandrer fra legeringen inn i glass-
overflaten, oppleses kobber fra stangen inn i legeringen, slik at det
opprettholdes den samme fasekonsentrasjon i legeringen ved angjeldende
driftstemperatur.

Alternativt kan det oppleste metall tilsettes serskilt til legeringen.
Den elektriske ledningsévne for den sdledes frembragte metallfilm

i oversiden av glassbindet kan ogsd utnyttes. Disse metallfilmer

er funnet 8 ha en hey ledningsevne siden de er mer kontinuerlige enn
dem som fremstilles ved andre metoder.

Di-elektriske oksydfilmer kan ogsd fremstilles, f.eks. de som
reflekterer lys ved hjelp av brytningsindekseffekter. Serlig ved

4 anvende en titankgering kan titanoksyd bringes til & gd& inn i
oversiden av glasset. I dette tilfelle er den beskyttende atmosfere
som opprettholdes i rommet 25 over badet av smeltet metall en
reduserende atmosfere. Beskyttende filmer for glasset, f.eks,
tinnoksydfilmer som er avslipningsfaste, kan ogsd fremstilles pd
oversiden av glasset ved den beskrevne fremgangsmidte under anvendelse
av en styrt oksyderende atmosfere. I dette tilfelle er atmosfmren
over badet en inert atmosf&re,.f.eks. kan det anvendes en nitrogen-
atmosfere.

En annen utferelsesform er illustrert i fig. 4 og her anvendes en
‘elektrolytisk metode for & styre konsentrasjonen av oksygen i
legemet 31 av smeltet metall eller legering. Den lokaliserende del
34 er konstruert pd samme mdte som den lokaliserende del i fig. 1-3
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men er fremstilt av et elektrisk isolerende ildfast material.

Legemet av smeltet metall eller legering 31 hefter seg til

elektroden og lokaliseres av den lokaliserende del i kontakt med

oversiden av glassbandet, og inne

lokaliserende del avgrenses over det smeltede legeme
lag 43 av et oksyd av en metallbestanddel i legemet.
vismut bringes til & gi inn i oversiden av bandet pa

i &pningen 35 i den
31 et smeltet
Nar f.eks.

grunnlag av

tilstedeverelse av en styrt mengde oksygen 1 vismutmetallet,

utgjores laget 43 av vismutoksyd.
dam av vismutlegering.

Alternativt kan laget 43 utgjsres

Vusmutoksydet flyter da pé& en

av boroksyd. En elektrode Lh,

f.eks. av karbon, er festet til utsiden av den lokaliserende del

og strekker seg nedover slik at det dannes elektrisk forbindelse
med det smeltede legeme 31 som hefter seg til den lokaliserende
del. En ytterligere karbonelektrodels er anordnet i dpningen i den
lokaliserende del slik at den er i kontakt meddet smeltede lag 43
av oksyd som er begrenset i nevnte apning. ‘

En regulerbar stromtilfsrselskrets 46 av hvilken som helst kjent

type er forbundet til elektrodene
legeme 31 bringes til & virke som
&4 virke som en katode slik at der
av oksygen fra laget 43 inn i det
av stromstyrken styrer den mengde
og derved reguleres vandringen av

Yy og 45 slik at det smeltede
en anode og elektroden 45 til
skjer en elektrolytisk vandring
smeltede legeme 31. Regulering
oksygen som strmmer inn i dammen

metallet, f.eks. vismut, fra

dammen inn i den side av glassbandet som dammen er i kontakt med.
Det er sdledes tilveiebragt en fremgangsmate for fremstilling av
konsentrerte overflateegenskaper i glass, f.eks. i flyteglass i
form av bédnd eller plater, valsede glass-seksjoner og pressede
glassgjenstander, hvori overflatekonsentrasjonen av et metall er
hoy, hvilket gir god lysrefleksjon og varmeabsorbsjon. I et
overflate-lag av glésset som f.eks. er omtrent 0,2 mikron Eykt er
. konsentrasjonen av metallet pid omtrent 50%.
anvendes innen prosesser for glassfremstilling eller behandling hvor
den temperatur ved hvilken processen gjennomfdres er tilstrekkelig

Oppfinnelsen kan siledes

til &4 opprettholde den smeltede tilstand for et legeme av smeltet
metall eller legering i kontakt med glasset, og i tilfellet av fig.
L ogsd tilstrekkelig til & opprettholde laget av smeltet oksyd i
smeltet t;lstand passende for elektrolyse.
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PATENTKRAV,

1. Fremgangsméte for fremstilling av glass med Onskede
overflateegenskaper, hvor glasset mens det er tilstrekkelig
varmt til & modifiseres befinner seg i kontakt med et material
som vandrer inn i glasset under oksyderende betingelser,
karakterisert ved aten overflate av det varme
glass bringes i kontakt med et legeme av et metall eller en
legering og at konsentrasjonen av oksygen eller svovel i det
metalliske legeme reguleres slik at vandringen av et element fra

dette legeme inn i overflaten av glasset styres.

2. Fremgangsmédte som angitt i krav 1, for fremstilling av
plateglass med metallisk overflateutseende og hvor glasset
understdttes pd en smeltet metalloverflate, k arak teri-
sert ved at et legeme av smeltet metall eller en legering
lokaliseres p& oversiden & glasset, og overflatesammensetningen
av glasset modifiseres ved & styre konsentrasjonen av oksygen
eller svovel i det smeltede legeme slik at vandringen av metall

fra legemet inn i oversiden av glasset styres,

3. Fremgangsmdte som angitt i krav 2, for fremstilling av
flyteglass med onskede overflateegenskaper, hvor glass 1 bandform
fores fremover langs et bad av smeltet metall hvorunder et
overtrykk av en beskyttende atmosfzre opprettholdes,
karakterisert ved at det pd oversiden av glasset
lokaliseres et smeltet legeme av et metall eller en legering, det
smeltede legeme adskilles fra den beskyttende atmosfere over
badet, og konsentrasjonen av oksygen i det smeltede legeme styres
slik at vandringen av et element fra det smeltede legeme inn i

oversiden av glassbandet styres.

L, Fremgangsmiate som angitt i krav 2 eller 3,
karakterisert ved at en oksyderende atmosfazre
avgrenses over det smeltede legeme av netall 0z stremsnings-
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hastigheten for gassen gjennom den avgrensede atmosfzre reguleres
for & styre konsentrasjonen av oksygen i det smeltede legeme.

5. Fremgangsmite som angitt i krav 1-l4,
karakterilisert ved at det over det smeltede legeme
avgrenses et lag av et oksyd av en metallbestanddel i legemet,

en elektrolyserende strom fores mellom det smeltede legeme og

det smeltede lag slik at det frigis oksygen ved grenseflaten, og
strommen reguleres for & styre vandringen av oksygen inn i det
smeltede legeme.

6. Apparat for utforelse av den fremgangsmidte som er angitt

i krav 1, omfattende en understottelse for det plane glass, en
lokaliserende anordning for & opprettholde et smeltet legeme av

. et metall eller en legering i kontakt med en overflate av glasset,
samt innretninger for & bevirke relativ bevegelse mellom glasset

og den lokaliserende anordning, k arakterisert ved
innretninger (34, 35, 36, 38) for & isolere et oksyderende material

1 kontakt med det smeltede legeme,

7. Apparat som angitt i krav 6, omfattende en tankkonstruksjon
inneholdende et bad av smeltet metall, en takkonstruksjon som
avgrenser et rom over badet, innretninger for & opprettholde et
overtrykk av beskyttende atmosfzre i rommet, og innretninger for
4 avgi glass med styrt hastighet ut pd badet og for & fore glasset
fremover langs badet som et lag av smeltet glass i bandform,
kKarakterisert ved at den lokaliserende anordning
er en stangformet del (3%, 35, 36) montert pd tvers av
bevegelsesbanen for glasset og tildannet med en &pning (33) som
" strekker seg nedover gjennom stangen, idet den lckaliserende
anordning er forbundet med innretninger (38, 39, 403 43, 44, 45)
for & opprettholde oksyderende betingelser inne i den nevnte
dpning og over oversiden av det smeltede legeme (31) som hefter
til den stangformede anordning.

8. Apparat som-angitt i krav 7,

karakterisert ved et tak (38) over &pningen (33)
gjennom den lokaliserende anordning, et gassinnlop (39) og gass- '
utlsp (40) gjennom taket for & sirkulere en oksyderende atmosfzre
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gjennom kammeret (33) som er avgrenset inne i den lokaliserende
anordning, og innretninger (41) for & regulere strommen av den
oksyderende atmosfere gjennom kammeret,

9. Apparat som angitt i krav 8,

karakterisert ved at den lokaliserende anordning
(3%, 35, 36) er fremstilt av elektrisk isolerende ildfast
material, en elektrode (44) er festet til utsiden av den
lokaliserende anordning for & tilveiebringe elektrisk forbindelse
med et smeltet legeme (31) som hefter til den lokaliserende anord-
ning, en annen elektrode (45) montert i &pningen (33) i den
lokaliserende anordning slik at den er i1 kontakt med et smeltet
lag (43) av et oksyd i Apningen, og en regulerbar elektrisk
stromtilisrselskrets (46) er forbundet til elektrodene slik at
det bevirkes elektrolytisk vandring av oksygen fra oksydlaget inn
i det smeltede legeme som er 1 kontakt med glasset.

Anfgrte publikasjoner:

Norsk patent nr. 111.596
Norsk utl. skrift nr. 119.916
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