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(54) Fiillmaschine zum Fiillen von offenen Grosssacken

(57)  Eine Fullmaschine zum Fllen von offenen
Grol3sacken, die mit einem Fllstutzen (10) ausgerustet
ist, an dessen unteren Randbereich der GroRsack an-
setzbar ist, soll in konstruktiv einfacher Weise so gestal-
tet werden, dass ein Nachrieseln von Flullgut, welches
an der Innenflache des Durchstrémkanals haftet, ver-
mieden wird, und dass das Anh&ngen des zu flllenden

Grofisackes an den Flllstutzen erleichtert wird.

Erfindungsgemal ist der Fullstutzen (10) im unte-
ren Bereich mit zwei schwenkbaren Verschlussklappen
(17, 18) ausgerustet, die die Auslauféffnung verschlieft.
Die Verschlussklappen (17, 18) sind halbkreisférmig
oder anndhernd halbkreisférmig gestaltet.

Die erfindungsgemaRe Fillmaschine ist besonders
zum Fillen von sog. big bags geeignet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fillmaschine zum
Fillen von offenen GrofRsdcken mit einem Fllstutzen,
an dessen unteren Randbereich der zu fiillende
Grol3sack ansetzbar ist.

[0002] Die mittels der in Rede stehenden Fillmaschi-
ne zu fullenden GroRRsécke werden in der Branche auch
als Big Bags bezeichnet. Sie sind aus einem hoch be-
lastbaren Material gefertigt, vorzugsweise aus einem
Bandchengewebe. Im Normalfall werden die Grof3sak-
ke mit 1000 kg eines Fullgutes gefillt. Die Abmessun-
gen der Grof3sacke richten sich nach dem spezifischen
Gewicht bzw. der Wichte des Fullgutes. Es ist nicht zu
verhindern, dass sich, vorzugsweise bedingt durch eine
statische Aufladung, Flllgut an der Innenflache des
Fullkanals absetzt. Nach Ende des Flullvorganges
kommt es wahrend des Abnehmens und VerschlieRens
des GroRlsackes zu Erschiitterungen des Fiillstutzens.
Die an der Innenflache des Fillkanals anhaftenden Fll-
gutpartikel werden dann geldst, so dass sie auf den
noch darunter stehenden Sack fallen. Das nachrieseln-
de Fllgut kann durchaus ein Gewicht von mehreren Ki-
logramm ausmachen. Es werden jedoch heute hohe
Anforderungen gestellt, insbesondere werden saubere
Sacke verlangt. Diese Forderung konnte mitden bislang
bekannten Fillmaschinen bzw. Fillstutzen nicht erflllt
werden. Die Grof3sacke lassen sich aufgrund der ent-
sprechenden Abmessungen nur mit viel Aufwand von
Hand am Fillstutzen festlegen.

[0003] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Fullmaschine der eingangs naher beschriebenen Art in
konstruktiv einfacher Weise so zu gestalten, dass ein
Nachrieseln von Fiillgut, insbesondere von an der In-
nenflache des Durchstrdmkanals anhaftenden Fiillgut,
wirksam vermieden wird, und dass das Anhéngen des
zu flllenden GroR3sackes an den Fiillstutzen erleichtert
wird.

[0004] Die gestellte Aufgabe wird durch wenigstens
ein im unteren Bereich des Fiillstutzens angeordnetes
VerschlieRelement gelst, welches mittels eines steuer-
baren Stelltriebes in eine die Durchstrémoffnung freige-
bende und verschlielende Stellung bringbar ist, und
dass zumindest der von dem angesetzten GroRRsack
umhiillte Bereich des Flllstutzens in eine gegentber
der Vertikalen geneigte Anhangestellung schwenkbar
ist.

[0005] Es wird nunmehr unmittelbar nach Ende des
Fullvorganges der Durchstromkanal durch das Ver-
schlieBelement verschlossen. Der Stelltrieb kann ent-
sprechend gesteuert werden, so dass das
VerschlieBorgan bereits in die SchlieRstellung gefahren
wird, wenn die den Sack am Fiillstutzen sichernde, so-
genannte Sackschnalle geldst wird. Das Verschliel3ele-
ment kann in seine Offenstellung verfahren werden, so-
bald der nachste zu fiilllende Sack am Fillstutzen ange-
legt wird. Das bis dahin zurlickgehaltene Fullgut rieselt
dann in den leeren Sack. Es ist notwendig, dass zum
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Aufweiten des leeren Sackes dieser mit einem Uber-
druck beaufschlagt wird. Das Verschlielorgan unter-
stiitzt die Bildung des Uberdrucks, so dass auf zusétz-
liche Elemente verzichtet werden kann.

[0006] Das Anhangen des Groflsackes an den Flill-
stutzen erfolgt von einer Biihne aus. Da nunmehr zu-
mindest der von dem Grof3sack umhiillte Bereich des
Fullstutzens mit seiner Mittellangsachse in eine gegen-
Uber der vertikalen schragstehende Anhangestellung
bringbar ist, wird fiir die Bedienungsperson das Anhan-
gen wesentlich erleichtert, da der Fillstutzen in Rich-
tung auf die Bedienungsperson geschwenkt werden
kann.

[0007] Eine konstruktiv einfache Lésung wird erreicht,
indem mittels des VerschlieRelementes die Auslaufoff-
nung des Durchstrémkanals verschlieRbar ist. Das Ver-
schlieRelement bzw. die Verschlieelemente sind dann
besonders gut zuganglich. Wirde das VerschlieRele-
ment bzw. die VerschlieRelemente im Abstand zur Aus-
lauféffnung angeordnet werden, kdnnte es passieren,
dass von der Flache zwischen der Auslauféffnung und
dem VerschlieRelement bzw. den VerschlieRelementen
noch anhaftendes  Fillgut nachrieselt. Das
VerschlieRelement besteht zweckmaligerweise aus
zwei Verschluf3klappen, die um zwei horizontale, paral-
lel und im Abstand zueinander stehende Achsen ver-
schwenkbar sind. Das aus zwei VerschluRklappen be-
stehende VerschlieRelement bietet den Vorteil, dass in
bevorzugter Ausflihrung durch jede VerschlufRklappe
nur die halbe Auslauféffnung bzw. der halbe Querschnitt
des Durchstromkanals verschlossen werden muf}, so
dass die VerschluBklappen auch dann noch oberhalb
des Flillgutspiegels im geéffneten Zustand stehen,
wenn das Gewicht des Sackes erreicht ist, da eine be-
stimmte Lange fir den VerschluR des gefiillten GroR-
sackes notwendig ist. Der Durchstrémkanal des Fiill-
stutzen ist in bevorzugter Ausflihrung kreisrund. Sofern
das VerschluBelement aus zwei VerschlulRklappen be-
steht, ist es sinnvoll, wenn diese von der Gro3e her
gleich oder anndhernd gleich sind und dass sie demzu-
folge halbkreisférmig oder annédhernd halbkreisférmig
gestaltet sind. Damit kein Material durch die Fuge im
geschlossenen Zustand der VerschluRBklappen fallt, ist
vorgesehen, dass sich die den Stelltrieben abgewand-
ten Kanten ein klein wenig Uberlappen. Dies laf3t sich
konstruktiv in einfachster Weise durchfiinren, wenn an
eine der VerschluBklappen eine Leiste angesetzt ist, die
gegenulber der Ebene der VerschluRklappe verspringt.
Sofern der Fllstutzen mit zwei Verschluf3klappen aus-
gerUstet ist, ist vorgesehen, dass jedes VerschlieRele-
ment mittels eines eigenen Stelltriebes, vorzugsweise
mittels eines Linearantriebes betatigbar ist. In bevor-
zugter Ausfihrung kommt als Stelltrieb eine pneuma-
tisch betatigbare Kolbenzylindereinheit in Frage. Damit
der Linearantrieb bzw. die Linearantriebe so gut wie
moglich gegen Staub und Schmutz geschitzt sind, ist
vorgesehen, dass jeder Stelltrieb im Abstand zur Aus-
stromdéffnung des Fiillstutzens steht, das heifdt, die Li-
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nearantriebe sind im oberen Bereich des Flllstutzens
angeordnet.

[0008] ZweckmaRigerweise ist jeder Linearantrieb
bzw. jede Kolbenzylindereinheit so im oberen Bereich
des Flullstutzens angeordnet, dass das Abtriebsglied
und vorzugsweise auch der gesamte Linearantrieb ho-
rizontal montiert ist. Der Linearantrieb ist Uber ein
Schwenkgestéange mit den VerschluBRklappen antriebs-
technisch verbunden. Diese Ausflihrung bietet den Vor-
teil, dass die empfindlicheren Linearantriebe in einem
Bereich angeordnet werden, der nicht besonders hoch
mit Staub und Schmutz beaufschlagt wird.

In an sich bekannter Weise ist der Flllstutzen doppel-
wandig ausgebildet, so dass sich an dem Durchstrom-
kanal ein Ringkanal anschlief3t, wobei in diesem Ring-
kanal dann der Stelltrieb bzw. die Stelltriebe angeordnet
sind. Dieser Ringkanal dient gleichzeitig zum Absaugen
der aus dem sich fiillenden Grof3sack entweichenden
Luft. Ebenfalls in an sich bekannter Weise ist die dulRere
Wandung des Flllstutzens zumindest im unteren Be-
reich als ein Druckluft beaufschlagbarer Blahschlauch
ausgebildet. Nach dem Anlegen des oberen Randes
des GroRlsackes wird dieser Blahschlauch dann mit
Druckluft beaufschlagt und aufgeweitet, so dass der
obere Sackrand gegen ein die Sackschnalle enthalte-
nes Widerlager gedriickt wird. Zum Abnehmen des ge-
fullten Sackes wird der Blahschlauch entliiftet und die
Sackschnalle gedffnet.

[0009] ZweckmaRigerweise ist der Flllstutzen um ei-
ne Horizontalachse schwenkbar, die im Abstand zur
Ausstromoffnung des Fiillstutzens steht. Dadurch kann
der zu fillende GroRRsack sinngemal seitlich und von
unten auf den Fillstutzen aufgesteckt und mittels der
Sackschnalle festgelegt werden. Damit eine Schwenk-
bewegung ungehindert durchgefihrt werden kann, ist
vorgesehen, dass die Horizontalachse seitlich neben
dem Fullstutzen steht, vorzugsweise angrenzend an die
AuRenwand. Der Bedienkomfort wird noch wesentlich
erhoht, wenn der Flllstutzen mittels eines Stelltriebes
schwenkbar ist. Dieser Stelltrieb enthalt wenigstens ei-
ne Kolbenzylindereinheit. Die Schwenkbewegung kann
in Abhangigkeit von der Stellung der Verschlussklappen
erfolgen. So kdnnte der Fillstutzen in die Schragstel-
lung gefahren werden, wenn die Verschlussklappen ge-
schlossen sind. Sobald der Grof3sack mittels der Sack-
schnalle festgelegt ist, kdnnte der Flllstutzen wieder in
die normale vertikale Fullstellung gefahren werden.
[0010] Anhand der beiliegenden Zeichnung wird die
Erfindung noch naher erlautert. Es zeigt:

Figur 1 den Fillstutzen einer erfindungsgema-
Ren Fulllmaschine im Aufriss, in einer
ersten Ausfiihrungsform und

Figuren 2 -4  den Fiillstutzen einer erfindungsgema-

Ben Fillmaschine in einer schwenkba-
ren Ausfuhrung.
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[0011] Der in der Figur 1 dargestellte Fullstutzen 10
enthalt einen Durchstromkanal 11, der im Querschnitt
kreisrund ausgebildet ist. Das Fullgut wird von einer
nicht dargestellten, oberhalb des Fllstutzens 10 ange-
ordneten Waage ausgeschittet. Der Fllgutstrom wird
von einer nicht dargestellten Dosiereinrichtung gesteu-
ert. Der Fullstutzen 10 ist mit einer den Durchstrémkanal
11 begrenzenden Innenwandung 12 und einer Auf3en-
wandung 13 begrenzt, wobei zwischen der Innenwand
12 und der Auflenwand 13 ein Ringkanal 14 liegt. Am
unteren, der Ausstroméffnung des Durchstrémkanals
11 zugeordneten Seite sind zwei um horizontale Achsen
15, 16 schwenkbare VerschluRklappen 17, 18 montiert.
Die VerschluRBklappen sind von der in der Figur 1 dar-
gestellten Offenstellung mittels Stelltriebe bildenden
Kolbenzylindereinheiten 19, 20 in eine Verschluf3stel-
lung schwenkbar. Dies erfolgt unmittelbar nach Ende
des Fullvorganges und vor dem Abnehmen des nicht
dargestellten gefiillten GroRsackes. Die Ausstromoff-
nung wird dadurch vollstédndig verschlossen, so dass
durch Erschutterungen sich von der Innenwand 12 16-
sendes Fullgut durch die VerschluBklappen 17, 18 zu-
ruckgehalten wird. Damit im mittleren Bereich keine Fu-
ge entsteht, ist gemal der Ausfiihrung nach der Figur
1 die in der Darstellung linke VerschluRklappe 17 an der
AuBenseite mit einer Leiste 21 ausgestattet, die die
Trennfuge im  geschlossenen  Zustand  der
VerschluRklappen 17, 18 Gbergreift. Die Steuerung der
Kolbenzylindereinheiten 19, 20 muR darauf abgestimmt
sein, das heilt, die in der Darstellung rechte Verschluf3-
klappe 18 muR ein klein wenig friiher in die Verschluf3-
lage geschwenkt werden. Im dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel sind die Kolbenzylindereinheiten 19, 20
so montiert, dass die Kolbenstangen in unmittelbarer
Nahe der horizontalen Achsen 15, 16 stehen. Entgegen
der Darstellung ist es zweckmaRig, wenn die Kolbenzy-
lindereinheiten 19, 20 im oberen Bereich des Flllstut-
zens 10 montiert werden, da sie dann nicht einer so ho-
hen Belastung durch die Staubentwicklung ausgesetzt
werden. Die Verbindung mit den VerschluRklappen 17,
18 erfolgt dann Uber entsprechend ausgelegte Gestéan-
ge.

[0012] Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist der
untere Bereich der duReren Wandung 13 als Blah-
schlauch 13a ausgebildet, der nach dem Anlegen des
leeren GroR3sackes durch Beaufschlagung mit Druckluft
aufgeweitet wird, so dass der Sackrand gegen ein ring-
férmiges Widerlager 22 gedriickt wird, welches auch die
Sackschnalle 23 enthalt. Durch die Aufweitung des
Blahschlauches 13a wird der Sack in Verbindung mit
dem Widerlager 22 festgelegt. Die VerschluRklappen
17, 18 werden bevorzugt in die Offenstellung ge-
schwenkt, nachdem der an den Fiillstutzen 10 ange-
hangte Groflsack aufgeblasen wurde, da die
VerschluBBklappen 17, 18 das Aufblasen beglinstigen.
Die VerschluRRklappen 17, 18 werden in die Schliel3stel-
lung geschwenkt, nachdem entweder der Blahschlauch
13a drucklos ist oder wenn die Sackschnalle gedffnet
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wird. Entgegen der Darstellung nach der Figur 1 kénnen
die Stelltriebe 19, 20 bzw. die Kolbenzylindereinheiten
auch im oberen Bereich oder auch oberhalb des Fiill-
stutzens 10 angeordnet werden. Zweckmafigerweise
werden sie dann horizontal montiert. Sie sind Uber eine
allgemein bekanntes Schwenkgestange antriebstech-
nisch mit den VerschluRklappen 17, 18 verbunden. Die
Stelltriebe 19, 20 sind dann so gut wie es mdglich ist,
gegen eine Staub- und Schmutzbelastung geschutzt.
[0013] Die Figur 2 zeigt, dass der Fiillmaschine bzw.
dem Flllstutzen 10 eine Bedienerblihne 24 zugeordnet
ist, damit die Bedienungsperson den zu fiillenden, nicht
dargestellten GroRRsack an den Flllstutzen 10 anhan-
gen kann. Die Ausfihrung der Fillstutzen 10 ist eine Ho-
rizontalachse 25 schwenkbar, wie insbesondere die Fi-
gur 4 zeigt. Unterhalb des Fiillstutzens 10 ist noch eine
Stitzeinrichtung 26 vorgesehen, die in der Hohe ver-
stellt werden kann, sodass sich der Gro3sack bei jedem
Fullungsgrad darauf abstitzen kann. In der Figur 2 und
der Figur 4 ist der Fillstutzen 10 in der gegen die Ver-
tikale geneigten Stellung gezeichnet, in der der
Grofsack daran angehangt wird. Insbesondere die Fi-
gur 2 zeigt, dass sich der Abstand dadurch zur Bedie-
nungsperson verringert, sodass das Anhangen erleich-
tert wird. Die Figur 4 zeigt auBerdem, dass die Ver-
schlussklappen 17, 18 in der Schragstellung des Fiill-
stutzens geschlossen sind. Die Figur 3 zeigt den Full-
stutzen 10 als Einzelheit. Gezeichnet ist die Flllstellung
mit gedffneten Verschlussklappen 17, 18. Die Figur 3
zeigt auBerdem, dass die Horizontalachse 25 angren-
zenden die AuRenwandung 13 angeordnet ist. Aul3er-
dem steht sie im Abstand zur Ausstrémdéffnung des Fill-
stutzens 10. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel be-
steht sie aullerdem aus zwei einzelnen Abschnitten. In
nicht dargestellter Weise wird der Fllstutzen 10 mittels
eines Stelltriebes verschwenkt. Dieser Stelltrieb enthalt
vorzugsweise eine Kolbenzylindereinheit in der glei-
chen Bauform wie sie fiir das Offnen und SchlieRen der
Verschlussklappen 17, 18 bendtigt wird.

[0014] Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten
Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. Wesentlich ist, dass
vorzugsweise die Ausstromoéffnung des Durchstrémka-
nals 11 durch ein VerschlieRelement 17, 18 verschlos-
sen wird, wenn der Fiillvorgang beendet ist, so dass sich
von der Innenflache des Fiillstutzens 10 I6sendes Full-
gut zuriickgehalten wird.

Patentanspriiche

1. Fillmaschine zum Fillen von offenen GroRsacken
mit einem Fdlllstutzen (10) an dessen unteren
Randbereich der zu flllende GroR3sack ansetzbar
ist, gekennzeichnet durch wenigstens ein im un-
teren Bereich des Fullstutzens (10) angeordnetes
VerschlieBelement (17, 18), welches mittels eines
steuerbaren Stelltriebes (19, 20) in eine die Durch-
stroméffnung des Flllstutzens (10) freigebende
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und verschlieRende Stellung bringbar ist, und dass
zumindest der von dem angesetzten GroRRsack um-
hillte Bereich des Fullstutzens (10) um eine gegen-
Uber der vertikalen geneigte Anhangestellung
schwenkbar ist.

2. Fullmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass mittels des VerschlieRelementes
(17, 18) die Auslauféffnung des Durchstrémkanals
(11) verschlieBbar ist.

3. Fullmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das VerschlieRelement aus
zwei VerschluRklappen (17, 18) besteht, die um ho-
rizontale, parallel und im Abstand zueinander ste-
hende Achsen (15, 16) schwenkbar sind.

4. Filllmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die VerschluRklappen (17, 18) halb-
kreisférmig oder annahernd halbkreisférmig gestal-
tet sind.

5. Fullmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine der VerschluRklappen
(17) an der der horizontalen Achse (15) abgewand-
ten Seite mit einer den Rand der anderen Ver-
schluf3klappe (18) in den SchlieRstellungen uber-
greifenden Leiste (21) versehen ist.

6. Fulllmaschine nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jedes Verschluf3element (17, 18)
mittels eines Stelltriebes, vorzugsweise mittels ei-
nes Linearantriebes in Form einer Kolbenzylinder-
einheit (19, 20) betatigbar ist.

7. Fullmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn-

zeichnet, dass jeder Linearantrieb 19, 20 horizon-
tal im oberen Bereich des Flllstutzens 10 angeord-
net und Uber ein Schwenkgestédnge mit der zuge-
horigen VerschluRBklappe 17, 18 antriebstechnisch
verbunden ist.

8. Fullmaschine nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fiillstutzen (10) doppelwandig
ausgebildet ist und dass der Ringkanal (14) mit ei-
nem Vakuum beaufschlagbar ist und dass in dem
Ringkanal (14) die Stelltriebe (19, 20) montiert sind.

9. Fullmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn-

zeichnet, dass zumindest der untere Bereich der
Auflenwand (13) des Fillstutzens (10) als Druckluft
beaufschlagbarer Blahschlauch (13a) ausgebildet
ist und dass dem Blahschlauch (13a) ein ringférmi-
ges Widerlager (22) funktionell zugeordnet ist.

10. Flllmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass dem ringférmigen Widerlager (22)
zum Loésen des gefillten Groflsackes eine Sack-
schnalle (23) zugeordnet ist.

Fullmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fillstutzen (10) um eine Hori-
zontalachse (25) schwenkbar ist, die im Abstand
zur Ausstroméffnung des Flllstutzens steht.

Fillmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Horizontalachse (25) seitlich
neben dem Fillstutzen (10) steht, vorzugsweise
angrenzend an die AuRenwandung (13).

Fullmaschine nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der Flllstutzen (10) mittels
eines Stelltriebes schwenkbar ist, der vorzugswei-
se mit wenigstens einer Kolbenzylindereinheit aus-
gestattet ist.

Fullmaschine nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche 1 und 11 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der komplette Fillstutzen
(10) um die Horizontalachse (25) schwenkbar ist.
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben (iber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéhr.

11-04-2003
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
US 5535792 A 16-07-1996  KEINE
EP 0709291 A 01-05-1996 DE 69501107 D1 08-01-1998
DE 69501107 T2 06-08-1998
EP 0709291 A2 01-05-1996
us 5657801 A 19-08-1997
DE 3210724 A 06-10-1983 DE 3210724 Al 06-10-1983
: JP 58171319 A 08-10-1983
GB 2365837 A 27-02-2002 KEINE

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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