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Rozpojitelné a spojitelné spojovaci zafizeni pro dopravni pasy
je tvofeno dvéma rovinnymi prvky (a, A) navzijem se
dopliiujicich obryst, pfipojenych ke koncim dopravniho pasu
lepenim, vulkanizaci, nytovénim, sevienim, vstiikovanim
termoplastu nebo vytvofenych pfimo vstfikovym litim na
koncich dopravniho pasu. KaZdy z uvedenych prvki (a, A)
obsahuje dopfedu z ného vystupujici a v podélném sméru

s jeho zadni &asti spojené podlouhlé vystupky (1, 1, 15, Ly, Ly
navzijem od sebe oddélené vyfezy (E,, E,, E;, €,, &), jejichZ
obrysy dopliiuji odpovidajici vystupky (1, 1, 1;, L;, L,)
druhého prvku (a, A). Vystupky (1, L, L, L,, L,) ka?dého

z prvki (a, A) maji alespoti dva otvory (1) pro spojovaci diiky
orientované v pfiéném sméru, které jsou umistény uprostfed
tloustky vystupki (1, L, L, L,, L,) a uspofadény se
vzijemnymi odstupy v podélném sméru, a které jsou v poloze
zapadnuti vystupki (1;, 1, 1;, L,, L,) obou prvki (a, A) do sebe
navzajem v zakxytu. Spojovaci zafizeni dile obsahuje
vyztueni tvofené alespoii dvéma vrstvami (2), k nims je
zékladni materidl spojovactho zafizeni pfilnut, a které jsou
usporadany uvnitf prvki (a, A) spojovaciho zafizeni ve dvou
rovinach rovnob&nych navzijem a rovnobéZnych s &elnimi
plochami spojovactho zafizeni nad a pod otvory (1) pro
spojovaci diiky a rozkladajici se v zadni Easti prvki (a, A),
pfiCemzZ tyto vrstvy (2) jsou pruzné.
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CZ 291990 B6

Rozpojitelné a spojitelné spojovaci za¥izeni pro dopravni pasy a zpiisob jeho vyroby

Oblast techni

Vynélez se tyka rozpojitelného a spojitelného spojovaciho zafizeni pro dopravni pasy, tvoteného
dvéma rovinnymi prvky navzijem se dopliiujicich obrysi, pfiSem? kazdy z uvedenych prvki
obsahuje dopfedu z n&ho vystupujici a v podélném sméru s jeho zadni &asti spojené podlouhlé
vystupky navzdjem od sebe oddélené vyfezy, jejich obrysy dopliiuji odpovidajici vystupky
druhého prvku, pfitemz vystupky kazdého z prvka maji alespoii dva otvory pro spojovaci diiky.
orientované v pf{éném sméru, které jsou umistény uprostied tloustky vystupki a usporadany se
vzdjemnymi odstupy v podélném sméru, a které jsou v poloze zapadnuti vystupki obou prvkii do
sebe navzdjem v zakrytu, pfi€em2 spojovaci zafizeni dale obsahuje vyztuZeni tvofené jednou,
nebo alternativng alespoti dvéma vrstvami, k nimz je zékladni material spojovaciho zafizeni
pfilnut. Vynélez se dale tyka zpiisobu vyroby tohoto spojovaciho zafizen{ a zpisobu vyroby jeho
prvkd. ’

Dosavadni stav techniky

Rozpojitelné a spojitelné spojovaci zatizeni pro dopravni pésy tohoto typu je tvofeno dv&ma
rovinnymi prvky navzijem se doplitujicich obrysg, pfipojenych ke koncim dopravniho pasi
lepenim, vulkanizaci, nytovanim, sevienim, vstfikovinim termoplastu nebo vytvofenych ptimo
vstfikovym litim na koncich dopravniho pasu.

Pro ugely jednotného vykladu se podélnym smérem mini podélny smér dopravniho pasu, na
kterém jsou prvky spojovaciho zafizeni podle vynalezu upevnény, nalisovany nebo odlity. V
kaZdém ptipad& jsou viak jiz tyto prvky na dopravnim pésu umist&ny. Jako pfi¢ny smér je zde
minén smér kolmy k vyse definovanému podélnému sméru.

RovnéZ pro uely jednotného vykladu je zde Jjako pfedni minna strana prvku spojovaciho
zafizeni umisténa protilehle ke konci dopravniho pasu ajako zadni je min&na strana prvku
spojovaciho zafizeni umisténa smérem k dopravnimu pasu.

ZvySeni moznosti vyuZiti dopravnich past v riznych oblastech pfedpoklad4 navrZeni téchto
dopravnich past konkrétng pro kazdou oblast pouZiti. Cilem pfedloZeného vynalezu je navrhnout
spojovaci zafizeni s takovym konstruk&nim usporadanim, které umoZiuje snadné prizpiisobeni se
svymi vlastnostmi, jako je pruZnost a pevnost v tahu pro eliminaci sil vyvolavanych pti provozu
dopravniho pasu v podélném sméru v jednotlivych oblastech jeho vyuZiti. Kromé toho musi
spojovaci zafizeni podle pfedloZeného vynéilezu odolévat bez poskozeni abez znatelnych
opotfebeni tahovym silam, které pisobi na jejich vrchni &sti a tlakovym silam, pisobicim na
jejich spodni &asti b&hem jejich prichodu pres valce (vélce bud’ pohénéné nebo vodici). Tyto
sily jsou vysledkem rozdilu drah, které absolvuji vrchni &ast a spodni &4st spojovaciho zafizeni,
jak bude vysvétleno déle ve spojeni s pfiloZenymi obrazky, zndzoriiujicimi jednotliva provedeni
piedloZeného vynalezu.

Dal§im cilem ptedloZeného vynalezu je navrhnout zplisoby vyroby spojovaciho zafizeni podle

predloZeného vynalezu.

Podstata vynélezu

Uvedené tkoly splituje rozpojitelné a spojitelné spojovaci zafizeni, tvofené dvéma rovinnymi
prvky navzijem se doplifujicich obrysd, pFicemz kazdy zuvedenych prvki obsahuje dopfedu
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CZ 291990 Bé6

zného vystupujici a v podélném sméru s jeho zadni &4sti spojené podlouhlé vystupky navzijem
od sebe oddé€lené vyfezy, jejichZ obrysy dopliiuji odpovidajici vystupky druhého prvku, pfi¢emz
vystupky kazdého z prvkii maji alespoti dva otvory pro spojovaci dfiky orientované v pfi¢ném
sméru, které jsou umistény uprostfed tloustky vystupkl a uspofadany se vzajemnymi odstupy
v podélném sméru, akteré jsou v poloze zapadnuti vystupkii obou prvki do sebe navzijem
v zakrytu, pfiCemZ spojovaci zafizeni dile obsahuje vyztuZeni tvofené jednou, nebo alternativné
alespoii dvéma vrstvami, k nimZ je zakladni materidl spojovaciho zafizeni pfilnut, podle
vynilezu, jehoZ podstatou je, Ze vyztuZeni obsahuje dvé vrstvy uspofddané uvnitf prvku
spojovaciho zafizeni ve dvou rovinich rovnob&Znych navzijem arovnobéZnych s Eelnimi
plochami spojovaciho zafizeni nad a pod otvory pro spojovaci dfiky a rozkladajici se v zadni
&asti prvki, pfiCemz tyto vrstvy jsou pruzné pro umoznéni regulovatelné roztaznosti spojovaciho
zafizeni v podélném sméru kombinaci své roztaZnosti a pruZnosti zékladntho materidlu
spojovaciho zafizeni.

Dvé vyztuzné vrstvy kazdého prvku spojovaciho zafizeni jsou s vyhodou uspofddany proti sobé
navzdjem v odstupu od sebe v mistech otvori pro spojovaci dfiky, pfi¢emz otvory pro spojovaci
diiky jsou vytvofeny mezi dvéma vyztuznymi vrstvami, které maji v t€chto mistech odstup od
sebe, a pfi¢emZ bezprostiedné pied kaZdym otvorem pro spojovaci dfik je vytvofen zpeviiovaci
pfi¢ny Sev nebo pfiny svar nebo lepeny spoj.

Podle alternativniho provedeni vynalezu je vyztuZeni tvofeno jednou vrstvou, k niZ je zakladni
materidl spojovaciho zafizeni pfilnut, pfi¢emZ podstatou vyndlezu je, Ze prvky spojovaciho
zafizeni maji tuto jedinou vyztuZnou vrstvu uspofadanou v oblasti obklopujici stfedovou rovinu,
pfi¢emZ tato jedina vyztuZna vrstva prochazejici stfidavé nad a pod otvory pro spojovaci diiky je
v podélném sméru zahnutd zpét kolem kaZzdého zotvori pro spojovaci dfiky, umisténého
nejbliZe ke kazdému z volnych koncl vystupk.

Podle daliho alternativniho provedeni vynélezu je vyztuZeni tvofeno jednou vrstvou, k niZ je
zakladni materidl spojovaciho zafizeni pfilnut, pfi€emZ podstatou vynilezu je, Ze vyztuZeni
kazdého prvku spojovaciho zafizeni je tvofeno vyztuZenim odpovidajiciho konce dopravniho
pasu nezakrytého elastomernim materidlem, pfi¢emZ vyztuZeni je uspofadano v kazdém prvku
spojovaciho zafizeni a rozkladé se nad otvory pro spojovaci diiky riznych vystupkd a tvofi prvni
vyztunou vrstvu, a po priichodu kolem jednoho z otvori pro spojovaci d¥iky umisténého nejvice
vpfedu prochdzi pod otvory pro spojovaci diiky a tvoii tak druhou vyztuznou vrstvu, pfiemz
konec této druhé vyztuzné vrstvy je pfilozen k prvni vyztuzné vrstvé v zadni &asti prvku
spojovaciho zafizeni.

Vystupky prvki spojovaciho zafizeni mohou mit riizné obrysy riznych tvari za predpokladu, Ze
vyfezy, které oddé€luji vystupky od sebe, maji tvar komplementarni k tvaru vystupk, aby do nich
mohly zapadnout vystupky dal$itho prvku spojovaciho zafizeni. Nejjednodu$$im obrysem je
obdélnikovy obrys. V tomto pfipadé mohou mit vystupky nachazejici se na okrajich naprosto
stejny obrys jako vystupky umisténé blize ke stfedu prvki spojovaciho zafizeni. Z praktického
hlediska jsou vSak vyhodnéj$imi obrysy ve tvaru lichobé&Zniku, jehoZ pfedni strana je mensi neZ
strana pfilehld k zadni &asti prvku spojovaciho. zafizeni. Uvedené lichobéZnikové obrysy
umoZiiuji snadn&j$i zapadnuti vystupki naleZejicich stfidavé kaZdému z prvkd spojovaciho
zafizeni tak, Ze vkladani téchto vystupki do vyfezi navzijem se dopliiujiciho obrysu je
snadné;si. Posledné uvedeny obrys je také znazomén na pfiloZzenych obrazcich, predstavujicich
jednotliva dile popsana provedeni. RovnéZz jsou pfijatelné rizné dalsi obrysy, pfi€emz jedinou
podminkou pro jejich pouZiti je, aby se obrys vyfezii navzijem dopliioval s odpovidajicimi
pfi¢lenénymi vystupky. Vyrobni zpisoby, pfedloZzenym vynilezem navrZené, umoZiiuji dale
snadnéj§i vytvareni té€chto obrysi spojovacich prvki, at uZz provadénych vystfihovanim ¢&i
lisovanim.
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Pfenos naméhéni vystupki jednoho prvku spojovaciho zafizeni na vystupky druhého prvku
spojovaciho zafizeni je uskutetfiovan skrze spojovaci diiky. Takové spojovaci diiky jsou jiz
mamé zdfivéjSich spojovacich zafizeni. Uspotadani alespoil dvou spojovacich d¥ikd,
umisténych podélné vzhledem k vystupkim prvka spojovaciho zafizeni, atkoli lze dosihnout
mnohem lep3ich vysledkii pfi pouZiti n&kolika spojovacich driki, uspofadanych rovnéZ vzhledem
ke spojovacimu zafizeni v podélném smé&ru, viak umoziiuje vyuZiti pfilnavosti elastomerniho
materidlu na vyztuZnou vrstvu nebo vrstvy. Pfilnavost povrchovych ploch elastomerniho
materidlu na vyztuZznou vrstvu nebo vrstvy mezi dvéma za sebou nasledujicimi spojovacimi
diiky, uréenymi pro pfenos sil, které maji tendenci "odtrhavani vrstev" odlepovanim zakladniho
materialu od vyztuZzné vrstvy nebo vrstev, miZe byt navrzena a prakticky realizovana bez obti¥i,
nebot’ délka vystupkii umoZiiuje umisténi spojovacich diikii bez vétsich rozmérovych omezeni
vzhledem k pfendSenym provoznim sildm a razim pro kaZdy konkrétni jednotlivy piipad pouziti,
pro ktery bylo spojovaci zafizeni navrZeno. Uvedené problémy, spojené s prenosem sil,
zpiisobenych prichodem dopravniho pasu pfes valce, mohou byt vyfeSeny dvéma zpisoby, jak
bude vyplyvat déle z podrobného popisu ptedloZenych provedeni.

Prvni ze zpiisobii feSeni spo¢iva v pouziti dvou vyztuZznych vrstev, tkanych nebo pletenych, nebo
vyrobenych zlanek, uspofadanych na obou stranich otvord uréenych pro spojovaci dfiky.
Z diivodu rozdilu drah mezi vn&j3i &asti a vniténi &asti spojovaciho zafizeni b&hem jeho priicchodu
pfes vélce (jako vn&jii je minéna &4st umisténa na opatné strané vzhledem k povrchu valce
a jako vnitini je min&na &ast ptilehla k povrchu vélce) maji vyztuZné vrstvy v podélném sméru
spojovaciho zafizeni urlitou roztanost smezni hodnotou, za kterou se vyztuzeni dile
neprotahuje a vyznamnou pevnost v tahu, skrze které se zirovei s vlivem plisobeni pruZnosti
elastomerniho materialu, ktery je k vyztuznym vrstvdm pfilnavy, vraci zp&t do svého normalniho
podélného rozméru.

Uvedenych vlastnosti vyztuZeni Ize dosahnout, v pfipadé pouZiti tkani, tkanim se zam&mé
voln&j3imi utky nebo osnovou, které je znamé jako "tkani s neutaZenymi titky nebo osnovou"
(embubage) avpfipads pouziti pleteni, pletenim se zAm&mé mirné utaZenymi stehy ¢&i
eventudlné prostfednictvim za€lenéni do pletaci osnovy mirné€ pruzné roztainé ptize, kterd
stanovuje mezni hodnotu roztaznosti pleteniny tak, e pfi plsobeni tahovych sil, vyvijenych na
prvek spojovactho zafizeni a skrze n&j ina pletené vyztuZeni je pruZn€ roztaina. V piipadé
poutZiti lanek mohou byt tato uloZena v sinusovém nebo diagonalnim uspofadani. -

Druhy zpiisob je zaloZen na pouZiti pouze jedné jediné vyztuZné vrstvy, bud’ tkané, pletené nebo
vyrobené z lanek s diagonélnim nebo sinusovym uspofadéanim, prochazejici st¥idavé pod otvorem
pro spojovaci diik anad nasledujicim otvorem pro spojovaci dfik, pfitemZ konce &asti
vyztuZznych vrstev, umisténych ve vystupcich jsou ohnuty kolem otvoru pro spojovaci diik, ktery
je umistén nejblize konci kazdého vystupku a vraci se v urdité vzdalenosti zp&t v podélném
sméru. Takové usporadani anuluje problémy souvisejici s rozdily velikosti drah v souvislosti
s v&j${ a vnitini vrstvou b&hem prichodu spojovaciho zafizeni pfes vilce. Pevnost v tahu
dosaZena pfilnavosti povrchovych ploch elastomerniho materi4lu neni bohusel tak vysoka jako
v pfipadé provedeni se dvéma vrstvami. Volba Jednotlivych provedeni bude zpravidla zavisla na
oblasti pouZiti a vzhledem k vlastnostem dopravniho pasu, pro ktery je spojovaci zafizeni urdeno.
Pokud jde o pfipevnéni jednotlivych prvki spojovaciho zatizeni na konce dopravniho pésu, je
moZné pouZit rizn4 feleni. Tato feSeni jsou zndma ze stavu techniky a nejsou soudésti pfedmétu
nérokovaného predloZenym vynélezem. Jedné se o nytovéni, seSroubovéni, lepeni, vulkanizaci &i
termoplastické svafovani zadnich &4sti prvkii spojovaciho zafizeni na dopravni pas. Pfednostnim
zpiisobem je vulkanizace, jestlize se pouZije takzvan4 metoda pilovité vulkanizace. Se stejnymi
vyhodami Ize viak pouZit metodu stupiiovité vulkanizace nebo metodu vulkanizace, zaloZenou
na vkladani zadni &asti prvku spojovaciho zafizeni do Sté€rbiny vytvofené piiblizng ve stfedové
roviné konce dopravniho pasu.
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Piehléd obrazki na vykresech

v né.sledﬁjicim textu budou popsidna né&kterd zprovedeni spojovaciho zafizeni podle
ptedloZeného vyndlezu s odvolanim na pfiloZené vykresy, kde:

Obr. 1 je primé&tovy pohled na spojovaci zafizeni;
Obr. 2 je pti€ny fez spojovacim zafizenim v fezné roving II - II, které je znazornéné na obr. 1;

Obr. 3 pfedstavuje prvni alternativni provedeni spojovaciho zafizeni z obr. 1, znazornéného
prostfednictvim p¥i¢ného fezu jednoho z vystupki;

Obr. 4 je pfiény fez dopravnim pasem b&hem jeho priichodu pfes vélec, ktery je opatfen
spojovacim zafizenim podle pfedloZeného vynélezu;

Obr. 5 schematicky zndzorfiuje tahové atlakové sily, které zat€Zuji spojovaci zafizeni podle
predlozeného vynalezu;

Obr. 6 je axonometricky pohled na druhé alternativni provedeni spojovaciho zafizeni podle
pfedloZzeného vynélezu, ze kterého byla odstranéna &ast elastomerniho materidlu za ucelem
néazorného pfedvedeni uspofadani vyztuZeni;

Obr. 7 znéazoriuje dopravni pas, spojeny prostfednictvim spojovaciho zafizeni podle niroku 6
a prochazejici pfes valec;

Obr. 8 je tfeti alternativni provedeni spojovaciho zafizeni podle pfedlozeného vynélezu,
znazornéné v axonometrickém pohledu na frakci spojovaciho prvku, ze kterého byla odstranéna
dést elastomerniho materiélu za iCelem nézorného pfedvedeni uspofadani vyztuZeni;

Obr. 9 je &tvrté alternativni provedeni spojovaciho zafizeni podle pfedloZeného vynélezu,
znazornéného pomoci frakce spojovaciho prvku, ze kterého byla odstranéna &ast elastomerniho
materidlu za i¢elem nazorného predvedeni uspofadani vyztuZeni.

Piiklady provedeni vynalezu

Obrazky 1 a2 znazoriuji prvni provedeni spojovaciho zafizeni podle piedloZzeného vynalezu.
Z obrazki jsou seznatelné vystupky 1, L, b3 jednoho prvku spojovaciho zafizeni a spolu
s vystupky L;, L, druhého prvku spojovaciho zafizeni A, stejné tak jako vyfezy E,, E,, Es
vyplné&né prostfednictvim vystupkt 1;, L, 13 a vyfezy e;, &; vyplnéné prostfednictvim vystupkii L;,
L,. Do otvoru 1 jsou viloZeny spojovaci diiky za ufelem upevnéni spoje, které jsou naznaceny
pouze schematicky prostfednictvim pferufovanych &ar.

Spojovaci zafizeni je v pfikladném znazornéni opatfeno péti vystupky (tfi a dva), ackoli jich ve
skutenosti miiZze byt vytvofeno nékolikrat vice. Podobné je spojovaci zafizeni opatfeno péti
otvory pro spojovaci diiky, atkoli miZe byt opatfeno rozdilnym poltem otvori. RovnéZz
vzdélenosti mezi otvory pro spojovaci dfiky mohou byt rozdilné. P¥i¢ny fez podle obr.2
znézoriiuje dvé tkané vrstvy 2 uspofadané na obou strandch otvori pro spojovaci dfiky 1.
Elastomerni nebo plasticky materidl, ktery obklopuje vyztuzné vrstvy a ktery je k nim pfilnavy,
je na né navulkanizovan nebo nalisovan vstfikovanim. Pfipojeni prvki spojovaciho zafizeni na
dopravni pas je na obrazku naznaleno pouze schematicky. Pokud jde o pfipojeni dosaZené
prostfednictvim pilovité vulkanizace, je tato metoda osobam obezndmenym se stavem techniky
velmi dobfe zndma. Pro pfipojeni viak mohou byt pouZity, jak jiz bylo zmin€no shora, i dal3i
znamé pfipeviiovaci metody.
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Obr. 3 znazoriiuje druhé provedeni predloZeného vynalezu, ve kterém je vyztuini vrstva na
konci vystupku ohnuta a po priichodu kolem otvoru pro spojovaci dfik, umisténého nejblize jeho
konci, se vraci zpitky v opatném sméru a vytvafi tak dvé vyztuné vrstvy na obou stranach
spojovacich d¥ikd.

Obr. 4 a 5 zndzortiuji spojovaci zatizeni podle predlozeného vynélezu ve stavu provozni &innosti.
Obr. 4 znézoriiuje, Ze draha, kterou prochézi spodni vyztuina vrstva (arc o) je kratsi ne? dréha,
kterou prochdzi vrchni vyztuzni vrstva (arc B) vdisledku rozdilnych polomé&rd. Obr. 5
znazortiuje zplisob provozni &innosti spojovaciho zafizeni upevnéného na dopravnim pasu.
PfenaSeni tahovych sil, vyvolavanych na prvcich spojovaciho zafizeni (znazoménych pomoci
plnych Sipek Fy, F; a pomoci malych Sipek £, f;) v opatnych smérech spojovacimi d¥iky, které
spojuji vystupky néleZejici dvéma prvkim spojovaciho zafizeni, zplsobuje stlaovani &4sti
mezilehlé vrstvy, umisténych mezi dvéma vyztuznymi vrstvami a zahrujicich pfiéné otvory,
uréené pro spojovaci dfiky. Toto stladovani je absorbovano na jedné strang diky pruZnosti
materidlu ana strané druhé diky pfilnavosti elastomerntho materidlu na vyztuZné vrstvy
prostfednictvim vyztuznych vrstev, které maji samy o sob& uréitou pruznost nebo alespoii
omezenou roztaZnost, jak jiz bylo zminéno shora. Povrchova pilnavost materidlu na vyztuzné
vrstvy mezi dv€ma spojovacimi dfiky je vypo&itina takovym zpiisobem, Ze sily, vyvolédvané p¥i
pricchodu pfes vilce nebo v piipadé provoznich razi, jsou pfenaSeny na vyztuzné vrstvy bez
jakéhokoliv nebezpe&i "odtrhavani vrstev", to znamens odlepovéni elastomerniho materialu od
vyztuznych vrstev. V ptipad& provedeni s jedinou vyztuznou vrstvou, ktera prochézi st¥idavé nad
apod otvory pro spojovaci diiky, dochézi ke stejnému jevu stlatovéni okolniho elastomerniho
materidlu zplsobené pisobenim spojovacich diikii. V tomto pripadé je rovn&z pfilnavost
povrchovych ploch materidlu zahrnutého mezi dvéma spojovacimi dfiky volena tak, aby byly
vyvolavané sily pfendSeny bez jakéhokoliv nebezpeti odtrhavani, V ptipadé provedeni s jedinou
vyztuZnou vrstvou mohou byt bez jakéhokoliv rizika absorbovany sily men3i neZ v ptipad$
provedeni se dvéma vyztuznymi vrstvami. Tato skutednost Je pfi¢inou, prot je volba mezi témito
dv&ma provedenimi (se dvéma vyztuZznymi vrstvami nebo s jedinou vyztufnou vrstvou) determi-
novana poZadavky oblasti pouZiti a charakteristickymi vlastnostmi dopravniho pésu, na ktery se
spojovaci zafizeni budou upeviiovat nebo lisovat &i vulkanizovat.

Obr. 6 znézoriiuje alternativni provedeni spojovactho zafizeni podle pfedloZeného vynalezu.
V tomto ptipadé je jedina vyztuzn4 vrstva 2' dopravniho pasu, umisténa pfiblizné v jeho st¥edové
roviné aodkrytd prostfednictvim odstran&ni elastomerniho materidlu na obou jeho stranéch,
pouZita jako jedind vyztuZnd vrstva, kterd prochézi stfidavé nad a pod postupné za sebou
uspofadanymi otvory pro spojovaci dfiky, vytvofenymi v ka¥dém z vystupkit prvku spojovaciho
zafizeni a kterd je ohnuta kolem otvoru pro spojovaci dik, umist&ném nejbliZe k jeho volnému
konci a vraci se podéIné v urdité vzdalenosti v opainém sméru zpét.

Takové konfigurace umoZiuje anulovani probléma souvisejicich s rozdily drah mezi vrchni
vyztuZnou vrstvou a spodni vyztuznou vrstvou. Jedini vyztuZng vrstva 2, umisténa pfiblizné
uprostfed tloustky spojovaciho zafizeni a tim i dopravniho pasu, nevyZaduje podéinou prunost.
Tato skute¢nost, tedy charakter jediné vyztuiné vrstvy, je zpravidla pfi vytvafeni spojovaciho
zafizeni diivodem vyuZiti sttedového vyztuZeni dopravniho pasu, vytvofeného uvedenym zplso-
bem, pfitemZ spojovaci zafizeni je nalisovéno na tuto jedinou vrstvu, uspoféddanou tak, jak jiz
bylo zminéno dfive. Je viak rovn&% mo¥né kromé toho vytvéfet spojovaci zafizeni s uvedenym
typem vyztuZeni aniZ by bylo nutné odstraiiovat elastomerni materil dopravniho pésu zjeho
stfedového vyztuZeni, nebot’ stfedové vyztuZeni je uspofidano v kaZdém prvku spojovaciho
zafizeni zvIa3t b&hem jeho vyroby a prvky spojovaciho zafizeni Jjsou poté pfipojeny na konce
dopravniho pasu prostednictvim rozli¢nych pouZitelnych metod, jak bylo navrZeno shora.
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Obr. 7 znazortiuje priuchod spojovaciho zafizeni podle provedeni znazornéného na obr. 6 pfes
vélec. Ze shora uvedeného je zcela pochopitelné, Ze rozdily mezi poloméry drah jsou malé
anavzajem se kompenzuji v disledku prichodu vyztuzné vrstvy stiidavé nad a pod otvory pro
spojovaci diiky a Ze vyztuZzna vrstva v tomto pfipadé nemusi byt nezbytn€ pruzni. Na druhou
stranu jsou razy tahovych sil, vyvoldvanych dopravnim pasem, absorboviny prostfednictvim
pruznosti elastomerniho materidlu sousedictho se spojovacimi dfiky, pfi€emZ pruZnost tohoto
materidlu je limitovdna pomoci jeho pfilnavosti na vyztuZnou vrstvu. Jinymi slovy, hlavni
pti¢iny problémi, to je prichod pfes vélce arazy, jsou prostfednictvim tohoto provedeni

vyfeSeny.

Obr. 8 znazoriuje dalsi provedeni, ve kterém jsou uspofddany dvé vyztuZné vrstvy, jedna na
druhé akteré jsou eventualn€ od sebe navzijem oddéleny prostfednictvim tenké vrstvy
elastomerniho materidlu a vzdileny v polohdch otvord pro spojovaci dfiky. Tenka vrstva
materidlu je uspofadana mezi otvory pro spojovaci diiky a vyztuZznymi vrstvami, které ji zcela
obklopuji. Za u€elem vystfihani se pfili§ prudkému &i nepfedvidanému pfenosu sil v oblasti
spojovacich dfiki a rozkladani téchto sil na dvé vyztuZné vrstvy, jsou ob& vrstvy na predcich
kaZdého otvoru pro spojovaci dfiky spojeny prostfednictvim pfi¢nych $vii 3, které zabraiiuji
jejich vzijemnému oddalovani. P¥i¢né $vy mohou byt s vyhodou nahrazeny svarovymi nebo
lepenymi spoji. V tomto pfipad€ je povrchova pfilnavost elastomerniho materidlu mezi dvéma
spojovacimi dfiky na vyztuZné vrstvy rovnéZ navrZena stejnym zpisobem jako u dalSich
provedeni, jak jiZz bylo zminéno dfive. Je Zadouci, aby tkaniny, které tvofi vyztuZné vrstvy, byly
zpracovany takovym zplisobem, Ze bud’ utky nebo osnova jsou v podélném sméru spojovaciho
zafizeni volnéj§i. V pfipadé pouZiti pletenin jako vyztuZnych vrstev by mélo byt splétani
s vyhodou provadéno tak, aby pletenina méla omezenou roztaznost.

Obr. 9 znazoriiuje dal$i provedeni podle pfedloZeného vynalezu. VyztuZeni, stejné jako v pfipadé
provedeni zndzornéného na obr. 6, neni zakryto elastomernim materidlem dopravniho pasu.
U tohoto provedeni v3ak vyztuzna vrstva 2" prochazi nejdfive po jedné strané otvorii pro
spojovaci dfiky, otaéi se kolem zcela vpiedu umisténého otvoru pro spojovaci diiky a pak
prochazi po druhé strané otvori pro spojovaci dfiky anad jeho prvni vrstvou a vytvafi tak
druhou vyztuZnou vrstvu. Konec druhé vrstvy, ktery se v ur€ité vzdalenosti vraci zpét na prvni
vrstvu, je s vyhodou vystfiZen tak, Ze vytvaii pilovitou nebo ve tvaru sinusoidy reliéfni stopu.

U tohoto provedeni, na rozdil od provedeni zndzorn&ného na obr. 6, je Zidouci, aby vyztuzné
vrstvy byly pruzné a/nebo roztazné, nebot’ z obrazku je ziejmé, Ze draha vrchni vyztuZzné vrstvy
je b&hem prichodu pfes vélce delsi neZ draha spodni vyztuzné vrstvy v diisledku rozdilu jejich
polomeérd. ‘

Konstrukéni uspofadani prvkd spojovaciho zafizeni podle pfedloZzeného vynalezu umoziuje, aby
jako prvni krok jejich vstiikovaciho lisovani nebo vulkanizace bylo vytvofeni uvedenych prvkd
spojovaciho zafizeni v jediném kusu ave formé, opatfené posuvnymi vieteny, kterd jsou
ustavena do polohy pro vytvofeni volnych pfi€nych otvori ve vystupcich a nasledné, jako druhy
krok, po staZeni posuvnych vieten po ukonleni lisovani nebo vulkanizace, vytvofeni vyfezi
a vystupki vystfiZzenim jejich obrysového profilu pomoci vhodného néstroje a stejnym zpiisobem
rozdéleni na dva prvky spojovaciho zafizeni.

V pribéhu lisovani nebo vulkanizace spojovaciho zafizeni, to je pfi prvnim vyrobnim kroku, je
moZné vyuZit vyhod lisovani nebo vulkanizace tak, Ze je v jedné a téZe operaci lisovani nebo
vulkanizace ziroveii provadéno pfipojeni prvki na konce dopravniho pésu.

Navzijem se svymi obrysy doplitujici prvky spojovaciho zafizeni je viak rovnéZ moZné lisovat
nebo vulkanizovat nezavisle. V tomto pifipadé je rovnéZz mozné b&hem jedné a téZe operace
lisovani nebo vulkanizace provadét pfipojeni kazdého z prvki spojovaciho zafizeni na pfisluiné
konce dopravniho pasu.
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Je zcela ztejmé, Ze tento poslednd uvedeny zpisob, spotivajici v nezavislém lisovani navzijem
se svymi obrysy dopliiujicich prvki spojovaciho zafizeni, je mony pouze v pfipadg, ve kterém
Je jako vyztuZeni prvki spojovaciho zafizeni vyuZito vyztuZeni dopravniho pésu.

Pokud jde o vyrobu prvki spojovactho zafizeni podle &tvrtého provedeni (viz obr. 9), je moZné
tuto vyrobu provadét v nasledujicich operacich:

a) odstranéni elastomerniho materialu na konci dopravniho pasu z obou stran v;’lituiné vIstvy,
usporfadané pfiblizné ve stfedové roving,

b) vystfizeni podélnych vyfez v takto pripravené vyztuzné vrstvé, jejichZ obrys odpovida
pfiblizng, v prvni poloving své délky, druhym vy¥ezim, pfi¢emZ obrysy druhé poloviny t&chto
vyfezii jsou symetrické sprvnimi polovinami vzhledem k symetrickému obrysu po jejich
rozd€leni na dvé poloviny,

) uspofadani takto pfipravené vyztuzné vrstvy pod posuvna vietena vulkaniza¥ni nebo
vstfikovaci formy pro vytvofeni volnych otvori pro spojovaci diiky, ohnuti vyztuzné vrstvy za
akolem posuvnych vieten umisténych v podélném sméru v nejkrajnéjsi poloze, usporadani
vyztuzné vrstvy nad posuvna vietena vulkanizadni nebo vsttikovaci formy, takto tvofici druhou
vyztuZnou vrstvu a pfiloZeni konce této vyztuzné vrstvy na prvni vrstvu,

d) vulkanizace nebo vst¥ikovani materidlu podobného materialu dopravniho pasu nebo alespoti
s nim kompatibilniho. :

PATENTOVE NAROKY

1. Rozpojitelné a spojitelné spojovaci zafizeni pro dopravni pasy, tvofené dvéma rovinnymi
prvky (a, A) navzijem se doplitujicich obrysd, ptiem kazdy z uvedenych prvki (a, A) obsahuje
dopfedu z ného vystupujici a v podélném sméru s jeho zadni &4sti spojené podlouhlé vystupky
(I, b, 13, L;, L) navzdjem od sebe odd&lené vyfezy (E,, E,, Es, €, €,), jejichZ obrysy doplituji
odpovidajici vystupky (l;, I, Is, L;, L,) druhého prvku (a. A), pfi¢emZ vystupky (I;, b, 1s, Ly, L,)
kaZdého z prvkii (a, A) maji alesposi dva otvory (1) pro spojovaci diiky orientované v pti¢ném
sméru, které jsou umistdny uprostied tlouStky vystupkd (li, I, 1, L;, Ly) auspofadany se
vzdjemnymi odstupy v podélném sméru, a které jsou v poloze zapadnuti vystupku (1, b, 15, L;,
L) obou prvkii (a. A) do sebe navzijem v zékrytu, pfiemz spojovaci zafizeni dale obsahuje
vyztuZeni tvofené alespoii dvéma vrstvami (2), k nim¥ je zakladni material spojovaciho zafizeni
piilnut, vyznadujici se tim, %e vyztueni obsahuje dvé vrstvy (2) uspofddané uvnitf
prvki (a, A) spojovaciho zatizeni ve dvou rovinich rovnobéZnych navzijem a rovnobé&znych
s Celnimi plochami spojovaciho zafizeni nad a pod otvory (1) pro spojovaci diiky a rozkladajici
se v zadni Casti prvki (a, A), ptiemZ tyto vrstvy (2) jsou pruzné pro umoZnéni regulovatelné
roztaznosti spojovaciho zafizeni v podélném sméru kombinaci své roztafnosti a pruznosti
zékladniho materialu spojovaciho zafizeni.

2. Rozpojitelné a spojitelné spojovaci zafizeni podle néroku 1, v Yznadujici se tim,
Ze dv& vyztuiné vrstvy (2) kazdého prvku (a, A) spojovaciho zatizeni Jjsou uspofadany proti sob&
navzdjem v odstupu od sebe v mistech otvora (1) pro spojovaci driky, ptitemZ otvory (1) pro
spojovaci diiky jsou vytvofeny mezi dvéma vyztuznymi vrstvami (2), které maji v téchto mistech
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odstup od sebe, a pfi¢emz bezprostiedné pred kazdym otvorem (1) pro spojovaci diik je vytvofen
zpeviiovaci pfi¢ny Sev (3) nebo pfi¢ny svafeny nebo lepeny spoj.

3. Rozpojitelné a spojitelné spojovaci zafizeni pro dopravni pasy, tvofené dvéma rovinnymi
prvky (a, A) navzijem se dopliiujicich obrysi, pfi¢emz kazdy z uvedenych prvki (a, A) obsahuje
doptedu z n€ho vystupujici a v podélném sméru s jeho zadni Easti spojené podlouhlé: vystupky
(1, I, I, Ly, L,) navzajem od sebe oddélené vytezy (E;, E,, E;, e, €;), jejichZ obrysy dopliuji
odpovidajici vystupky (1;, I, 15, L, L,) druhého prvku (a, A), pfi€emz vystupky (13, L, 15, L, L)
kazdého z prvki (a, A) maji alespoi dva otvory (1) pro spojovaci dfiky orientované v pfi¢ném
sméru, které jsou umistény uprostfed tloustky vystupkd (1, I, 1, L;, L;) auspofadiny se
vzdjemnymi odstupy v podélném sméru, a které jsou v poloze zapadnuti vystupki (I3, I, 15, L;,
L,) obou prvki (a, A) do sebe navzijem v zdkrytu, pfiemZ spojovaci zafizeni dile obsahuje
vyztuzeni tvofené jednou vrstvou (2'), k niZ je zakladni material spojovaciho zafizeni pfilnut,
vyznadujici se tim, Ze prvky (a, A) spojovaciho zafizeni maji jedinou vyztuZnou
vrstvu (2') usporéddanou v oblasti obklopujici stfedovou rovinu, pfifemZ tato jedinad vyztuZna
vrstva (2') prochézejici stfidavé nad a pod otvory (1) pro spojovaci dfiky je v podélném sméru
zahnutd zpét kolem kazdého z otvord (1) pro spojovaci diiky, umisténého nejblize ke kazdému
z volnych konci vystupku (1, 1y, 15, Ly, Ly).

4. Rozpojitelné a spojitelné spojovaci zafizeni pro dopravni pésy, tvofené dvéma rovinnymi
prvky (a, A) navzdjem se doplitujicich obrysi, pfiCemz kaZzdy z uvedenych prvki (a, A) obsahuje
dopfedu z n&ho vystupujici a v podélném sméru s jeho zadni &asti spojené podlouhlé vystupky
(i, b, I, Ly, L,) navzajem od sebe oddé€lené vyfezy (E,, E,, Es, €, €), jejichz obrysy dopliuji
OdPOVidaJiCi V}"Stllpky (11’ 12: 133 Ll’ L2) druhého prVku (a’ A), pﬁ("eln2 Vysmpky (11’ 123 l3s Lls 1’2)
kaZzdého z prvku (a, A) maji alespoii dva otvory (1) pro spojovaci diiky orientované v pfi¢ném
sméru, které jsou umistény uprostfed tloustky vystupkd (l;, L, 15, L;, L;) auspofddany se
vzajemnymi odstupy v podélném sméru, a které jsou v poloze zapadnuti vystupki (1;, I, 15, Ly,
L;) obou prvki (a, A) do sebe navzijem v zikrytu, pfi€emZ spojovaci zafizeni dale obsahuje
vyztuZeni tvofené jednou vrstvou (2"), k niZ je zikladni material spojovaciho zafizeni pfilnut,
vyznadujici se tim, Ze vyztuZeni kazdého prvku (a, A) spojovaciho zafizeni je tvofeno
vyztuzenim odpovidajiciho konce dopravniho pasu nezakrytého elastomernim materidlem,
pfi¢emz vyztuZeni je uspoiadano v kazdém prvku (a, A) spojovaciho zafizeni a rozklada se nad
otvory (1) pro spojovaci d¥iky riznych vystupku (1, I, s, L;, L) a tvofi prvni vyztuZnou vrstvu,
apo pruchodu kolem jednoho zotvorii (1) pro spojovaci dfiky umisténého nejvice vpfedu
prochazi pod otvory (1) pro spojovaci dfiky a tvofi tak druhou vyztuZnou vrstvu, pfi¢emZ konec
této druhé vyztuZné vrstvy je pnlozen k prvni vyztuzné vrstvé vzadni €asti prvku (a. A)
spojovaciho zafizeni.

5. Rozpojitelné a spojitelné spojovaci zafizeni podle naroku 1, 2 nebo 3, vyznacujici
se tim, Ze vyztuzné vrstvy (2, 2,), vytvorené pletenim, obsahuji kromé fad oCek jesSté pevna
osnovni vldkna uspofadana podélné, volné& vloZena pfi pleteni do pletené tkaniny.

6. Zpisob vyroby rozpojitelného a spojitelného spojovaciho zafizeni podle jednoho z naroki
Inebo2,vyznacujici se tim, Ze dva navzajem se dopliujici prvky (a, A) spojovaciho
zarizeni se nejprve vulkanizuji nebo lisuji do jediného kusu, pfi€emZ posuvna vietena se nastavi
do polohy ve formé& pro ponechidni otevienych pfi¢nych otvori (1) pro spojovaci diiky ve
vystupcich (I, b, 1, Ly, L,), nadeZ se po vyjmuti posuvnych vieten po lisovani nebo vulkanizaci
vystfizenim pomoci vhodného nastroje vytvofi obrysy vyfezi (E;, E,, Es, €, €;) a vystupki (1;, L,
15, Li, L), €imZ se od sebe oddéli dva prvky (a, A) spojovaciho zafizeni.

7. Zpisob vyroby rozpojitelného a spojitelného spojovaciho zafizeni podle jednoho z naroki 1
az 5, vyznadujici se tim, Ze prvky (a, A) spojovaciho zafizeni snavzijem se
dopliiyjicimi obrysy se lisuji nebo vulkanizuji kazdy zvlast’ ve vlastni formé obsahujici posuvna
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vietena, ktera jsou uspofddéna v pfi€ném sméru a prochazeji postupné dutymi prostory formy,
které odpovidaji vystupkim (I, Iy, s, Ly, Ly), a plnymi prostory formy, které odpovidaji vyfezim
(E1, Ey, B3, €y, ©,), pfi¢emz posuvna vietena se pfed stahovanim formy odstrani.

8. Zpisob vyroby rozpojitelného a spojitelného spojovaciho zatizeni podle néroku 6 nebo 7,
vyznadujici se tim, Ze pfipojovani prvki (a, A) spojovaciho zatizeni k dopravnimu
pasu se provadi lisovanim nebo vulkanizaci p¥imo na konce dopravniho pasu b&hem lisovani
nebo vulkanizace prvki (a, A).

9. Zpisob vyroby rozpojitelného a spojitelného spojovactho zafizeni podle naroku 3,
vyznadujici se tim, Ze prvky (a, A) spojovaciho zatizeni se lisuji nebo vulkanizuji
pfimo na konce dopravniho pasu, z nich¥ byl pfedtim odstranén zikladni materidl, pfiemZ na
obnaZené vyztuzné vrstvd (2') se vystfihnou tizké vystupky, jejichZ obrys odpovida tzkym
vystupkim (1;, b, 15, Ly, Ly) prvki (a, A) vytvateného spojovaciho zafizeni, a uspofadaji se ve
formé& postupné nad a pod posuvnymi vieteny pro vytvoreni volnych otvori (1) pro spojovaci
diiky, naez se konce téchto tizkych vystupkd zahnou kolem posuvného vietena umisténého
nejblize k volnému konci vytvafenych vystupkd, pfidemz posuvna vietena se pfed stahovanim
formy odstrani,

10. Zpusob vyroby rozpojitelného a spojitelného spojovaciho zafizeni podle naroku 4,
vyznadujici se tim,Ze

a) zobou stran stfedového vyztuZeni se na konci dopravniho pasu odstrani elastomerovy
material,

b) v takto pfipravené vyztuné vrstvé (2") se vyst¥ihnou podélné vyTezy, jejichZ tvar odpovida
na jedné poloving jejich délky tvaru budoucich vytezii (E;, E,, Es, €, €,), pfiemZ tvar téchto
vyfezii na druhé poloving jejich délky je symetricky k tvaru na prvni poloviné jejich délky
vzhledem k ose symetrie rozdé&lujici obé poloviny vyfezi,

¢) takto pfipravena vyztuzna vrstva (2") se uspofada pod posuvnymi vieteny vulkaniza&ni nebo
vstiikovaci formy pro vytvofeni volnych otvord (1) pro spojovaci dfiky, vyztuZna vrstva (2") se
zahne za akolem posuvného vietena umisténého v nejpiednéjsi poloze ausporddd se nad
posuvnymi vieteny vulkanizaéni nebo vsttikovaci formy, &imZ vytvoti druhou vyztunou vrstvu
a konec této druhé vyztuiné vrstvy se ptiloi na prvni vyztuznou vrstvu (2"), nadeZ se

d) provede vulkanizace nebo vstfikovani materidlu podobného materialu dopravniho pésu nebo
s nim alespoii kompatibilniho.

6 vykrest
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