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{54) Zpusob regulace hmotnosti minerding vldknitych vyrobk

Vyndlez Ye$f vyrobu minerdln& vidknitych
vyrobkd. Ofelem vyn&lezu je dosdhnout rovno-
mé&rn&jsiho usazovadni vldken a pojiva v usa-
zovaci komofe. Tohoto Gfelu je podle vyndlezu
dosaZenc tim, Ze se m&¥{ celkovy podtlak
v prostoru sac{ hubice a p¥i zvySeni podtlaku
se Gmérn& s touto zménou zvysuje rychlost
posuvu usazovacfho pasu, zatimco pfi poklesu
tohoto podtlaku se rychlost posuvu usazova-
cfho pdsu Gm&rné sniZuje.

242772




242772 2

Vyndlez se tyk4 zplisobu regulace hmotnosti minerdlné& vldknitgch vyrobkl m&fenim podtlaku
pod usazovacim pdsem v usazovaci{ komofe.

Vyrobky z minerdlnich vldken vyrédb&né postupnym usazovénim vldken spolu s p¥islufnym po-
jivem se vyzna&uji nerovnom@rnou hmotnostf. Tato nerovnom&rnost je patrnd jak p¥i vzdjemném
srovndvdni jednotlivych po sob& jdoucich kusl, tak p¥imo u jednotlivych vyrobki. Tato nerov-
nom&rnost je zplisobena v pfevd?né mi¥e nerovnomérnosti toku taveniny, z niZ je vlastni vldkno
vytvad¥eno. Tento nerovnomérny tok taveniny je pak vlastn{ zpisobu taven{ surovin v kupolové
peci, pfevd#n& pro tento G&el pouZivané. DA se pond&kud snifit napf. zdokonalenfi t¥idéni vsdz-
kovych surovin, p¥edehffvdnim spalovaciho vzduchu, zv¢Zenim stupn& automatizace a regulace
tavicfho procesu, avZak zatim nejsou znédmy zpisoby, jak ji zcela odstranit.

Byly &in&ny pokusy dosdhnout rovnom®rn&jsfho rozlofenf{ hmotnosti usazovaného koberce mé&-
fenim podtlaku v prostoru pod kobercem v mi{st& usazovdni vldken rozddlenim do ¥esti z6n a
ndslednou zménou tohoto podtlaku v p¥fslufné z6n&. 0&innost takovéto regulace je vEak nepatrnd,
nebof na velikost podtlaku v jednotlivych zdndch uvedeného prostoru m& krom& tloudtky a hus-
toty koberce vliv je#t& i Zistota usazovaciho pésu, velikost vldken, a netésnosti mezi saci
hubic{ a usazovacim pdsem. Tyto vlivy zpisobujf, %e namé¥ené hodnoty nejsou tm&rné hmotnosti
usazovaného koberce a jakékoliv zm&ny podtlaku nemusf byt vZidy zplisobeny pouze zm&nou hmot-
nosti vznikajfcfho vyrobku. 3 N

Uvedené nedostatky odstranuje zplsob regulace podle vynélezu, jeho’ podstata spolivéd
v tom, %e se m&f{ celkovy podtlak v prostoru sac{ hubice a p¥i zvyZeni podtlaku se Gm&rné&
s touto zmdnou zvyZuje rychlost posuvu usazovacfho pdsu, zatimco p¥i poklesu tohoto podtlaku
se rychlost posuvu usazovacfho pdsu Gm&rné& sniZuje.

P¥edmdtnym zplisobem se dosdhne podstatného sniZeni rozptylu hmotnost{ jednotlivych po
sob& jdoucich vyrobkii. Tim se soulasné& snif{ rozptyl v mechanickych vlastnostech vyrobkid
jako je stladitelnost, pruZfnost a pevnost. P¥i ni%Sim rozptylu mezi jednotlivymi vyrobky je ’
pak moZno vyrdb&t s men3im p¥idavkem pro zaru¥eni minimdln& poZadovanfch parametrd kone&ného
vfrobku. Takto uspofeného materidlu se pak vyuZije pro zvgZen{ produkce.

. O&inky zplsobu podle vyndlezu budou ddle podrobnéji objasn&ny na ndsledujicim pfikladu;

P¥i vyrobd minerdlnd vlaknitych materiidld surovina vytékajici z kupolové pece p¥ichdz{
na rozvlAknovaci za¥izeni. Vznikld vlikna jsou spolu s pojivem p¥isdvdna na pohybujici se
usazovac{ pés pomoci sacfho strojf umisté&ného pod timto pdsem. MEZenim podtlaku pod usazo-
vacim pasem, pohybujicim se rychlosti 3,5 m/sec a hmotnosti odpovidajicich hotovych dflci,

. byla ziskéna zévislost mezi prib&hem hmotnosti a zm&nami podtlaku uvedend v nésledujici ta-
bulce., Mé¥enf byla provddéna v intervalu 2 minut:

doba m&¥eni podtlak (mm Hg) hmotnost (kﬁ)
0 220 6,92
2 210 6,85
4 218 6,93
6 222 7,04
8 . 238 v 7,50
10 194 5,80
12 180 4,25
14 200 5,70
16 196 5,55
18 226 7.10
20 224 7,25
22 208 6,70
.24 220 7,20

26 224 7,50
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doba mé&¥eni podtlak (mm Hg)' hmotnost (kg) -
28 200 6,60
30 222 7,25
32 210 6,80
34 228 7,80
36 206 6,55
38 236 ' 7,50
40 220 7,00
42 222 7,25
44 236 7,95
46 202 6,85
48 214 7,15
50 228 . 7,80

52 220 7,50

Mezi okamZikem mé&¥eni podtlaku a m&¥enim hmotnosti pf¥f{sluZného dflce bylo &asové zpo%-
dén{ 9,45 min.

Z uvedené zivislosti je zcela jasné patrno, Ze zmény hmotnosti sleduji‘zmény podtlaku.
Odchylky od poZadované st¥edni hodnoty 7 kg kolisaji od 2,75 do +0,95, coZ je velmi zna&ny
rozdfl a prakticky nelze vyrdbé&t na takovou hodnotu hmotnosti, kterd by zarulovala, Ze celd
produkce bude mit hmotnost vy%3f neZ je nejmensf{ p¥ipustnd hodnota. Na z&klad® experimentdl-
né zjiSté&né zdvislosti byla po nédsledujfci t¥fhodinovy provoz soub&%né se zmé&nami podtlaku
mé&n&na rychlost posuvu usazovacfho pdsu. P¥i ruéni regulaci bylo dosa¥eno stavu, %e odchylka
hmotnosti nepfes&hla hodnotu 0,5 kg od 'stanovené st¥edni hodnoty 7,0 kg.

Zplisob regulace zmén hmotnosti v§robki podle vyndlezu je zv14§t® vyhodné pouZivat p¥i
vyrob& minerdln& vl&knitych materidld, kde se vyZaduje dodrZeni pevnd stanovenfych mechanickgch
vlastnost{ kaZdé &4sti jednotlivych kusi. Na tom totif bude zAviset, jak vysoko nad po%¥ado-
vanym minimem bude tfeba udrZfovat primérnou hodnotu hmotnosti vyrobkd. Jakékoliv snf¥enf ta-
kovéto primsrné hodnoty se p¥fznivd projevf jak ve vlastn{ vyrobd, tak i v ekonomickém hodno-

ceni této vyroby.

PREDMET VYNALEZU

%ptsob regulace hmotnosti minerdlné& vldknitych vyrobkd m&¥enim podtlaku pod usazovacim
pésem v usazovaci komo¥e, vyznadujic{ se tim, %e se m&¥i celkovy podtlak v prostoru saci
hubice a pfi zvySeni podtlaku se Gm&rn& s touto zm&nou zvy3uje rychlost posuvu usazovaciho
pésu, zatimco p¥i poklesu tohoto podtlaku se rychlost posuvu usazovacfho pAsu Gim&rn& sni¥uje.
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