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(54) Rudny priklepdvaci pripravok

Vynalez spadd do odboru jednotéelovych pri-
pravkov a je ureny na vzdjomné priblizovanie
ruénym priklepdvanim &elnych styénych ploch |
S§ikmo strihanych pod uhlom 45° transformétoro- |
vych plechov, zloZenych s prepldtovanim do mag-
netick€ho obvodu. Plechy sii bez orezania ostrych
koncov a tieto precnievaju cez Eelné plochy spojok
a jadier. ‘

Pripravok pozostiva z pripevneného o rukoviit,
hranolovitého telesa, ktoré ma pit priklepovych
ploch a oproti strednej priklepovej ploche je do
hranolovitého telesa vyhotovend priebeZna draZka
s dvojicou rovnobeznych stien u jej dna, ktoré je
tvorené priebeZznym klinovitym vyénelkom. Na
- rovnobezné steny drazky navizuji u jej ustia
navézujice plochy, ktoré navzdjom zvieraji ostry
uhol. Na kazdd navizujicu plochu navizuje von-
kajsia plocha, ktoré navzdjom zvieraji uhol 90°,
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i Vyndlez sa tyka ru¢ného priklepdvacieho pri-
‘ pravku na vzdjomné pibliZovanie ¢elnych styénych
- pléch koncov transforméatorovych plechov, ktoré

' st1 zosikmené pod uhlom 45° a st zloZené s prepld- -

tovanim do magnetického obvodu. Plechy sii bez
. orezania ostrych koncov a tieto ostré konce pre-
| énievaji cez Celné plochy spojok a jadier magnetic-
kého obvodu.

Velkost elektrickych strat v magnetickom obvo-
de, okrem inych faktorov, zavisi aj na presnom
- zloZeni plechov magnetického obvodu, ¢iZe ¢im su
i menSie vzduchové medzery v miestach Sikmych

4 strihov oproti sebe nachadzajicich sa plechov, tym

sd nizSie elektrické straty z titulu prechodu magne-

tického toku z jadier do spojok. V sucasnosti -

u Sikmo strihanych pod uhlom 45° transformétoro-
vych plechov pri ruénom skladani magnetickych
obvodov, nikdy sa nedosiahne ich zloZenie tak, aby
medzery v miestach ich stykov boli miniméilne,
pripadne Ziadne. Preto po zloZeni magnetického
obvodu sa plechy vzdjomne pribliZuju ruénym
priklepavanim tak, Ze striedavo k rohom magnetic-
: kého obvodu sa priklad4 hranolové teleso, na ktoré
sa udiera. Toto vSak vyzZaduje, aby ostré konce
_ plechov boli orezané.

Orezévanie ostrych koncov plechov zvySuje nd-
ro¢nost na technologické zariadenia na priene

- delenie plechov a zvicSuju sa vyrobné tolerancie

. uplechov s orezanymi ostrymi koncami plechov.
Vzijomné pribliZovanie styénych ploch plechov
bez orezdvania ostrych koncov je umozZnené rué-
- nym priklepdvacim pripravkom podla vyndlezu,
ktorého podstata spociva v tom, Ze pripravok je

vytvoreny z hranolovitého telesa pripevneného

"k rukovati, ktoré md pét priklepovych ploch,
.z ktorych prva priklepova plocha a posledna

priklepova plocha st navzajom rovnobezZné, stred-
. nd priklepovi plocha je kolmé na prvu priklepovi
. plochu a poslednu priklepovi plochu a prostredné
i priklepové plochy zvierajii so susednymi priklepo-
vymi plochami uhol 45°. Oproti strednej priklepo-

priebeznd drazka s dvojicou rovnobeZnych stien
. u jej dna, ktoré je tvorené priebeZnym klinovitym
© vyénelkom, ktorého klinové plochy zvieraja s rov-

i plocha, ktoré spolu navzajom zvieraji ostry uhol
a na kaZda navézujicu plochu navézuje vonkajsia
: plocha, ktoré navzajom zvieraji uhol 90°.

zaduje orezdvanie ostrych koricov plechov, ¢im sa
dosahuje vid§ia presnost strihanych dlZzok plechov

vej ploche je do hranolovitého telesa vyhotovena :

nobeZnymi stenami drazky uhol 45° anarovnobez- .
ni stenu navdzuje u ustia drdZzky navizujica -

Vzajomné pribliZovanie ¢elnych styénych ploch
plechov ruénym priklepdvacim pripravkom nevy-
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a odstrariuje sa technologick4 operacia, ¢iZze doch4- -

~dza k zniZeniu ndkladov, spojenych s prie¢nym

strihanim plechov. V pripade, ked su ostré konce

“ kontroly presnosti vzdjomného pribliZenia sa &el-
i nych styénych -ploch plechov, aviak pri neoreza-

nych ostrych koncoch sa déd kontrolovat presnost
vzijomného pribliZenia sa ¢elnych styénych ploch

. plechov orezané, vyluCuje sa mozZnost vizuilnej .

plechov. Neorezanim ostrych koncov plechov sa :
dosiahne podstatne lepsieho vzdjomného priblize-

nia styénych ploch plechov v mieste ich Sikmych

- strihov. Toto prispeje k zniZeniu elektrickych strat

u magnetickych obvodov bez orezanych ostrych
koncov pri pouZiti pripravku podla vynalezu.

Na priloZenych obrazkoch je zndzorneny priklad
vyhotovenia ru¢ného priklepavacieho pripravku
podla vyndlezu. Na obr. 1 je znizorneny nérys

* dvojjadrového magnetického obvodu's priloZzenym

pripravkom k jednémiu z jeho rozZnych spojov
plechov jadier a spojok. Na obr. 2 je zndzorneny
narys pripravku a na obr. 3 je znazorneny bokorys
pripravku.

Pripravok je vytvoreny z hranolovitého telesa 2,
ktoré je pripevnené o rukovidf 1. Hranolovité
teleso 2 méa pit priklepovych ploch 3, 4, 5, 6, 7,
z ktorych prva priklepovd plocha 3 a posledna
priklepovd plocha 7 si navzdjom rovnobeZné,

' strednd priklepovd plocha 5 je kolmi na prvi

priklepovi plochu 3 a posledni priklepovi plochu
7. Prostredné priklepové plochy 4, 6, zvieraji so
susednymi priklepovymi plochami 3, 5, 7 uhol 45°.

. Oproti strednej priklepovej ploche 5 je do hrano-

lovitého telesa 2 vyhotovend priebeZzna drizka
8 s dvojicou rovnobeznych stien 9, 10 u jej dna 11.
Dno 11 drazky 8 je tvorené priebeZnym klinovitym
vyénelkom 12, u ktorého klinové plochy 13, 14
zvieraji s rovnobeZnymi stenami 9, 10 drizky

. 8 uhol 45°. Na rovnobeZni stenu 9, 10 navizuje
" u ustia drazky 8 naviizujica plocha 15, 16, ktoré

spolu navzajom zvieraju ostry uhol a na kazda
navézujicu plochu 15, 16 navdzuje vonkajSia

- plocha 17,18, ktoré navzajom zvieraji uhol 90°.

Pri ru¢nom skladani magnetického obvodu, ple-
chy 20 spojok a plechy 21 jadier v roZznych spojoch '

22 zaujimajud rézne polohy a tym v miestach styku

~ §ikmych strihov sa vytvdraji medzery. Po nasadeni
~ hranolovitého telesa 2 na roZny spoj 22 a postup-

nym priklepavanim kladivom na priklepové plochy
3, 4, 5, 6, 7 plechy 20, 21 zaujmi polohu

- vymedzeni tvarom priebeznej drazky 8 podla
" presnosti zhotovenia draZky 8 a tolerancie dizok

plechov 20, 21 sa dosahuje presnost vzdjomnej
polohy plechov 20, 21, ciZe velkost medzery
v miestach styku $ikmych strihov plechov.

PREDMET VYNALEZU

Ruény priklepavaci pripravok na vzajomné pri-
bliZzovanie ¢elnych styénych pléch koncov transfor-
madtorovych plechov, ktoré si zoSikmené pod

uhlom 45° a si zloZené s preplitovanim do

~ magnetického obvodu, pri¢om plechy st bez oreza-

nia ostrych koncov a tieto ostré konce precnievaji
cez Celné plochy spojok a jadier magnetického
obvodu, vyznalujici sa tym, Ze je vytvoreny



z hranolovitého telesa (2) pripevneného k rukoviti
(1), ktoré m4 piit priklepovych pléch (3, 4, 5,6,7),
~z ktorych prva priklepovd plocha (3)a poslednd
"priklepovd plocha (7) st navzijom rovnobeZné,
strednd priklepovéd plocha (5) je kolmd na prvi

_priklepovii plochu (3) a poslednii priklepovi plo-
chu (7) a prostredné priklepové plochy (4, 6)
zvieraju so susednymi priklepovymi plochami (3,

. 5, 7) uhol 45°, pri¢om oproti strednej priklepovej

" ploche (5) je do hranolovitého telesa (2) vyhotove-
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_né4 priebe#né dréZka (8) s dvojicou rovnobeZnych
stien (9, 10) u jej dna (11), ktoré je tvorené
priebeznym klinovitym vyénelkom (12), ktorého

klinové plochy (13, 14) zvierajii s rovnobeZnymi. |

(8) navizujica plocha (15, 16), ktoré spolu navzai-
jom zvierajui ostry uhol a na kaZdd navézujlcu
plochu (15, 16) navizuje vonkajsia plocha (17,
18), ktoré navzéjom zvieraji uhol 90°.

2 vykresy

-senami (9, 10) driZky (8) uhol 45° pri¢om na
- rovnobeZnd stenu (9, 10) navizuje u Gstia draZky
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