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69 Verfahren zur Herstellung von Wandelementen fiir Sicherheitsvorrichtungen, und nach dem Verfahren
hergestelltes Wandelement.

@ Wandelemente fiir Tresore, Sicherheitstiiren und

dgl. werden aus einer Anzahl aus Lochblechen ge-
bildeten Kiifigabteilen (15a) hergestellt, welche mit Hart-
stoffsinterkdrpern (16) gefiillt sind. Die Kiifigabteile (15a)

21

I \\\@\
NN

;_
i
Y

werden durch ein gnmmielastisches Material (20) mitein- P L "
ander verbunden, welches gleichzeitig die Zwischenrdume 201 % //
zwischen den Hartstoffsinterkérpern bzw. den Hartstoff- 2‘/? é
sinterkdrpern (16) und den Kifigabteilen (15a) ausfullt. g 7 "
Damit wird dic Widerstandsfihigkeit einerseits gegen me- o ,/ it
chanische Durchdringung der Wandelemente crhoht, so- ::
wic andrerseits gegen thermische Beschiddigung des zu b
schiitzenden Gutes. T WAST >
4\: T‘Tlﬁn
N
A _
74 l‘"
18, \ i
16a | \ .\\:._,1715‘:
1 H
2N N
15 ’%f—m
N Nt




624 175

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Herstellen von Wandelementen fiir
Sicherheitsvorrichtungen, insbesondere Tresore, Sicherheitstii-
ren, Geldschrinke und Kassetten, die aus Metallblechen und
zwischen diesen in einem gummielastischen Verbindungsmate-
rial angeordneten Hartstoffsinterkérpern bestehen, dadurch
gekennzeichnet, dass aus Metallblechen eine Wanne gebildet,
diese mit Hartstoffsinterkdrpern dicht gefiillt, mit einem weite-
ren Blech abgedeckt und verbunden wird, wobei mindestens
eines der Bleche ein Lochblech ist, auf dieses bzw. eines dieser
Lochbleche das gummielastische Verbindungsmaterial aufge-
bracht und unter Erwérmung in die Wanne gepresst wird, so
dass es die Zwischenrdume zwischen den Hartstoffsinterkor-
pern bzw. den Hartstoffsinterkdrpern und der Wanne ausfiillt.

2. Wandelement fiir Sicherheitsvorrichtungen, hergestellt
nach dem Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Wandelement aus mehreren miteinander verbun-
denen Schichten aufgebaut ist, von denen mindestens zwei mit
diese Schichten verbindenden Lings- und Querstreifen (18)
einen Kifig (15) aus miteinander mindestens stellenweise
verschweissten Stahlblechen, von denen mindestens eines als
Lochblech (14) ausgefiihrt ist, bilden, der dicht mit einer
Mehrzahl von Hartstoffsinterkorpern (16) ausgefiillt ist, wobei
die Zwischenrdume zwischen den einzelnen Hartstoffsinterkdr-
pern sowie zwischen den Hartstoffsinterkdrpern und den sie
einschliessenden Schichten bzw. Streifen mit einer Verbund-
masse aus gummielastischem Material (20) ausgefiillt sind.

3. Wandelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kéfig durch zusétzlich eingebrachte Stege (17) in eine
Vielzahl kleiner Kafigabteile (15a) unterteilt ist.

4. Wandelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kifig (15) aus parallel zueinander angeordneten
Kifigabteilen (15a) aufgebaut ist, welche durch eine Verbund-
masse aus gummielastischem Material (20) miteinander ver-
bunden sind.

5. Wandelement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Kéfigabteile (15a) iiberlappen.

6. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hartstoffsinterkorper (16) einen
Aluminiumoxidgehalt von mehr als 93 % aufweisen.

7. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das gummielastische Material (20) natiir-
licher Gummi, kiinstlicher, vernetzbarer Kautschuk oder ein
kautschukéhnlicher, vernetzbarer Thermoplast ist.

8. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das gummielastische Material (20)
schwer entflammbare Zusitze enthalt.

9. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das gummielastische Material (20) stark
rauchentwickelnde Zusitze enthdlt.

10. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das gummielastische Material
(20) Zusiitze enthilt, die die thermische Widerstandsfahigkeit
des elastomeren Materials vergrssern.

11. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das gummielastische Material
(20) Asbest, Aluminiumhydroxid, feindisperse Kieselsdure
oder Silikate enthélt.

12. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass auf 100 Teile gummielastisches
Material (20) bis zu 100 Teile Chrysotilasbest, bis zu 100 Teile
Hydrargillit und bis zu 100 Teile feindisperse Kieselsdure oder
Silikate zugesetzt sind.

13. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass es im Bereich seiner Kanten mit
Vorspriingen oder Ausnehmungen zur Befestigung an weiteren
Elementen versehen ist.

14. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass das Wandelement mit einem
umlaufenden Falz (7) versehen ist, dessen Stérke der halben
Stérke des Wandelementes entspricht und dessen Tiefe minde-

- stens gleich der halben Stiirke des Wandelementes ist.
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15. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass das Wandelement im Bereich
des Falzes (7) ausserhalb der Kifige (15) im gummielastischen
Material (20) Hartstoffsinterkorper (16) enthélt.

16. Wandelement nach einem der Anspriiche 2 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass eine der Schichten des Wandele-
mentes eine Schicht aus aufschéumbarem Material (30) ist, die’
in einem durch zwei Stahlbleche als Schichten gebildeten ‘
Hohlraum (29) angeordnet ist, ohne diesen auszufiillen.

17. Wandelement nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-
net, dass die das aufschdumende Material (30) enthaltende
Schicht aus einer zentralen Lage hydratisierten Natriumsilika-
tes, einer zweiten Lage eines organischen Additives, einer
Lage aus Glasfasern, Glasfasergewebe und/oder Drahtgewebe,
sowie einer Aussenlage aus einem Epoxidharz besteht.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
‘Wandelementen fiir Sicherheitsvorrichtungen, wie Tresore,
Sicherheitstiiren, Geldschriinke und Kassetten, die aus Metall-
blechen mit zwischen diesen in einem gummielastischen Ver-
bindungsmaterial angeordneten Hartstoffsinterkorpern beste-
hen, sowie ein nach dem Verfahren hergestelltes Wandele-
ment.

Unter dem Begriff Hartstoffsinterkdrper im Sinne der vor-
liegenden Erfindung sind gesinterte Hartstoffe zu verstehen,
wie Borcarbid, Siliziumcarbid, insbesondere jedoch oxidkera-~
mische Hartstoffe, wie gesintertes Aluminiumoxid, Zirkono-
xid, Mischungen dieser Stoffe, gegebenenfalls unter Zusatz von
Magnesiumoxid usw.

Die Bezeichnung gummielastisches Material, wie sie nach-
stehend benutzt wird, bezieht sich auf ein Material, das die
Eigenschaften natiirlichen Gummis aufweist, d. h. dass es sich
unter Zug dehnt, hohe Zugfestigkeit besitzt und sich schnell
zusammenzieht und seine urspriinglichen Dimensionen wieder
einnimmt. Es kann sich dabei um natiirlichen oder syntheti-
schen Kautschuk handeln, ebenso jedoch um Thermoplaste,
die die gestellten Anforderungen erfiillen.

Aus der DE-AS 22/05/498 der Anmelderin ist bereits ein
Wandelement fiir Wertbehélter, wie Tresore usw. bekannt, bei
dem in einer Verbundmasse aus gummielastischem Material
Hartstoffkdrper eingebettet sind. Die Fiillung kann dabei
Zwischenlagen aus Streckmetall oder Lochblechen enthalten,
die zur weiteren Verstirkung fithren und die Schichten mit den
Hartstoffsinterkdrpern in ihrer Lage fixieren. Obwoh! Wand-
elemente nach der DE-AS 22/05/498 bereits erhebliche
Widerstandszeiten gegen Einbruchswerkzeuge aufweisen,
gelingt es auf der einen Seite doch noch durch Verschieben der
Hartstoffsinterkérper zueinander die Elemente zu durchdrin-
gen, auf der anderen Seite besteht die Méglichkeit, durch
thermischen Angriff ein Durchbrechen der Wandungen zu
versuchen, wobei aufgrund der hohen Hitzeentwicklung viel-
fach der Inhalt von Wertbehiltern usw. beschéddigt oder zer-
stort wird.

Der vorliegenden Erfindung liegt damit die Aufgabe
zugrunde, auf der einen Seite die Widerstandsféhigkeit gegen
mechanische Durchdringung und auf der anderen Seite die
Widerstandsfahigkeit gegen thermische Beschadigung des zu
schiitzenden Gutes bei Wandelementen der vorgenannten Art
zu erhéhen.

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Verfahren, bei dem



aus Metallblechen eine Wanne gebildet, diese mit Hartstoffsin-
terkorpern dicht gefiillt, mit einem weiteren Blech abgedeckt
und verbunden wird, wobei mindestens eines der Bleche ein
Lochblech ist, auf dieses bzw. eines dieser Lochbleche das
gummielastische Verbindungsmaterial aufgebracht und unter
Erwirmung in die Wanne gepresst wird, so dass es die Zwi-
schenrdume zwischen den Hartstoffsinterkorpern bzw. den
Hartstoffsinterkorpern und der Wanne ausfiilit.

Ein so hergestelltes Wandelement weist die kennzeichnen-
den Merkmale auf, dass es aus mehreren miteinander verbun-
denen Schichten aufgebaut ist, von denen mindestens zwei mit
diese Schichten verbindenden Lings- und Querstreifen einen
Kifig aus miteinander mindestens stellenweise verschweissten
Stahlblechen, von denen mindestens eines als Lochblech aus-
gefiihrt ist, bilden, der dicht mit einer Mehrzahl von Hartstoff-
sinterkOrpern ausgefiillt ist, wobei die Zwischenrdume zwi-
schen den einzelnen HartstoffsinterkGrpern sowie zwischen
den Hartstoffsinterkdrpern und den sie einschliessenden
Schichten bzw. Streifen mit einer Verbundmasse aus gummi-
elastischem Material ausgefiillt sind.

Das Erstellen einer Wanne ermdglicht das Dichtpacken mit
den meist unregelmissig geformten Hartstoffsinterkdrpern, die
sich auf Grund des festen Aneinanderliegens nach Aufbringen
eines weiteren Bleches nicht mehr gegeneinander bewegen
konnen, d. h. also, dass ein Verschieben der einzelnen Kera-
mikbrocken gegeneinander in dem so gebildeten Kifig nicht
mehr méglich ist. Durch Einpressen des gummielastischen
Verbindungsmaterials, das unter Erwdrmung durch eines der
Lochbleche erfolgt, werden die Zwischenrdume zwischen den
Hartstoffsinterkdrpern vollig ausgefiillt, gleichzeitig werden sie
miteinander und mit den Blechen bzw. Langs- und Querstrei-
fen verbunden. Durch diese Konstruktion kann auch durch das
Aufbringen dauernder starker Stdsse, wie sie beim Schlagboh-
ren oder Meisseln auftreten, kein Hartstoffkorper aus dem
Wandelement herausgetrennt werden, da die Einbettung an
den schlag- und stossbeanspruchten Stellen nicht briichig wird.
Der Vorteil der elastischen Verbindung zwischen Hartstoffsin-
terkorpern und gummielastischem Material ist also bei dieser
Konstruktion mit dem Vorteil der Unverschiebbarkeit der
Hartstoffkorper, also der Oxidkeramik kombiniert.

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass der Kifig aus parallel zueinander angeordneten
Kifigabteilen aufgebaut ist, welche durch eine Verbundmasse
aus gumnmielastischem Material miteinander verbunden sind.
Dieser Ausfiihrung kommt deshalb sehr hohe Bedeutung zu,
weil durch diese Konstruktion der gesamte Kifig in gummiela-
stischem Material gelagert ist, d. h. dass der auf den Kifig
aufgebrachte Schlag oder Stoss abgefedert wird, wodurch die
aufgebrachte Energie aufgezehrt wird, ohne dass eine Zersto-
rung des Wandelementes erfolgt. Fine weitere vorteilhafte
Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass sich die Kifigab-
teile iiberlappen. Das Ueberlappen erschwert ein Durchdrin-
gen der Wand selbst fiir den Fall, dass bereits eine Schicht im
wesentlichen aufgebrochen ist, da auch der néchste Kifig erst
wieder aufgebrochen und der Verbund aus gummielastischem
Material zerstort werden muss, ehe eine Bewegung der Hart-
stoffsinterkOrper gegeneinander erfolgen kann. Es erhoht sich
damit der Aufwand und die Zeit, die zum Durchbrechen des
Wandelementes erforderlich ist.

Eine weitere zweickmdssige Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass grosse Kifige durch zusétzlich eingebrachte
Stege in eine Vielzahl kleinerer Kéfigabteile unterteilt sind.
Grosse Kafige bieten zwar die Moglichkeit rationeller gefiillt
zu werden und sind auch rationeller anzufertigen; die Gefahr,
dass sie jedoch nicht so dicht gepackt werden kénnen, wie das
erforderlich ist, ist relativ gross. Um trotzdem die Vorteile
eines verhéltnisméssig grossflichigen Gebildes bei der Herstel-
lung ausnutzen zu kénnen, werden Stege in den Kéfig einge-
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bracht, wobei diese Stege zweckmissig ebenfalls perforiert sind
und mit den Unter- und Oberblechen zumindest punktweise
miteihander verschweisst werden.

Die HartstoffsinterkGrper bestehen bevorzugt aus gesinter-
tem Aluminiumoxid, das eine Reinheit von mehr als 93 %
aufweist. Zur weiteren Erhdhung der Festigkeit kann die
Reinheit mehr als 98 % betragen, wodurch aufgrund der
Zunahme der Hirte dieser Hartstoffsinterkdrper der Wider-
stand gegen schneidende und bohrende Werkzeuge wichst.

Das gummielastische Material ist geméss einer bevorzugten
Ausgestaltung natiirlicher Gummi, kiinstlicher vernetzbarer
Kautschuk oder ein kautschuk#hnlicher, vernetzbarer Ther-
moplast. Allen diesen Materialien ist eigen, dass sie eine
erhebliche stossddmpfende Wirkung haben und dadurch den
Einsatz von schlagenden Werkzeugen erheblich behindern.
Des weiteren wirkt das gummielastische Material durch Zuset-
zen der Schneidfldchen, beispielsweise bei Bohrern oder
Trennscheiben durchdringungshemmend, wobei bei Bohrern
zusitzlich noch auf Grund der hohen Reibung eine erhebliche
Erhitzung zukommt, d. h. dass der Bohrer infolge der Erhit-
zung erweicht und damit unbrauchbar wird.

Fiir mogliche thermische Angriffe sehen weitere zweckmis-
sige Ausgestaltungen der Erfindung vor, dass das gummielasti-
sche Material schwer entflammbare Zusétze enthélt und dass
ihm stark rauchentwickelnde Zusétze zugesetzt sind. Der
Zusatz von schwer entflammbaren Materialien dient dazu, den
Widerstandszeitwert des Wandelementes gegen einen Angriff
mit einem thermischen Einbruchswerkzeug beispielsweise
einem Konstanthermbrenner zu erhhen. Ein entsprechender
Zusatz ist beispielsweise Antimonoxid.

Um die thermische Widerstandsfahigkeit des gummielasti-
schen Materials noch weiter zu verbessern, sieht eine vorteil-
hafte Ausgestaltung der Erfindung vor, dass das gummielasti-
sche Material Zusétze enthilt, die die thermische Widerstands-
f4higkeit des elastomeren Materials vergrdssert. Zweckméssig
enthilt dabei das gummielastische Material Asbest, Alumini-
umhydroxid, feindisperse Kieselsdure oder Silikate. Diese
Additive verbessern insbesondere den Widerstandszeitwert bei
Einsatz eines Konstanthermbrenners. Sie werden vorzugsweise
in einer Mischung von Metalloxiden, also vorteilhaft einer
Mischung von Magnesiumoxid, Aluminiumoxid, Siliziumoxid
oder von Substanzen, die diese Oxide bei hohen Temperaturen
bilden, beispielsweise Aluminiumhydroxid, hochdisperse Kie-
selsdure oder Silikate, in das gummielastische Material einge-
fiigt. Wenn das Aufbrechen eines Wandelementes unter Zuhil-
fenahme eines Konstanthermbrenners versucht wird, verur-
sacht die hohe erzielte Temperatur ein Ausbrennen des orga-
nischen Bindemittels, so dass sich durch die darin enthaltenen
Additive eine Oxidschmelze bildet, die den Platz des organi-
schen Bindemittels einnimmt. Diese Oxidschmelze bildet sich
natiirlich zunéchst auf der Oberfliche des elastomeren Mate-
rials, wobei wichtig ist, dass die Viskositit der Schmelze hoch
genug ist, so dass sie nicht durch den Druck des Brennergases
verdringt wird, sondern eine kontinuierliche Lage bildet, die
den Durchtritt von Sauerstoff durch die Schmelze verhindert.
Die Zusammensetzung der Schmelze richtet sich dabei nach
der Oberflichentemperatur. Die Viskositét wird gesteuert
durch die Zusammensetzung der Schmelze. Zweckmissig hat
sie einen weiten Schmelzpunktbereich, d. h. dass die Schmelze
beides, sowohl geschmolzene als auch ungeschmolzene Oxide
enthilt. Wenn beispielsweise die Oxide des Magnesium, Alu-
minium und Silizium im Elastomer vorhanden sind, liegt der
Schmelzbereich zwischen 200 und 1360°C. Eutektische
Mischungen formen sich und die Schmelze hat eine hohe Vis-
kositit. Zusitzlich verstirkt Asbest im elastomeren Material
dieses auf Grund seiner faserigen Struktur.

Das Einbringen der vorgenannten Additive in das gummi-
elastische Material erhoht den Widerstandszeitwert zum
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Durchbrechen eines Wandelementes erheblich. So erhoht sich
beispielsweise fiir ein Wandelement von 80 mm Dicke die
erforderliche Zeit, um ein Loch mit einem Durchmesser von
70 mm mittels eines Konstanthermbrenners einzubringen, der
einen Temperaturbereich von 2600 bis 3000°C erzeugt, von 6
bis 10 min ohne Einsatz der obigen Additive auf mindestens
28 min, wenn solche Additive eingeschlossen sind.

Ein besonders bevorzugtes Wandelement ist dadurch
gekennzeichnet, dass auf 100 Teile gummielastisches Material
bis zu 100 Teile Chrysotilasbest, bis zu 100 Teile Hydrargillit
und bis zu 100 Teile feindisperse Kieselsdure oder Silikate
zugesetzt sind. Vorzugsweise enthlt das gummielastische
Material 5 bis 100 Teile Chrysotilasbestfasern, vorteilhaft der
Klasse 5 oder héher, beispielsweise Asbest 5R, ferner 5 bis
100 Teile Hydrargillit, vorzugsweise mit einer Oberflache von
15 m?/g und weiterhin 5 bis 100 Teile einer feindispersen
Kieselsdure oder eines Silikates auf 100 Teile elastomerem
Materials. Wird ein Chloroprenkautschuk als gummielastisches
Material eingesetzt, so sind zweckmissig zwischen 5 und 200
Teilen Asbest und zwischen 5 und 200 Teilen Metalloxide auf
100 Teile Chloroprenkautschuk zugesetzt. Das dadurch erhal-
tene Wandelement weist einen so grossen Widerstandszeitwert
auf, dass ein Aufbrechen praktisch unméglich wird. Hinzu
kommt, dass sich bei jedem thermischen Aufbruch eine erheb-
liche Rauchentwicklung einstellt, die auf der einen Seite alar-
mierend wirken konnte, auf der anderen Seite die Einbrecher
so stark belistigt, dass sie auch bei Einsatz von Gasmasken
noch mit erheblichen Schwierigkeiten rechnen miissen.

Eine weitere Verbesserung des Wandelementes besteht
darin, dass es im Bereich seiner Kanten mit Vorspriingen oder
Ausnehmungen zur Befestigung an weiteren Elementen verse-
hen ist. Besonders zweckmissig ist dabei, wenn das Wandele-
ment mit einem umlaufenden Falz versehen ist, dessen Stérke
der halben Stéirke des Wandelementes entspricht und dessen
Tiefe mindestens gleich der halben Stérke des Wandelementes
ist. Durch das Ausriisten aneinanderstossender Wandelemente
mit ineinandergreifenden Verbindungen, die auch in Form von
Zahnen, Nuten oder Ausnehmungen ausgefiihrt sein kénnen,
wird die Festigkeit der Verbindung erh6ht. Die vorzugsweise
eingesetzten Falze iiberlappen die Lagen der Feststoffkdrper,
so dass es nicht mdglich ist, die Wand aufzubrechen, ohne
wenigstens eine Lage dieser Hartstoffkérper durchdringen zu
miissen.

Eine weitere zweckméssige Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass das Wandelement im Bereich des Falzes ausser-
halb der Kifige im gummielastischen Material Hartstoffkorper
enthilt. Diese Ausfithrungsform ist insbesondere dann vorteil-
haft, wenn aus mehreren einzelnen Wandelementen eine gros-
sere Fliche zusammengestellt werden soll, da dadurch sicher-
gestellt ist, dass auch bei diesen Stossfugen geniigend Hart-
stoffkdrper vorhanden sind, die Einbruchswerkzeugen Wider-
stand entgegensetzen.

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass
eine der Schichten des Wandelementes eine Schicht aus aus-
schaumbarem Material ist, die in einem durch zwei Stahlbleche
als Schichten gebildeten Hohlraum angeordnet ist, ohne diesen
auszufiillen. Zweckmissigerweise besteht diese Schicht aus
einer zentralen Lage hydratisiertem Natriumsilikat, einer
zweiten Lage eines organischen Additivs, einer weiteren Lage
aus Glasfasern und Glasfasergewebe und/oder Drahtgewebe,
sowie einer Aussenlage aus einem Epoxidharz. Wird nun der
Versuch gemacht, die Wand eines Tresors aus Wandelementen
mittels einer Schweissflamme zu durchdringen, so expandiert
die aufschiumbare Lage, sobald die dafiir erforderliche Tem-
peratur erreicht ist, in den Hohlraum der vor jhr angeordnet
ist, wodurch eine thermische Isolation fiir das Material ent-
steht. Dabei ist wesentlich, dass auch hier, wie bereits beim
Aufschmelzen der im gummielastischen Material befindlichen
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Additive, also der Metalloxide, ein erheblicher Energieaut-
wand natig ist, um das Material zum Schmelzen bzw. Auf-
schiumen zu bringen. Diese Energie wird der Schweissflamme
entzogen, so dass der ihr abgewandte Raum noch léngere Zeit
kiihl bleibt. Die Erfindung wird nachstehend an Hand von
Zeichnungen beschrieben.

Fig. 1 zeigt einen Safe in der Perspektive, teils als Explo-
sionszeichnung,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie 1I-IT aus Fig. 1,

Fig. 3 ist ein horizontaler Schnitt entlang der Linie IIT in
Fig. 2,

Fig. 4 ist ein Schnitt entlang der Linien IV von Fig. 1,

Fig. 5 ein Schnitt, der einen vergrdsserten Ausschnitt ent-
lang der Linie V aus Fig. 4 zeigt,

Fig. 6 ist ein Ausschnitt aus Fig. 5 im Bereich der Linie VI
im grosseren Masstab als Fig. 5,

Fig. 7 ist die schematische Darstellung einer Anordnung des
Uberlappens von Wandelementen,

Fig. 8 ist ein Schnitt durch iiberlappende Wandelemente
entlang der Linie VIII-VIIL in Fig. 7,

Fig. 9 ein Schnitt entlang der Linie IX-IX von Fig. 7,

Fig. 10 ein Schnitt durch einen Safe bzw. eine Kassette.

Fig. 1 zeigt einen Tresor 1, der aus Wandelementen gemass
der Erfindung zusammengesetzt ist. Zwischen der Bodenplatte
2 und der Deckenplatte 3, die im wesentlichen in ihrer Geo-
metrie identisch ausgefiihrt sind, erstrecken sich die untere
Seitenplatte 4 und die obere Seitenplatte 5, die die rechte Seite
des Tresors 1 bilden. Gleichzeitig bilden sie in spiegelbildlicher
Anordnung die linke Seite des Tresors 1. Analog ist die Riick-
wandplatte 6 aufgebaut, ihr gegeniiber die Tiir 22 angeordnet.
'Alle Platten sind mit einem umlaufenden Falz 7 versehen und
so zusammengefiigt, dass sich im Bereich der Tiir 22 der Tiir-
talz 7a bildet, der durch die Tiir 22, die ebenfalls mit einem
umlaufenden Tiirfalz 7a versehen ist, ausgefiillt wird. Die Tiir
22 selbst wird durch eine obere Tiirplatte 8 und eine untere
Tiirplatte 9 gebildet, die starr miteinander verbunden sind. Sie
weist Bedienungsvorrichtungen 10 zum Schliessen und Bedie-
nungsvorrichtungen 11 zum Verriegeln auf und kann, gelagert
im Scharnier 12, gedreht, d. h. getffnet werden. Die einzelnen
Wandelemente sind zur Verdeckung der Stosstellen mit einer
Blechhaut 13 umgeben, die nicht nur den optischen Eindruck

" des Tresors 1 verbessert, sondern zugleich die Stossfugen
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verbirgt, die gegebenenfalls ein bevorzugter Angriffspunkt fiir
Einbrechwerkzeuge sein kdnnten.

Der Kifig 15, der, wie die Figuren zeigen, in jedem Wand-
element in mehrere Abteile unterteilt angeordnet sein kann,
wobei sich die einzelnen Kéfigabteile 15a (Fig. 5) parallel
zueinander erstrecken, besteht aus einer oberen und unteren
Lage aus Lochblechen 14, die dicht mit Hartstoffsinterkérpern
16 gefiillt sind. Sie werden durch Langs- und Querstreifen 18,
die ebenfalls gelocht sind, begrenzt und durch Stege 17 unter-
teilt. Die einzelnen Kéfigabteile 15a sind untereinander durch
das elastomere Material 20 verbunden, das sich auch in die
Aussenbereiche iiber die Kifigabteile 15a hinaus erstreckt und
die Decklagen 21 aus Stahiblech mit den Kéfigabteilen 15a
verbindet.

- An den Stosstellen 19 sind zusétzlich zu den in den Kafigab-
teilen 15a befindlichen Hartstoffsinterkdrpern 16 frei vaga-
bundierende Hartstoffsinterkérper 16a angeordnet, um einen
eventuell hier ansetzenden Durchbruchsversuch zu behindern.

Stahlrohre 24, 25 und 26 erstrecken sich durch die Tiire 22
und nehmen die Verriegelungselemente, die durch die Bedie-
nungsvorrichtungen 11 betétigt werden, auf. Ebenso umbiillen
sie die Angriffspunkte der Bedienungsvorrichtungen 10. Die
Stege 17 und die Léngs- und Querstreifen 18 sind mit den
Lochblechen 14 an den Schweisspunkten 27 verschweisst und



behindern dadurch eine Bewegung der Hartstoffsinterkorper
16, innerhalb des Kifigs 15.

Die Fig. 10 zeigt ein Wandelement im Schnitt, das zusitzlich
zur mechanischen Sicherung erhebliche thermische Sicherun-
gen aufweist. Von aussen nach innen gehend ist dabei hinter
einer Decklage 21 aus Stahlblech eine Asbestlage 28 angeord-
net, die sich iiber einem Hohlraum 29 befindet, der im unteren
Bereich durch eine Lage aus aufschdumbarem Material 30
begrenzt wird. Dieses aufschdumbare Material 30 befindet sich
auf einer weiteren Decklage 21 aus Stahlblech, die ihrerseits
mit einer Decklage 21 aus Stahlblech verbunden ist, die die
obere Schicht der mechanischen Widerstandslagen bildet. Die
letztgenannte Decklage 21 aus Stahlblech ist durch ein gummi-
elastisches Material 20 mit den die Hartstoffkorper 16 enthal-
tenden Kifigabteilen 15a zusammenvulkanisiert und im unte-
ren Bereich durch wieder zwei miteinander verbundene Deck-
lagen 21 aus Stahlblech abgedeckt. Der sich daran anschlies-
sende Freiraum 31 dient der Aufnahme des Schlosskastens,
der nicht dargestellt ist. Auch dieser Frejraum 31 ist wieder
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mit einer Decklage 21 aus Stahlblech abgeschlossen, die auf
ihrer Riickseite eine Schicht aus aufschdumbarem Material 30
trigt. Der sich daran anschliessende Hohlraum 29 ist durch
eine weitere Asbestlage 28 begrenzt und ebenfalls durch eine
Decklage 21 aus Stahlbelch abgeschlossen. Bei thermischem
Angriff muss die Wéarme damit zunéchst durch die erste
Asbestlage 28 dringen, schdumt dann das aufschdumbare
Material 30 auf, wodurch sich der erste Hohlraum 29 fiilit und
erhebliche Energiemengen verbraucht werden. Danach muss
der Block mit dem mechanischen Widerstand durchbrochen
werden, d. h. das gummielastische Material 20 mit den in den
Kifigabteilen 15a befindlichen Hartstoffsinterkérpern 16, ehe
nach Durchdringung der Decklagen 21 aus Stahlblech der
Freiraum 31, der den Schlosskasten enthilt, erreicht werden
kann. Wenn die Temperatur diesen gesamten Aufbau durch-
drungen hat, erfolgt ein weiteres Aufschidumen der aufschdum-
baren Materialschicht 30, so dass hier noch einmal eine wei-
tere Sicherheit gegen thermische Einbruchswerkzeuge gegeben
ist.

7 Blatt Zeichnungen
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