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(57) Abstract: The invention relates to a fixable textile fabric which can be used especially as an interlining material in the textile
industry. The inventive fixable textile fabric comprises a carrier based on a non-woven fabric, a woven cloth, a knitted fabric or the
like, which is provided with an adhesive coating at least one side. At least one additional layer consisting of fibres and having a

pre-determined functionality is applied to the adhesive coating.

& (57) Zusammenfassung: Es wird ein fixierbares textiles Flichengebilde beschrieben, welches insbesondere als Einlagestoff in
der Textilindustrie verwendbar ist. Das erfindungsgemife fixierbare textile Fliachengebilde umfasst einen Tréger auf Basis eines
Vliesstoffs, Gewebes, Gestricks, Gewirkes oder dergleichen, welcher mindestens auf einer Seite mit einer Haftmassenbeschichtung
versehen ist. Auf der Haftmassenbeschichtung ist erfindungsgeméB wenigstens eine zusitzliche Lage aus Fasern, welche eine vor-

gegebene Funktionalitit aufweisen, aufgebracht.
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Anmelderin: Firma Carl Freudenberg KG, 69469 Weinheim

Fixierbarer Einlagestoff
Beschreibung

Die Erfindung begrifft ein fixierbares textiles Flachengebilde, insbesondere
verwendbar als Einlagestoff in der Textilindustrie, mit einem Tréger auf Basis
eines Vliesstoffs, Gewebes, Gestricks, Gewirkes oder dergleichen, welcher

mindestens auf einer Seite mit einer Haftmassenbeschichtung versehen ist.

Einlagestoffe sind das unsichtbare Geriist der Bekleidung. Sie sorgen fur
korrekte Passformen und optimalen Tragekomfort. Je nach Anwendung
unterstiitzen Sie die Verarbeitbarkeit, erh6hen die Funktionalitat und
stabilisieren die Bekleidung. Neben der Bekleidung kénnen diese Funktionen in
technischen Textilanwendungen, z.B. Mébel-, Polster- sowie der Heimtextilien-

Industrie Anwendung finden.

Einlagestoffe kénnen aus Vliesstoffen, Gewebe, Gewirken oder vergleichbaren
textilen Flachengebilden bestehen, die meist zusétzlich mit einer Haftmasse
versehen sind, wodurch die Einlage mit einem Oberstoff meist thermisch durch
Hitze und/oder Druck verklebt werden kann (Fixiereinlage). Die Einlage wird
somit auf einem Oberstoff fixiert. Die genannten verschiedenen textilen
Flachengebilde haben je nach Herstellungsverfahren unterschiedliche
Eigenschaftsprofile. Gewebe bestehen aus Faden/Garnen in Kette- und
Schussrichtung, Gewirke bestehen aus Faden/Garnen, die Uber eine
Maschenbindung zu einem textilen Flachengebilde verbunden werden.

Viiesstoffe bestehen aus Einzelfasern, die thermisch, mechanisch oder
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chemisch gebunden werden. Die unterschiedlichen Verfahren zur Herstellung
von textilen Flachengebilden sind bekannt und in der Patentliteratur

beschrieben.

Die in der Bekleidung verwendeten Oberstoffe werden nach ebenfalls
bekannten Verfahren hergestellt. Um einen méglichst homogenen Verbund
zwischen Oberstoff und Einlagestoff zu erzielen, muss das Eigenschaftsprofil
des Einlagestoffes zu dem des Oberstoffs passen. Wichtige Kriterien in der
klassischen Anwendung sind der Griff, die Haptik des
Oberstoff/Einlagestoffverbundes, sowie gegebenenfalls die Haftung des
Einlagestoffes zum Oberstoff. Weitere Anforderungen ergeben sich dann im
Pflegeverhalten des Oberstoff/Einlagestoff-Verbundes z. B. bei der Wasche
oder chemischen Reinigung. Andere wichtige Kriterien in der Anwendung sind
die Gebrauchsfahigkeit iiber einen langen Zeitraum bzw. das Verhalten des
Eihlagestoffes im Kleidungsstiick im Gebrauch. Funktionelle Eigenschaften des
Einlagestoffes lassen sich auf den Oberstoff iibertragen bzw. dessen
Besonderheiten unterstitzen.

Beispiele fiur solche Einlagestoffe mit funktionellen Eigenschaften, die die
Eigenschaften des Oberstoffs unterstitzen, sind z.B. Einlagestoffe mit
elastischem Verhalten. Fur elastische Oberstoffe werden bevorzugt
Einlagestoffe mit Dehn- bzw. elastischem Verhalten eingesetzt. Ein weiteres
Beispiel sind Einlagestoffe mit Wasser abweisenden Eigenschaften, die z. B.
ahnliche hydrophobe Eigenschaften von Oberstoffen unterstitzen.

Fixierbare Einlagestoffe bestehen normalerweise aus einem textilen Trager
(Gewebe, Gewirke, Vliesstoff, Gestrick usw.), welcher auf einer Seite mit einer
Haftmassenbeschichtung versehen ist. Die Haftmasse ist thermisch aktivierbar
und besteht normalerweise aus thermoplastischen Polymeren. Die Technologie
zum Aufbringen dieser Haftmassebeschichtungen auf den Trager (z. B.
Pulverpunkt-, Pastendruck-, Doppelpunkt-, Streu-, Hotmeltverfahren) sind

bekannt und in der Patentliteratur beschrieben.
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Nachteilig an den bekannten fixierbaren Einlagestoffen ist, dass die
Ubertragung einer funktionellen Eigenschaft eines Tragermaterials auf einen
Oberstoff durch die zwischen Trager und Oberstoff befindliche
Haftmassenbeschichtung beeintrachtigt wird. Weiterhin sind die Méglichkeiten,

verschiedene funktionelle Eigenschaften zu tbertragen sehr beschréankt.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein fixierbares, textiles Flachengebilde zu
schaffen, insbesondere verwendbar als fixierbarer Einlagestoff in der
Textilindustrie, welches hinsichtlich der Ubertragung funktioneller
Eigenschaften, beispielsweise auf einen Oberstoff, optimiert ist.

Diese Aufgabe wird gelést mit einem fixierbaren textilen Flachengebilde mit
allen Merkmalen des Patentanspruchs 1. Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind

in den Unteranspriichen beschrieben.

GemaR der Erfindung wird bei einem fixierbaren textilen Fiachengebilde,
welches insbesondere als fixierbarer Einlagestoff in der Textilindustrie
verwendbar ist und welches einen Trager auf Basis eines Vliesstoffs, Gewebes,
Gestricks, Gewirkes oder dergleichen aufweist, der mindestens auf einer Seite
mit einer Haftmassenbeschichtung versehen ist, auf die
Haftmassenbeschichtung wenigstens eine zusatzliche Lage aus Fasern, die
eine vorgegebene Funktionalitdt aufweist, aufgebracht.

Nachfolgend wird die Erfindung ohne Beschrankung der Allgemeinheit am
Beispiel der Verwendung eines erﬁndungsgerﬁé&en fixierbaren textilen
Fléchengébildes als fixierbarer Einlagestoff in der Textilindustrie beschrieben.
Der Einsatz eines erfindungsgemafen fixierbaren textilen Fldchengebildes ist
jedoch nicht auf diese Anwendung beschrankt. Auch andere Anwendungen
sind denkbar, beispielsweise als fixierbares textiles Flachengebilde bei
Heintextilien, wie Polstermobel, verstarkte Sitzkonstruktionen, z. B. fir
Sitzbezlige oder fixierbare und dehnbare Faserflachengebilde in der
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Automobilausstattung. Die nachfolgenden Ausfiihrungen sind ohne weiteres
auch auf andere Anwendungen des erfindungsgemafen fixierbaren textilen

Flachengebildes, z. B. die oben genannten, anwendbar.

Im fixierten Zustand, beispielsweise in Kleidungstiicken, ist die zusatzliche
Faserschicht zwischen dem Oberstoff und dem Trager des Einlagestoffes
angeordnet. Die Fixierung des Einlagestoffes kann beispielsweise mit einem in
der textilen Industrie Ublichen Verfahren (z. B. Fixierpresse) erfolgen. Je nach
verwendeter Faserschicht erhalt man dadurch eine zur Funktionalitat des
Tragermaterials hinzukommende, zusétzliche Funktionalitat im fixierten
Zustand mit dem Oberstoff. Die Funktionalitét ist zum Oberstoff gerichtet und
kann durch dessen engen Kontakt optimal ihre Funktion entfalten. Die
eingebrachte zusatzliche oder veranderte Funktionalitdt kénnen volumindse
Haptik der Einlage, Elastizitat, Weichheit, Griff, Antistatik, Farbe,
Geruchshemmung, Wasserdampfdurchlassigkeit, Winddichtheit, Dampfung,
Isolation, Haftungsverstarkung zum Oberstoff oder dergleichen sein. Diese
Beispiele sind exemplarisch und die erzielte Funktionalitat ist nicht auf diese
Beispiele beschrankt. Die funktionellen Eigenschaften von Zusatzfaserschicht
und Trager kénnen gleich sein und sich damit verstarken, oder aber auf
unterschiedlichen Gebieten liegen. So kann es vorteilhaft sein, beide Lagen, d.
h. Trager und Zusatzfaserschicht elastisch auszubilden, um dem Oberstoff eine
erhdhte Elastizitat zu verleihen. Ein Beispiel fir unterschiedliche funktionellen
Eigenschaften sind die wasserabweisende Ausriistung des Tragermaterials und
die Herstellung der Zusatzfaserschicht aus elastischen Fasern.

Es hat sich bei der vorliegenden Erfindung in {iberraschender Weise gezeigt,
dass das erfindungsgemafe fixierbare textile Flachengebilde trotz zusatzlicher
Faserschicht auf der Haftmassenschicht sehr gut am Oberstoff haftet. Die
Abdeckung der Haftmassenschicht fuhrt, wie im Rahmen der
Ausfuhrungsbeispiele noch gezeigt wird, offensichtlich zu keiner signifikanten
Reduzierung der Haftung zum Oberstoff im Vergleich zu einer nicht

abgedeckten Haftmassenschicht. Dies kénnte darauf zuriickzufiihren sein,
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dass die thermisch erweichte Haftmasse beim Fixieren an dem Oberstoff die
zusitzliche Faserschicht zum Oberstoff hin wenigstens teilweise durchdringt

und dort fur die Verklebung sorgt.

Andererseits wird durch die Abdeckung der Haftmassenschicht die Gefahr des
Verklebens bzw. Verhakens der Lagen zueinander (Einlagestoff/Einlagestoff)

vermindert.

Die erfindungsgemafRe Lésung erlaubt weiterhin eine Standardisierung bei
Trager und Haftmassenschicht mit einer spateren Aufbringung der zuséatzlichen
Faserschicht. Dies erlaubt eine wirtschaftliche Produktionsweise, da erst in
einem spéaten Prozessschritt die Eigenschaften des fixierbaren textilen

Flachengebildes nochmals verandert werden kénnen.

Als Trager fur das erfindungsgemaRe fixierbare textile Flachengebilde kénnen
Vliiesstoffe, Gewebe, Gewirke, Gestricke oder dergleichen dienen. Der Tréager

kann ein- oder mehrlagig sein.

Die Haftmassenbeschichtung wird in der Regel durch Polymere, vorzugsweise
thermoplastische Polymere gebildet. Die thermoplastischen Polymere kénnen
beispielsweise polyester- polyamid-, polyolefin- oder polyurethan- oder
ethylvinylacetat-basierend sein. Kombinationen der verschiedenen Polymere
oder Blends sind ebenfalls méglich.

Die Haftmassenbeschichtung kann sich kontinuierlich Uber die gesamte
Oberfliche des Tragers erstrecken, sie kann aber auch diskontinuierlich

aufgebracht sein, beispielsweise in Form eines Punktmusters oder dergleichen.

Der Haftmassenauftrag kann iiber die hinlanglich bekannten Verfahren erfolgen
(z.B. Pulverpunkt-, Pastendruck-, Doppelpunkt-, Streu-, Hotmeltverfahren).
Bevorzugt kommt ein Doppelpunktverfahren zum Einsatz, da mit diesem
Verfahren eine sehr gute Haftung erzielt wird. Dies kénnte darauf

zurickzufithren sein, dass bei diesem Verfahren die Haftmasse sehr gerichtet
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die zusétzliche Faserschicht durchdringt. Bei Anwendung eines
Doppelpunktverfahrens hat die erfindungsgemé&Re Abdeckung der
Haftmassenschicht mit einer zusétzlichen Faserschicht den weiteren Vorteil,

dass sich weniger Haftmassenteilchen ablésen kénnen.

Die zuséatzliche Faserschicht kann aus einer oder mehreren Lagen aufgebaut
sein. Die zusétzliche Faserschicht bzw. die einzelnen Lagen kénnen Natur-
und/oder Chemiefasern umfassen. Je nach Prozessfiihrung haftet die
aufgebrachte Faserschicht auf dem Trager/Haftmasse-Verbund durch eine
stabile mechanische und/oder thermische (falls die Haftmasse etwas
anschmilzt) Verhakung. Dieses Komposit kann gegebenenfalls zusétzlich
chemisch oder tiber Nadeln (mechanisch oder wasserstrahl-gebunden) noch

intensiver verbunden werden.

Beispiele fur geeignete Chemiefasern sind Polyester, Polyamide,
Celluloseregeneratfasern, Polyolefine, Polyurethane bzw. deren jeweilige
Copolymere und Variationen, gegebenenfalls zusétzlich ausgerustet mit
Textilhilfsmitteln wie Siliconen, Antistatika, usw. oder in die Faser
eingearbeiteten Wirkstoffen (wie Flammschutzmittel usw.). Die Chemiefasern
kénnen Stapelfasern oder direkt schmelzgesponnene endlose (z. B.
Spinnvliesstoffe) oder direkt schmelzgesponnene endliche Fasern (z. B.
Meltblown-Fasern) sein. Geeignete Polymere fir den Schmelzspinnprozess
sind beispielsweise alle bekannten thermoplastisch faserbildenden Typen.
Geeignet sind insbesondere alle Fasertiter bis zu 10 dtex. Bei gréberen
Fasertitern, d. h. >10 dtex nimmt die Fasersteifigkeit so weit zu, dass sie in der

Regel fur diesen Zweck nicht mehr eingesetzt werden.

Besonders geeignete Fasertiter sind Mikrofasern mit einem Titer <1 dtex. Es
hat sich gezeigt, dass sich die Zusatzfaserschicht bei Verwendung solcher
Mikrofasern mit einer homogenen dichten Struktur ausbildet, wodurch sich auch
die funktionelle Eigenschaft, z. B. eine vorgegebene Elastizitat, in der gesamten

Schicht homogen ausbildet.



10

15

20

25

30

WO 2007/062712 PCT/EP2006/009423

Die am haufigsten verwendeten Einlagestoffe mit funktionellen Eigenschaften
sind solche, die geeignet sind, die Funktionalitét ,elastisches Verhalten* auf
einen Oberstoff zu Gbertragen. Solche Einlagestoffe weisen erfindungsgeman
eine zusétzliche Faserschicht aus elastischen Fasern auf der Haftmassenseite

des Einlagestoffes auf.

Hierzu sind besonders schmelzgesponnene Feinfasern aus elastischen

Polymeren geeignet.

Die elastischen Feinfasern werden vorzugsweise mittels eines Spinnverfahrens
hergestellt. Insbesondere kénnen sie in einfacher und kostengtinstiger Weise
direkt auf die Haftmassenbeschichtung des Einlagestoffes aufgesponnen
werden, da sie in der Regel beim Auftreffen auf die Unterlage noch klebrig
genug sind, um auch ohne weitere Hilfsmittel oder MaRnahmen gut an der
Unterlage zu haften.

Besonders geeignet sind hierzu Schmelzspinnverfahren auf Basis Meltblown,
da sich mit diesen Verfahren sehr feintitrige und homogene Faserstrukturen als
Funktionsschicht erhalten lassen.

Als schmelzspinnbare elastische Polymere sind insbesondere alle
faserbildenden elastischen Thermoplaste geeignet, wie zum Beispiel elastische
Copolyester (z. B. Copolyetherester), elastische Copolyamide (z. B. Polyether-
Block-Copolyamide), besonders bevorzugt elastische Polyurethane mit
aromatischen und/oder aliphatischen Ketten, basierend auf Polyester-,

Polyether- und/oder Polycaprolacton-Chemie.

Eine gute Verklebung mit dem Oberstoff wird insbesondere dann erzielt, wenn
das Flachengewicht der zuséatzlichen Faserschicht 30 g/m? nicht Ubersteigt. Bei
groReren Flachengewichten nimmt durch die zunehmende Abdeckung der

Haftmassenbeschichtung die Haftung zum Oberstoff in der Regel schon stark
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ab. Bei Flachengewichten kleiner als 15 g/m? wird eine besonders gute Haftung
erzielt. Die Angabe einer unteren Grenze fur das Fléchengewicht ist nicht
sinnvoll, da diese von dem gewiinschten Effekt abhé&ngt, insbesondere auch
von der gewtinschten Intensitat der zu Gbertragenden Funktionalitét der
Zusatzschicht. Dies lasst sich von dem Fachmann in einfacher Weise anhand
einiger Routine-Experimente ermitteln. In einer weiteren bevorzugten
Ausfuhrungsform der Erfindung werden das Fasermaterial der zusatzlichen
Faserschicht und/oder die Fixietemperatur so gewahlt, dass die Faserschicht
beim Fixieren mit dem Oberstoff leicht anschmilzt und somit mit zur
Verklebung beitragt. In diesem Fall lasst sich eine besonders gute Ubertragung
der funktionellen Eigenschaften des Einlagestoffes auf den Oberstoff erzielen,
zum einen durch den Einsatz der zuséatzlichen Faserschicht, die entweder die
funktionellen Eigenschaften des Tragermaterials des Einlagestoffes verstarkt
oder um weitere funktionelle Eigenschaften ergénzt, zum anderen durch die
sehr gute Haftung aufgrund der zusétzlichen Klebewirkung der Fasern. In
diesem Fall ist auch die Dicke der zusatzlichen Faserschicht nicht auf den oben
angegebenen Grenzwert beschréankt.

Die jeweiligen Schmelzpunkte der verwendeten Faserpolymere der
zusétzlichen Faserschicht richten sich nach dem gefordertem Eigenschaftsprofil
des fixierbaren Einlagestoffes. Um zu gewahrleisten, dass in der Anwendung z.
B. beim Glatten eines Kleidungsstiickes mit einem erﬁndungsgemé&eh
Einlagestoff, beispielsweise mit einem sehr heilem Biigeleisen oder beim
intensiven Aufdampfen des Kleidungsstiickes, die Faserstruktur der
zusétzlichen Faserschicht nicht aufschmilzt, soliten Faserpolymere mit einem
Schmelzpunkt groRer als ca. 165°C zum Einsatz kommen.

In der vorliegenden Anmeldung ist ohne Beschrankung der Allgemeinheit die
am hé&ufigsten eingesetzte Variante eines Einlagestoffes mit einseitiger
Haftmassenbeschichtung beschrieben. Die vorliegende Erfindung ist jedoch
auch auf solche textilen fixierbaren Flachengebilde anwendbar, die einen

Trager mit einer Haftmassenbeschichtung auf der Vorder- und Riickseite
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umfassen. Bei einem solchen textilen fixierbaren Flachengebilde kénnen
sowohl nur auf einer als auch auf beiden Haftmassenbeschichtungen

erfindungsgemafe zusatzliche Faserschichten vorgesehen sein.

Nachfolgend wird die Erfindung ohne Beschréankung der Allgemeinheit anhand

von Ausflhrungsbeispielen und der Figur naher erlautert:
Ausﬂ]hrungsbeispiele

In der Tabelle 1 sind fur verschiedene Einlagestoffe mit unterschiedlichen
Basismaterialien und Haftmassenbeschichtungen die Primértrennkraftwerte von
Produktbeispielen ohne zusatzliche Faserschichten (,a“-Beispiele) und
Produktbeispielen mit jeweils analogem Aufbau, aber mit unterschiedlichen
zuséatzlichen Faserschichten gemaR der vorliegenden Erfindung (,b“-Beispiele)

auf der Haftmassenseite in direktem Vergleich dargestellt.

Das Aufbringen dieser zuséatzlichen Faserschicht erfoigte durch direktes
Bespinnen der Haftmassenseite mit einem thermoplastischen Polymer mit
unterschiedlichen Flachengewichten an einer Meltblown-Anlage.

Die Fixierung der in der Tabelle aufgefuhrten Einlagestoffe auf einem
hauseigenen Batist-Oberstoff erfolgte auf einer Durchlaufpresse bei 140°C fur
eine Dauer von 12 sec. Die Bestimmung der Trennkraft erfolgt in Anlehnung an
DIN 54310 bzw. DIN EN ISO 6330. Die aufgefithrten Trennkraftwerte werden
mit ,sp“ gekennzeichnet, wenn beim Trennkrafttest die Haftung
Oberstoff/Einlagestoff so stark ist, dass bei der Testdurchfihrung der
Einlagest;)ff zerreillt, bevor eine vollstdndige Abschélung durchgefiihrt ist. Dies
ist ein anzustrebender Maximalwert, da die Haftung prinzipiell starker ist als die
innere Festigkeit des Einlagestoffes. Eine Abschéalung der Lagen wird dagegen
mit ,MW* gekennzeichnet.
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Tabelle 1: Messung der Priméartrennkraft ab verschiedenen Mustern

Primértrennkraft
Typ | Basismaterial Haftmasse zusétzliche Faserschicht | [N/Scm]
1a | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 25 g/m? | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 Keine 8,3 Sp
1b | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 25 g/m? | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 10 g/m2 TPU Meltblown ) [ 11,4 Sp
2a | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 18 g/m? | 7.5 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 | Keine 7,4 Sp
2b | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 18 g/m? | 7.5 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 | 10 g/m? TPU Meltbiown ) | 8,2 Sp
3a | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 18 g¢/m? | 7.5 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 180 | Keine 5,7 Sp
3b | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 18 g/m? | 7.5 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 180 | 10 g/m? TPU Meltblown " | 7,4 Sp
4a | NW | 85%Polyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 18 g/m? | 7.5 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 | Keine - 6,5 Sp
4b | NW | 85%Polyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 18 g/m* | 7.5 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 | 10 g/m? TPU Meltblown " | 6,2 Sp
5a NW | 85%Polyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 25 g/m? | 12 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 keine 12,9 Sp
5b | NW | 85%Polyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 25 g/m? | 12 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 | 10 g/m? TPU Meltblown | 11,7 Sp
6a | NW | 100% PES 1,7 dtex 25 g/m? 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 keine 6,7 Sp
6b | NW | 100% PES 1,7 dtex 25 g/m? 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 10 g/m? TPU Meltblown | 8,1 Sp
7a NW | 85%Polyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 18 g¢/m? | 9 g¢/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 200 keine 7,1 Sp
7b | NW | 85%Potyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 18 g/m? | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 200 10 g/m? TPU Meltblown ! | 9,0 Sp
8a | NW | 70%Potyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 25 g¢/m? | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 keine 8,3 Sp
8b | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 25 g/m* | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 15 g/m? TPU Meltblown | 8,8 Sp
9a NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 25 g¢/m* | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 keine 8,3 Sp
9b | NW | 70%Polyamid 1.7 dtex/ 30% PES 1,7 dtex 25 g/m? | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 45 g/m? TPU Meltblown @ | 16,2 Sp
10a | NW | 85%Polyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 18 g/m* | 10 g/m? Polyamid, Paste, cp 37 keine 9,0 Sp
10b | NW | 85%Polyamid 1.7 dtex/ 15% PES 1,7 dtex 18 g¢/m? | 10 g/m? Polyamid, Paste, cp 37 10 g/m* TPU Meltblown " | 8,8 Sp
11a |G 100% PES Leinwandbdg/ dtex 33f18, 24 g/m? 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 keine 12,6 MW
11b |G | 100% PES Leinwandbdg/ dtex 33f18, 24 g/m* 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 110 10 g/m? TPU Meltblown ¥ | 14.5 MW
12a | NW | 70% Polyamid 1,7 dtex/ 30% PES 1,7dtex 25 g/m? | 9 g¢/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 keine 8,3 Sp
12b | NW | 70% Polyamid 1,7 dtex / 30% PES 1,7dtex 25 g/m? | 9 g/m? Polyamid, Doppelpunkt, cp 52 10 g/m? PES Meltblown®™ | 12,8 Sp

Erlauterungen zu Tabelle 1:

5 TPU Meltblown'": polyesterbasierendes thermoplastisches aromatisches

Polyurethan mit einer Shore A Harte von 85, MFI 17 bei 210°C, 2,16 kp und
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einem Schmelzbereich von 170-184°C (Koflerheizbank), versponnen bei einem
Feuchtegehalt von <0,1 % auf einer Standard-Meitblownanlage.

TPU Meltblown®: polyetherbasierendes thermoplastisches aromatischen
Polyurethan mit einer Shore A Harte von 85 und einem Schmelzbereich von
160 — 175°C, versponnen bei einem Feuchtegehalt von <0,1 % auf einer
Standard-Meltblownanlage.

PES Meltblown ®: thermoplastisches Copolyester basierendes Elastomer mit
einer Shore D Harte von 36, MVR 30 bei 210°C, 2,16 kp und einem
Schmelzpunkt von ca. 195 °C, versponnen bei einem Feuchtegehalt < 0,1 %
auf einer Standard Meltblown-Anlage.

NW: Random gelegter Vliesstoff aus Stapelfasern, thermisch kalander-
verfestigt nach dem PS-Verfahren bei einer Verschweillflache der Gravur von
12%.

G: Gewebe

Man erkennt, dass die erfindungsgemaRen Einlagenstoff Muster ,b“ trotz
Abdeckung der Haftmassenbeschichtung mit einer zusétzlichen Faserschicht
durchaus vergleichbare Priméartrennkrafte aufweisen wie die Einlagenstoff ohne
zuséatzlichen Faserschicht. Die Haftung zum Oberstoff wird somit trotz
Abdeckung der Haftmassenbeschichtung durch die zusétzliche Faserschicht
nicht beeintrachtigt.

In Tabelle 2 sind zum Nachweis der Ubertragung einer funktionellen
Eigenschaft der Zusatzfaserschicht auf den Oberstoff die Ergebnisse von
Elastizitaitsmessungen an Einlagestoffen aus unterschiedlichen Materialien mit
und ohne Zusatzfaserschicht dargestelit.

Es wurden die folgenden Muster hergestelit:

-Muster 1b: Ein Vliesstoff 70 % Polyamid Stapelfasern in 1.7 dtex /30 %

Polyester Stapelfasern in 1.7 dtex, 25 g/m?, PS verfestigt und beschichtet mit 9
g/m? Polyamid Haftmasse nach dem Doppelpunktverfahren mit einer cp 52
Druckschablone und einer erfindungsgemag zuséatzlich aufgebrachten

Faserschicht von 10 g/m? Polyurethan (analog Muster 1b aus Tabelle 1).



10

16

20

25

30

WO 2007/062712 PCT/EP2006/009423
12

Muster 1a: Ein marktiblicher Vliesstoff 70 % Polyamid Stapelfasern in 1.7 dtex
130 % Polyester Stapelfasern in 1.7 dtex, 25 g/m?, PS verfestigt und beschichtet
mit 9 g/m? Polyamid Haftmasse nach dem Doppelpunktverfahren mit einer cp
52 Druckschablone (analog Muster 1a aus Tabelle 1).

Muster C: Ein marktubliches bielastisches Gewebe aus 100% Polyestergarn
dtex 33f18, Leinwandbindung, 24 g/m?, beschichtet mit 9 g/m? Polyamid
Doppelpunktbeschichtung mit einer cp 52 Druckschablone.

Muster D: Ein marktiblicher Vliesstoff aus 100 % Polyamid Stapelfasern in 1.7
dtex, 35 g/m? PS verfestigt und beschichtet mit 10 g/m? Polyamid Haftmasse
nach dem Doppelpunktverfahren mit einer cp 52 Druckschablone.

Die oben aufgefuhrten Muster wurden mit einer Zwickprifmaschine den
nachfolgend beschriebenen, mit M | und M Il bezeichneten Prifungen
unterzogen. Die Messergebnisse sind in Tabelle 2 dargestellt.

Messung M |: das Material wird mit ca. 3 N/6cm in Querrichtung gedehnt und
die prozentuale Dehnung bei ca. 3 N/5cm bestimmt. Nach diesem Test lasst
man die Ware relaxieren und wiederholt diesen Test am selben Muster 10 mal.
Aufgefuhrt sind in Tabelle 2 Messdaten nach einmaliger, fiinfmaliger und

zehnmaliger Messung.

Nach der zehnmaligen Messung bestimmt man, ob der Probenkdrper/\Ware
sich wahrend des Messzyklusses gelangt hat. Die Langung der Ware, d.h. der
mangelnde Riicksprung wird in prozentualer Anderung gegeniiber der
Ursprungsldnge angegeben. Um diesen Wert zu bestimmen, wird am
Probenkoérper eine definierte L&dnge vor Messbeginn aufgezeichnet.

Messung M Ii: das Material wird in Querrichtung auf ca. 20% gedehnt und die
benétigte Kraft fur eine Dehnung von ca. 20% gemessen. Nach dem Test lasst
man die Ware relaxieren und wiederholt den Test noch zehnmal an denselben
Muster. Aufgefuhrt sind in Tabelle 2 Messdaten nach einmaliger, finfmaliger
und zehnmaliger Messung.
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Nach der zehnmaligen Messung bestimmt man, ob der Probenkérper/Ware
sich wahrend des Messzyklus gelangt hat. Die Langung der Ware, d.h. der
mangelnde Ricksprung wird in prozentualer Anderung gegeniiber der
Ursprungslange angegeben. Um diesen Wert zu bestimmen, wird am
Probenkérper eine definierte Lange vor Messbeginn aufgezeichnet.

Tabelle 2: Elastizititsmessungen an verschiedenen Mustern

Messung Muster 1b Muster 1a Muster C Muster D
N/5cm % N/5cm % N/5cm % N/Scm %
M1, 1. Messung 3,0 110 | 3.0 229 37 53 2,6 2,5
M|, 5. Messung 3,17 11,5 | 31 171 3,2 47 30 2,5
M, 10. Messung 3,12 11,7 | 31 16,4 29 4.4 33 27
M |, Probenléngung 23 10.6 0 . 0,6
nach 10. Messung
M I, 1. Messung 3,9 202 | 2,4 20,6 68,1 20,2 | 11,4 20,3
M Ii, 5. Messung 41 20,2 | 3,04 19,9 101,2 93
Nicht messbar,

M I, 10. Messung 4,0 20,3 | 3,24 20,2 101,7 8,5 . .

I : 1 Probe zerreiflt bei
M Il, Probenl&ngung 40 5 7 Wiederholung
nach 10. Messung

Die Messungen M | zeigen, dass sich ein Standardeinlagenvliesstoff Muster 1a
zwar bei kleinen Kraften wiederholt dehnen und relaxieren lasst, allerdings
beobachtet man gegentber dem erfindungsgemé&Ben Einlagestoff Muster 1b
doch eine deutlich erhéhte Langung nach Beendigung dieser Messreihe. Die
Messung zeigt, dass der erfindungsgeméfBe Einlagestoff 1b (mit elastischer
Zusatzfaserschicht) ein deutlich verbessertes Erholungsvermégen und damit
deutlich verbesserte elastische Eigenschaften als das herkémmlich aufgebaute
Muster 1a besitzt. Da beide Muster mit Ausnahme der Zusatzfaserschicht bei
Muster 1b einen analogen Aufbau besitzen, sind die obigen Messergebnisse
ein sicherer Nachweis dafir, dass die guten elastischen Eigenschaften des
erfindungsgeméaBen Musters 1b auf die elastischen Eigenschaften der
Zusatzfaserschicht zuriickzuftihren sind. Bei Verbindung mit einem Oberstoff
werden sich diese auf den Oberstoff (ibertragen. Muster C, welches eine
marktibliche bielastische Gewebeeinlage darstellt und Muster D lassen sich mit

diesen relativ kieinen Kraften deutlich weniger stark dehnen als der
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erfindungsgemafe Einlagestoff Muster 1b und sind somit diesem gegeniber
benachteiligt.

Bei der Messung M |l werden die Materialien bis zu einer Dehnung von 20%
wiederholt belastet. Der erfindungsgemafe Einlagestoff Muster 1b zeigt in
Ubereinstimmung mit den obigen Messergebnissen gute Riickstellkrafte bei
niedrigen Dehnungskraften. Die Langung der Materialprobe des Musters 1b
nach Durchfahren des Messzyklus ist ebenfalls gering, was auf eine gute
Erholung des Materials schlieBen lasst. Der Standardvliesstoff Muster 1a lasst
sich zwar wiederholt verdehnen, doch erféhrt die Probe eine sehr groRe
Langung und besitzt keine Wiederholung, d.h. das Material ist nicht elastisch.
Auch diese Messung belegt die erfindungsgemale Wirkung der elastischen
Zusatzfaserschicht auf den Oberstoff.

Muster D kann die Beanspruchungen nicht ausreichend standhalten und
zerreiBt wahrend der .Prufung. Die Ware ist nicht ausreichend dehnfahig und
nicht elastisch. Die handelsibliche bielastische Gewebeeinlage Muster C
erfahrt wahrend der Messung eine Langung des Materials, wodurch immer
héhere Krafte aufgewendet werden missen. Gleichzeitig werden die
Elastizitdten werden durch den Test herausgezogen. Das Material C, welches
den Stand der Technik fir bielastische Gewebeeinlagen darstellt, ist somit fur
reversible Dehnungen von 20% nicht geeignet.

Zusammenfassend lasst sich feststellen, dass die Messergebnisse in den
Tabellen 1 und 2 zeigen, dass der erfindungsgeméaRe Einlagestoff hinsichtlich
seiner auf die Zusatzfaserschicht zuriickzufihrenden guten Dehn- und
Relaxiereigenschaften den herkdmmlichen Materialien deutlich Gberlegen ist.
Weiterhin ist erkennbar, dass bei dem erfindungsgeméen Einlagestoff die
Haftung zum Oberstoff durch die Abdeckung der Haftmassenschicht mit der
elastischen Zusatzfaserschicht nicht beeintrachtigt wird.
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Figurenbeschreibung

Es zeigt: Fig. 1 in einer schematischen Querschnittsdarstellung ein
erfindungsgemafRes fixierbares textiles Flachengebilde.

Man erkennt in Fig. 1 ein erfindungsgemaRes fixierbares Flachengebilde 1,
weiches einen Trager 2 mit einer Haftmassenbeschichtung 3 und auf der
Haftmassenbeschichtung 3 befindlicher zusatzlicher Faserschicht 4 umfasst.
Die Haftmassebeschichtung 3 ist diskontinuierlich aufgebracht. Sie wird im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ohne Beschréankung der Aligemeinheit durch
Haftmassenpunkte 5 gebildet. Da die zuséatzliche Faserschicht im fixierten
Zustand in direktem Kontakt mit einem hier nicht dargestellten Oberstoff steht
und mit diesem insbesondere fest verbunden ist, ist die Ubertragung ihrer

funktionellen Eigenschaften auf den Oberstoff besonders wirksam.
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Patentanspriiche

Fixierbares textiles Flachengebilde, insbesondere verwendbar als
Einlagestoff in der Textilindustrie, mit einem Tréger auf Basis eines
Vliesstoffes, Gewebes, Gestricks, Gewirkes oder dergleichen, welcher auf
mindestens einer Seite mit einer Haftmassenbeschichtung versehen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass auf der Haftmassenbeschichtung
wenigstens eine zuséatzliche Lage aus Fasern, welche eine vorgegebene
Funktionalitat aufweisen, aufgebracht ist.

Fixierbares textiles Flachengebilde nach Anspruch, dadurch gekennzeich-
net, dass die zusatzliche Faserlage Fasern mit einem Titer <1 dtex umfasst.

Fixierbares textiles Flachengebilde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass die zusatzliche Faserlage elastische Fasern umfasst.

Fixierbares textiles Fléchengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusétzliche Faserlage
schmelzgesponnene Fasern umfasst.

Fixierbares textiles Flachengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusatzliche Faserlage schmelz-
gesponnene Fasern umfasst, die bei Einwirken von Druck und Temperatur
zum Fixieren des textilen Flachengebildes zumindest teilweise

aufschmelzbar sind.

Fixierbares textiles Flachengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haftmassebeschichtung nur in

Teilbereichen des Tragers aufgebracht ist.
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7. Fixierbares textiles Flachengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haftmassenbeschichtung eine

Doppelpunktbeschichtung ist.
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Figur 1
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