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Wynalazek detyezy urzadzenia do mechanicz-
nego zawiazywania niemetalowymi niémi lub
szourkamd z pawierzehmizy gladka, zwlaszeza
polerowanymi. niémi 1 szourkami do ebwigzy-
wania pudelek, paerek itd. dowolnej wiel-
kofel, przy czym ta nié ezy sznuneh, zwana da-
lej nicig jest edwijana ze szpulli lub kigbka.
Wynalazek polega na zastesowaniu chwytakdw,
prowadnic i narzadéw maciggajacych, ktére
z jednej sireny chwytajy te ni¢ w potazeniu
poczatieowym, & z drugiej strony przed rozdzia-
lem w polazenin wezlowyma tak, aby po utweo-
raenéy petli, pray tworzeniu podwoéjmego we-
ala tkaclriego, przewlee ja przer siebie, a wy-
shajace z wenmla koiice naciqggnaé i obeiaé co
najmniej ad: strony szpuli czy kiebka daoprowa-
daajecego nié czy szurek.

. W szczeghinosei wynalazek polega na tym,
ie kodice miei obwigzujgcej paczke, a wycig-
ganej ze szpuli eczy kicbka s3 w ten

spos6b wigzane, a chwytaki i prowadnice sq
tak ukszialtowane, ulozyskowane i prowadzo-
ne, Ze po. ohwiqzanin paczkt nicia, koniee jej
poiqczony z kigbkiemr zostaje ukszialtowany
w obwarzarek e padwdéjnej symetrycznej: pgtli.
Nastepmie poczatels nici zostaje przeciggnig-
ty przez ehydwa oczka pedwdjnej petli, po
czym, przy przytvzymaniu przeciagnietego. po-
czatku nici, koniec polaczony z klcbkiem zosta-
je paciagniqty, z jedmaczesnym przesunigeiem
wezla na czgéei poczatkowej nici, w kierunku
paczki i cze$é mici lgczaca obydwie cze&et pad-
waljnej petlr zostaje zaei§nieta. W ten sposdb
powstaje dobrze zaciéniqte i silnie zawizzane
obwigzanie. -

Urzadzenie to, celowa ksztaituje sie w ten
sposéb, Ze najpierw ni¢ za pomoca pierwszego.
narzedeia jest odwijana z kiebka, a peczatek
nici jest przewlekany w kierunku paczki przez
drugie narzedzie ustawione u jednega boku



~ Ppaczki i. posiadajace dwa zasadniczo jednako-

. we, narzgdy, ustawione jeden za drugim. Po
tym, poczatek nici wyciaga sie recznie z dru-
giego narzedzia i przenosi ponad obwigzywana
paczkg, lub odwrotnie, paczke przesuwa sig
w kierunku wezla, do wystajacego na drugiej
stronie paczki i znajdujacego sie pod nig trze-
ciego narzedzia chwytajacego wolny koniec
nici. Po tym trzecie narzedzie przenosi po-
czatek nici pod paczka z powrotem do drugie-
go narzedzia, a pierwsze narzedzie wycofuje sie
z zasiegu narzedzia drugiego lub zostaje wyco-
fane przed tym. Nastepnie, drugie narzedzie
z przechodzacy przez nie nicia wykonuje ruch
w dél w kierunku trzeciego narzedzia i zasad-
niczo jednocze$nie, jego dwa narzady wykonu-
ja odwrotne obroty o 270° Odcinek nici znaj-
dujgcy sie miedzy tymi narzadami zostaje za-
trzymany czwartym narzedziem na pierwotnej
wysokoéci i z nici zostajg utworzone dwie sy-
metryczne petle (petla podwdjna). Teraz pigte
narzedzie przechodzi przez dwa narzady dra-
giego narzedzia i utworzone przez nie petle
i przejmuje poczatek nici od narzedzia trze-
ciego, aby nastepnie przeciggnaé¢ ten poczatek
prze petle. Nastepnie narzedzia czwarte i dru-
gie zwalniajq nié¢, przez co powstaje wezel.
Bezposrednio po tym, lub réwnoczesnie z tym,
szoste narzedzie porusza sie przez wezel w ten
spos6b, ze czeSci nici dolegajgce bezposrednio
do 'wezla wchodzg w wyciecie tego szdstego
narzedzia i wystaja ponad nim, a petle i ciag-
nione przez nie kofice nici pozostajg pod tym
sz6stym narzedziem. Odcinek nici prowadza-
cej do klebka zostaje teraz w ten spos6b na-
ciggniety przez przesuw narzedzia pierwszego,
przytrzymujacego nié, ze przy wspélpracy szé-
stego narzedzia, petle zostajg $ciggniete do
waskich oczek, przy czym ta cze$é nici, ktéra
je laczy zostaje przez széste narzedzie ztozona,
tworzac prawdziwy wezet podwéjny (wezel
tkacki). Nastepnie, urzadzenie odcinajace od-
cina wystajace  z wezléw czefci nici, po czym
wszystkie narzedzia i urzgdzenie odcinajace,
powracaja w polozenie wyjSciowe.

Urzadzenie wediug wynalazku polega dalej
na tym, ze. napedy narzedzi i urzgdzenia odci-
najgcego posiadaja taki centralny rozrzad, ze
nastepuje ciggly przebieg ruchéw, rozpoczy-
najacy sie recznym wyciggnieciem poczatku ni-
ci i zalozeniem go na narzedzie trzecie, az do
przeprowadzenia poczatku nici przez narzedzie
drugie za pomoca narzedzia pierwszego.

Dalsza wazna cecha wynalazku polega na
tym, e ruchy narzedzi i urzadzeh pomocni-
czych maja naped hydrauliczny, najlepiej ste-

rowany elektromagnetycznie przetgezanymi
plytkami, sterowanymi przy pomocy przetgcz-
nikéw nadci$nieniowych. Zamiast tych elektro-
magnetycznych narzgdéw ruchowych, moze
réwniez znalez¢ korzystne zastosowanie maly
silnik z przekladnig.

Dalsze celowe rozwigzanie wedlug wynalaz-
ku urzadzenia do obwigzywania czy wigzania
wezla, polega na tym, Ze narzad zaciskowy lub
chwytakowy wyciaga w dét nié¢ ze szpuli lub
kigbka, a obwigzywany przedmiot np. paczka,
podlega na podlozu poprzecznej zmianie poto-
zenia z jednoczesnym zabraniem nici. Poru-
szajacy sie z géry na dét lub z dolu do gé-
ry zabierak, prowadzi nié, tworzac petle
w ksztalcie litery U w poblizu powyzszego na-
rzadu zaciskowego lub chwytakowego. Mniej
wigcej poziomo przesuwany i przy tym obro-
towo osadzony narzad zaciskowy chwyta po-
czatek nici i uklada go w petle. Podczas obro-
tu tworzacego petle, petla ta zostaje wprowa-
dzona pod pierwsza petle, po czym narzad
tworzacy petle U, razem z t3 petla zostaje
przesuniety przez petle obrotows. Inny chwy-
tak przechodzi przez petle U i chwyta poczg-
tek nici. Nastepnie pierwszy narzad zaciskowy
puszcza poczatek nici, ktéry teraz dla zaci$nie-
cia utworzonego wezla =zostaje naciggniety
ostatnio wymienionym narzedziem. W konicu
narzad odcinajacy np. néz, odcina nié od klebka.
Przy tym zabiegu, kolejno$¢ zabiegéw moze
byé réwniez tak dobrana, ze najpierw zostaje
obrotem uformowana petla, a dopiero po tym
uformowana petla w ksztalcie litery U i prze-
prowadzona przez petle pierwsza.

Znane dotychczas urzadzenia wiazace, prak-
tycznie nadajg sie tylko do bawelny, sisalu
i juty, a wiec nici z powierzchnig szorstks
i tylko do nici o ograniczonej grubosci. Te zna-
ne urzgdzenia nie nadaja sie do nici o po-
wierzchni gladkiej, polerowanej zwlaszcza ko-
nopi i innych widkien sztywnych i gladkich
np. sztywnych polerowanych sznurkéw papie-
rowych. Ni¢ o powierzchni szorstkiej lub miek-
kiej, a wiec nie polerowana, nie fcista, oprécz
nieladnego wygladu, posiada te wade, ze np.
przy przenoszeniu lub przesuwaniu po podsta-
wie, latwiej sie¢ kosmaci i traci na wytrzy-
mato$ci anizeli nié gladka, mocna o powierzch-
ni Scistej i polerowanej. Z tego powodu te
ostatnie nici sg bardzo poiadane -do opako-
wan, ale z powodu gladkiej powxerzchm, przy
zastosowaniu  znanych dotychczas wigzan,
wzglednie znanych dotychczas aparatéw wig-
zacych nie bylo mozliwe otrzymanie zupelnie
pewnego wigzania maszynowego.
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' Znane dotychczas urzadzenia wialace maja
réwniez te wade, 2e ich wymlary musey byé
dosyé dokladfife dostosowane do wymiardw
obwigzywanej paczki c¢zy tez prrzedmiotu. Inne
aparaty ograniczajy sie do zalotenia plomby,
z ktérej ni¢ mo2e sie wysungé. Inne znéw na-
- raedzia tworzg wezly: pqtlowe, ktére sie roz-
lugniajg,

Wedlug wynalazku, do obwigzywania paczek
np. pudelek, workéw, stoséw paplery, nieopa-
kowanyeh przedmiotéw itd. mogg byé¢ stoso-
“wane nici wiaZzgqce powierzchni gladkiej, $ci-
‘stej 1 polerowanej, dowolnej grubodci od naj-
eiefiszych niel do- kilkumilimetrowych sznur-
kow, zwlasacza z konopi, ale réwniet i nici
sztywne, przy czym nici te obwijajg szybko
dane opakowanie i kotice nici, bez obcej pomo-
cy tworza nierozwiazujgcy sle wezel samoza-
ciskowy, najlepie] z paroma, wegledéem siebie
pod katem 90°* polo2onymi kierunkami wigza-
nia.

Podezas gdy w znanych unqdzeniach. nici
czy sznurki polerowane, gladsze od bawelnia-
nych 1 podobnych stwarzaja duze trudnosci
‘w prowadzeniu i preytrzymywaniu podezas
tworzenia wezla i dlatego dotychezas nie mo-
gly byé maszynowo poprawnie wiazane, wedlug
wynalazku udalo sie wytwarzaé wezly drogy
czysto mechaniczng przez wzajemne wsuwa-
nie dwéch petli przy pomocy matego urggdze-
nia. Trudnoié polega réwniei na tym, Ze z jed-
nej strony wezel musi byé utworzony blisko
opakowania, z drugiej zaé strony ni¢ czy sznu-
rek wigzacy musi byé silnie naprefony. Dla
zapewnienia pewnego utrzymywania sie wigza-
nia musi byé utworzony prawdziwy wezel po-
- dwéjny, zwany krzyzowym lhtb tkaekim. Two-
rzenie takiego wezla za pomocs samoezynnie
‘dzialajacego urzadzenia mechanicznege wyma-
ga skomplikowanych ruchéw i okreilonej diu-
gobcl niel. - Wedlug wynalazku mo#na nato-
miast pracowaé z kiebka, w sposéb do pew-
nego stopnia clagly, gdy: najpierw tworzy sie
luine obarzankowe petle, przez ktére moina
wygodnie przeciagnqé poezgtek nici { poclagnaé
za ten poczatek, przy czym przy naciageniu
tylnej czefei nici petle sy podeiqgane ag do
samej paczki i w ostatnie] chwili przez za-
famanie odcinka nici Igqezgcego petle tworzy
sie wezet podwéjny samozaciskowy. W ten
sposdb mo#na, zwlaszcza przy zastosowaniu
sterowania hydraulicznego, stosunkowo pro-
* stym urzadgzeniem, uzyskaé bezbledne obwig-
zanié’ w krétkim czasie roboczym.
‘Wynalazek “jest uwidoczniony schematycznie
ns  rysunku, przedstawiajagcym przykladowe

rozwigzinde, przy czym fig. 1—11 prredstawiaja
réine kolejne czynnodel urradaenia wediug wy-
nalazku w przykladowym roxwigzania, fig.
1214 rézne fazy powstawania westa, Mg. 15
- prowadzenie nlei przed tworzeniem patli,
fig. 16—~22 ~ réine narzedszia do tworzenia
petli 1 prowadzenia niel, fig. 23 — ogélny wi-
dok urzadzenia, fig. 24 -~ schematycmie prze-
kr6j catego urzgdzenia, 25—31 -~ réine ‘fazy
roboczé od poczatku czynnosci owijania st do
ukoticzenia- wezla przy innej odmianie urza-

dzenin wediug wynalazku, fig. 32 - widok.

odmiany giéwki narzedzia formujgcepo patle
kartaltu litery U przy odmianie wedlug fig.
25—31, i fig. 33—37: réine fazy wisgzania we-
zZia w wieksze] podtialce przy odmianie wen
dhug tig. 2532

Wedlug fig. 1—22, urzgdzenie wedluz wyha-
lazku w tym przyktadowym wykonaniu skiada
sie z prowadnika 3’; 3" nicl (narzedzie pierw-
sze), w ktéry wchodzl nié¢ przytrzymywang
czasowo dociskiem 12, a na koficu wigzania
nacigga - j§; dwbéch narzadéw 5°, 5” (narredzie
drugie) tworzgce petle 58°, 58", przez ktére nié
zostaje przeprowadzona od prowadnika 3’
i przez ktére péiniej zostaje przewleczony
poczatek 1' nici, dalej z przenoémika 6 nici
(narzedzie trzecie), na Kktéry zakilada sie nié
recznie i ktéry przenosi poczatek I' 'z poéwro-
tem do narzqdéw §’, 5", dale} z przytrzymy-
wacza 7 (narzedzie czwarte), ktéry wspbipra-
cuje przy tworzeniu petli, dalej z przewlekd-
cza 8 (narzedeie pigte), ktéry przecigga hié
przez petle 58, 58", orag z przytrzymywaczd 9
(narzedzie széste), ktéry wspélpracuje przy za-
ciskaniu weata 1 w koficu z narzadu odéinam—
cego 11, ktéry po utworzeniu wezla odblnt nile-
potrzebne kotice nici.

Widok ogélny wedlug fig. 23 pokazuje, ie
gtéwnie  wida¢ z niego na zewngtrz podtode 4.
Z obudowy 36 calego urzadzenia wystajy na-

" rzady 5, 5" w ksztatele widel, z ktérych wy-

staje poczatek #’ nici. Na przeciwlegiym koficu
podioza 4 wystaje chwytak 6’, 6”. Obwigzanie
nastepuje w plaszezygnie pionowej przechodzg-
ce) przez narzqdy 5, 5" 1 chwytak 6, 6. Je-
dyng reczng czynnoécia jest nastepujgca, o ile
i ta nie ma byé wykonana samoczynnie..
Paczka 2 zostaje polozona na podloze 4, aby

“moglo nastgpi¢ obwigzanie w przewidzianym

miejscu, a tylna krawed:Z paczki 2 spoczywa
bezposrednio na przednim narzedzie 5. Nastep-
nie, poczatek 1’ niel zostaje uchwycony 1 wy-
clagniety z narzadu 5, przeprowadzony wokél
paczki i zaloZony w chwytak 6. Na tym kori-
czy sie praca reczna. Przez ucisk gurika 33 zo=




© - staje wyzwolony samoczynny przebieg wigza-

nia, przy ktéorym nié zostaje naciggnieta, zwiag-
zana, a konce odciete.

Wedtug fig. 1—11, miedzy poloiona na pod-
stawie 4 paczka i prowadnikiem 3, znajduja
si¢ dwa jednakowe narzady 5’, 5”. Prowadnik 3
ma ksztalt rurki prowadzgcej ni¢. Prowadnik 3
jest osadzony przesuwnie miedzy szynami 13
i porusza si¢ wzdiuz nich tam i nazad (fig. 21).
Jego dzialanie bedzie wyjas’mione ponizej. Przed
pierwszym uruchomieniem, ni¢ wychodzaca
z klebka 1 zostaje przeciagnigta nie pokazang
na rysunku odpowiednia iglq przez rurke pro-
~wadnika 3 tak, ze wystaje z niego jako pocza-
tek 1’ nici. .

Celowe jest uksztaltowanie prowadnika 3
(fig. 21) jako dwuczlonowej rurki teleskopo-
wej 3’, 3”. Tylna cze§¢ 3' jest osadzona prze-
suwnie na szynach 13 i posiada urzadzenie. za-
ciskowe 12 do przytrzymywania nici znajduja-
cej sie w rurce prowadnika. Otwieranie i za-
mykanie urzgdzenia zaciskoWego 12 nastepuje
w zaleznosci od pozycji rurki 3’, przy pomocy
nie pokazanych krzywek, ktére pozwalajg na
dalszy posuw rurki 3’ réwniez po uruchomie-
niu urzadzenia zaciskowego 12. Na rysunku
przedstawiono naped urzadzenia zaciskowego 12
w sposdb uproszczony przez odboje 18’, 18”.

Rurka 3’ jest poruszana tam i z powrotem
zebatka 30. W rurce 3’ jest osadzona przednia
rurka 3”. Przy pomocy sprezyny 15 zamoco-
wanej do oparcia 14 jest ona tak naciagnieta,
ze wsuwa si¢ w rurke 3’ i wbrew naciggowi
tej sprezyny, moze byé wyciggana i zatrzyma-
.na w tej pozycji, przy pomocy zapadki 17 za-
.czepiajacej o cze$é 59 zamocowang do rurki 3”
(fig. 21).

W tej pozycji wyciggnietej, rurka 3”, swym
przednim otworem zostaje wsunigta w otwory
60’,. 60" narzadéw tworzacych petle, w kierun-
- ku paczki 2, (fig. 2). Na krétko przed osiagnie-
-ciem potozenia przedniego, zapadka 17 zachodzi
za nie pokazany na rysunku klin i zwalnia na-
piecie miedzy rurkami teleskopowymi, wobec
czego rurka 3” wsuwa sie w rurke. 3’. Poniewaz
przy tym urzadzenie dociskajace 12 dociska
jeszcze nié, poczatek 1’ nici zwisa luzno z otwo-
ru 60, znajdujagcych sie obok paczki widetek.
W pozycji koncowej rurki 3’ urzadzenie zacis-
kowe 12 wchodzi na trzpiefi 18’ lub na krzyw-
ke i zwalnia nié. Jest to pozycja zwolniona
urzadzenia (fig. 3). Zwlaszcza w odmianie
z - bezpo$rednim hydraulicznym napedem, bez
zebatki 30 i bez segmentu 31, wskazane jest
. bezposrednie zamocowanie sprezyny 15 do rur-
ki 3. Wlaczenie elementéw 30, 31 pozwala na

umieszczenie wszystkich hydraulicznych czesci
napedowych w dolnej cze$ci obudowy 36 urza-
dzenia (fig. 23, 24), tak, aby unikngé mozliwoé-
ci zabrudzenia obwigzywanej paczki przez
ewentualnie przeciekajgcy olej.

Nalezy zauwazyé, ze przy calkowicie samo-
czynnym przebiegu, czynnosé¢ wedtug fig. 3
przedstawia poczatkowe i koncowe stadium
obwigzywania. )

Teraz wedlug fig. 3, zostaje polozona na-
stepna paczka 2 na podloze 4 przed narzgda-
mi 5, 57, ni¢ 1” (fig. 4 wyciggnieta z narza-
du 5’ i poprowadzona naokolo paczki 2, a po-
czatek 1’ nici zostaje teraz zatozony w uchwyt
6’ uchylnego ramienia 6. Na tym konfczy sie

czynno$¢ reczna.

Wychylne ramie 6 znajduje sie pod $rodko-
wym wycieciem podloza 4 i wychyla sie
w plaszczyzZnie, prostopadlej do podioza 4, prze-
chodzacej przez srodek paczki 2 i przez narza-
dy 5°, 5”. W pozycji pierwszej, koniec wychyl-
nego ramienia 6 wystaje swym uchwytem 6’
z przedniego konca podloza 4. Na poczatku
przebiegu samoczynnego, ramie 6 porusza sie
pod podilozem 4 w kierunku narzadéw 5°, 5”
(fig. 5), przy czym uchwyt 6’ (fig. 19) przy po-
mocy zebatki 26 i segmentu 27, przesuwa sig
samoczynnym napedem od narzadu napedowe-
go 35 ramienia 6 w kierunku jego osi 25 obro-
tu tak, ze uchwyt 6’ w czasie wychylenia ra-
mienia 6 pozostaje pod podlozem paczki.

Uchwyt wedlug fig. 22 sklada sie z dwédch
poruszanych wzgledem siebie narzadéw, z kté-
rych jeden 26 ma ksztalt zebatki z zabierakiem
26’, a drugi ksztait preta lub rurki 6’ z pa-
zurkiem 6”. Rurka 6’ przesuwa sie¢ w rurkowa-
tej czeSci 26" zebatki 26. Zebatka 26 znajduje
sie na koncu ramienia 6 i jest zamocowana
przesuwnie w kierunku osi 25 obrotu. W pozy-
cji spoczynkowej urzgdzenia, pazurek 6" wy-
staje daleko z rurki 26” tak, ze nié 1’ moze
byé latwo w niego zalozona. Na poczatku ru-
chu ramienia 6, jednoczesnie z ruchem powrot-
nym zgbatki 26 z zabierakiem 26’, zaczep 6”
zostaje wciggniety w rurke 26" tak, Ze nié zo-
staje silnie zaciénieta. Przy nacigganiu nici, na
skutek ruchu ramienia &, poczatek 1’ nici do-
chodzi do zabieraka 26’ (fig. 22). W tej pozycji
nié jest luzno naciagnieta w kierunku wyciggu
chwytaka tak, ze moze byé¢ ona pézniej latwo
uchwycona przez narzedzie pigte (przewle-
kacz 8). ‘ .

Podczas lub po wychyleniu sie ramienia 6,
zostaja obydwa narzady 5, 5" pociggniete
w doét (fig. 6), przy czym narzedzie czwarte
(przytrzymywacz 7), ktére moze mieé ksztalt
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- 5"

.osilowo przesuwnego ‘trzpienia 7,

zatrzymuje
w.glrze ni¢ ciggniety ‘w do6l przez narzady 5,
-Przez odpowlednie uksztaltowanie gtéwek
21 narzgdéw 5’,
polozonej na grzbiecie liczby trzy (fig. 15).
Kaidy z dwéch narzadéw 5, 5” posiada (fig. 18)
dwie szczeki, jedng nieruchomg 61' i druga 61”

- wychylna na trzpieniu 18 (fig. 17). Obydwie

czefci tworzg razem zamkniety otwér 60- do
przewlekania rurki 3” z niciag. O§ otworu 60
jest réwnolegla do trzpienia 18. Gérna czesé
otworu 60 posiada ksztalt siodelka 20, ktérego

-gérna czefé tworzy giéwke w ksztaleie lite-

- ry U, ktérej ramiona 21’,

21" sy skierowane
w gore (fig. 15). Przy ruchu w dét tych narzg-
déw, nié uklada sie pod siodetkami 20. Jedno-
czefnie z przesuwem w dét lub po tym, narzg-
dy 5°, 5’ obracajg sie o 270° w kierunkach
wzgledem siebie odwrotnych tak, aby powsta-

ly dwie symetryczne obarzankowate petle 58,

58", ktérych Wspblna o$ zbiega sie z 0sig prze-
wlekacza 8.

Ruch w .dét i obroty narzadéw 5°, 5" jest
mozliwy dzieki temu, . ze jak to uwidoczniono
na fig. 16, kazdy z tych narzadéw jest zamo-
cowany swg nieruchomg szczekg 61° do czepa
22’, 22", a obydwa te réwnolegte do siebie czo-

. py, 8§ obrotowo utolyskowane w sankach 32,

b

N

ktére sa przesuwne w kierunku osi tych czo-
péw. Czopy 22, 22” majg w gbérnej czefci za-
mocowane narzady 5°, 5”, a w dole sg wzajem-
nie zazebione kota zebate 23’, 23”. Obydwa. czo-
Py -22’, 22” sg utoiyskowane na podstawkach
32’, 32” sanek 32. Kolo zebate 23" zazebia sie

"poza tym z kolem zebatym 34 ustawionym poza

sankami 22 i pozostaje w zazebieniu w kazdym
poloZeniu sanek, a to dzieki duzej osiowej diu-
gosci kola zebatego 34. Czopy 22', 22" posiada-
ja oslowe otwory, w ktérych przesuwajg - sie

- suwaki 24, 24”. Konce suwakéw 24’, 24” zwro6-

cone ku narzgdom 5°, 5" sg 6ciete klinowo
i w czasie ruchéw suwakéw podchodzg swymi
klinami pod odpowiednie plaszezyzny rucho-
mych ramion 61”. W przykladzie na fig. 17,
ramiona szczypcowych narzgdéw sa otwierane
za pomocy spreiyn 19. Ramiona te zamykaja
sie przez przesuw suwakéw 24’, 24” w kierunku
szezypcowych ramion. W tym celu, obydwa su-
waki 24’, 24” sg polgczone wspdlnym narzadem
napedowym 63, ktéry w przedstawionym przy-
kladzie jest réwniez zamocowany na sankach
32.  Jest oczywiste, 2e narzad sterujgcy moze
byé réwniet zamocowany poza suwakiem i mo-

~ge dziata¢ na suwaki za pomocg ruchomych

cztonéw.
Dalsza nie- przedstawiona na rysunku mozli-

5”, nié¢ przyjmuje tu ksztalt .
. gwint stromy { np. miedzy obydwoma podstaiw-

woié przesuwl narzadéw 5°, 57 w dét i obra-
cania-ich przy tym w kiesrunkach przectwnych,
polega na tym, ze zamiast k6t zebatych 23,
23", 34, na kazdym czopie 22’1 22” znajduje sie

kami 32', 32” -sanek 32 znajduje sie wspblna

' gwintowana plytka -zamocowana na zewngtirz

przesuwnych- sanek 32. Obydwa gwinty strome
posiadajgq przeciwne skrety i mogg byé wyko- -
nane o zmiennym: skoku. Réwniez przy statym
skoku gwintu, wspélna plytka gwintowana,
moie sie poruszaé tam { z powrotem wraz
z sankami, miedzy dwoma zastawkami zamo-

‘cowanymi na zewnatrz -ruchomych sanek.

W nastepnej operacjl roboezej (fig. 7—9), po-
czatek I’ nici zostaje przewleczony przez pe-
tle 58, 58”. W tym przykladzie zadanie to
rozwigzuje sie przy pomocy narzedzia piatego
posiadajacego ksztalt iglowego chwytaka 8 po-
siadajacego z przodu haczyk 28 do chwytania
poczatku 1’ nici. Igta 8 wchodzi przy tym
w gérne czeSci -'w ksztalcie litery U gléwek 21
narzadéw 5’, 5” i przy tym przechodzi przez
obydwie petle 58’, 58" dotykajgce siodelek 20
gtéwek 21. Haczyk 28 jest celowo uksztaltowa-
ny podobnie do pazurka 6" (fig. 22) rurki 6'.
Przy poflizgu po nitce, zostaje ona uchwycona
pazurkiem 28, ktéry przy powrotnym ruchu
igly 8 (tig. 9) zostaje wciggniety w otwdr i za-
ciska nié. Gdy na skutek przesuwu suwa-
k6w 24, 24” (fig. 16) igla 8 zn6w osiggnie po-
zycje wyjdcioews, otwieraja sie narzady 5°, 5.

Jednoczefnie czwarte narzedzie (przytrzymy-
wacz nici) zostaje cofniety tak daleko, Ze do-
tychczas przez niego przytrzymywana nié zo-
staje zwolniona (fig. 11). Na naciggnietej nici
I’ uklada sie lufna petla 64 (fig. 12). Mniej
wiecej w chwili gdy narzady 5’, 5” otwieraja
sie i trzpiefh 7 zostaje cofniety, rurka 3’ zaczy-
na sie cofaé (fig. 21), przy ezym docisk 12 za-
czepia o zastawke. 18” i zamyka sie. Zastawka
18" jest w nie pokazany bliZzej spos6b tak spre-
zynowo zamocowana lub przez krzywke tak
sterowana, zZe jest mozliwe dalsze cofanie sie
rurki 3’. Dzieki téemu cofaniu sie z zamknietym
uchwytem, cze§é 1"” nici (fig. 12) zostaje na-
ciggnieta, a wézel $ciggniety do ksztaltu na
tig. 13. Jednoczesnie przy cofaniu sie furki 3,
przednia rurka 3” (fig. 21) dochodzi do zastaw-
ki 16 zatrzymujgcej jej ruch tak, ze rurki 3’, 3”
znéw sie rozeiggaja i w pozycjii najbardziej
rozciggnietej zapada zapadka 17 i zaryglowuje
je w tym wzajemnym polozeniu.

Podczas naciggania niei 1" (fig. 11 1 20),
széste narzedzie to jest ptytka 9 przytrzymujg-
ca przesuwa sie w kierunku paczki, ponad we-



¢ .zel. W stanie spoczynku, plytka 9. znajduje sie

.-przed narzadem 5” zwré6conym ku paczce, mniej
-wiecej na wysokosci uchwytu 7 nici i moze sie
. brzesuwaé réwnolegle do rurek teleskopowych.
. Plaszczyzna plytki 9 przebiega réwnolegle do
podioza 4 paczki. Plytka 9, na koncu  zwréco-
.nym do paczki posiada klinowate wyciecie 29,
ktére -u konica 10 posiada zaokragglenie. Plyt-
-ka 9 przesuwa sig w ten sposéb w swe nowe
. polozenie kolo paczki, ze w wyciecie 29 wcho-
dzg konice 1'”, 1"” przylegajace do petli 58,
58” i sa przez nig przesunigte tak, Ze jedno-
czeénie z zaciggnieciem wezla (fig. 13) przez po-
ciagniqcie za koniec 1”” przy pomocy rurki 3’,
- caly wezZel zostaje przesuniety po nitce 1’ w kie-
runku paczki. Plytka 9 osigga teraz swg pozy-
cje koncows, podczas gdy rurka 3’ cofa sie
dalej. Przez to, dwuoczkowa petla (fig. 13) zo-
.. staje wciggnieta z dolu do goéry, czeSciowo na-
wet w otwor 10 piytki 9. Jednak otwdr 10 jest
tak maty, ze cze$¢ 64 nici, 1gczaca obydwie pe-
tle nie moze przez niego przej§é¢ i zostaje pod
nig, w ten sposéb powstaje uwidoczniony na
fig. 14 wezel podwdjny, znany pod réznymi
nazwami jako wezet tkacki, marynarski i krzy-
ZOWY. - . .
- Odnosnie fig. 20 nalezy zauwazy¢, ze dla
lepszego uwidocznienia réznych czesci nici, sag
one daleko odsuniete od piytki 9. W rzeczywi-
stosci plytka 9 dolega &ci§le do wezla.

W- ostatniej operacji roboczej uwidocznionej
schematycznie na fig. 11, wystepuje narzad od-
cinajgcy 11, ktéry odcina peczatek 1’ i prowa-
dzacy do kiebka 1 odcinek 1”” nici, w ten spo-

" s6b, ze éw zwisa z przedniego otworu rur-
ki 3” odpowiedni do uchwytu poczatek 1’ nici.
Cale urzgdzenie wraca teraz z powrotem w po-
tozenie spoczynku, a wigc plytka 9 wraca mie-
dzy rurke 3 i igle 8, trzpien 7 miedzy narzady
5’, 5", narzady te przekrecajg sie z powrotem
i wracajg w polozenie gérne, ramie 6 wraca
w swe polozenie wyjSciowe, wysunieta i zary-

" glowana rurka teleskopowa 3” pod wplywem
sprezyny 15 wycofuje si¢ swym koncem (fig. 1
i 2) wraz z poczatkiem 1’ nici z otworéw 60’
i 60”, a druga rurka 3” cofajac sie otwiera do-
ciskacz 12. W ten sposéb urzadzenie osigga po-
nownie polozenie wyjsciowe (fig. 3).

Przebieg ruchéw narzedzi i narzadéw pomoc-

- niczych, sterowanych hydraulicznie, jest regu-
lowany dokladnie w znany spos6b. Wskazane
-jest zastosowanie indywidualnego napedu hy-
draulicznego.

.. Na fig. 24 uwidoczniono schematycznie cale
urzadzenie w widoku z boku, ze zdjety Scian-
ka przednia. Jest ono zmontowane na ramie 37,

do ktérej jest zamocowana obudowa 36. Fig. 24
przedstawia wzajemne przestrzenne polozenie
opisanych czefci. Poza tym wida¢ tam poszcze-
gélne cze$ci napedowe 31°, 63°, 34, 63, 6, 7, 8
i 9’ odno$nych narzedzi i czton6w napedowych,
z ktérych prowadza poszczegélne przewody (np.
42’, 42") do hydraulicznego agregatu napedowe-
go 41, jak to pokazano schematycznie i przy-
kladowo dla napedu 6’ ramienia 6. Agregat 41
zawiera wszystkie czeSci calego. mechanizmu
sterujgcego i naped gléwny, a wiec miedzy in-
nymi ttok sterowniczy z przednim urzadzeniem
rozrzagdu do przewodéw (42’, 42” itd) i polg-
czony z nimi wylacznik bezpiecznikowy nad-
ciénieniowy, oraz narzad wytwarzajacy cisnie-
nie z silnikiem napedowym.

Odno$nie narzedzi uzytych w wykonaniu
przykiadowym, nalezy zaznaczyé, ze chociaz
we wstepie opisano wykonywanie poszczegodl-
nych czynno$ci okreslonymi narzedziami, oraz
specjalne uksztaltowanie tych narzedzi, moga
byé¢ one wykonane takie w inny sposéb. Moze
byé np. wskazane wykonanie prowadnikéw ni-
ci (cze$ci 3’, 3”) o profilu pélotwartym, lub
wykonanie w jednej czeSci, co wymagaé bedzie
dla niego troche innych ruchéw. Eatwo mozna
wtedy daé¢ mu bezposredni naped hydrauliczny
wspbiirodkowy. Naped poszczegélnych narzedzi
i urzadzen pomocniczych moze by¢ albo bezpo-
sredni, lub za posrednictwem narzadéw posred
nich, jak zebatki, zgbate segmenty, uktady kor-
bowe, dZwigniowe 65 (fig. 24) lub inne.

Poza tym np. dla przyspieszenia przebiegu
czynno$ci, mozna np. pomingé zupelnie uchyl-
ne ramie 6, a odno$ny chwytak prowadzié¢
prostolinijnie pod podiozem 4. Wtedy no$nik
chwytaka moze byé¢ lekki i moze sie poruszaé
np. po szynie do narzadéw 5°, 5" przy pomocy
dowolnego narzadu napedowego, np. przy po-
mocy sprezyny nacigganej magnetycznie. Mozna
réwniez p6jé¢ dalej i przenoszenie nici doko-
nywaé szybko pod paczks przy pomocy $rod-
kéw znanych w technice tkackiej, i bezposred-
nio po tym przerzucaé koniec nici przez narza-
dy 5, 5”. W tym przypadku mozZna znacznie
uproscié narzgdzie 8, gdyz nalezy tylko przy-
trzymaé przerzucong nié.

Poza tym, zwlaszcza wtedy gdy obwigzuje
sie szereg jednakowych paczek, moina zmecha-
nizowaé czynnoéé recznego owijania paczki. Do
tego celu potrzebne jest tylko jedno narzedzie,
ktére poczatek 1’ nici przeprowadza przez na-
rzedzie 5°, woko6l paczki 2 powyzej podioza 4
do chwytaka 6’. Jeszcze korzystniej jest w tym
przypadku polaczyé to urzadzenie z chwyta-
kiem. W tym przypadku urzadzenie to wyko-



"nuje sie w ten sposob, ze chwytak jest zmuszo-
ny do przebiegu po szynie uksztaltowanej w do-
‘wolnego ‘ksztattu tor i szyna ta prowadzi po-
czatek 1’ nici od narzadu 5’ tukiem pod podto-
zem 4 do opuszczonych narzgdéw 5°, 5”. Takie
samoczynne maszyny obwigzujgce nadajg sie
- zwlaszcza do zastosowania na. taﬁmle produk-
cyjnej.

- Zamiast recznie przyciskanych guzikéw 33 we-
diug fig. 23, moze byé przewidziany, wystajacy
z obudowy 36 drazek. Mozina_rdéwnieZz zamiast
guzikébw 33 wilaczajacych i wylgczajacych na-
. ped, lub odpowiedniego drgzka, albo dodatko-
wo do nich, zainstalowaé pedal nozny wlacza-
jgey i wylaczajacy maszyne, przy czym pedal
ten moze przebiegaé przez caly szeroko§¢ ma-
szyny. W ten spos6éb rece obstugi sg calkowi-
cie wolne do wykonywania jnnych czynnosci.

‘W koncu przewiduje sie, ze ni¢ 1’ obwigzu--

. jJaca paczke, zostaje naciggnieta natyehmiast,
gdy (fig. 12 i 20) poczatek 1’ nici zostanie prze-
ciggniety przez petle 58 1 58” i powstaje we-
zel wedtug fig. 13 i 14, przez co obwigzujaca
ni¢ czy sznurek uklada sig Scislo na paczke 2.

Jezeli nie pociggnie sie za poczatek 1’ nici
dla $ciggniecia obwigzania paczki 2 i silnego
zaciggniecia wezla, ale przesunie sie paczke
w kierunku wezta, wtedy w chwili podniesie-
nia si¢ narzadéw 5’, 5” nastepuje przesuniecie.
Przy lekkich paczkach przesuniecie to nastepu-
je samoczynnie, przy ciezkich za$ nastepuje
sztucznie. W tym celu wskazane jest aby pacz-
ka byla poloiona na sankach przesuwanych
recznie lub hydraulicznie.

Dalsza przykiadowa odmiana urzadzenia we-
-dtug wynalazku jest przedstawiona schematycz-
nie na fig. 25—32, a wytworzone nig wezly
przedstawiajg fig. 33—37. Wedtug fig. 25, urza-
dzenie to sklada sie z podloza w ksztalcie sto-
lu 43, na ktéorym ustawia sie wigzanag pacz-
ke 2, i z ktérego dang paczke przesuwa Sie na
stél 44, przy czym zostaje zabrany sznurek 1.
Stét 43 staje sie zbyteczny, gdy z poczatku
pracy, paczka 2 jest podana recznie lub przez
podajnik, bezposrednio na st6t 44, przy jedno-
czesnym zabraniu nici 1. Wolny koniec 1’ wy-
cigganej z klebka nici, jest w czasie tego prze-
suwu paczki - przytrzymywany przez nierucho-
my narzad chwytakowy czy kleszezowy 45 tak,
ze nié o diugosci odpowiedniej do obwigzania
paczki ‘zostaje wyciagnieta z klebka, .

Fig. 26 przedstawia pozycje paczki 2 po usku-
tecznionym przesuwie. Widaé tam, ze celowe
jest by paczka 2 z tyhu, wystawala troche poza
brzeg stotu, gdyz wigzanie wezla nastepuje na
- dolnej wystajacej krawedzi paczki.

Teraz, powyiej paczki 2 zostaje wychylony
w gére, obrotowo umocowany kablak 46 i jego

- ghéwka 47 lapie nié 1”, 1’”, po czym przy jego
- wychyleniu w dét wedlug fig. 27 tworzy iie
- petla 48 w ksztalcie litery U.

Wedtug fig. 32, gléwka 47 ma ksztalt za-
okraglonego, u dolu rozcietego kolca, ktéry. po-
siada z boku rowek 57, w ktéry - wchodzi nié 1”,
1”’, Szczelina 49 stuzy na to, aby péiniej wpro-
wadzi¢ w nig przez petle 48 nu'zqdzie, o kté6-
rym bedzie mowa poniZej.

Ponizej ptytki 43, znajduje sie (fig. 28) tu-
leja suwakowa 51 z wewnetrznym gwintem
o duzym skoku, w ktéry wchodzi gwintowane

‘wrzeciono 52, posiadajgce na wystajgcej gtow-

ce chwytak 53 z narzgdem zaciskowym. Gl6w-
ka z chwytakiem 53 chwyta poczatek 1’ nici,
po czym wrzeciono 52 obraca sie, przez co na-
stepujg dwie czynnofci. W jednej z nich na
skutek duzego skoku gwintu wrzeciona 52, po-
czatek 1’ nici dokonuje jednego obrotu wytwa-
rzajac petle 54 (fig. 29), w drugiej zas§ petla
54 zostaje pociagnieta w kierunku wrzeciona,
a wiec W plaszczyZnie rysunku w prawo. Nié
otaczajaca paczke 2 zostaje przez to tak silnie
nacxagnlqta ze celowo weina sie w tym przy-
padku w- krawedzie 2' paczki (fig. 30).

Teraz, kablak 46 porusza sig dalej w dél tak,
e petla 48 przechodzi przez petle 54 (tig. 30).
Przy zastosowaniu narzedzla wedlug fig. 32,
jego gléwka 47 znajduje sie (ﬁg 30) w petli 54,
a urzadzenie zaciskowe 50 po przejSciu przez
pokazang na fig. 32 szczeline 49, chwyta poczy-
tek 1’ nici (fig. 30), wobec czego powstaje przed-
stawiona na fig. 31 mozliwo¢ przeciggniecia
poczatku 1’ nici przez petle 48 przez co, z chwi-
la gdy tylko poczatek 1’ nici zostaje poclggnie-
ty w kierunku strzatki 55 obydwie petle 5¢ i 48
otrzymuja ukiad samozaciskowy.

Fig. 30 przedstawia jeszecze inne przyklado-
we rozwigzanie narzedzia formu_Jacego petle 48
w ksztalcie litery U. W tym przypadku chwy-

‘tak 46 ma postaé haczyka, ktérego trzonek

podnosi sie do géry, aby chwycié ni¢ ponizej
kiebka 1 i po tym, przy ruchu w dét pociag-
ngé te ni¢é w dét formujgc petle 48 w ksztalcie
litery U. Takie wykonanie ma te zalete, 2e ha-
czykowaty chwytak 46° moze pozostaé w De-
tli 48 az do zakoficzenia ruchéw roboczych. Sam
haczyk moze byé wykonany jako mechanizm
przechylny - w ten sposéb, -Ze przy zwolnieniu
celem wyciggniecia chwytaka 46’ z petli 48
haezyk podlega wyprostowaniu.-

Na fig. 33—37 jest przedstawione w wigk-
szej skali wytworzone w ten sposéb wigzanie,

‘w réinych stadiach tworzenia, a fig. 37 poka-



zuje jak przy Sciagniéciu poczgtku 1’ njci, oby-
dwie petle 54 i 48 wzajemnie sie: zaciskajg.
Wedtug fig. 31 i 37, koniec nici prowadzacy

-do klebka zostaje odciety tak, ze z jednej stro--

ny wystaje koniec nici, z drugiej za$ strony

. jej poczatek 1’. Jako narzad odcinajacy stuzy

pokazany schematycznie néz 11. Nowo utworzo-
ny koniec przy klebku, odpowiada poczatko-
wi 1’ nici, ktéry przy nastepnym obwigzywa-
niu bedzie .uchwycony przez narzad kleszczo-
wy "45. Celowe jest, aby ten narzad poruszal
sie w goére i w délL

Przestrzefi 56 miedzy wezlami i paczka 2,
powstaje na skutek naciggu wywolanego przez
narzedzia i zajmowanego przez te narzedzia
miejsca, zostaje wyréwnana w chwili zwolnie-
nia ‘wezla, dzieki silom reakcji wytworzonym
przez uciskane naroza 2’ paczki, przy czym ni¢
- obwigzujgca otrzymuje przy tym pewne:-napre-
zenie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie i sposéb mechanicznego obwig-
zywania niemetalowymi Srodkami wigzacy-
mi zwlaszcza polerowanymi niémi, sznur-
kami itd. o gtadkiej powierzchni do wigza-
nia paczek, pudelek itd. dowolnej wielkos-
ci, znamienny tym, ze s3 zastosowane na-
rzady chwytne, prowadnicze i zaciskajace,
ktére chwytajag i prowadzg z _jednej stro-
"ny poczatek nici, a z drugiej strony przed
odcieciem w okolicy wigzania wezla, przy
tworzeniu petli, poczatek nici i petle wza-
jemnie przez siebie przewlekajg, tworzac

- .prawdziwy wezel podwéiny (tkacki Ilub -

ptaski), a wystaJace z wezla czeSci nici,
. . co_najmniej keniec nici prowadzacy do
' klebka czy szpuli naciagajg i obcinaja.
2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
-ze konce (1, 1””) nici wycigganej ze szpu-
" li czy klebka (1) i obwigzujgcej paczke (2)
s3 wigzane mechanicznie w prawdziwy we-
zel podwéjny (wezel tkacki) w ten spo-
s0b, Ze narzady chwytne i prowadnicze sg
tak utozyskowane, ze po obwigzaniu pacz-
ki (2), polgczony jeszcze ze szpuly (1) ko-
niec nici (1'”, 1) w ksztalcie obarzanka
zostaje ulozony w symetryczng, podwéjng
-petle (58’, 58”) po czym poczatek (1) nici
--zostaje przewleczony (wciagniety lub we-
pchniety) przez te dwie petle (58°, 58”)
i w koncu, przy przytrzymaniu przewleczo-

nego poczatku (1) nici, koniec pici (1) -

polaczony z klebkiem zostaje pociggniety
-Z - jednoczesnym przesunieciem petli (58’

58”) wzdluz poczatku (1’) nici w kierunku
paczki (2) i jednoczesnym wygieciem czes-
ci (64) nici laczacej obydwie petle (58°, 58"),
przez co petle (58’, 58”) przeksztalcaja sie
w wezet podwéjny.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-

diug zastrz. 1 lub 2 znamienne tym, ze po-
siada pierwsze narzedzie (3) wyciggajace
nié z kiebka (1), dwa drugie narzedzia (5,
5”), zasadniczo jednakowe i ustawione jed-
no za drugim z jednej strony podloza {4)
na paczke, przez ktére zostaje. przewleczony
poczatek (1°) nici, przy czym drugie narze-
dzia (5’, 5”) sq tak uksztaltowane, Ze po-
czgtek (1°) nici moze byé recznie z tych
narzedzi wyciggniety i przelozony woko6t
obwigzywanej paczki (2) do trzeciego narze-
dzia (6) wystajacego po drugiej stronie
z podtoza (4), przy czym to trzecie narze-
dzie (6) chwyta poczatek (1’) nici, aby go
poprowadzi¢ pod paczka (2) z powrotem do
narzedzi (5°, 5”), a ksztalty sa tak dobrane,
Ze pierwsze narzedzie (3) wycofuje sie lub
juz wycofato sie z pola drugich narzedzi
(5’, 5”), gdy drugie narzedzia (5’, 5”’) opusz-
czajg sie razem w dél, prostopadle do nici
(r'"”, 1) do trzeciego narzedzia (6) i za-
sadniczo jednoczesnie dokonujg obrotu
0 270° w kierunkach przeciwnych, ze dalej
posiada czwarte narzedzie (7) tak uksztal-
towane, ze znajdujaca sie miedzy narzedzia-
mi (5, 5”) cze$¢ (64) nici jest utrzymy-
wana przez to narzedzie (7) mniej wiecej
na poprzedniej wysokoéci, wobec czego zo-
staje uksztaltowana w dwie symetryczne
petle (58, 58”), ze dalej posiada pigte na-
rzedzie (8), przechodzgce przez drugie na-
rzedzia (5°, 5”) i utworzone przez nie pe-
tle (56’, 58”), ktére przejmuje poczatek (1’)
nici od trzeciego narzedzia (6) i przecigga
je przez petle (58’, 58”), po czym czwarte
narzedzie (7) i drugie narzedzia (5, 5”)
zwalniajq ni¢, przez co powstaje zaweile-
nie, ze dalej posiada széste narzedzie (9),
ktére tak porusza sie ponad zawezleniem,
aby czesci (1", 1””) nici w poblizu petli

- weszly w wyciecie (10) széstego narzedzia

(9) i wychodzity z niego u géry, przez co

- petle (58, 58”) i przeciggniety przez nie po-

czatek (1') nici pozostaja ponizej széstego
narzedzia (9), a cze$é (1””) nici prowadzaca

" do klebka (1) zostaje tak naciggnieta przez

dalszy ruch powrotny pierwszego narzedzia
(3) trzymajacego silnie nié, ze przy wspéi-
dzialaniu z ruchem széstego narzedzia (9),
petle (58, 58") zostaja S§ciggniete do $ci-



slych oczek, a lgczaca je cze$é (64) nici zo-
staje przez to széste narzedzie zawinieta,
przez co powstaje prawdziwy wezel pod-
wojny (tkacki), Ze posiada dalej narzad
. odcinajaey (11), odcinajacy wystajace z we-
zla konce: nici i ze_ w koricu wszystkie na-
rzedzia (3 do 9) i narzad odcinajacy (11) sa
tak uksztaltowane i tak ulozyskowane, Ze
po zakohficzeniu swych ruchéw roboczych sa
przymusowo cofniete w pozycje wyjsciowa.
. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 lub 3, zna-
mienne tym, Ze do napedu narzedzi i na-

rzadu. odecinajacego stuzy . takie cetnralne

urzadzenie sterujace, ze po -recznym poda-
niu poczatku (1’) nici na trzecie narzedzie
(6) nastepuje ciagly przebieg czynnofci az
do przeprowadzenia poczatku (1°) nici przez
drugie narzedzia (5’, 5”) przy pomocy pig-
. tego narzedzia (8).
.. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
- tym, ze -do wykonywania ruchéw narzedzi
‘i urzadzefi pomocniczych posiada narzady
‘hydrauliczne, ktére mogg - by¢ sterowane
najlepiej przez elektromagnetycznie przetg-
czany flok, uruchamiany od przelgcznika
nadci$nieniowego, albo przez silnik elek-
. tryczny.
. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, Zze pierwsze narzedzie (3) posiada dwie
. teleskopowe rurki (3’, 3”), z ktérych pierw-
sza tylna (3’) jest przesuwana osiowo np.
po. szynach (13), a druga przednia (3”) jest
wsuwana w pierwsza (3') spreiyng (15) za-
mocowang do stalego punktu (14) i. przy
ruchu powrotnym rurki (3’), przed osiagnie-
- ciem przez nig tylnego poloZenia keficowe-
go, druga rurka (3”) natrafia na zastawke
(16), ktéra zatrzymuje jej ruch wsteczny,
a przy dalszym ruchu pierwszej rurki (3’)
teleskopowy zesp6t rurek (3’, 3”) wydluza
sie, przy czym urzadzenie to posiada za-
padke (17) lub inny narzad, ktéry ten ze-
sp6l rygluje w potozeniu najbardziej roz-
ciagnietym w ten sposéb, ze przy nastepu-
‘jacym po tym ruchu zespolu do przodu,
druga rurka (3”) nacigga sprezyne (15)
1 swym przednim otworem przechodzi ko-
lejno przez.przeloty (60", 60’) obydwé6ch na-
rzagdéw (5”, 5’) w kierunku paczki- (4).
. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne
tym, ze sprezyna (15) ciggngca drugy rurke
(3”) z powrotem, zamiast do stalego punk-
tu (14), jest zamocowana drugim kolficem
do pierwszej rurki (3’).
. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—7, znamienne
tym, Zze nié wychodzaca z klebka (1) wcho-

10.

11.

12,

13.

14.

dzi w otwér pierwszej rurki (3') i wy-
staje z otworu drugiej rurki (3”) na tyle
aby mogla byé uchwycona.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 6, znamienne
tym, Ze pierwsza rurka (3') posiada narzad
przytrzymujacy (12), ktéry w: zaleznosci od
polozenia pierwszej rurki (3’) . wzglednie
w zaleznoSci od jej ruchu, jest sterowany
przez zastawki (18’, 18”) i przytrzymuje nié
w pierwszej rurce. :
Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne
tym, ze narzad przytrzymujacy (12), pod-
czas ruchu do przodu rozciggnietego zespo-
lu rurek (3', 3”) trzyma silnie ni¢ i na
krétko przed osiagniqciem przez rurke (3)
poprzedniego polozenia koncowego, zapad-
ka (17) zostaje wyzwolona i ze druga rur-
ka (3”) zostaje wtedy wciggnieta z powro-
tem, a po osiggnieciu przez pierwsza rur-
ke (3') poloienia przedniego, narzad przy-
trzymujacy (12) puszcza nié.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—10, znamien-
ne tym, ze kazdy z narzadéw (5’, 5”) dru-
giego narzedzia, ma ksztalt widlowych
kleszezy (61°, 61”), ktérych stala szczéka
(61’) jest polaczona ze szczekg ruchomg
(61”) za pomocg trzpienia (18) i Ze oby-
dwie szczeki (61°, 62”) tworzq przelot (60)
i ze dalej sprezyna (19) odchyla szczeke ru-
chomg (61”).

Urzgdzenie . wedlug zastrz. 11, znamienne .
tym, ze- 0§ trzpienia (18)..jest réwnolegla
do osi przelotu (60), a gérna czes¢é zamknie-
tego przelotu (60) posiada siodeltkowaty
cze$é (20) do prowadzenia rurki (3) tak
uksztaltowang, ze kazde ramie kleszczy
(61°, 61”) posiada gléwke (21) w ksztalcie
litery (U), ktérej ramiona (21°, 21”) sg skie-
rawane do goéry. 2
Urzadzeme wedlug zastra. -12, znamié

tym, ie kleszczowe narzady' «5', 5”) ot“ﬁé_ ;
‘rajg - sie przez odchylenie ruchomych ra-""%

mion (61”) okolo trzpiemi (18) przez co na
skutek siodetkowatego ksztaltu powierzch-
ni (20) nié przylegajgca do gléwek (21)
o ksztalcie  litery U zostaje zwolniona.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—13, zmamien-
ne tym, ze obydwa kleszczowe narzady (5’,
5”) s3 w ten spos6éb przesuwne i wzgledem
siebie obracalne, ze ich obydwa trzpienie
(22’, 22”) sa zamocowane na sankach (32)
przesuwnych réwnolegle do ich osi i oby-
dwa trzpienie posiadaja wzajemnie zaze-
bione kola zebate (23’, 23”), a trzecie nape-
dowe kolo zebate (34) jest osadzone poza
sankami (32) i posiada takg dlugo$¢ w kie-




15.

16.

17.
_tym, Ze suwak (24) ma ksztalt preta, ktory
- .=~ prezesuwa sie w otworze trzonka (22) szcze-
- -kl stalej..

<18,
- -~ ne-tym, Ze trzecie narzedzie (6) ma ksztalt

runku osiowym, ze pozostaje zazebione
z jednym z ko6t (23”) w kazdym polozeniu
sanek. -
Urzgdzenie wedluz zastrz. 13, znamienne
tym, ze obydwa kleszczowe narzady (5', 5”)

.sq W ten sposéb osadzone przesuwnie

i wzgledem sieble obrotowo, Ze obydwa
trzpienie s3 réwmolegle i osadzone na san-
kach przesuwnych réwnolegle do ich osi
i trzpienie te posiadajg gwinty o duzym
skoku, a wspélpracujgca z nimi gwinto-
wana plytka jest zamocowana poza lanka-
mi.

Urzgdzenie wedlux zastrz. 13—15, znamien-
ne tym, ze ruchoma szczeka (61”) jest utrzy-
mywana i poruszana wbrew dziataniu spre-
iyny (19) przy pomocy suwaka (24) z kli-
nowym koficem (2¢4') w ten sposéb, ze po-
wierzchnie klinowe (2¢') wspélpracujg z od-
powiednimi plaszczyznami ramion (61”).
Urzadzenie wedlug zastrz. 16, znamienne

‘Urzadzenie wedtug zastrz. 1—17 znamien-

" wychylnego ramienia, ktérego o$ obrotu

- 19,
- tym, ze wychylne ramie (6) w swym pierw-

(25) znajduje sie mniej wiecej w polowie

_podloza (4) i porusza sie w plaszczyznie

prostopadtej do podioza (4) i przechodzacej

- przez irodek paczki i przez drugie narze-

dzia (5°, 5"). .
Urzgdzenie wedlug zastrz. 18, znamienne
szym polozeniu, a wiec odleglym .od dru-
gich narzedzi (5, 5”) wystaje z ‘podioza
(4), a w drugim polozeniu, swym wolnym

- koficem (6’) dochodzi do otworu (60) dru-

21,

. Urzadzenie wedlug zastrz.

gich narzedzi (5°, 5”) zna:dujacych sie w po-
tozeniu .drugim.

19. znamxenne
tym, z¢ wychylne ramie (6) na swym wol-
nym koncu posiada narzad (6’) przesuwny

. w kierunku osi obrotu (25) do- chwytania

poczatku (1') nici, ktéra np. przy pomocy
zebatki (26) i zebatego segmentu (27) jest
uruchamiana podczas’ wychylania sie ra-
mienia (6).

Urzgdzenie wedlug zastrz, 20, znamienne
tym, Ze zmiana pozycji narzadu (6’) naste-

" puje przy pomocy czynnikéw zaleinych od

- chwilowego poloienia ramienia (6) miedzy

obydwoma potozeniami skrajnymi, w ten
sposdb, ze podczas ruchu wychylajacego
narzad chwytakowy (6’) pozostaje pod po-
diozem (4).

. 22. Urzadzenie wedlug zastrz. 21, znamiénne

- rurki (26",

tym, ze narzad podajgcy ni¢ posiada dwie
6’), z ktérych jedna (6°) jest wy-
posazona na swym wolnym koficu w pazu-
rek (6”) i jest tak osadzona przesuwnie
w rurce (26”), ze przy cofaniu sie pazurka
(6”) w otwoér rurki (26”) nié (1’) zostaje za-
kleszczona.

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—22, znamienne

tym,.ze czwarte narzedzie (7) stanowi jeden
trzpien, ktérego of jest réwnolegla do osi
obrotu trzeciego narzedzia (6) i ktéry jest
osadzony miedzy drugimi narzedziami (5’
5") i ponizej przelotu (60) dla pierwszego
narzedzia (3), w ten sposéb, ze w swej
pierwszej pozycji, swa przednia czescia
wchodzi miedzy obydwa drugie narzedzia
(5°, 5”), a w swej drugiej pozycji jest tak
daleko cofniety w kierunku osiowym, ze
jego koniec znajduje sie poza obydwoma
drugimi narzedziami (5’, 5”).

24. Urzadzenie wediug zastrz. 1—23, znamienne

tym, ze piate narzedzie (8) tworzy iglowy
chwytak i na swym przednim koficu po-
siada haczyk (28) do chwytania dostarczo-
nego przez uchylne ramie (6) poczatku (1)
nici i ze o§ chwytaka (8) jest ustawiona
réwnolegle do teleskopowych rurek (3’, 3”)
i na tyle pod nimi, aby byta ona zgodna
z osig giéwek (21) o ksztalcie litery U prze-
znaczonych do przesuwu nici, w ich pozy-
cji dolnej i po obrocie.

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—24, znamlen-

ne tym, e széste narzedzie (9) posiada
ksztait plytki przytrzymujacej, ktérej ptasz-

- czyzna przebiega , réwnolegle do- podioia

(4) i ktéra przesuwa sie mniej wiecej na
wysokodci czwartego narzedzia (7) réwno-
legle do osi pierwszego narzedzia. (3).

26. Urzadzenie wediug zastrz. 25, znamienne

tym, ze plytka (9) po stronie paczki (2) po-

siada rozwarte wyciecie (29) z poszerzo-
ktére -

nym wycieciem (10) u podstawy,
w _pierwszym (spoczynkowym) polozZeniu
plytki (9) znajduje sie przed drugim na-
rzedziem (5”), dalszym od podloza (4)
i w ten spos6b zostaje przesunieta w swe

drugie polozenie blisko paczki (2), ze w wy--
.cigcle (10) piytki (9) wchodzg kotice (1",
1"”) nici przylegajace do petli (58’, 58”)

i wystaja z niej od géry, podczas gdy petle
(58’, 58") i przeciggnieta przez nie cze$¢
(1, 1”) nici pozostaje pod piytka (9).

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 26, znamienne

tym, ze przy ciggnieciu nici zacifnietej
w pierwszym narzedziu (3’, 3”) i jedno-




28.

29.

30.

31.

32.

czesnym przysunieciu piytki (9) do paczki‘
(2) wezel zostaje Sciggniety i czesciowo
wciggniety w wyciecie (10) tak, Ze cze$é
(64) nici laczaca obydwie petle (58’, 58”)
zostaje zagigta do tylu, przez co zostaje
utworzony wezel podwéjny (tkacki).
Urzadzenie wedlug zastrz. 6—27, znamienne
tym, ze pierwsze narzedzie (3’, 3") posiada
zebatke (30) zazebiong z zebatym segmen-
tem (31) stuzgcym do poruszania tam i z po-
wrotem narzedzia (3’, 3”).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—28, znamien-
ne tym, ze trzecie narzedzie, zamiast wy-
chylnego ramienia (6) zawiera narzad prze-

- noszacy nié poruszajgcq sie przy pomocy

szyny prowadniczej po prostej, pod podio-
zem (4) do opuszczonego narzgdu (5°).
Urzadzenie wedlug zastrz. 29, znamienne
tym, ze posiada szybko dzialajace urzadze-
nie napedowe, zwlaszcza elektromagnetycz-
nie naciggane sprezyny. )
Urzadzenie wedtug zastrz. 29 lub 30 zna-
mienne tym, ze jego chwytak (6’) jest tak
skonstruowany, ze przy koficu swego ru-
chu moze przej§¢ przez opuszczone narzy-
dy (5°, 5”).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze posiada narzad zaciskowy (45), kt6-
ry wycigga nié (1') z klebka lub szpuli (1)
zasadniczo pionowo w dé6t i obrotowo osa-
dzony narzad (53) ponizej pierwszego po-
dloza (43), na ktérym najpierw uklada sie
paczka, pudelko itp. (2), przy czym narzad
(53) ma taki ksztait i ruchy; ze po przesu-
nieciu obwigzywanej paczki (2) na drugie
podloze (44), zabierajgc ni€, chwyta po-

czatek (1) nici i formuje petle (54), a dal- .

sze narzedzie (46) typu chwytaka lub za-

ciskacza porusza sie z dolu do géry albo -

z géry na d6t, ktére tworzy druga petle
(48) i przeprowadza jq przez petle (54), ze
dalej posiada dalszy narzad chwytakowy
(50), ktéry przechodzi przez petle (48)
i chwyta poczatek (1’) nici w ten sposéb, ze
po jej przeciggnieciu zostaje ona naciagnie-

33.

34.

35.

36.

37

'

ta i w koficu posiada narzad oddzielajacy
(11) np. n6z, ktéry odcina czefé (1'”’) nici
od klebka (1).

Urzadzenie wedlug zastrz. 32, znamienne
tym, Ze narzedzia (45, 53, 50) stuzgce do
tworzenia wezla posiadajg wspélny naped

* powodujacy ich dziatanie postepowo zwrot-

ne i ich otwieranie i zamykanie- w sposéb
ciggly.

'Urzadzenie wedlug zastrz. 32 lub 33 zna-

mienne tym, e narzedzie tworzgce petle
(48) o ksztalcie litery U sklada sie z pre-
ta (46’) z haczykowata gléwka, zaczepiajg-
ca o ni¢ -przy jego podniesieniu, a prze-
prowadzajacego petle (48) przez petle (54)
przy jego ruchu w dél, przy czym dla zwal-
niania petli (48), haczyk moze byé wyko-
nany jako skladany.

Urzadzenie wedlug zastrz. 32—34 znamien-
ne tym, ze chwytak (53) tworzacy petle (54)
skiada sie z kleszczowego zacisku zamo-
cowanego na wrzecionie (52) o gwincie
z bardzo duzym skokiem, ktére wchodzi
w lozysko (51) w ten spos6b, ze przy obro-
cie wrzeciona (52) nié zostaje uksztaltowana
w petle (54) i ta petla zostaje zaciggnieta.
Urzadzenie wedlug zastrz.- 32—35, znamien-
ne tym, ze narzady chwytajgce i narzedzia
ruchome s3 tak uksztaltowane, ze podczas
prostopadiego wzgledem siebie dzialania
narzedzi (46 i 50), nastepuje silne przymu-
sowe naprezenie nici obwijajgcej paczke
).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—36, znamien-
ne tym, ze w obudowie maszyny obwigzu-
jacej, oprécz lub obok guzikéw docisko-
wych lub diwigni obslugi recznej do wig-
czania i wylgczania napedu przenoszenia
nici, posiada pedal, ktéry moze sie rozcia-
gaé na calg szeroko$¢ maszyny i stuzy do
wlaczania i wylqczania.

Hanfwerke Fiissen-Immenstadt A. G.
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