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Beschrelbung

Dle Erfindung betrifft einen am vorderen Ende aines Handgriffs angeordneten Rasierapparatekopf, ins-
besondere Rasierklingensinheit eines Naftrasierapparates, bei dem in einem, an einer Vorderkante eine Fiih-
rungsleiste aufweisenden Kunststoffgehduse eine Einfach- oder Doppslrasierklinge angeordnet ist, wobei das
Kunststoffgshause von der Vorderkante gesehen sowohl unterseitig als auch riickseitig Druchbrechungen auf-
weist, welche jeweils mit dem offenen Bereich des Kunststoffgeh#uses bei der (den) Schneidkante(n) der Ra-
sierklinge(n) in Verbindung stehen.

Bel Einwegnalrasierapparaten ist eine Einfach- oder Doppelrasierklings unl&sbar im Rasierapparatekopf
in einem Kunststoffgeh&use eingebettst. Ist der Rasierapparatekopf separat ausgebildet und kann an einem
Handgriff befestigt werden, wobei zu diesem Zweck der Handgriff sowle der Rasierapparatekopf mitsinander
korrespondierende Verriegelungseinrichtungen ausweisen, spricht man von einer sogenannten Rasterklingen-
einheit.

Die bekannten Rasierapparatekpfe, insbesondere die Raslerklingensinheitan weisen in ihrem Kunststoff-
geh#use in der Regsl Durchbrechungen auf. Diese dienen der besseren Durchstrdmung des Rasierschaumes
zur Vermeidung einer Staubildung innerhaib des Kunststoffgehéiuses. Vor allem aber dienen diese Durchbre-
chungen der Reinigung des Rasierapparatekopfes nach erfolgter Rasur. Allerdings hat sich bei den bekannten
Rasisrapparatekdpfen, inshesondere bei den bekannten Rasierklingeneinheiten herausgestelit, daf} die dort
ausgeblideten Durchbrechungen die an sie gestsliten Forderungen nicht in vollster Zufriadenheit erfiilen. Ins-
besondere sind sie derart ungiinstig angeordnet, daB kein optimales Durchstrmen des Rasierschaumes wih-
rend der Rasur mdglich ist. Dar{iber hinaus 146t sich keine optimale Reinigung erzielen, da trotz der Durch-
brechungen im Kunaststoffgehduse Seifenreste haften bieiben, da diese nicht durch die Durchbrechungen her-
ausgespiilt werden.

Ein gattungsgeméRer Rasierapparatekopf eines Nafrasierapparates, der am vorderen Ende eines Hand-
griffs angeordnet ist, ist in der CH-A5-647 450 offenbart. Der Rasierapparatekopf weist dabei ein V-formiges
Kunststoffgehéuse auf, dessen Offnungswinkel nach hinten gerichtet ist und welches im vorderen, spitzen Be-
reich des "V" offen ist. Innerhalb dieses Kunststoffgehauses ist in seinen Seitenwéinden eine, eine Einfachra-
sierklinge tragende Klingenplattform zwischen einer Rasiersteliung und siner Sicherheitsstellung verschwenk-
bar gelagert. Diese Klingenplattform weist vorderseitig in Bereich der Verschwenkachse eine Fiihrungsleiste
auf, die Gber Stege mit der Klingenplattform verbunden ist. Zwischen diesen Stegen sind Durchbrechungen
definiert, welche in der unteren Offnung des Kunststoffgehduses miinden.

Der bekannte Rasierapparatekopf weist sowohl unterseitig als auch riickssitig Offnungen auf, doch Ins-
besondere die Offnung an der Rilckselte des Kunststoffgshauses, welche im Ubrigen nur dem Verachwenken
der Klingenplattform dient, ist nur sehr eingeachrénkt flir ein Durchstrémen geeignet, da eine direkte lineare
Verbindung zwischen der Rasierklinge und dieser Offnung nicht vorhanden ist, so daR innerhalb des Rasler-
apparatekopfes Stauungen auftreten, bei denen sich Sefenriickstéinde innerhalb des Kunststoffgehéuses fest-
setzen. Dies verschiechtert nicht nur die Rasiereigenschaften, da der Rasisrschaum wéhrend der Rasur nicht
in dem erforderfichen MaRe abgefiihrt werden kann, auch das Reinigungsver haiten ist beeintrachtigt, da sich
zwischen der Klingenplattform und dem AuBeren Kunststoffgeh#use Rasierschaum festsetzen kann.

Ein Rasierapparatekopf in Form einer Raslerklingsneinhelt ist in der GB-A-2 055 069 offenbart, die am
vorderen Ende eines NaRrasierapparates anordenbar ist. Die Rasierklingeneinheit weist dabel ein im wesent-
lichen wannenfirmiges Kunststoffgehiuse auf, in dem im oberen Bereich zwei Rasierklingen hintereinander
angeordnet sind. Die riickseitige Wand des wannsnférmigen Kunststoffgeh@uses ist dabei teilweise wegge-
lassen. Unterseitig weist das Kunststoffgehduse zwar ebenfalls eine Offnung auf, doch ist diese verschiossen,
nachdem die Raslerklinge auf einen Handgriff aufgesteckt worden ist.

Davon ausgshend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, den Rasierapparatekopf, insbesondere die
Rasierklingensinheit eines NafRrasierapparates derart weiterzuentwickeln, dafl das Durchstrémen durch die
Durchbrechungen hindurch verbessert ist.

Als technische L&sung wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dafl eine Leiste mit einem im wesentlichen
L-férmigen Querschnittsprofil vorgesehen ist, an deren ainen Schenkel die Rasierklinge(n) parallel dazu be-
festigt ist (sind), wobei die Leiste durch kurze Leistenstiicke gebildet ist, welche durch Stege im Bereich der
anderen Schenkel der Leistenstiicke einstiickig miteinander verbunden sind und wobei die freigelassenen Off-
nungen zwischen den Leistenstiicken mit den rickseitigen Durchbrechungen des Kunststoffgehauses fluch-
ten.

Auf diese Weise ist ein Rasierapparatekopf, insbesonders eine Rasierklingeneinhelt eines Nafrasierap-
parates geschaffen, der eine optimale Anordnung von Durchbrechungen zum Durchstrémen aufwelst. Mittals
der erfindungsgemiRen L-férmigen Leiste ist dabei eine sinfache Mdglichkeit speziell zur Schaffung der rilck-
seitigen Durchbrechungen geschaffen. Bei einer Doppsirasierklings sind dabei dle beiden Rasierklingen beid-
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seitlg des sinen Schenkels der Leiste angeordnst, so dafl die Zwischenrdume zwischen den Leistenstiicken
Offnungen definieren, die mit den riickseltigan Durchbrechungen des KunststoffgehBuses in Verbindung ste-
hen. Somit kann der Rasierschaum wéhrend der Rasur durch die beiden Rasierklingen hindurchstrémen, was
insgesamt die Rasiereigenschaften verbessert. Dar{ber hinaus wird das Reinigungsverhalten derart verbes-
sert, daB sich keine Seifenriickstdnde innerhalb des Kunststoffgehduses festsetzen kénnen.

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Vorzugsweise sind die unterseitigen Durchbrechungen durch die durch Stege gebiideten Zwischenabstéin-
de gebildet, welche die Filhrungs|eists mit dem restlichen Kunststoffgeh#iuse verbinden. Auf diese Welse 133t
sich ein optimaler Durchstrémquerschnitt im Bereich der unterseitigen Durchbrechungen schaffen.

Vorzugsweise ist dabei die Fiihrungsieiste ausgehend von deren Oberseite riickseitig nach hinten hin ab-
geschrigt. Diese Abschrigung definiert elnen Durchstrémkanal schriig nach hinten sowle nach unten.

Um einen Stau sowie nicht zugéngliche Spalte zu vermeiden, in denen sich Seifenreste ansammein kén-
nen, weisen die Stege im Bereich hinter der Flhrungsleiste oberseitig vorzugsweise Aussparungen auf.

Vorzugsweise stehen die belden Schenkel der L-férmigen Leiste senkrecht zueinander.

In einer Walterblidung sind die Lelstenstlicke im Bereich der freien Ende der Schenke! durch die Stege
miteinander verbunden.

Dies bedeutet, daft oberhalb dieser Stege zwischen einander benachbarten Leistenstiicken Offnungen de-
finiert gind, die einen optimalen Durchstrdmungsquerschnitt srgeben.

Weiterhin wird in einer Weiterbildung vorgeschlagen, daft die Stege, welche die vordere Fihrungslelste
mit dem restiichen Kunststoffgeh@iuse verbinden, vor den Leistenstilcken llegen. Dies bringt den Vorteil mit
sich, dal der durch die Leistenstiicke sowie durch die Stege gebildete Strémungswiderstand auf ein Minimum
reduziert Ist.

Schlieflich wird in siner Welterbildung des Raslerapparatekopfes zur Verbesserung der Raslereigenschaf-
ten vorgeschiagen, daB dleser mit einem zu der (den){ Schneidkante(n) der Rasierklinge(n) parallelen, rei-
bungsmindernden Gleitstreifen insbesondere auf der Basis wasserlaslicher oder nicht wasserldslicher Poly-
mere versehen ist.

Ein Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgeméRen Rasierapparatekopfes in Form einer Rasierklingen-
einheit wird nachfolgend anhand der Zeichnungen beschrieben. In diesen zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Rasierklingeneinheit;

Fig. 2 eine Unteransicht der Rasierklingeneinhaeit;

Fig. 3 eine Vorderansicht der Rasierklingeneinheit;

Fig. 4 eine Riickansicht der Rasierklingeneinheit;

Fig. 5 eine Seitenansicht der Rasierklingeneinheit;

Fig. 6 elnen Schnitt entlang der Linie VI-V1 In Fig. 1;

Fig. 7 eine Draufsicht auf das Unterteil des Kunststoffgehéiuses der Rasierklingensinheit;

Fig. 8 eine Vorderansicht des Obertells des Kunststoffgehduses der Rasierklingenainheit in Form einer
Fixierleiste;

Fig. 9 sine Vorderansicht des Klingenblockes.

Eine Rasierklingenesinheit 1 besteht aus elnem Kunststoffgehfuse 2. Dieses ist zusammengesetzt aus ei-
nem Untertell 3 sowie aus einer oberen Fixierleiste 4, dis miteinander unldsbar verbunden sind und zwischen
sich elnen Rasierklingen 5,5' tragenden Klingenblock 6 unverriickbar festiegen, Die Fixierleiste 4 kann dabei
mit dem Unterteil 3 verklebt, verschweillt, insbesondere ultraschallverschweiflt oder durch Zapfen/Bohrungen
iiber Reibschiuf miteinander verbunden sein.

Das Unterteil 3 des Kunststoffgehduses 2 weist zunéchst einen zentralen sowie in LAngsrichtung sich er-
streckenden Mittelsteg 7 auf. An diesem sind mit Abstand iiber die Lénge verteiit Auflagestege 8 angeformt,
welche sich senkrecht zur Langserstreckung der Schneidkanten 9,9 der beiden Rasierklingen 5,5’ erstreckan.
Am vorderen, frelen Ende tragen diese Auflagestege 8 eine Fihrungsleiste 10, welche mit ihrer Vorderfliche
abgerundetist. Dabei weisen die Auflagestege 8 im Bereich hinter der Fiihrungsleiste 10 jeweils Aussparungen
11 auf. In den Bereichen zwischen sinander benachbarten Auflagestegen 8 sowie zwischen dem Miitelsteg 7
und der Fiihrungsleiste 10 sind jewsils Durchbrechungen 12 definiert, wie insbesondsre in der Draufsicht ge-
maR Fig. 7 zu erkennen ist. Auch die Unteransicht in Fig. 2 der gesamten Rasierklingeneinheit 1 &Rt dies er-
kennen,

Parallel zum Mittelsteg 7 weist dieser auf der zur Fihrungsieiste 10 gegeniiberliegenden Seite eine dazu
parallele Riickwand 13 auf. Diese ist zum Mittelsteg 7 hin nach unten abgeschrégt. Im Bereich zwischen dem
Mittelsteg 7 und der Rilckwand 13 sind dabei Aussparungen in Form von LAngsschlitzen 14 ausgebildet, die
der Aufnahme des Klingenblocks 6 dienen, wie nachfolgend noch beschrieben werden wird. Schliellich weist
das Unterteil 3 des Kunststoffgehduses 2 noch Seitenwéinde 15 auf.

Die Auflagestege 8 des Unterteils 3 des Kunststoffgehfuses 2 bilden eine Klingenplattform 16 zur Auflage
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des Klingenblocks 6. Dieser besteht aus einer Leiste 17, wefche ein im wesentlichen L-férmiges Querschnitts-
profil aufweist. Die Leiste 17 besteht aus einzeinen, kurzen Leistenstiicken 17°. Diese sind durch Stege 18
miteinander verbunden, und zwar im Bereich des einen Schenkels 19 der Leiste 17 bzw. der Schenke! 19’ der
Leistenstiicke 17'. Die Stege 18 sind dabei einstiickig mit den Leistenstiicken 17° ausgebildet und sitzen im
wesentiichen im mitteren Bereich der Schenkel 19’ der Leistenstiicke 17’, so da® oberhalb der Stege 18 jewells
aina Offnung 20 freigelassen ist, wihrend die Schenkel 19’ ein freies Ende aufweisen.

Der andere Schenkel 19a der Leiste 17 bzw. die Schenkel 192’ der Leistenstiicke 17’ dienen der Aufnahme
und Befestigung der beiden Rasierklingen 5,5". Die obere Rasierklinge 5 ist dabei auf der einen Seite des
Schenkels 19a und die untere Rasierklinge 5' an der gegeniibarlisgenden Seite des Schankels 19a befestigt,
so daB dieser die Funktion eines Abstandhalters 21 erflillt. Dle beiden Rasierklingen 5, §' sind dabei parafle!
zueinander ausgerichtet, wihrend die Schneidkanten 9,9° versetzt zueinander sind. Wie in der Vorderansicht
gemdn Flg. 9 des Kiingenblocks 6 sowie in der Vorderansicht gem3B Fig. 3 derkompletten Raslerklingeneinheit
1 erkennbar Ist, sind zwischen den Schenkein 19a’ Offnungen 20 freigelassen.

Zur Montage der Rasierklingsneinheit wird der so ausgebildete Klingenblock 6 von oben auf das Unterteil
3 derart gesetzt, dai die Unterseite der unteren Rasierklinge 5' auf der durch die Auflagestsge 8 definisrten
Klingenplattform 16 zu lisgan kommt. Weiterhin kommen die frelen Enden der Schenkel 19’ der Leistenstiicke
17 in den dazu korrespondierenden L&ngsschliitzen 14 im Untertel 3 zur Aufnahme. Der Klingenblock 6 ist so-
mit fest auf bzw. im Untertell 3 des Kunststoffgehfuses 2 festgelegt.

Zur Fixierung des Klingenblocks 6 dient die Fixierleiste 4. Diese definiert eine auf der Oberseite der oberen
Raslerklingen 5 auflilegends Abdeckkappe 22. An dieser ist eine rilckseltige Wand 23 angeformt. Diese weist
Durchbrechungen 24 auf, die mit den in der Lelste 17 ausgebildeten Offnungen 20 fluchten. Seltiich welst dle
Fixierlelste 4 dann noch angeformte Fliigel 25 auf.

Zur Bildung der valisténdigen Rasierklingeneinheit 1 wird dle Fixierleiste 4 auf das Unterteil 3 von oben
aufgestackt. Dabei kommt die riickssitige Wand 23 der Fixierleiste 4 auf der Riickwand 13 des Unterteils 3
sowie die Unterseite der Flligel 25 der Fixlerleiste 4 auf den Seitenwéinden 15 des Unterteils 5 plan zu llegen.
Die unlésbare Verbindung zwlschen der Fixierleiste 4 und dem Unterteil 3 kann dann durch Verkleben, Ver-
schweiflan, insbesondere Ultraschallverschweifen oder durch Reibschluf srfoigen.

Die durch die Fixisrieiste 4 definierte Abdeckkappe 22 kann zusétzlich noch mit einer reibungsmindernden
Beschichtung beispislsweisa aus Fotolack oder aus einem Polymer versehen sein.

Die abgewinkeite Leiste 17 fiir dan Abstandhalter 21 mit den Offnungen 20 filr Durchstrdmkanéle erlaubt
dle Herstellung einer Klinge mit schmalen Schneiden. Die Offnungen 20 zusammen mit den Durchbrechungen
24 in der Fixierleiste sowie die Durchbrechungen 12 im Unterteil 3 gew#ihrleisten eina bessere Durchstrimung
sowie eine verbesserte aowie einfachers Reinigung. Die Form der Leiste 17 iat dabel derart gewahit, daf ins-
gesamt kein gréflerer Materialverbrauch als bei ungewinkeliten Abstandhaltern entsteht. Dies wird im wesent-
lichen dadurch erreicht, dafl die Leiste 17 die Form ineinanderliegender Rechen hat. Der besondere Vorteil
dieser Ausfiihrung liegt darin, daB trotz der ('.')ffnungen 20 zwischen den Rasierklingen 5,5 die Leiste 17 und
somit der Abstandhalter 21 aufgrund der gewinkaiten Form eine stabile Einheit mit den Rasierklingen 5,5’ bil-
det. Zusatzlich ist bei der erfindungsgemaRan Rasierklingeneinheit die zusétzliche Klingenabdeckung in Form
einer Abdeckkappe 22 von Vorteil, die durch die Fixierleiste 4 gebildat wird.

Bezugszeichenliste

1 Rasierklingeneinheit
2 Kunststoffgeh&use
3 Untertel

4 Fixierleiste

5 Raslerklinge

5' Raslerklinge

6 Klingenblock

7 Mitteisteg

8 Auflagesteg

9 Schneidkante

9' Schneidkante

10 Fihrungsleiste
11 Aussparung

12 Durchbrechung
13 Riickwand

14 Langsschlitz
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15 Seitenwand
16 Klingenplattform

17 Leiste

17" Leistenstiick
18 Steg

19 Schenkel

19a Schenkel

19" Schenkel

19a’ Schenket

20 Offnung

21 Abstandhalter
22 Abdeckkappe
23 riicksettige Wand
24 Durchbrechung
25 Fligel

Patentanspriche

1. Am vorderen Ende eines Handgriffs angeordneter Rasierapparatekopf, insbesondere Raslerklingenein-
heit (1) eines Nafrasierapparates,
bei dem in sinem, an siner Vorderkante eine Fiihrungsleiste {10) aufwelsenden Kunststoffgeh#iuse (2)
eine Einfach- oder Doppelrasierklinge (5,5') angeordnet ist, wobei das Kunaststoffgehduse (2) von der Vor-
derkante gesehen sowohl unterseitig als auch rilckseitlg Durchbrechungen (12,24} aufweist, welche je-
wells mit dem offenen Berelch des Kunsistoffgeh#iuses (2) bei der (den) Schneidkante(n) (9,9’) der Ra-
sierklinge(n) (5,5) in Verbindung stehen,
dadurch gekennzeichnet,
daf eine Leiste (17) mit einem im wesentliichen L-férmigen Querschnittsprofli vorgesehen ist, an deren
einen Schenkal {19a) die Rasierklinge(n) (5,5') paralle! dazu befestigt ist (sind), wobel die Leiste (17) durch
kurze Leistenstiicke (17’) geblidet ist, welche durch Stege (18) kn Bereich der anderen Schenket (19') der
Leistenstiicke (17’) einstiickig miteinander verbunden sind und wobei die freigelassenen Offnungen (20)
zwischen den Leistenstiicken {17’) mit den riickseitigen Durchbrechungen (24) des Kunststoffgahfiuses
(2) fluchten,

2. Rasierapparatekopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die beiden Schenkel (19,19a} der L-
fdrmigen Leiste (17) senkrecht zueinander stehen.

3. Rasierapparatekopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die L eistenstiicke (17') im Be-
reich der freien Enden der Schenkel (19') durch die Stege (18) miteinander verbunden sind.

4. Rasierapparatekopf nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf’ die unterseitigen
Durchbrechungen (12) durch die durch Stege (8) gebildeten Zwischenabsténde gebildet sind, weiche die
Fiihrungsleiste {10) mit den resttichen Kunststoffgeh#&use (2) verbinden, wobei die Stegs (8) vor den Lei-
stenstiicken (17") liegen.

5. Rasierapparatekopf nach sinem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die Fiihrungsleiste
(10) ausgehend von deren Obaerseite riickseitig nach hinten hin abgeschragt ist.

6. Rasierapparatekopf nach einem der Ansprilche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da® die Stege (8) im
Bereich hinter der FOhrungsleiste (10) oberseitig Aussparungen (11) aufweisen,

7. Rasierapparetekopf nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl dieser mit einem
zu der (den) Schneidkante(n) (9,9') der Rasierklinge{n) (5,5} paralielen, relbungsmindernden Gleitstreifen
insbesondere auf der Basis wasserldslicher oder nicht wasserldslicher Polymere versehen ist.

Claims

1. Arazor head arranged at the front end of a razor handle, in particular a razor blade unit 1 of a wet razor,
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in which a single or twin razor blade 5, 5’ Is arranged In a plastic housing including a front guardbar, where-
by the plastic housing 2 has perforations 12, 24 provided from the from edge to the under side as well
as to the rear side, which are provided in connection with the open area of the plastic housing 2 by the
cutting edges 9, 9’ of the razor blades 5, 5',

characterised in that,

a strip 7 is provided with an essentially | -shaped cross section, on one leg 19a of which the blades 5,
5’ are fixed paraltel thereto, whereby the strip is formed from short strip pieces 17’ which are connected
together to form one piece in the region of the other lag 19° by means of webs 18 and whereby the left
open openings 20 between the strip pieces 17 are aligned with perforations 24 in the rear wall of the plaatic
housing 2.

A razor head according claim 1, characterised in that the two legs 19, 19a of the L-shaped strip 17 are
perpendicular to each other.

A razor head according to claim 1 or claim 2, characterised in that the strip pieces 17’ are connected to
each other in the region of tha fres end of the leg 19’ by means of webs 18,

Acrazor head according to any one of the claims 1 to 3, characterised In that the under side perforations
12 are formed from the in between spaces formed by the webs 18, in which the guardbar is connected
to the rest of the plastic housing 2, and whersby the webs 3 lis in front of the strip pleces.

Arazor head according to any one of claims 1 to 4, characterised in that the guardbar 10 is bevelled back-
wards along its rear side starting from its top side.

A razor head according to any one of claims 1 to 5, characterised in that the webs 18 comprise grooves
11 on the upper side in the region behind the guardbar 10.

A razor head according to any one of claims 1 to 6, characterised in that the razor head is provided with
a friction reducing glide strip in particular based on a water soluble or water insoluble polymer and which
is parallel to the cutting edges 9 of the razor blades 5.

Revendications

1.

Téte de rasage disposée a I'extrémité avant d'une poignée, notamment ansembie & lames (1) pour rasoir
mécanique, dans laquelie une lame de rasage simple ou doubie (5,5") est dispesée dans un boftier en
matiére plastique (2) comportant une mowdure de guidage (10) sur son bord avant, le boitier en matiére
plastique (2) présentant, vu depuis son bord avant, des passages inférieurs et arriéres (12,24} dont chacun
est an communication avec la zone cuverte du boltier en matiére plastique (2) située 4 proximité de l'aréte
de coupe ou des ardtes de coupe (9,9") de la cu des lames de rasage (5,5'),

caractérisée en ce qu'll est prévu une barrette (17) & section transversale essentiellement en forme
de L, la ou les lames de rasage {5,5") étant fixée (s) parallélement sur 'une des branches (19a) de cetts
barrette, la barrette (17) étant constituée de courts trongons de barrettes (17') assemblés entre eux en
une seule piéce par des entretoises (18) dans la zone de |'autre branche (19') des trongons de barrette
{177, les ouvertures (20) dégagées enire |es trongons de barrette (17°) étant en face des passages arriére
{24) du boltier en matiére plastique (2).

Téte de rasage selon la revendication 1, caractérisée en ce que les deux branches (19,19a) de la barrette
en forme de L (17) sont perpendiculaires I'une a 'autre.

Téte de rasags selon la revendication 1 ou ia raevendication 2, caractérisée en ce que les trongons de
barrette (17') sont assemblés entre eux par les entretoises (18) dans la zone des exirémités libres des
branches (19').

Téte da rasage selon 'une des revendications 1 & 3, caractérisée en ce que les passages inférieurs (12)
sont constitués par des intervalles formés entre des nervures (8) reliant la moulure de guidage (10) & la
partie restante du boltier en matiére plastique (2), les nervures (8) étant disposées devant les frongons
de barrette (17').
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Téte de rasage selon 'une des revendications 1 & 4, caractérisée en ce que la moulure de guidage (10)
est constituée en biseau descendant vers I'arridbre en partant de sa partie supérieure.

Téte de rasage sslon I'une des revendications 1 a &, caractdrisée en ce que les nervures (8) présentent
des échancrures supérieures (11) dans la zone située derriére la moulure de guidage (10).

Téte de rasage selon I'une des revendications 1 & 6, caractérisée en ce qu'elle est munie d’'unse bande
de glissement réduisant le frottement parafiéle 4 I'aréte de coupe ou aux arétes de coupe (9,9} de la ou
des lames de rasage (5,5'), cette bande étant notamment &4 base de polyméres solubles dans I'eau ou
insolubles dans 'eau.
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The present invention relates to a razor head for a wet razor in particular a
blade unit for a wet razor wherein the razor head is arranged at the front end
of a handle and has a single or double razor blade arranged in a plastic
housing having a front guardbar wherein the plastic housing comprises
perforations on its front side as well as its rear side each of which are
connected to the open area of the plastic housing by the cutting edges of the

razor blades.

In disposable wet razors, a single or double razor blade is permanently
embedded in a plastic housing in the razor head. If the razor head is
constructed separately from the handle and is fastened to a handie by

interlocking elements, the razor head is known as a razor blade unit.

Razor heads commonly have perforations in the plastic housing to allow
shaving foam to flow through the plastic housing and to prevent the shaving
foam from collecting inside the plastic housing. Above all, these perforations

help in efforts to clean the razor head after shaving has been completed.

However, perforations in known razor heads, in particular formed from the
known razor blade units do not operate with complete satisfaction because
they do not allow an optimum flow of shaving foam through the razor head
during shaving. This has been found to be particularly a problem with known
razor heads which are razor blade units that are detachable from the razor
handle. Moreover, it is impossible to thoroughly clean known razor heads
after shaving. Despite the presence of perforations in conventional plastic
housings, soap residue remains trapped within the housing, because shaving

foam is not completely rinsed out through the perforations.




In one such type of razor head of a wet razor which is arranged on the front
end of a handle is disclosed in CH-A5-647450. The razor head comprises
therewith a V-shaped plastic housing which is formed towards the rear and
which in the front pointed area of the "V" is open. Inside this plastic housing
in its side walls a blade platform is arranged which carries a single razor
blades and which also is pivotable between a shaving position and a safety
position. This blade platform comprises a front guardbar at the front side in
the region of the pivoting axis, which is connected by ribs to the blade
piatform. Between these ribs perforations are defined which run in the under

opening of the plastic housing.

The known razor head comprises perforations on the under side as well as on
the rear side, which, in particular the opening on the rear side of the plastic
housing the remainder of which serves the pivoting of the blade platform, is
only very limited for sufficient washthrough, and that a direct linear
connection between the razor blades and this opening is not present, such
that inside the razor head blockages are formed, by means of which soap
residues are blocked inside the plastic housing. This has a detrimental effect
on not only the shaving quality but also the shave foam can not be cleared
away to the same extent, also the cleaning properties are impaired, because
shaving foam can be blocked between the blade platform and the outside of

the plastic housing.

A razor head in the form of a razor blade unit is disclosed in GB-A-2 055
069, which is arranged at the front end of a wet razor. The razor blade unit
comprises an essentially wall-shaped plastic housing in which two razor
blades are arranged in the upper region one behind the other. The rear side
wall of the wall-shaped plastic housing is partially put away. Although the

plastic housing comprises perforations on its underside these are blocked
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when the razor blade is arranged on the handle.

Therefrom the invention lies in providing a razor head, in particular the razor
blade unit of a wet razor which is further developed such that the flow

through the perforations is improved.

As a technical solution is proposed by the invention that a strip having an
essentially L-shaped cross section is provided, on one of the legs of which
the razor blade(s) are fixed parallel thereto, whereby the strip is formed from
short strip pieces, which are connected together in one piece by ribs in the
region of the other leg of the strip pieces and whereby the opening which are
left free between the strip pieces are aligned with the perforations in the rear

wall of the housing.

In this way a razor head, in particular a razor blade unit of a wet razor,
provides a razor head with an optimum arrangements of perforations and

flow.

These perforations proceed from the region of the cutting edges of the razor
blades and are continuous through the razor head. Such an arrangement
guarantees optimum flow of shaving foam through the razor head and
optimises cleaning efforts by preventing soap residue from gathering inside
the plastic housing. By means of the inventive L-shaped strip creates the
simple possibility to create the rear side perforations. In the case of a twin
razor blade the two razor blades are arranged on the two sides of a leg of the
strip, so that the in between space between the strip pieces defines openings

which are positioned in connection with the perforations in the rear side of
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the plastic housing. Thereby the shaving foam can flow in through in
between the razor blades during the shave which improves the entire shaving
quality. Thereby the frictional properties are also improved, such that no

soap debris is blocked inside the plastic housing.

Advantageous further embodiments are shown in the sub claims.

The perforations on the underside of the housing preferably are formed by
intermediate spaces between webs which connect a guardbar to the
remainder of the plastic housing. In this way, it is possible to create a flow
area with an optimum cross-secticn in the region of the underside

perforations.

The guardbar preferably is bevelled backwards along its rear side, starting
from its top side. This bevel defines a flow channel running obliquely

backwards and downwards.
To prevent shaving foam and soap residue from piling up and collecting in
inaccessible crevices, the webs preferably have recesses on a top side in a
region behind the guardbar.

Preferably the two legs of the L-shaped strip are perpendicuiar to each other.

In a further embodiment the strip pieces are connected together by the webs

in the region of the free end of the legs.

This means that, above these webs, the openings defined by mutually

neighbouring strip pieces provide an optimum flow cross-section.
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Furthermore it is proposed in a further development that the webs which
connect the front guardbar to the remainder of the plastic housing are

located in line with the spacers. This has the advantage of minimising the

resistance to flow caused by the strip pieces and by the webs.

Finally in a further embodiment of the razor head to improve the shaving
quality it is proposed that the razor head is provided with a friction-reducing
slide strip which is arranged parallel to the cutting edges of the razor blades
and is formed of water-soluble or water-insolubie polymers.

An exemplary embodiment of the razor head according to the invention in the
form of a razor blade unit will now be described in greater detail, with
reference to the accompanying drawings, in which:

Fig. 1 is a top view of the razor blade unit;

Fig. 2 is a bottom view of the razor blade unit;

Fig. 3 is a front view of the razor blade unit;

Fig. 4 is a rear view of the razor blade unit;

Fig. 5 is a side view of the razor blade unit;

Fig. 6 is a partial cutaway along the line VI-VI of Fig. 1;

Fig. 7 is a top view of the under part of the plastic housing of the razor blade
unit;
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Fig. 8 is a front view of the upper part of the plastic housing of the razor

blade unit in the form of an alignment strip.

Fig @ is a front view of the blade block.

A razor blade unit 1 includes a plastic housing 2. Plastic housing 2 includes
a bottom part 3 and an upper alignment strip 4, which are permanently
connected to one another and which locate firmly between themselves a
blade block 6 carrying razor blades 5, 5'. Alignment strip 4 and bottom part
3 may be connected together by methods such as bonding or ultrasonic

welding, or by using frictional engaged pins and bores.

The bottom part 3 of plastic housing 2 has a central and longitudinally
extending middle web 7 Along the length of this are spaced integral support
webs 8 which extend perpendicular to the longitudinal extent of the cutting
edges 9, 9' of the two razor blades 5, 5'. These support webs 8 carry at the
front free end a guardbar 10 whose front surface is rounded off. In this
arrangement, the support webs 8 inciude recesses 11 formed in the region
behind the guardbar 10.

Perforations 12 are defined in the regions between mutually neighbouring
support webs 8 and the guardbar 10, as seen, in particular, in the top view
of Fig. 7. This can also be seen in the bottom view in Fig. 2 of the whole

razor biade unit 1.

A rear wali 13 lies against the middle web 7 and extends parallel to the
guardbar 10. Wall 13 is bevelled downwards towards the middle web 7. In

the region between the middle web 7 and the rear wall 13, recesses are
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located in the form of longitudinal slots 14 which serve to receive the blade
block 6, which will be further described as follows. Further the bottom part

3 of the plastic housing 2 further includes side walls 15.

The support webs 8 of the bottom part 3 of the plastic housing 2 form a
blade platform 16 for supporting the blade block 6. As shown in figures 3
and 6 the blade block 6 consists of a number of a strip 17 which comprises

an essentially L-shaped profile.

The strip 17 includes legs 19 and 19a. Leg 19a includes individual, short strip
portions 17' connected to one another by webs 18 in the region of the legs
19' of the strip portions 17'. The webs 18 are constructed integrally with the
strip portions 17', and are seated essentially in the central region of the legs
19' of the strip portions 17' so that an opening 20 is respectively left free

above the webs 18, while the legs 19' have a free end.

The other leg I8a of the strip 17, or the legs 19a' of the strip portions 17°,
serves to receive and fasten the two razor blades 5, 5'. The upper razor
blade 5 is fastened in this arrangement to one side of the leg 19a, and the
lower razor blade 5' is fastened to the opposite side of the leg that the latter
fulfil the function of a spacer 21 (Fig. 6). The two razor blades 5, 5' are
aligned parallel to one another, while the cutting edges 9, 9' are offset with
respect to one another. As may be seen in the front view in accordance with
Fig. 9 of the blade ,block 6 and in the front view in accordance with Fig. 3 of
the complete razor blade unit 1, openings 20 are left free between the legs
I9a'.

To mount the razor blade unit, the blade block 6 is set from ahove onto the
bottom part 3 in such a way that the underside of the lower razor blade 5'

rests on the blade platform 16 defined by,the support webs 8. Furthermore,
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the free ends of the legs 19' of the strip portions 17' are received in the
longitudinal slots 14 of the bottom part 3. The blade block 6 is thus fixed on
or in the bottom part 3 of the plastic housing 2.

The alignment strip 4 serves to further fix the blade block 6. This defines a
cover cap 22 resting on the top side of the upper razor blade 5. A rear wall
23 is integrally formed with cover cap 22. Wall 23 has perforations 24,
which are aligned with openings 20 constructed in the strip 17. The

alignment strip 4 also has wings 25 integrally formed on both sides.

To form the complete razor blade unit 1, the alignment strip 14 is fitted onto
the bottom part 3 from above. In this process, the rear wall 23 of the
alignment strip 4 lies flat on the rear wall 13 of the bottom part 3, and the
underside of the wings 25 of lie flat on the side walls 15 of the bottom part
3. The alignment strip 4 and the bottom part 3 can then be permanently

connected by bonding, ultrasonic welding, or fictionally engaging parts.

The cover cap 22 defined by the alignment strip 4 can, in addition, further be
provided with a friction-reducing coating which for example, may be made of

a photo lacquer or a polymer.

The bent strip 17 for the spacer 21 with the openings 20, which define flow-
through channels, permits the production of a blade with narrow cutting
edges. Together with perforations 24 in the alignment strip, openings 20 and
perforations 12 in the bottom part 3, guarantee a better flow through the
housing and an improved and simpler cleaning operation. The form of the
strip 17 is selected so that there is no greater use of material overall than in
the case of spacers that are not bent. This is achieved when strip 17 has the
form of interlocking rakes. The particular advantage of this embodiment is

that despite opening between the razor blades 5,5', the strip 17 and thus the
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spacer 21 form a stable unit with the razor blades 5,5' due to the bent form.
Additionally with the inventive razor blade unit has the advantage of using
alignment strip 4 as an additional covering of the blades in the form of a

cover cap 22.
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CLAIMS

1. A razor head arranged at the front end of a razor handle, in particular
a razor blade unit 1 of a wet razor,
in which a single or twin razor blade 5, 5' is arranged in a plastic
housing including a front guardbar, whereby the plastic housing 2 has
perforations 12, 24 provided from the from edge to the under side as
well as to the rear side, which are provided in connection with the
open area of the plastic housing 2 by the cutting edges 9, 9' of the
razor blades 5, 5°',
characterised in that,
a strip 7 is provided with an essentially L-shaped cross section, on one
leg 19a of which the blades 5, &' are fixed parallel thereto, whereby
the strip is formed from short strip pieces 17' which are connected
together to form one piece in the region of the other leg 19' by means
of webs 18 and whereby the left open openings 20 between the strip
pieces 17 are aligned with perforations 24 in the rear wall of the

plastic housing 2.

2. A razor head according claim 1, characterised in that the two legs 19,
19a of the L-shaped strip 17 are perpendicular to each other.

3. A razor head according to claim 1 or claim 2, characterised in that the
strip pieces 17' are connected to each other in the region of the free

end of the leg 19' by means of webs 18.

4, A razor head according to any one of the claims 1 to 3, characterised
in that the under side perforations 12 are formed from the in between
spaces formed by the webs 18, in which the guardbar is connected to

the rest of the plastic housing 2, and whereby the webs 3 lie in front
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of the strip pieces.

A razor head according to any one of claims 1 to 4, characterised in
that the guardbar 10 is bevelled backwards along its rear side starting

from its top side.

A razor head according to any one of claims 1 to 5, characterised in
that the webs 18 comprise grooves 11 on the upper side in the region
behind the guardbar 10.

A razor head according to any one of claims 1 to 6, characterised in
that the razor head is provided with a friction reducing glide strip in
particular based on a water soluble or water insoluble polymer and

which is parallel to the cutting edges 9 of the razor blades 5.
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