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Sposéb wypalania wyrobow elektrodowych w piecach kregowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb dwuogniowego prowadzenia procesu wypalania wyrobéw elektrodo-
wych w komorowych piecach kregowych.

Znany z ksigzki M.Lebiedziejewski, M.Szudek pt. ,,Wyroby z wegla i grafitu” sposéb jednoogniowego
prowadzenia procesu wypalania wyroboéw elektrodowych w komorowych piecach kregowych z iloscig 18-20
komor, polega na wiaczaniu do procesu wypalania coraz to nowej, zaladowanej wyrobami elektrodowymi
komory oraz wytaczaniu komory z wypalonymi wyrobami elektrodowymi, przy czym proces wypalania prowa-
dzi si¢ przy statym przeptywie gazéw przez grupe komor biorgcych udziat w tym procesie.

Znany wedlug patentu PRL Nr 67089 sposéb jednoogniowego prowadzenia procesu wypalania wyrobéw
elektrodowych w 20- komorowych piecach krggowych polega na réwnoczesnym wiaczaniu 10-12 komér do
procesu wypalania, ktéry charakteryzuje si¢ trzema podstawowymi strefami: wst¢pnego podgrzewania, powolne-
go nagrzewania i koricowego wypalania. Wtaczenie do procesu wypalania nowej komory oraz wytaczenie komory
juz wypalonej stanowi rytm pracy pieca kregowego, ktéry wynosi 25-40 godzin, za$ caty cykl procesu wypalania
wynosi 300-400 godzin.

Znany jest réwniez sposéb dwuogniowego prowadzenia procesu wypalania wyrobéw elektrodowych w ko-
morowych piecach kregowych ale z iloscig 30-36 komér. W tych znanych sposobach proces wypalania prowadzo-
ny jest zgodnie z zatozong temperaturg krzywa wypalania, przy czym w zakresie wyzszych temperatur komory
strefy wapalania ogrzewane s3 paliwem technologicznym, natomiast pozostate komory nagrzewajg si¢ od prze-
plywajacych przez nie gorgcych spalin.

Przedstawione sposoby jednoogniowego i dwuogniowego procesu wypalania wyrobéw elektrodowych sg
niedogodne, poniewaz duza ilo§¢ réwnoczesnie wigczonych komor pieca kregowego powoduje znaczne réznice
w podcisnieniach na poczatku i koricu uktadu ztozonego z zespotu wypalanych komér. Przez komorg juz wypa-
lona, wktérej wyroby elektrodowe sa chtodzone, w wyniku niskich podcisnieri jakie wystepuja zasysana jest
zbyt mata ilos¢ goracego powietrza, potrzebna do catkowitego spalenia paliwa technologicznego w ogrzewanych
komorach. Wystepujace natomiast wysokie podcisnienia rzedu 40 mm stupa wody w komorach ogrzewanych
spalinami, przed odprowadzeniem ich do kanatu dymowego powodujg zassanie zbgdnych iloici zimnego powie-
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trza, ktére obniza przyrosty temperatur w strefie wstepnego podgrzewania. Ponadto sposoby jednoogniowego
procesu wypalania wyrobw elektrodowych z uwagi na duzg ilos¢ réwnoczesnie wiaczanych szeregowokomor, nie
“pozwala na uzyskanie prawidtowego rozktadu podcisnient w uktadzie komor pieca, ktére powinny wynosi¢ 10-20
mm stupa wody. .

Stwierdzono, ze niedogodnosci znanych sposobéw wypalania wyrobéw elektrodowych w 20- komorowych
piecach krggowych mozna usunaé przez utworzenie dwdch niezaleznych grup komér wiaczanych réwnolegle
w dwuogniowym procesie wypalania wyrobow elektrodowych, w ktérym osiaga si¢ prawidtowy rozktad podcis-
nien i temperatur wewnatrz komor.

Wedtug wynalazku wyroby elektrodowe wypala si¢ w piecach kregowych wielokomorowych z iloscia
18-24 komor, przy zastosowaniu dwu niezaleznych ogni. W kazdy niezalezny ogieri wchodzi zesp6t 6 — 8 komér.
Oba zespoly komér posiadaja strefy: wstepnego podgrzewania, powolnego nagrzewania i koricowego wypalania
tzw. strefe ogniowa. Zesp6t komoér kazdego niezaleznego ognia oddzielony jest 3 — 4 komorami, na ktérych
prowadzi si¢ zatadunek i wytadunek wyrobéw oraz remonty. Spaliny o temperaturze okoto 200°C powstate ze
spalenia paliwa technologicznego kierowane s3 na nowo wiaczang komorg strefy wstgpnego podgrzewania,
w wyniku czego uzyskuje si¢ intensywne ogrzewanie. Natomiast w strefie ogniowej podcisnienie osigga wartodé
2 — 4 mm stupa wody, zapewniajgc tym samym prawidtowe warunki spalania. Osiagana za$ temperatura spalin
ok. 200°C na poczatku procesu umozliwia uzyskanie réwnomiernych i niskich przyrostéw temperatur po
2 — 6°C/h w zakresie temperatur 200-700°C oraz po 6 — 12°C/h w zakresie temperatur 700-1200°C. Calkowity
cykl procesu wypalania wyrobéw elektrodowych nie przekracza 300 godzin arytm pracy pieca krggowego
wynosi wéwczas 40-50 godzin i obejmuje on dwie komory wtgczane i dwie komory wylaczane, po jednej na
kazdym niezaleznym ogniu, ktére przechodzy przez wszystkie strefy procesu wypalania wyrobéw elektrodowych.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest to, ze pozwala na osigganie prawidtowego rozktadu podcisnier
w komorach na kazdym z ogni, wskutek zassenia wystarczajgcej ilosci goracego powietrza, potrzebnego do spala-
nia a tym samym do obniZenia zuzycia paliwa technologicznego. Zastosowanie wynalazku powoduje takze znacz-
ny wzrost wydajnosci pieca krggowego przez skrécenie catego cyklu procesu wypalania wyrobdw elektrodowych
do 300 godzin.

Przedmiot wynalazku przedstawiony zostat w przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig.1 — przedstawia schematycznie 20- komorowy piec kregowy, w ktorym prowadzi si¢ dwuogniowy proces
wypalania wyrobdéw elektrodowych, a fig.2 — przedstawia wykres temperaturowej krzywej wypalania stosowanej
w sposobie wedtug wynalazku.

Jak uwidoczniono na rysunku (fig.1) w piecu kregowym 20-to komorowym sg zabudowane wyrobami
elektrodowymi dwie grupy komor od 2 do 7 iod 12 do 17. Kaida z wymienionych grup komér posiada trzy
strefy, w ktérych odbywa si¢ kolejno wstepne podgrzewanie powolne nagrzewanie i korficowe wypalanie. W pro-
cesie wypalania na jednym ogniu w strefie wst¢pnego podgrzewania znajduje si¢ komora 7, za$ na drugim ogniu
komora 17, do ktérych kierowane sg spaliny o temperaturze 200°C. Drugg stref¢ powolnego nagrzewania tworzg
za§ komory 4, 5, 6 oraz komory 14, 15, 16, w ktérych spaliny osiagajz temperaturg 200-700°C. Natomiast
trzecig strefe koricowego wypalania tworzg komory 2, 3 oraz komory 12, 13 ogrzewane paliwem technologicz-
nym, ktére podlegaja dzialaniu temperatur w zakresie 700-1200°C. Komory 1, 11 po wypaleniu sg chiodzone
zimnym powietrzem zasysanym przez otwarte komory 10, 20. Za$ komory 7, 17 pierwszej strefy wstepnego
podgrzewania po okresie 48 godzin wlaczane sq do drugiej strefy powolnego nagrzewania, natomiast w ich
miejsce wlacza si¢ nowo zabudowane wyrobami elektrodowymi komory 8, 18 i réwnoczesnie za pomocq zawo-
réw 25, 26 zamyka doptyw paliwa technologicznego do komory 2, 12, ktére po przejéciu przez strefe koticowe-
go wypalania chtodzi si¢. Nastgpnie komory 1, 11 otwiera sig i przez nie zostaje zasysane powietrze potrzebne
do spalania paliwa technologicznego. Po otwarciu zaworéw 23, 24 i zamknigciu zaworéw 21, 22 do procesu
wypalania wigcza sig rowo zabudowane wyrobami elektrodowymi komory 8, 18. Zassane przez komory 10, 20
powietrze, ogrzewa si¢ w komorach 1, 11 a nastgpnie w komorach 2, 3 i komorach 12, 13 zmieszane zostaje
z paliwem technologicznym, tworzgc w ten sposéb strefe ogniowa. Z kolei gorace spaliny poprzez odpowiednie
kanaly dostaja si¢ na dalsze komory stref powolnego nagrzewania i sitg ciggu wymuszonego kierowane sg przez
otwarte zawory 21, 22 do kanatu zbiorczego.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wypalania wyrobéw elektrodowych w piecach krggowych metodg dwu ogni, znamien -

"ny tym, ze proces wypalania prowadzi si¢ w piecach kregowych 18-24 komorowych za pomocg dwdch
niezaleznych ogni w sktad ktérych wchodza zespoty 6 — 8 komdr, a kazdy z ogni-oddzielony jest 3—4 komora-



mi, za$ strefy ogniowe tworzg 1-3 komory, przy czym wiaczanie coraz to nowej komory na kazdym niezaleznym
ogniu odbywa si¢ cyklicznie, a w czasie nieprzekraczajacym 300 godzin dwie komory przechodza réwnoczesnie

przez wszystkie strefy procesu wypalania.

2. Sposéb wypalania wedtug zastrz. 1, znamienny ty m, Ze osiggane przyrosty temperatur w strefie
podgrzewania w zakresie temperatur 200-700°C wynoszg po 2-6°C/h a w strefie ogniowej w zakresie temperatur

700-1000°C wynosza po 6-12°C/h.
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