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Procédé pour I'emballage d’objets et machine pour la mise en ceuvre de ce procédé.

@ Le procédé pour 'emballage d’objets est une variante
celui du brevet principal. Elle est caractérisée en ce que
I'on redresse le panneau de fermeture 6 hors du plan de
travail 20 pendant que I'on déplace I'ensemble contenant-
objet 1 selon un parcours paralléle aux plans de travail 20
et de référence 22.

La machine présente une fente frontale 100 ménagée
sous le plan de référence 22 et ayant un bord supérieur si-
tué au-dessus de la face supérieure du plan de travail 20, a
un niveau un peu supérieur a celui auquel se trouve la face
supérieure du panneau de fermeture 6 des contenants 1
afin que ce panneau de fermeture 6 puisse passer dans
cette fente 100 et s’étendre au-dela du plan de référence
22 alors que la base 2 demeure sur le plan de travail 20 en-
deca dudit plan de référence 22.
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On a décrit au brevet principal un procédé et une machine
pour l'emballage d'objets de différentes dimensions dans des
contenants ou "enveloppes" d'un type connu en lui-méme permettant
1'adaptation du contenant & différentes épaisseurs d'objets.

Selon ce procédé, on procéde manuellement aux tout premiers
gestes qui sont difficiles 3 mécaniser et & automatiser et l'on
réalise ensuite industriellement toutes les opérations qui consistent
a fermer chaque contenant "autour" du contenu, quelle que soit
1'épaisseur de ce dermier.

On a décrit un exemple de réalisation qui prévoit que l'on
redresse le panneau de fermeture de chaque contenant avant de faire
débuter le cycle automatique.

Cela est obtenu avec une machine “qui comprend une rampe
asceﬁdante placée de front par rapport au plan de travail sur lequel
l'opérateur pose les contenants successifs et leur contenu individuel.

Or, l'expérience a montré que cette rampe est difficile &
réaliser car, pour éviter tout défaut de mise en position, il faut
qu'elle soit mobile, ainsi que cela a éré décrit au brevet principal.

Le présent certificat d'addition a pour but de proposer une
variante selon laquelle la rampe ascendante est disposée différemment,
ce qui rend le maniement plus commode, et permet en plus de provoquer
le redressement du panneau de fermeture pendant le déplacement du
contenant, d'ou il résulte un gain appréciable de productivité.

Le présent certificat d'addition concerne aussi d'autres
perfectionnements au brevet principal.’

A cette fin, 1'invention a pour objet un procédé pour
l'emballage d'objets selon le brevet principal, caractérisé en ce pue
l'on redresse le panneau de fermeture hors du plan de travail pendant
que l'on déplace l'ensemble contenant-cbjet selon un parcours

paralléle aux plans de travail et de référence.
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Selon d'autres perfectionnements au brevet principal

- on crée une ligne de pliage sur le contenant pour délimiter le

panneau de fermeture par rapport a la base dont il est solidaire,
puis que 1'on redresse ledit panneau de fermeture hors du plan de
travail;

la rampe s'étend d'amont en aval en considérant le sens dans lequel
les ensembles contenant-objet doivent &tre déplacds et s'étend selon
un hélicoide au-deld du plan de référence, depuis le niveau de la
face supérieure du plan de travail jusqu'd la face du plan de
référence adjacente & ladite face supérieure, ledit plan de
référence présentant une ouverture devant livrer passage au panneau
de fermeture d'au-deld jusqu'en de¢d du plan de référence;

la machine présente une fente frontale ménagée sous le plan de
référence et ayant un bord supérieur situé au-dessus de la face
supérieure du plan de travail, i un niveau un peu supérieur a celui
auquel se trouve la face supérieure du panneau de fermeture des
contenants afin que ce panneau de fermeture puisse passer dans cette
fente et s'étendre au-deld du plan de référence alors que la base
demeure sur le plan de travail en-degd dudit plan de référence;

la fente présente une partie haute situde prés de 1l'extrémité amont
de la machine en considérant 1le sens dans lequel les ensembles
contenant-objet doivent &tre déplacés et une partie bass qui s'étend
vers l'aval, sous le plan de référence, jusqu'd 1l'endroit ou le
panneau de fermeture doit se trouver en position de redressement;
l'un au moins des éléments de pression, sollicité vers le plan de
référence par au moins un organe élastique est associé 3 des moyens
de blocage & une distance déterminée dudit plan de référence;

les moyens de blocage sont constituds par au moins un boulon engagé
dans au moins un trou ménagé dans une partie fixe de la machine et
vissé dans au moins un trou taraudé des éléments de pression;
plusieurs trous sont ménagés dans une partie fixe de la machine et
sont étagés selon le lieu géométrique du ou de chaque trou des
éléments de pression selon la cinématique de ces derniers entre
leurs positions extrémes respectivement 1la plus proche et la plus

éloignée du plan de référence.
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En se reportant aux figures 1 & 4, on voit une variante de
réalisation de 1l'invention.

Le procédé consiste toujours & redresser le panneau de
fermeture 6, puis 3 le rabattre sur le sommet de 1'ensemble 1 mais au
lieu de redresser d'abord le panneau 6 puis 2 déplacer 1'ensemble
contenant-objet, on effectue ce redressement pendant le déplacement.

La machine, en outre, ne présente plus de rampe 24 disposée
de front en face du plan de travail 20, et donc en-decd du plan de
référence 22. Celui-ci est traversé d'une fente 100 par laquelle peut
parser le panneau de fermeture 6 quand il est paralléle au plan de
travail 20, le redressement de ce panneau 6 étant effectué au-deld du
Plan de référence 22.

En face du plan de travail 20, la fente 100 a une hauteur
suffisamment importante pour laisser passage librement au panneau 6
sans que l'opérateur ait besoin de viser avec précision. Mais cette
hauteur doit aussi &tre assez faible pour dqu'un ensemble 1
relativement mince puisse buter contre la face du plan de référence
adjacente au plan de travail 20.

La fente 100 est prolongée par une fente 101 moins haute qui
s'étend sous le plan de référence 22. La jonction des fentes 100 et
101 détermine une butée inclinde 102 qui autorise le passage des
panneaux 6 dans la fente 101 quand ils ont 1'épaisseur maximum
autorisée et qui, en revanche, arréte tout ensemble 1 trop épais, ce
qui est le cas, par exemple, si un ensemble 1 est mal engagé et/ou mal
déplacé et prend une position oblique.

Cette disposition est trés avantageuse car elle arréte les
ensembles 1 avant qu'ils puissent atteindre les organes actifs de la
machine que l'on va décrire plus loin.

Dans une version simple de 1la machine, on escompte que
l'opérateur observera tout de suite 1'anomalie et pourra y remédier
par exemple en arrétant la chaine 23 en vue de retirer 1'ensemble 1
coincé.

Dans une version plus élaborée de la machine, on exploite le

fait que 1'arr&t par la butée 102 crée une résistance & 1'avancement



10

15

20

25

30

35

2653745

de la chaine 23 : on calduleirla valeur de cette résistance pour
commander soit un arrét aﬁtomatique~de la chaine 23, soit une alarme
devant attirer l'attention de l'opérateur, soit toute autre action.

Avec ces dispositions, 1l'opérateur agit comme on l'a décrit
au brevet principal, y compris en poussant l'ensemble 1 dans le sens
de la flé&che F7, mais le panneau de fermeture 6 au lieu de rencontrer
la rampe ascendante 24 et de se redresser contre la face du plan 22
adjacente au plan 20, passe dans la fente 100 et s'étend au-dela du
plan de référence 22. L'ensemble 1 est en butée contre le plan de
référence 22 par les arétes des volets 3 et 4 (figure 2 du brevet
principal).

Quand un taquet 23a rencontre l'ensemble 1, la chaine 23
1t'entraine comme on 1'a décrit au brevet principal, le panneau de
fermeture 6 étant toujours paralléle au plan de travail 20.

Au-deld du plan de référence 22, se trouve une rampe
hélicoidale 105 qui s'étend parallélement au plan 22 afin de prévoquer
le redressement du panneau de fermeture 6 pendant le déplacement de
l'ensemble 1. 3

L'action de la rampe 105 peut &tre complétée par une seconde
rampe, ou guide, 106 située plus haut et qui parachéve le redressement
dudit panneau 6.

L'ensemble 1 étant maintenu appliqué contre le plan de
référence 22 par 1'élément de pression 30, le panneau de fermeture 6
doit se plier convenablement a l'aplomb des arétes des volets 3 et 4.
Cependant, il est plus sfir de marquer la matiére constituant le
contenant 1 en <c¢réant une 1ligne de pliage nette et rigoureusement
rectiligne.

Pour cela, on prévoit une roulette 108 entrainée par un
moteur 109 (ou par une liaison cinématique avec une partie mobile de
la machine telle qu'un pignon d'entrainement de 1la chaine 23),
roulette 108 qui est située en aval de la butée 102 et en amont de la
rampe 105 (figures 2 et 7).

Ainsi, quand le panneau de fermeture 6 commence a &tre
soulevé par la rampe ascendante hélicoidale 105, la ligne de pliage a

déja été crééde et garantit une géométrie correcte.
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Lorsque le panneau de fermeture 6 est en position verticale,
il doit nécessairement &tre placé contre la face "avant" du plan de
référence 22, c'est-a-dire en~decd et non plus au-deld dudit plan 22.

Pour permettre le passage du panneau de fermeture 6, on
ménage dans le plan de référence 22 une ouverture 110 dont la longueur
dépend de 1la pente des rampes 105 et 106 : plus le redressement du
panneau de fermeture 6 est bref, plus 1l'ouverture 110 peut &tre
courte, mais la qualité du matériau utilisé pour constituer les
contenants 1 doit &tre prise en considération et peut interdire des
actions trop brutales.

Afin de faciliter le passage du panneau 6 par l'ouverture
110, le plan de référence 22 présente un pan coupé 111 qui se termine
par un bord vertical 112 aminci (figures 1 et 8).

L'ajutage 72 est situé face au plan de référence 22, en aval
de l'ouverture 110 en considérant le sens de déplacement des ensembles
1, afin que le panneau de fermeture 6 soit stabilisé, c'est-a-dire
appliqué par toute sa surface extérieure contre ledit plan de
référence 22 (figures 4 et 9).

Toutes les opérations qui suivent sont identiques & celles
qui ont été décrites avec le mode de réalisation du brevet principal
et, par conséquent on ne les décrira pas i nouveau.

Avec le mode de réalisation décrit au brevet principal en
regard des figures 11 a 17, on voit que les ensembles 1 ne reposent
que sur la chaine 23 quand ils ont quitté le plan de travail 20.

Méme si la chaine 23 est relativement étroite, cette dispo-
sition peut &tre suffisante grédce aux éléments de pression 30 et 60
qui contribuent non seulement au guidage longitudinal des ensembles 1
mais aussi & leur stabilité transversale.

En revanche, quand les ensembles 1 sont trés larges et trés
lourds, il peut se produire des mouvements accidentels susceptibles de
créer des irrégularités de collage et ou de fermeture.

Pour éviter ces inconvénients, on prévoit des supports laté-
raux 115 situés au méme niveau que le plan de travail 20 et au-~dessus
desquels les éléments de pression 30 et 60 peuvent se déplacer libre-

ment (figures 1, 8 et 9 pour 1'élément 30, fig. 10 pour 1'élément 60).
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On peut alors wutiliser la machine pour des ensembles 1 de
dimensions trés différentes, pouvant atteindre de grandes largeurs.

En se reportant maintenant aux figures 10 et 11, on voit
l1'illustration d'une variante de Ll'invention qui permet de réaliser
une machine pouvant &tre utilisée indifféremment pour 1'emballage
d'objets et d'ensembles d'objets de dimensions différentes ou pour
l'emballage d'un grand nombre d'objets ou d'ensembles d'objets tous
identiques.

En d'autres termes, des machines d'un méme type peuvent &tre
utilisées pour des besoins trés différents.

A cette fin, les éléments de pression 30 et 60 sollicités
vers le plan de référence 22 sont associés & des moyens de blocage qui
maintiennent ces éléments 30 et 60 2 une distance fixe du plan de
référence 22. Ainsi, pour de grandes séries d'ensembles 1 identiques,
on évite la fatigue mécanique due aux déplacements latéraux des
éléments 30 et 60, au travail des ressorts de rappels et aux
frottements des ensembles 1 contre les segments 33 et 63.

Le guidage et le maintien des ensembles 1 sont assurés sans
usure inutile et sans dépense d'énergie superflue.

Ici, on a illustré cette variante en prévoyant pour chaque
élément de pression 30 et 60 deux séries de trous lisses
respectivement 120 et 121 pratiqués dans le support 115 et répartis en
deux arcs de cercle centrés sur les pivots des bielles des &éldéments 30
et 60. Pour simplifier 1la description, .on ne fait référence qu'a
1'élément 60 mais tous les éléments décrits pour 1'élément 60 sont,
mutatis mutandis, les mémes pour 1!élément 30.

Sur la figure 10, on voit que les arcs de cercle des trous
120 et 121 sont centrds sur les pivots 67 et 672 pour se trouver
chacun sur le lieu géométrique d'un point donné de 1'é1lément 60.

A chacun de ces points, on ménage un trou taraudé 122
susceptible de recevoir par vissage la tige filetée 123 d'un boulon
amovible 124.

Pour bloquer 1'élément 60 & une distance donnée du plan de
référence 22, on agit sur ledit élément 60 pour l'écarter de sa

position naturelle qui est 1la plus proche possible du plan de
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référence 22, du fait de l'action des ressorts 61 et 62. Quand il est
se trouve & la distance voulue, ses trous taraudés 122 sont chacun 2
l'aplomb d'un trou lisse 120 et 121. On engage alors la tige filetée
123 de deux boulons 124, par le dessous du support 115, dans les deux
trous lisses 120 et 121, et l'on visse la tige filetde 123 dans le
trou taraudé 122 correspondant. ‘

Ainsi, on rend 1'élément 60 solidaire du support fixe 115.

Un trou 120-121 se trouve nécessairement i l'aplomb d'un
trou 122 de 1'élément car on a pratiqué les trous 120 et 121 en
fonction des formats les plus courants pour les ensembles 1.

Il s'en suit, d'ailleurs, que les trous 120 et 121 ne sont
pas obligatoirement équidistants puisque leur écartement dépend des
dimensions normalisées ou habituelles des ensembles 1.

Si les éléments 30 et 60 sont trop minces et/ou trop
fragiles pour &tre percés directement de trous taraudés 122, on peut
prévoir des plots de plus grandes dimensions, solidaires desdits
éléments 30 et 60, en prenant soin qu'ils ne génent pas le glissement

des ensembles 1.
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REVENDICATIONS

1- Procédé pour 1l'emballage d'objets (A) selon 1la

revendication 1 du brevet principal, caractérisé en ce que l'on

redresse le panneau de fermeture (6) hors du plan de travail (20)
pendant que l'on déplace 1l'ensemble contenant-objet (1) selon un
parcours paralléle aux plans de travail (20) et de référence (22).

2- Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que

l'on crée une ligne de pliage sur le contenant (1) pour délimiter le
panneau de fermeture (6) par rapport & la base (2) dont il est
solidaire, puis que l'on redresse ledit panneau de fermeture (6) hors
du plan de travail (20).

3- Machine selon 1la revendication 4 du brevet principal,

caractérisée en ce que la rampe (105-106) s!'étend d'amont en aval en

considérant le sens dans lequel les ensembles contenant-objet (1)

doivent &tre déplacés et s'étend selon un hélicoide au-deld du plan de

référence (22), depuis le niveau de 1la face supérieure du plan de

travail (20) jusqu'd 1la face du plan de référence (22) adjacente 2

ladite face supérieure, ledit plan de référence (22) présentant une

ouverture (110) devant livrer passage au panneau de fermeture (6) d'au-
dela jusqu'en deca du plan de référence (22).

4- Machine selon 1la revendication 3, caractérisée en ce

qu'elle présente une fente frontale (100-101) ménagée sous le plan de
référence (22) et ayant un bord supérieur situé au-dessus de la face
supérieure du plan de travail (20), & un niveau un peu supérieur i
celui auquel se trouve la face supérieure du panneau de fermeture (6)
des contenants (1) afin que ce panneau de fermeture (6) puisse passer
dans cette fente (100) et s'étendre au-deld du plan de référence (22)
alors que la base (2) demeure sur le plan de travail (20) en-decd
dudit plan de référence (22).

5- Machine selon la revendication 4, caractérisée en ce que

la fente présente une partie haute (100) situde proés de 1'extrémité
amont de la machine en considérant le sens dans lequel les ensembles

contenant-objet (1) doivent &tre déplacés et une partie basse (101)
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qui s'étend vers l'aval, sous le plan de référence (22), jusqu'a
l'endroit ou le panneau de fermeture (6) doit se trouver en position
de redressement.

6- Machine selon 1la revendication 8 du brevet principal,

caractérisée en ce que l'un au moins des éléments de pression (30-60),

sollicité vers le plan de référence (22) par au moins un organe
élastique (31-32, 61-62) est associé 2 des moyens de blocage 2 une
distance déterminée dudit plan de référence (22).

7- Machine selon la revendication 6, caractérisée en ce que

les moyens de blocage sont constitués par au moins un boulon (124)
engagé dans au moins un trou (120) ménagé dans une partie fixe (115)
de la machine et vissé dans au moins un trou taraudé (122) des
éléments de pression (30-60).

8- Machine selon la revendication 7, caractérisée en ce que

plusieurs trous (120-121) sont ménagés dans une partie fixe (115) de
la machine et sont étagés selon le lieu géométrique du ou de chaque
trou (122) des éléments de pression (30-60) selon la cinématique de
ces derniers entre leurs positions extrémeé respectivement la plus

proche et la plus éloignée du plan de référence (22).
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