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Przedmiotem wynalazku jest pasta do zabezpie-
czania stali w procesach obrébki cieplnej i cieplno-
-chemicznej. Pasta wedlug wynalazku znajduje za-
stosowanie przede wszystkim dla ochrony stali
przed utlenianiem i odweglaniem w procesach
obr6bki cieplnej oraz przed dyfuzjg wegla w pro-
cesach obrébki cieplno-chemicznej, przy czym po-
zostalosé pasty na powierzchniach chronionych po
procesie jest rozpuszczalna w wodzie.

Do zabezpieczenia stali w procesach obrobki
cieplnej stosuje sie najczeSciej nagrzewanie w
skrzynkach metalowych z dodatkiem opitkéw ze-
liwnych zeliwa szarego, lub nagrzewanie bez ochro-
ny z naddatkiem na usuwanie zmienfionej warstwy
powierzchniowej stali, co moze spowodowaé straty
materialu wynoszace 1—3% cigzaru przedmiotu sta-
lowego oraz odweglanie zmieniajace sklad i wlas-
nosci mechaniczne warstwy powierzchniowej stali.
Znane jest réwniez zabezpieczajgce nagrzewanie w
kapielach solnych, jednakze moze by¢ ono stoso-
wane tylko do niewielkich przedmiotéw ze wzgledu
na mate wymiary tygli. Podobne rezultaty mozna
otrzymaé stosujgc atmosfery ochronne, lecz meto-
da ta wymaga specjalnych piecOw i generatoréw
atmosfer.

Inng znang metodg jest stosowanie ré6znych kom-
pozycji manoszonych na powierzchnie majgce pod-
legaé ochronie. Z brytyjskiego patentu nr 951,089
znane sg pasty zawierajace kaolin, bentonit, zy-
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wice i szkliwa w rozpuszczalnikach organicznych.
Zmniejszaja one lub prawie catkowicie eliminujg
powstanie zgorzeliny, a w pewnych przypadkach

zapobiegajag odwegleniu. Na zasadzie sproszkowa-

nych szkliw i mineral6w oparty jest takze szereg
past znanych z opisObw patentowych USA nr nr
3.396.044, 3.415.691 i 3.178.321.

Istotnymi wadami znanych past sg slabe wilas-
no$ci mechaniczne powlok w temperaturze poko-
jowej oraz trudnos$ci w usuwaniu pozostatosci po-
wloki po procesie. W wigkszosci przypadkéow wy-
magane jest Srutowanie. Ponadto z polskich opi-
s6w patentéw nr nr 77208, 77209 i 77210 znane sa
pasty ochronne stosowane w procesie obrébki ciepl-
no-chemicznej stali, chronigce przed dyfuzjg azotu
w procesie azotowania, przed dyfuzja wegla w
procesie naweglania w proszkach oraz przed dy-
fuzja wegla podczas naweglania gazowego.

Przedmiotem wynalazku jest pasta do zabezpie-
czania stali w procesach obrébki cieplnej i cieplno-
-chemicznej. Zgodnie z wynalazkiem pasta zawiera
wagowo 30—80% kwasu borowego, 1—45% surow-
co6w skaleniowych, 0,1—25% surowc6éw ilastych
i 20—50% spoiw zywicznych. Jako spoiwa zywicz-
ne wedlug wynalazku stosuje sie zywice alkidowe,
poliestrowe, poliamidowe, silikonowe, akrylowe,
celulozowe, kumaronowe, nowolakowe, polistyren,
szelak badZ kalafonie.

Pasta wedlug wynalazku jest latwa do naloZenia
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pedzlem, przez zanurzenie lub natrysk pistoletem
pneumatycznym. Mozna nig dokladnie zabezpie-
czyé powierzchnie gladkie jak tez trudnodostep-
ne, otwory i gwinty. Pasta wedlug wynalazku na-
lozona na powierzchnie stalowe, po wyschnieciu
w temperaturze 20°C tworzy powloki charakte-
ryzujace sie odpornoscig na uderzenia oraz wysokg
przyczepnoscia do podloza. Przedmioty zabezpie-
czone pasta mogg byé skladowane kilka dni. W
czasie procesu obroébki cieplnej lub cieplno-che-
micznej powloka z pasty stapia sie tworzge wars-
tewke nieprzepuszczalng dla wegla i tlenu.

Wytworzona powloka ochronna nie splywa z wy-
znaczonych powierzchni, a podczas studzenia nie
peka. Pozostalosé powloki po procesie jest rozpusz-
czalna w cieplej wodzie, nie wymaga jednak na-
tychmiastowego rozpuszczania i nie wplywa przez
to ujemnie na powierzchnie stali. Po usunieciu po-
zostaloSci pasty przez rozpuszczanie powierzchnia
stali pozostaje jasna lub czysta.

Przykltad I. Kwas borowy w ilosci 42% wa-
gowych zmieszano ze skaleniem. Strzelb6w w ilosci
26%0 wagowych i gling Baranéw w ilosci 14% wa-
gowych. Sktadniki byly zmielone do wielkosci ziar-
na 79 mikrometréw. Nastgpnie dodano 18% wago-
wych roztworu celulozy w ositonie etylu. Otrzyma-
ng pasta pomalowano walki stalowe. Po wyschnig-
ciu utworzyla sie powloka o dobrej przyczepnosci
do podioza i odpornosci na uderzenie. Zabezpie-
czone w ten spos6b walki stalowe wlozono do na-
grzanego pieca i wygrzewano w temperaturze 860°C
przez 4 godziny. Po wyjeciu z pieca walki ochlo-
dzono do temperatury 20°C na powietrzu i wto-
zono do wody o temperaturze 70°C. Po 20 minu-
tach pozostalosé powloki rozpuscila sie, a po-
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wierzchnia stali byla czysta. Ubytek masy watka
stalowego niezabezpieczonego pasty, poddanego tej

‘'samej obrébce cieplnej wynosil 3,14%% wagowych,

zas warstwa odweglona miala grubosé 0,2 do 0,4
milimetra.

Przykltad II. Paste o skladzie 49% kwasu
borowego, 2% surowca skaleniowego, 4% surowca
ilastego i 45% roztworu toluenowego kalafonii przy-
gotowano i nalozono na waleczki stalowe. Walki
poddano naweglaniu w propanie, w temperaturze
900°C przez 15 godzin. Nastepnie hartowano je
z temperatury 860°C i odpuszczano w temperatu-
rze 200°C. Po odpuszczeniu walki wlozono do wody
o temperaturze 70°C. Po 30 minutach pozostalosé
pasty rozpuscila sie, a powierzchnia stali pozostala
jasna. Nie stwierdzono splywania pasty na po-
wierzchnie niezabezpieczone. Prébki przecieto i wy-
konano szlify. Nie stwierdzono warstwy naweglo-
nej na powierzchni zabezpieczonej, przy glebokosci
0,2 mm warstwy naweglonej na powierzchniach
niechronionych.

Zastrzezenia patentowe

1. Pasta do zabezpieczania stali w procesach ob-
rébki cieplnej i cieplno-chemicznej zawierajaca
kwas borowy, surowce skaleniowe, surowce ilaste
i spoiwa zywticzne, znamienna tym, ze zawiera wa-
gowo 30—80% kwasu borowego, 1—45% surowcow
skaleniowych, 0,1—25% surowcoéw ilastych i 20—
50% spoiw zywicznych.

2. Pasta wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ja-
ko spoiwa zywiczne stosuje sie Zywice alkidowe,
poliestrowe, poliamidowe, silikonowe, akrylowe, ce-
lulozowe, kumaronowe, nowolakowe, polistyren,
szelak badZ kalafonie.
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