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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b
wytwarzania zgrzewanych siatek metoda dwupunk-
towego zgrzewania, oraz zgrzewarka do stosowa-
nia tego sposobu.

W znanych, pracujgcych metodg dwupunktowe-
g0 zgrzewania, zgrzewarkach do siatek, z umiesz-
czonymi u dotu elektrodami i z biernymi boczni-
kami, umieszczonymi u géry, wzdluzne druty siat-
ki sa odwijane z motowidel i wzajemnie réwno-
legle do siebie sg doprowadzane do zgrzewarki, a
nastepnie sa ukladane na elektrodach, podczas gdy
poprzeczne druty siatki sg pojedynczo przesuwane
prostopadle do drutéw wzdiuznych, zgrzewanej
siatki i sg ukladane na jej drutach wzdiuznych,
a po nalozeniu biernych boczniké6w sg zgrzewane
z drutami wzdluznymi w miejscach krzyzowania
sie drutéw. A zatem odcinki dwupunktowego zgrze-
wania usytuowane sg w kierunku poprzecznych
drutéw wykonanej siatki, tak Ze kazdy odcinek
dwupunktowego zgrzewania przebiega przez dwa
punkty krzyzowania sie jednego druta poprzecz-
nego z dwoma sgsiednimi drutami wzdluznymi.

Zgrzewarki tego rodzaju majg przede wszystkim
te wade, Zze przy nieparzystej liczbie wzdluznych
drutéw wykonywanej siatki, pozostawiajg na jej
poboczach pojedynczy punkt krzyzowania sie dru-
tu poprzecznego siatki z jej drutem wzdluznym,
to znaczy pozostaje taki punkt krzyzZowania sie,
ktéry nie moze byé wlaczony do odcinka dwu-
punktowego zgrzewania, co wymaga stosowania
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specjalnych zabiegéw, jak na przyklad szeregowe
wlgczanie do tego obwodu pradu zgrzewania po-
chlaniajgcej energie, ktéory nasladuje punkt
zgrzewania, czynnej oporno$ci elekirycznej, w tym
celu aby temu pojedynczemu punktowi krzyzowa-
nia sie drutéw siatki zapewnié to samo natezenie
pradu zgrzewania, a tym samym i te same wa-
runki, co i innym zdwojonym punktom zgrzewa-
nia.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest zatem
spos6b wytwarzania zgrzewanych siatek, ktéry
réwniez realizowany jest metodg dwupunktowego
zgrzewania, ale przy stosowaniu ktérego nie wy-
stepujag wyzej wymienione wady, i ktéry ponadto
wykazuje takg zalete, Ze przy tym samym zapo-
trzebowaniu miejsca i przy tej samej predkosci
pracy zgrzewarki uzyskiwana jest podwéjna jej
wydajnosé.

Spos6b wedlug wynalazku odznacza sie tym, ze
odcinki dwupunktowego zgrzewania sg usytuowane
w kierunku wzdluinych drutéw zgrzewanej siatki,
tak ze kaidy jej drut wzdluzny za pomocg odcinka
dwupunktowego zgrzewania jest jednocze$nie
zgrzewany z dwoma drutami poprzecznymi, oraz
Ze druty poprzeczne umieszczone sg po zwrdconej
w kierunku elektrod stronie zgrzewanej siatki, a
druty wzdluine — po zwréconej w kierunku bier-
nych bocznikéw stronie siatki. W tym sposobie
zgrzewania, w ktérym odcinki dwupunktowego
zgrzewania usytuowane sg w Kkierunku wzdluz-
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nych drutéw siatki, wskutek jednoczesnego zgrze-
wania dwo6ch poprzecznych drutéw z jednym dru-
tem wzdluznym, réwniez przy nieparzystej liczbie
wzdluznych drutéw uzyskuje sie zawsze parzysta
liczbe punktéw ,zgrzéwania, tak ze nie pozostaje
juz na poboczu siatki zaden punkt krzyzZowania
sie drutéw siatki, dla ktérego za pomocg sztucz-
nych zabiegéw trzebaby uzyskiwaé to samo nate-
zenie pradu zgrzewania, co w odcinkach dwu-
punktowego zgrzewania.

Poniewaz przy tym sposobie zgrzewania podczas
pelnego cyklu roboczego, ktéry obejmuje: dopro-
wadzenie poprzecznych drutéw siatki, przygoto-
wanie obwodu pradu zgrzewania przez przyloze-
ni¢ koniecznych do dwupunktowego zgrzewania
biernych bocznikéw po przeciwnej niz obydwie
elektrody stronie kazdego odcinka dwupunktowe-
go zgrzewania, wlgczenie i wylgczenie pradu
zgrzewania, uniesienie do géry biernych boczniké6w
i przesuniecie wzdluznych drutéw siatki o dwie
podziatki drutéw poprzecznych, zgrzewane sg dwa
poprzeczne druty siatki. W wyniku tego przy tym
samym czasie w nastepstwie. poszczegblnych tak-
té6w roboczych, w poréwnaniu ze znanymi dotych-
czas zgrzewarkami uzyskuje sie podwojong wydaj-
no$é produkcyjng, bez potrzeby zwiekszania sa-
mej zgrzewarki. W celu zapobiezenia, azeby oby-
dwie elektrody, ktére nalezg do j=dnego odcinka
dwupunktowego zgrzewania i ktére wedlug wyna-
lazku sg umieszczone z wzajemnym - przestawie-
niem w kierunku wzdluznych drutéw zgrzewanej
siatki, nie byly czeSciowo zwierane przez wzdiuz-
ne druty, poprzeczne druty siatki doprowadza sie
po zwréconej w kierunku elektrod stronie zgrze-
wanej siatki, a wzdluzne druty siatki — po zwré-
conej w kierunku biernych boczniké6w stronie
zgrzewanej siatki, to znaczy uklad wzdtuznych i
poprzecznych drutéw siatki jest odwrotny niz w
dotychczas stosowanych zgrzewarkach, w ktérych
odcinki dwupunktowego zgrzewania sg usytuowa-
ne wzdluz poprzecznych drutéw siatki.

Przy realizowaniu sposobu wedlug wynalazku
wskazane jest, aby za kazdym razem byly dopro-
wadzane jednocze$nie dwa poprzeczne drut)” siat-
ki, przy czym wykonywany skokami przesuw
wzdluznych drutéw réwna sie wé6wezas za kazdym
razem dwum podzialkom poprzecznych drutéw
zgrzewanej siatki. Za pomocg urzgdzenia dopro-
wadzajgcego druty poprzeczne do zgrzewarki mo-
zna réwniez przesuwaé kolejno w tym samym
czasie jeden jedyny drut poprzeczny, ale woéw-
czas przerywany przesuw drutéw wzdluznych, mu-
si byé przeprowadzany dwukrotnie, za kazdym ra-
zem tylko o jedng podziatke drutéw poprzecz-
nych, przy czym rozumie sie samo przez sie, ze
woéwczas zgrzewanie nastepuje dopiero po drugim
skoku wzdluznych drutéw siatki.

Nadajaca sie do stosowania tego sposobu dwu-
punktowa zgrzewarka wedlug wynalazku, w kt6-
rej doprowadzanie drutéw wzdluznych i drutéw
poprzecznych odbywa sie w konwencjonalny spo-
s6b w dwéch wzajemnie prostopadlych kierun-
kach, zasadniczo odznacza sie tym, ze obydwie
elektrody, ktére nalezg do kazdego odcinka dwu-
punktowego zgrzewania, sg usytuowane jedna za
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druga w kierunku doprowadzania wzdluznych dru-
tow siatki, a przynalezne do nich :bierne boczniki
s uloZone réwniez w kierunku :doprowadzania
wzdluznych drutéw siatki, oraz Ze plaszczyzna w
ktérej doprowadzane sg druty poprzeczne, znajdu-
je sie blizej elektrod niz plaszczyzna, w ktérej sa
doprowadzane druty wzdluzne. Tego rodzaju zgrze-

. warka moze byé stosowana do zgrzewania siatek

o rozmaitych wielkoSciach oczek, ale wyinaga to
zmieniania odlegloéci pomiedzy dwiema elektroda-
mi kazdej pary elektrod, ktéra tworzy odcinek
dwupunktowego zgrzewania, oraz (lub) zmieniania
wzajemnych odlegloSci tych par elektrod oraz
przynaleznych do nich ‘biernych bocznikéw.
Sposéb wedtug wynalazku jest zilustrowany ry-
sunkami, na ktérych fig. 1'i 2 przedstawiaja po-
réwnawczo zasade znanego sposobu dwupunkto-

- .wego zgrzewania siatek oraz zasade -sposobu we-

dilug wynalazku dwupunktowego ‘- zgrzewania sia-
tek, fig. 3. przedstawia schematycznie odcinek
dwupunktowego zgrzewania w zgrzewarce wedlug
wynalazku, widziany w kierunku drutéw po-
przecznych, fig. 4 — czeSciowy rzut zgrzewarki z
fig. 3, widziany w kierunku drutéw wzdtuznych,
fig. 5 i 6 przedstawiaja w podobny spos6b odcinek
dwupunktowego zgrzewania, w ktérym moze byé
zmieniana wzajemna odleglo§é obydwédch punktéw
zgrzewania, fig. 7 i 8 — przedstawia zgrzewarke
w przykladach dwé6ch odmian wykonania zgrze-
warki, w ktérych elektrody odcinka dwupunkto- .

‘wego zgrzewania moga byé ustawiane na rozmaite

rozstawienia zaréwno poprzecznych jak i wdtuz-
nych drutéw zgrzewanej siatki, fig. 9 przedstawia
schematycznie w rzucie z géry zgrzewarke wediug
wynalazku.

Na fig. 1, wyjasria spos6b pracy znanej dwu-
punktowej zgrzewarki, przy czym odno$nikiem 1
oznaczono réwnolegle wzdluzne druty siatki, ktére
w kierunku pokazywanym strzatkg P sg skokami
przesuwane o podziatke tq drutéw poprzecznych.
Druty poprzeczne 2 sg pojedynczo ukladane na
drutach wzdluznych 1, a w punktach k;, k,.... krzy-
zowania sie drutéw sg zgrzewane z wzdluznymi
drutami 1 metodg dwupunktowego zgrzewania,
przy czym odcinki k;—k,, ki—Kk,,... sg ukladane w
kierunku kazZzdorazowo zgrzewanego drutu po-
przecznego 2. Przy nieparzystej liczbie drutéw
wzdluzny~" pozostaje na uboczu jeden punkt krzy-
zowania si¢ drutéw (na fig. 1 punkt k;), gdyz dla
niego nie istnieje tworzacy z nim pare punkt kg,
ktory mégltby byé zaliczony do odcinka dwupunkto-
wego zgrzewania. Z tych wzgledéw, w celu za-
pewnienia tego, aby przez punkt k; krzyzZowania
sie¢ drutéw przeptywal prad o tym samym nate-
zeniu co przez inne punkty krzyzowania sie dru-
téw siatki, brakujgcy punkt k; krzyzowania sie
drutéw musi byé sztucznie nasladowany za pomo-
cg dodatkowych $rodk6éw technicznych.

W sposobie dwupunktowego zgrzewania wedlug
wynalazku, ktéry jest zilustrowany na fig. 2, za
kazdym razem dwa poprzeczne druty 2a i 2b sg
jednocze$nie zgrzewane z drutami wzdluznymi 1,
przy czym odcinki dwupunktowego zgrzewania
k,—k,, ki—k,, ... przebiegajag w kierunku drutéw
wzdluznych 1, a punkty krzyZowania sie¢ obydwéch
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drutéw poprzecznych biora udzial w kazdym od-
cinku dwupunktowego zgrzewania, tak ze dla
kazdego zabiegu zgrzewania automatycznie wypa-
da parzysta liczba punktéw krzyzowania sie dru-
téw siatki, oraz niezaleznie od parzystej czy nie-
parzystej liczby drutéw wzdluznych, nie pozostaje
na poboczu siatki zaden pojedynczy punkt krzy-
Zowania si¢ drutéw siatki. Za pomoca kaidego
zabiegu zgrzewania sg jednocze$nie laczone z dru-
tem wzdluznym dwa druty poprzeczne, tak Ze w
tym samym w czasie nastepowania taktéw robo-
czych wydajno§é pracy zostaje podwojona.

Na fig. 3 jest przedstawiony jeden jedyny odci-
nek dwupunktowego zgrzewania zgrzewarki we-
diug wynalazku, a mianowicie w rzucie w kierun-
ku drutéw poprzecznych 2, ktére w tym przyklta-
dzie wykonania ulozone sg pod drutami wzdluziny-
mi 1, azeby elektrody 5a, 5b i transformatory
zgrzewalnicze 3 mogly byé umieszczone ponizej
obydw6ch zespoléw drutébw, a woéwcezas powyzej
zespol6w drutéw znajdg sie tylko konwencjonalne
bierne boczniki 6. Przy takim rozwigzaniu kon-
strukcyjnym mozna wygodniej obserwowaé miej-
sca zgrzewania. Uzwojenie wtoérne 4 transformato-
ra 3 jest polaczone z dwiema szynami prgdowymi
7a i 7b (fig. 3), ktére przebiegaja w poprzek zgrze-
warki i na ktérych z moznosciag poprzecznego prze-
suwania i ryglowania osadzone sg elektrody 5a,
lub tez 5b, tak ze wzajemna odleglo§é pary elek-
trod poszczegblnych odcinkéw dwupunktowego
zgrzewania moze byé dostosowywana do. podzialki
tr, drutéw wzdluznych (fig. 4).

Na fig. 4 przyjeto, ze zgrzewarka bedzie stoso-
wana do wytwarzania siatki ze stali konstrukcyj-
nej, ktérej druty wzdluzne stanowiag elementy
zbrojeniowe w postaci drabinki, znane w handlu
pod nazwg ,bi-Stahl”, oznaczone na fig. 4 od-
no$nikiem la i pokazane z boku rzutu zgrzewarki.
Przy odpowiednio szerokim uksztaltowaniu elek-
trod 5a, 5b i biernych bocznikéw 6, obydwa druty
wzdluine elementu zbrojeniowego la mogg byé
ujete pomiedzy jedng elektrodg i jednym biernym
bocznikiem, tak Ze na jednej elektrodzie 5a pow-
stajg dwie réwnolegle drogi przeplywu pradu elek-
trycznego, ktére zgodnie z metodg dwupunktowe-
g0 zgrzewania, sg wlagczone w szereg z dwiema
dalszymi réwnolegltymi drogami przeplywu pradu
elektrycznego na drugiej elektrodzie 5b.

W przedstawionej na fig 5 odmianie wykonania
wynalazku elektrody 5a, 5b mozna przesuwaé i
ryglowaé na szynach pradowych 8a Ilub tez 8b,
przy czym szyny pradowe 8a, 8b poljczone s3 z
zaciskami uzwojenia wtérnego 4 transformatora
zgrzewczego 3 i usytuowane sg w kierunku dru-
té6w wzdluznych. Dzigki temu zostalo umozliwione
nastawianie wzajemnej odleglosci elektrod kazdej
pary tych elektrod, odpowiednio do podziatki tq
drutéw poprzecznych, przy czym nalezy tylko
bierny bocznik 6 zamienié na bocznik odpowiednio
dlugi. Na fig. 5 przedstawiono ustawienie elektrod
dla stosunkowo duzej podziatki drutéw poprzecz-
nych, natomiast na fig. 6 — ustawienie elektrod
dla stosunkowo matej podzialtki drutéw poprzecz-
nych, przy czym elektirody 5a, 5b sg do siebie
ablizone i zastosowany zostal odpowiednio krotki
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6
bierny bocznik 6. Obydwie szyny pradowe 8a, 8b
prawie do siebie dotykajg i sg od siebie oddzie-
lone cienka wkladka izolacyjng 9, tak ze mozliwe
jest ustawianie- elektrod' dla bardzo malej po--
dziatki tq drutéw poprzecznych.

W przedstawionej na fig. 7 odmianie wykonania
wynalazku, polgczone s§ mozliwosci nastawiania
elektrod pokazane na fig. 4 i 5, tzn. elektrody 5a,-
5b mozna przesuwaé¢ w kierunku drutéw wzdluz-
nych 1 po szynach pradowych 8a, lub tez 8b, a
same szyny pradowe 8a, 8b mozZna przesuwaé w
kierunku drutéw poprzecznych i ryglowaé, tak ze
kazda elektroda za pomoca tych szyn, w ukladzie
podobnym do suportu krzyzowego, moze byé prze-
stawiana w kierunku wzdluznym i poprzecznym,
odpowiednio do podziatki wzdluznych i poprzecz-
nych drutéw siatki.

Te same mozliwoSci nastawiania elektrod daje
przedstawiona na fig. 8 odmiana wykonania wy-
nalazku, w ktérej zastosowane sg wprawdzie tyl-
ko dwie przebiegajace prostopadle do wzdtuznych
drutéw siatki szyny pradowe 7a, Tb, ktére poprzez
gietkie przewody 10 s3 polaczone z uzwojeniem
wtérnym 4 transformatora 3. Za pomocsg zmienia-
nia wzajemnej odleglo$ci tych szyn pradowych
7a, 7Tb elektrody poszczegblnych odcinkéw dwu-
punktowego zgrzewania sg nastawiane na wyma-
gang podziatke tq drutéw poprzecznych. Na szy-
nach pradowych 7a, 7b, w kierunku drutéw po-
przecznych, elektrody 5a, 5b mozna nastawiaé od-
powiednio do wymaganej podzialki t;, drutow
wzdtuinych, a nastepnie je ryglowaé. Tego rodzaju
przestawiane i ryglowane na szynach pradowych
elektrody zgrzewajace sg znane w najrozmaitszych
wykonaniach. .

W przedstawionej na fig. 8 odmianie wykonania
wynalazku gietkie przewody 10 mozna pomingé,
jezeli pomiedzy szynami prgdowymi 7a, 7b i kon-
cami wtérnego uzwojenia 4 transformatora 3 za-
stosuje sie odpowiednio duze powierzchnie dla
zestyku €§lizgowego, a wéwcezas szyny pradowe
mozna ryglowaé na tych powierzchniach w wy-
maganej wzajemnej odleglosci.

Wreszcie fig. 9 przedstawia schematycznie w
rzucie z goéry zgrzewarke wedlug wynalazku. Od-
wijane z motowidet 11 druty wzdluine 1, za po-
mocg znanych S$rodkéw technicznych, sg przesu-
wane skokami w kierunku pokazywanym za po-
mocg strzalki P o wielko$ci podwéjnej podzialki tq
drutéw poprzecznych, przy czym na drodze do-
prowadzania drutéw wzdiluznych zastosowane s3
urzadzenia prostujgce 12 (przedstawione na rysun-
ku schematycznie). Do doprowadzania drutéw po-
przecziych 2a, 2b zastosowano dwa motowidla 13
i dwa krazki prowadzgce 15. Druty poprzeczne
2a, 2b, po kazdym przesuwie drutéw wzdluznych
sg jednocze$nie wsuwane parami i przy nastepnym
z kolei przesuwie drutéw wzdluznych trafiaja do
stanowiska 17 zgrzewania, z ktérego na fig. 9
widoczne s3 tylko usytuowane w kierunku prze-
suwu drutéw Dbierne boczniki 6. Za odcinkami
zgrzewania widoczna jest gotowa juz siatka. W
czasie samego procesu zgrzewania wsuwane sg
juz do zgrzewarki nastepne dwa druty poprzecz-
ne 2a, 2b.
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W opisanych odmianach wykonania wynalazku
sa oczywiscie w ramach wynalazku dozwolone
rozmaite modyfikacje. A zatem mozZna na przy-
kilad wzajemnie zamienié druty wzdluine i po-
przeczne oraz transformatory zgrzewcze i bierne
boczniki, tak Ze transformatory znalaztyby sie nad
zespolami drutéw siatki, jezeli byloby to pozadane
z jakichkolwiek badz wzgledbéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania zgrzewanych siatek meto-
da dwupunktowego zgrzewania, w ktérym kazdy
odcinek dwupunktowego zgrzewania przebiega od
elektrody, umieszczonej po jednej stronie wytwa-
rzanej siatki, poprzez punkt krzyzZowania sig¢ dru-
t5w do biernego bocznika, umieszczonego na dru-
giej stronie tej siatki, a nastepnie poprzez drugi
punkt krzyzowania sie¢ drutéw z powrotem do
drugiej elektrody, umieszczonej po najpierw wy-
mienionej stronie siatki, znamienny tym, ze odcin-
ki dwupunktowego zgrzewania uklada sie w kie-
runku wzdluznych drutéw, zgrzewanej siatki, tak
ze kazdy jej drut wzdluzny za pomoca odcinka
dwupunktowego zgrzewania jest jednocze$nie
zgrzewany z dwoma drutami poprzecznymi, przy
czym druty poprzeczne umieszcza sie po zwréco-
nej w kierunku elektrod stronie zgrzewanej siatki,
a druty wzdiluzne — po zwrbéconej w kierunku
biernych bocznikéw stronie tej siatki.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
do dwupunktowej zgrzewarki jednocze$nie dopro-
wadza sie dwa druty poprzeczne, przy czym wiel-
ko$é dokonywanego skokami przesuwu drutéow
wzdluznych zawsze réwna si¢ podwéjnej podzialce
drutéw poprzecznych.

3. Dwupunktowa zgrzewarka do stéosowania spo-
sobu wedtug zastrz. 1, z doprowadzaniem wzdluz-
nych i poprzecznych drutéw w dwéch wzajem-
nie prostopadlych kierunkach, znamienna tym, Ze
obydwie elektrody (5a, 5b), nalezace do kazdego
z odcinkéw dwupunktowego zgrzewania, ustawia
sie jedna za drugg w kierunku doprowadzania
wzdluznych drutéow (1) siatki, a przynalezne do
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8
nich bierne boczniki (6) uklada sie ré6wniez w kie-
runku doprowadzania wzdluznych drutéw siatki,
przy czym plaszczyzna, w ktérej sg doprowadzane
druty poprzeczne, lezy blizej elektrod niz plasz-
czyzna, w ktérej sg doprowadzane druty wzdtuzne.

4. Dwupunktowa zgrzewarka wedtug zastrz. 3,
znamienna tym, ze mierzona w kierunku drutéw
wzdiuznych odleglo§¢ pomiedzy obydwiema elek-
trodami (5a, 5b) kazdej pary elektrod, tworzgcej
odcinek dwupunktowego zgrzewania, jest zmie-
niana.

5. Dwupunktowa zgrzewarka wedlug zastrz. 3,
znamienna tym, zZe obydwie elektrody (5a, 5b) kaz-
dej pary elektrod osadza sie przesuwnie na dwoch
wzajemnie odizolowanych i usytuowanych w kie-
runku doprowadzania wzdluznych drutéw (1) szy-
nach pradowych (8a, 8b) i sg na tych szynach
ryglowane.

6. Dwupunktowa zgrzewarka wedlug zastrz. 3,
znamienna tym, ze przednie lub tez tylne elektrody
(5a lub 5b) kazdej jednej, tworzacej odcinek dwu-
punktowego zgrzewania, pary elektrod sg osadzone
na dwoéch podporzgdkowanych, prostopadle do
kierunku doprowadzania wzdluznych drutéw (1)
usytuowanych, szynach pradowych (7a, 7b) i sa
na tych szynach ryglowane.

7. Dwupunktowa zgrzewarka wedlug zastrz.
3—6, znamienna tym, Ze mierzone w kierunku
drutéw poprzecznych wzajemne odlegloSci kazdej
tworzgcej odcinek dwupunktowego zgrzewania
pary elektrod (5a, 5b) oraz przynaleznych bier-
nych bocznikéw (6) sg zmieniane.

8. Dwupunktowa zgrzewarka wedlug zastrz. 5
i 7, znamienna tym, ze kazda z przebiegajacych w
kierunku doprowadzania wzdluznych drutéw (1) i
pedtrzymujgcych elektrody szyn pradowych (8a,
8b) jest osadzona przesuwnie na jednej z dwoéch
prostopadle do kierunku doprowadzania wzdluz-
nych drutéw usytuowanych szyn pradowych (7a,
7b) i jest na tej szynie ryglowana.

9. Dwupunktowa zgrzewarka wedlug zastrz. 3—8,
znamienna tym, ze zaopatrzona jest w dwa réw-
nolegle i jednocze$nie uruchamiane urzadzenia
(13, 15), do doprowadzania drutéw poprzecznych.
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