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skla obsahujiciho jeden nebo vice anténnich drath vrstvou (43) a slepenim obou vrstev (32, 43)
(2. 3, 4) se draty (2, 3, 4) ukladaji v pozadovaném pro vytvareni vrstveného sklenéného dilce.

geometrickém uspofadani na pomocné nosné folii
(24), opatfené vrstvou (32) lepidla vyivofenou ze
stejného termoplastického polymeru, jako je mezi-
lehla vrstva (43) sklenéného dilce (1), naéez se prena-
$ianténnidraty (2, 3, 4) s pomocnou nosnou folii (24)
na jeden z plodnych sklenénych dilt (40), z nichz
sestava sklenény dilec (1) z vrstveného skla, a to na
jeho povrch jinak urceny k pfilozeni termoplastické
mezilehlé vrstvy (43). Poté se sejme pomocna nosna
folie (24) a vrstva (32) lepidla s anténnimi draty (2, 3,
4) ztistane na plo$ném sklenéném dilu (40), priprave-
ném pro kontaktni styk s mezilehlou vrstvou (43).
Plosny sklenény dil (40), nesouci nyni anténni draty
(2. 3, 4) a vrstvu (32) lepidla, druhy plosny sklenény
dil (41) a termoplasticka mezilehla vrstva (43) se poté
sestavi obvyklym zpusobem naslednym zapracova-
nim do vrstveného sklenéného dilce (1), v némsz jsou
jeden nebo vice anténnich dratd vélenény do
termoplastické mezilehlé vrstvy dilce uvedenim

vrstvy (32) lepidla s anténnimi draty (2, 3, 4), uloZzené
na jednom z plosnych sklenénych dila, do kontaktu
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Zpiisob vyroby sklenénych dilcii z vrstveného skla obsahujicich jeden nebo vice anténnich
dratu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vyroby sklenéného dilce z vrstveného skla obsahujiciho jeden nebo
vice anténnich drati, v€lenénych do termoplastické mezilehlé vrstvy dilce.

Dosavadni stav techniky

Ve znimych zpiisobech vyroby sklenénych dilci z vrstveného skla, obsahujicich anténni drat,
uloZeny v termoplastické mezivrstv€, se anténni drat uklada v pozadovaném geometrickém
usporadani na termoplastické folii tvofici nasledné mezivrstvu, pfi¢emz se folie zmékeuje ohfe-
vem a anténni drat se zatlaCuje do zméklé folie. Takovy zpiisob je popsén naptiklad v némeckém
patentovém spisu DE-2 043 706 C3.

Termoplastické folie, které nachazeji pouZiti jako lepiva vrstva pro zasklivaci dilce z vrstveného
skla a které jsou zpravidla vytvofeny z polyvinylbutyralu, jsou velmi ohebné a poddajné a da se
s nimi obtiZné manipulovat vzhledem k jejich $patné tvarové stabilité. Pfi manipulaci s féliemi
za ucelem vyroby vrstvenych skel se mizZe drat uloZeny na félii od ni snadno oddélit, takze
anténni drat je misty oddalen od poZadované geometrické polohy av krajnich ptipadech se

vvvvvv

Pro vyrobu elektricky vyhfivanych topnych skel, obsahujicich topné drity uloZené v termo-
plastické mezivrstvé, je znam podle némeckého spisu DE-1 496 040 zpisob, podle kterého jsou
topné draty, upeviiované rovnob&ézné na ramecku, ukladany s timto rame¢kem p¥imo na jednom
ztéchto obou sklenénych plo3nych dili, uréenych k tomu, aby tvofily vrstvené sklo, a jsou
znehybiiovany v jejich poloze na skle tim, Ze jsou postfikovany roztokem stejné hmotnosti, jako
Jje hmota tvofici mezivrstvu akterd po odpafeni rozpouitédla tvofi tenkou blanku na skle
a dratech. Tento zplisob se nehodi pro vyrobu sklenéného dilce z vrstveného skla, obsahujiciho
zabudovany anténni drat.

Podle spisu DE-30 01 554 je znam zpusob ukladani jemnych drati v mezilehlé félii vrstveného
skla, pfi kterém se vine drat do Sroubovice okolo nekone&ného vidkna ze syntetické hmoty,
tvofené stejnou zakladni hmotou, jako je mezilehlad f6lie a nekonedné vlikno, takto obalené
dratem, se zapousti do mezilehlé folie. KdyZ musi byt vice dratd takto uloZeno vzijemn& spolu
rovnob&Zn€, nekonecna vlakna ze syntetické hmoty obalené draty musi byt napinana v odpovida-
jicim poc¢tu nad mezilehlou termoplastickou f6lii. Je tedy obtizné zarugit stabilni geometrické
uspofadani dratl a kromé toho existuje riziko, Ze pfi manipulaci s poddajnou mezilehlou félii,
ktera je nasledné potiebna, jakoz i pti smritovani mezilehlé folie se tato folie deformuje tak, ze
uspofadani dratu nebo drath se muZe vychylovat od poZadovaného uspotadani. Tento zpisob
také nedovoluje ukladat draty pfesné linearnim zpuisobem, protoZe jsou vZdy pfitomné v troj-
rozmérném Sroubovicovém tvaru.

Vynilez si klade za 1ikol vytvorit zplisob vyroby sklenéného dilce z vrstveného skla, obsahu-
jiciho jeden nebo vice velmi jemnych anténnich dréati, uloZzenych v mezilehlé vrstvé, ktery by na
maximum odstrafioval nebezpeéi deformace nebo destrukce anténnich drath b&hem nasledného
zpracovani pri tvorb€ vrstveného skla, ktery by mohl byt bez obtizi viazen do obvyklého zpiisobu
vyroby zasklivaciho dilce z vrstveného skla, a ktery by se hodil zejména pro vyrobu zasklivaciho
dilce z vrstveného skla, obsahujiciho mimofadné jemné a v disledku toho neviditelné anténni
draty.
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Podstata vynélezu

Uvedeného cile je podle vynidlezu dosaZeno tim, e se anténni drat nebo draty ukladaji
v poZadovaném geometrickém uspofadéni na pomocné nosné folii, opatfené vrstvou lepidia
vytvorenou ze stejného termoplastického polymeru, jako je mezilehla vrstva pro vytvafeni
sklen€ného dilce - vrstveného skla, kde se upeviiuji G¢inkem tepla a tlaku, nade? se prenasi
anténni drat nebo draty s pomocnou nosnou félii na jeden z plodnych sklenénych dild, z nichz
sestiva sklenény dilec z vrstveného skla, ato na jeho povrch jinak uréeny k ptiloZeni termo-
plastické mezilehlé vrstvy, naleZ se sejme pomocna nosna folie a vrstva lepidla s anténnim
dratem nebo draty zistane na plo$ném sklenéném dilu, pFipraveném pro kontaktni styk
s mezilehlou vrstvou, nacez se plosny sklen&ny dil, nesouci nyni anténni drat nebo draty a vrstvu
lepidla, a dale druhy plosny sklenény dil a termoplastickd mezilehla vrstva sestavi obvyklym
zplisobem néslednym zpracovanim do vrstveného sklen&ného dilce, v némz jsou jeden nebo vice
anténnich dratd vélenény do termoplastické mezilehlé vrstvy dilce uvedenim vrstvy lepidla
s anténnim dratem nebo draty, uloZené na jednom zplo$nych sklenZnych dili, do kontaktu
s uvedenou termoplastickou mezilehlou vrstvou a slepenim obou vrstev pro vytvafeni vrstveného
sklenéného dilce.

Opatfeni podle vynilezu dovoluji zcela oddélit fazi zpisobu, b&hem niz jemné draty musi byt
zpracovavany co takové a uklddany v pozadovaném geometrickém uspotadani, od fazi zpiisobu,
které jsou potfebné pro vyrobu sklen&ného dilce z vrstveného skla. Tato faze by napfiklad mohla
byt provadéna v prostedi obzvla§té uzplisobeném k tomuto ugelu pomoci specidlnich zafizeni,
které se nehodi pro pouZiti v zafizeni na vyrobu vrstvenych skel. To dovoluje jednak dosahnout
zvySenou pfesnost geometrického uspotadani drati na pomocné nosné folii, ktera zistava
zachovana i po pfenosu na sklen&né folii, ponévadz draty jsou pfenaeny vrstvou lepidla na tuhy
sklenény ploSny dil a jsou na n&j upevnény soudasné s vrstvou termoplastického lepidla, takze
naslednd deformace je vyloutena. Déle je néslednd manipulace s mezilehlou nosnou folii
v zafizeni na vyrobu sklenénych dilci z vrstveného skla znain& jednodussi, nez manipulace
s dréty samotnymi, takZe zpisob v jeho celku poskytuje lepsi vysledky a zapojuje se 1épe do
zpusobu vyroby vrstveného skla.

Zpusob podle vynilezu se zejména hodi, kdyZ se musi vice mimoradn& jemnych dratd, majicich
priméry ne vice nez 15 az 50 um, zapoustét ve vzijemn& rovnob&zném uspotadani a s pfimo-
Carou orientaci v zasklivacim dilci z vrstveného skla. Zatimco v klasickych zpiisobech je obtizné
pfipojovat takto jemné draty uvnitf zaskleni z vrstveného skla ke kovovému féliovému pésku,
ktery vede od vrstveného skla k pfipojnému prvku, ve zpiisobu podle vynalezu takovy kovovy
foliovy pasek miZe byt pripojen znain& jednodu3¥im zplsobem k dratim jiz pred jejich
ukladanim na plo3ny sklenény dil. Posun této faze z vlastniho zpiisobu vyroby vlastniho vrstve-
ného skla smérem ketapé prefabrikace anténniho dilu také zna&n& prispiva k usnadiiovéni
vyroby vlastniho sklenéného dilce z vrstveného skla.

Zpusob podle vynilezu miize byt naptiklad provadén tak, Ze anténni draty, uloZzené na pomocnou
nosnou folii, opatfenou vrstvou termoplastického lepidla, jsou do ni zapoudtény ana ni
upeviiovany pomoci vyhfivaného ptitladného valetku.

Podle jiného provedeni zpisobu podle vynalezu se ukladani a upeviiovani anténnich dratd na
pomocné nosné folii povleCené termoplastickym lepidlem provadi nasledovn&. Drity jsou
napinany nad pomocnou nosnou folii a jsou zahfivany pomoci zavadéni elektrického napéti pied
tim, neZ jsou zapoustény do vrstvy termoplastického lepidla. Zpiisob miize byt pFitom provadén
tak, Zze pred prikladanim drati na pomocnou nosnou félii jsou k tdmto napnutym dratim
ptiklédany v pfedem urenych odstupech kovové foliové pasky, které jsou k nim pripojovéany
trvanlivym zplisobem a zplisobem vodicim elektfinu tfecim svafovanim. Tyto kovové foliové
pasky, které slouzi jako ptipojné jazyeky antény ve vrstveném skle, se pouZivaji pro pripojeni
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drath za Gcelem zavadéni elektrického napéti, uréeného k zahfivani dratd b&hem jejich
vpravovani do vrstvy termoplastického lepidla pomocné nosné folie.

Podle dalsiho znaku vynalezu se ptipojné jazycky pfivafuji k anténnim dratim tfecim svafo-
véanim pfi pouziti nastroje, pohan&ného ultrazvukovymi vibracemi. Piipojné jazy¢ky antény se
mohou pouzivat pro pfipojeni anténnich drati za ulelem ohfevu téchto anténnich dratd pred
jejich vpravovanim do vrstvy termoplastického lepidla pomocné nosné fdlie.

Podle daliiho znaku vynalezu se sou¢asné upeviiuje vice anténnich dratd o priméru 15 az 50 pm,
s vyhodou z wolframu, ve vzdalenostech 2 aZ 5 mm, na pomocné nosné folii.

Podle vynalezu se mohou podle jeho dal$iho znaku pouZit draty povrchové Eernéné.

Anténni drét nebo draty se podle dalsiho znaku vynalezu ukladaji a fixuji ve formé& nekone&nych
drat na nekone¢né pomocné nosné folii, ktera se déli na jednotlivé délkové useky pro vytvafeni
prefabrikovanych anténnich dili tak, Ze se nejprve feZou draty i€inkem elektrické energie, a poté
se pomocna nosna f6lie UpIné nebo &astetné odd€luje v tomto misté pomoci raziciho néstroje
nebo nastroje pro mechanické stfihani.

S vyhodou se pro piendseni dratti na sklenény plo3ny dil sklenény plo3ny dil predehfiva na

teplotu dostate€nou pro zmékéeni vrstvy termoplastického lepidla, nanesené na pomocnou
nosnou folit.

Piehled obrazki na vykresech

Vynélez je blize vysvétlen v nasledujicim popisu na pfikladech provedeni s odvolanim na
pfipojené vykresy, ve kterych znazoriiuje obr. 1 pohled na &ast ptedniho skla vozidla obsahu-
jiciho anténu z jemnych drati podle vynalezu, obr.2 zafizeni pro vyrobu prefabrikovanych
anténnich Gtvard na pomocné nosné folii, obr. 3 zvétSeny pohled na prefabrikované anténni
vodi¢e s pomocnou nosnou folii po oddélovani prefabrikovaného pasku s vodi¢i a pomocnou
nosnou félii vyrabéného kontinualn& a obr. 4 pohled na &ast pfedniho skla v misté¢ anténniho
pfipoje, a to ve zvétseném méftitku.

Piiklady provedeni vynélezu

Obr. 1 ukazuje postranni &ast pfedniho skla 1 vozidla z vrstveného skla v pohledu ze strany
orientované ke kabiné nebo prostoru pro cestujici, opatfeného tfemi anténnimi vodidi 2, 3 a4,
pfimocarymi a vzdjemné rovnob&Zznymi. Tyto anténni vodiCe 2, 3 a 4 jsou ulozeny mezi dvéma
jednotlivymi plo$nymi sklenénymi dily, tvoficimi sklenény dilec z vrstveného skla, tj. na vnitini
strané termoplastické mezivrstvy spojujici oba jednotlivé plosné dily. Uvedené tfi anténni vodice
2, 3 a4 jsou tvofeny velmi jemnymi wolframovymi draty o priméru okolo 20 pm a jsou
umistény v rozte¢i okolo 2 az 5 mm. Vzhledem k tomu, Ze anténni draty jsou mimoiadné jemné
ajsou kromé& toho povrchové Eernény, jsou prakticky neviditelné pouhym okem, aniz by to
podstatn€ vadilo vykonu antény.

Anténni draty 2, 3 a4 jsou na jednom z jejich koncti pfipojeny vodivé k elektrickému zdroji
paskem 5 kovové folie. Pasek S kovové folie je piehnut o 45° a vystupuje z obvodu vrstveného
skla. Podél okraje je pfedni sklo 1 napfiklad opatfeno na strané orientované ke kabiné vozidla
nebo prostoru pro cestujici dekoradnim rameckem 6 z vypalovaciho emailu, ktery kdyz je je
predni sklo osazeno, zabraiiuje viditelnosti montaZniho lepidla a soufasné chrini montazni
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lepidlo vigi ultrafialovym paprskim. Anténni draty 2, 3 a4 jsou v podstaté rovnob&Zné
s postrannimi okraji pfedniho skla.

Tii anténni draty 2, 3 a4 afoliovy péasek 5, ktery je k nim pripojen, jsou osazeny ve formé
prefabrikované slozky pfed zhotovenim vrstveného skla na povrchu uréeném pro uloZeni
termoplastické mezivrstvy jednoho z obou jednotlivych plosnych dili pomoci mezilehlé nosné
folie.

Vyroba prefabrikovanych souéastek antény se provadi pomoci zafizeni znazorné&ného na obr. 2.
Toto zafizeni obsahuje vhodné napajeci Ustroji pro tfi civky 10, 11 a 12 dratu, z nichZ se odvijeji
drity 2, 3 a 4, které jsou vedeny ve vodorovném sméru vodicim vale¢kem 13. Vodorovné napjaté
drity nejprve prochazeji stanici 15 pro tfeci svafovani, kde jsou pokazdé v ptedem urenych
vzdalenostech zapoustény mezi dva kovové foliové pasky 16, orientované kolmo na smér drati,
a jsou k t€mto paskim pfivafovany. Za timto Gelem jsou féliové pasky 17 stlatovany s dréty 2,
3 a4 uloZenymi mezi nimi dvéma kovovymi Celistmi 18, 19, znichZ jedna po pohénéna
ultrazvukovymi vibracemi pfipojenim ke vhodnému generétoru ultrazvuku. Diky tomuto pocho-
du tfeciho svafovani jsou wolframové draty vnofovany do médi foliového pasku, coz vede
k elektrickému dotyku velmi dobré kvality.

Misto dvou paska 16, 17 kovové félie je mozné také pouZivat s obzvlastni vyhodou ptipravenych
vodivych pésk, které jsou jiz opatfeny povlakem syntetické hmoty vzdorujici trhani a u n&hoz je
volny pouze kovovy jazylek, ktery musi byt ke dratim pfivaten. Jazygek je tedy s vyhodou
prehnut pifes sebe tak, Ze vodivy pasek uzavira draty pfed tim, neZ se provadi pochod tieciho
svafovani.

Draty takto opatfené pfipojnymi jazytky 5 v pfedem urdenych vzdalenostech se tak upeviiuji na
pomocnou nosnou félii 24 v lisovaci stanici 22. Pomocna nosné félie 24 se odviji ve formg
nekoneéného pasu z napédjeci civky 25, uloZené otaCivé pod rovinou dopravy dratl, aje
privddéna prostfednictvim vodiciho vélegku 26 na vlastni lisovaci stanici 22, obsahujici stil 27
homi pfitlatnou desku 28. Pritlatna deska 28 je opatfena na své spodni plose pruznou dosedaci
vrstvou 29, kterd je sama opatfena na svém dolnim povrchu odd&lovaci folii 30, kterd brani
ptitlatné desce, aby pfilnula na povrch pasku pomocné nosné f6lie 24.

Pomocna nosnad folie 24 je opatfena na svém hornim povrchu tenkou vrstvou 32 ze stejné
termoplastické lepivé hmoty, jako je hmota tvofici termoplastickou mezivrstvu zaskleni
z vrstveného skla. Vrstva z vhodného separaéniho ¢inidla pfimo na pomocné nosné flii 24, tj.
pod vrstvou 32, bréni pfili§ velké pfilnavosti vrstvy 32 na pomocnou nosnou folii.

Od okamziku, kdy je usek dratii lezicich mezi dvéma spojovacimi jazy&ky 5 uloZen v lisovaci
stanici 22, doprava dratli a pomocné nosné folie 24 se pferusi. Nyni se zavede na dva spojovaci
jazyCky 3, lezici na prednim a zadnim konci lisovaci stanice 22, vhodné elektrické napéti, které
stai pro ohfati drath mezi ob&éma jazy&ky na teplotu okolo 80 °C az 150 °C. V tomto okamziku
se spusti pfitlatna deska 28 na stil 27. Dréty 2, 3 a 4 jsou zapoustény do termoplastické vrstvy
32, zatimco se soucasné prerusi ptivod proudu na p¥ipojné jazy&ky 5. Pritladna deska 28 se nyni
zdvihne tak, Ze pomocna nosna folie 24, nyni opatfena draty 2, 3 a4 a pfipojnymi jazyeky 5,
mizZe byt nyni posouvéna krok za krokem prostfednictvim vodiciho valedku 35.

Soucasné s tim, jak se provadi v lisovaci stanici 22 upeviiovani drati na pomocné nosné folii 24
lepenim, dochazi ve stanici 15 na tfeci svafovani k vyrob& pfipojnych jazyekt 5 urdenych pro
nasledujici prefabrikovany uisek.

Nekoneény pas 34 vyrabény tim zplisobem se nyni déli, jak to ukazuje obr. 3, na jednotlivé dilgi
aseky 37, pokazdé vedle piipojného jazytku 5, pfi€emz tyto jednotlivé dseky tvofi pokazdé
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prefabrikovany dil antény, ktery miize byt pouzit ihned pro nanaseni a upeviiovani drati 2, 3 a 4
na plo$ném sklenéném dilu.

Deéleni nekone&ného pasu 37 na jednotlivé iseky je s vyhodou realizovano ve dvou etapach, a to
prvni etapé, v niz se stfihaji kovové draty, a ve druhé etapé, v niz se stfihd pomocna nosna félie,
nebo se oslabuje, napfiklad perforovanim, takZe useky 37 mohou byt nasledné od sebe ru¢né
oddélovany. Pro déleni dratt, které jsou zejména zrelativné tvrdého wolframu, takZe fezné
nastroje se dosti rychle ztupuji, se ukazalo jako velmi Celné pouZivat napiiklad postup
elektrického oddé&lovani, pfi kterém dvé& elektrody, umisténé v malém odstupu jedna od druhé,
zavadéji do dratl elektricky proud, takze se usek dratd lezici mezi elektrodami tavi. Zde muze
byt oddélovani nebo perforovani pomocné nosné félie provadéno nasledné pomoci stiihaciho
nebo raziciho (lisovaciho vystfihovaciho) nastroje.

Pro vyrobu zasklivaciho dilce z vrstveného skla 1, které je schematicky zndzornéno formou
fragmentu pfipojné oblasti antény na obr. 4, se postupuje nasledovné. Nejprve se pe€livé vygisti
obvyklym zplisobem oba jednotlivé plosné sklenéné dily 40 a 41 poté, co byly spoleéné ohybany.
Jednotlivy plo3ny sklen€ny dil 40 je na stran& obracené k prostoru pro cestujici opatien podél
jeho okraje dekoraénim rameckem 6, ktery byl vypalen v peci b&hem ohybani. Na tento
jednotlivy ploSny sklenény dil 40 se ulozi na jeho povrchu, uréeném pro dotyk s mezilehlou
vrstvou 43 pro vytvaieni dilce z vrstveného skla, rovnob&zné s postrannim okrajem plosného
sklenéného dilu anténni dil 37 prefabrikovany tak, Ze ptipojny jazy¢ek 5 lezi v horni okrajové
oblasti ploSného sklenéného dilu. Pfipojny jazygek 5 je orientovan nejprve kolmo na anténni
draty, tj. v podstaté rovnobézné s hornim okrajem plosného skien&ného dilu. Poté se pomocna
nosna folie 24 zahteje vhodnym zplisobem pomoci zahfatého pfitlaného vélce, ktery se k ni
pitladuje. Uinkem tepla a tlaku se termoplasticka vrstva 32 lepidla zmékcuje s spojuje spolu
s anténnimi draty 2, 3 a 4 s povrchem plo3ného sklenéného dilu 40. Poté se pomocna nosna folie
24 odtrhne od povrchu sklenéného dilu 40, na némz zistanou ptipojené anténni draty a termo-
plasticka vrstva lepidla po odtrZzeni pomocné nosné félie 24.

Je v3ak moZzné postupovat také nasledovné. Nejprve se zahfeje jednotlivy plosny sklenény dil 40,
na ktery se upeviiuji anténni draty, a to pfed ukladanim anténniho dilu 37, na teplotu potiebnou
pro zmé&k&eni termoplastické vrstvy 32 lepidla, nacez se polozi anténni dil 37 na uréené misto na
ploSném sklenéném dilu ana toto misto se natladi. V tomto pfipadé je teplo potiebné pro
zmé&keeni vrstvy 32 lepidla poskytovano pfimym dotykem s povrchem teplého skla a nemusi byt,
jako ve vyse uvedeném pfipadé, pfivadéno pfes pomocnou nosnou félii. Bezprostiedné po
vyvinuti tlaku na anténni dil 37 miZe byt samotnid pomocna nosna félie 24 odtrZzena od povrchu
skla, na némz ziistanou anténni draty a vrstva 32 lepidla.

Ptipojny jazycek 5, ktery zpocatku probiha po celé délce kolmo na anténni draty, se nyni piehne
bezprostiedné u anténnich drati tak, aby sviral napfiklad pravy thel s isekem pfipojenym je
dratum, takZe tento pripojny jazycek nyni vybiha nad okraj plo3ného skienéného dilu 40. Plosny
sklenény dil 40 se nyni spoji s termoplastickou folii tvofici mezilehlou vrstvu 43 a plo$nym
sklenénym dilem 41 a tato sestava vrstev se nyni pfeméni obvyklym zptisobem pfi ptisobeni tepla
na hotovy dilec z vrstveného skla.

V posledni fazi zpisobu se usek pfipojného jazycku 5, presahujici okraj vrstveného skla, ptehne
okolo obvodového povrchu plosného sklenéného dilu 40 a je prilepen k obvodové plose plo$ného
sklenéného dilu 40 ak okrajové oblasti nesouci dekorativni vrstvua 6. Na konci pfipojného
jazy€ku 5 mizZe byt jiz pfredem pfipajeno pfipojné Ustroji 44. Lepeni pfipojného jazycku 5
a pfipojného ustroji 44 antény je s vyhodou zajisténo v oblasti dekorativniho ramecku, ktery
muize byt za timto GCelem v piipad€ potieby opatfen pfidavnym nastavcem 45.
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JelikoZ pfipojny jazy&ek je &astedné viditelny z vngjsi strany vrstveného skla, miize se ukazat
Jjako uCelné opatfit plosny sklenény dil 41 v této oblasti vhodnym zabarvenim, pfizpisobenym
zabarveni dekorativni vrstvy 6, nebo pfiméfeng zabarvit samotny spojovaci Jjazycek 5.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby sklenéného dilce z vrstveného skla obsahujiciho jeden nebo vice anténnich
dréati, velenénych do termoplastické mezilehlé vrstvy dilce, v Yznaceny tim, Ze anténni
drét nebo draty (2, 3, 4) se ukladaji v pozadovaném geometrickém uspofadani na pomocné nosné
folii (24), opatfené vrstvou (32) lepidla vytvoienou ze stejného termoplastického polymeru, jako
Je mezilehla vrstva (43) pro vytvéfeni sklenéného dilce z vrstveného skla, kde se upeviiuji
u¢inkem tepla a tlaku, nade se prendsi anténni drat nebo dréty s pomocnou nosnou folii (24) na
jeden z ploSnych sklenénych dilii (40), z nichz sestava sklengny dilec (1) z vrstveného skla, a to
na jeho povrch jinak uréeny k priloZeni termoplastické mezilehlé vrstvy (43), naCeZ se sejme
pomocna nosné félie (24) a vrstva (32) lepidla s anténnim dratem nebo draty (2, 3, 4) zistane na
plo3ném sklenéném dilu (40), pfipraveném pro kontaktni styk s mezilehlou vrstvou (43), nacezZ se
plodny sklenény dil (40), nesouci nyni anténni drat nebo draty (2, 3, 4) a vrstvu (32) lepidla,
a dale druhy plodny sklenény dil (41) a termoplasticka mezilehla vrstva (43) sestavi obvyklym
zpusobem naslednym zpracovanim do vrstveného sklenéného dilce (1), v némz jsou jeden nebo
vice anténnich dratd vélenény do termoplastické mezilehlé vrstvy (43) dilce uvedenim vrstvy
(32) lepidla s anténnim dratem nebo draty (2, 3, 4), uloZené na jednom z plo3nych sklenénych
dili, do kontaktu s uvedenou termoplastickou mezilehlou vrstvou (43) a slepenim obou vrstev
(32, 43) pro vytvéreni vrstveného sklenéného dilce.

2. Zpisob podle niroku 1, vyznadeny tim, Ze anténni draty, uloZené na pomocnou
nosnou f6lii opatfenou vrstvou termoplastického lepidla, se na ni upeviiuji pomoci vyhiivaného
pfitla¢ného valecku.

3. Zplsob podle niroku 1, vyznadeny tim, Ze anténni drat nebo draty (2, 3, 4) se
orientuji nad pomocnou nosnou félif (24), opattenou vrstvou (32) lepidla, zahfivaji se zavedenim
elektrického napéti na konce usekd dratu, které se maji osazovat, a zapoustéji se do vrstvy (32)
lepidla na pomocné nosné f6lii (24).

4. Zpisob podle niroku 3, vyzmna&eny tim, Ze se anténni drity (2, 3, 4) napojuji za
ucelem jejich zahtivani na privod stejnosm&mého proudu prosttednictvim vodicich a pfidrzo-
vacich vélecku (13, 35).

S. Zpusob podle nejméné jednoho zndrokii 1 a2 4, vyznaé&eny tim, Ze anténni draty
(2, 3, 4) se pred ponofovédnim do vrstvy (32) lepidla pomocné nosné fdlie (24) pripojuji
k pfipojnym anténnim jazy&kdm (5, 16, 17).

6. Zpusob podle niroku 5, vyznaéeny tim, Ze ptipojné jazycky (16, 17) se pfivafuji
k anténnim dratdm (2, 3, 4) tfecim svafovanim pfi pouZiti nastroje (18, 19), pohanéného
ultrazvukovymi vibracemi.

7. Zpiisob podle niroku S nebo 6, vyznadeny tim, Ze pfipojné jazyeky (5) antény se
pouzivaji pro pfipojeni anténnich dratd (2, 3, 4) za u&elem ohfevu téchto anténnich drati pied
Jejich vpravovanim do vrstvy (32) termoplastického lepidla pomocné nosné félie (24).
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8. Zpusob podle nejméné jednoho z nérokii 1 a2 7, vyzna&en y tim, Ze se soufasné
upeviiuje vice anténnich dratd (2, 3, 4) o priméru 15 az 50 pm, s vyhodou z wolframu, ve
vzdalenostech 2 aZ 5 mm, na pomocné nosné folii (24).

9. Zpusob podle nejméné jednoho z nérokii 1 a2z8, vyznaé&en y tim, Ze se pouziji drity
(2, 3, 4) povrchové ernéné.

10. Zpisob podle nejméné jednoho znarokii 1 a2 9, vyznaé&en y tim, Ze anténni drat
nebo drity (2, 3, 4) se ukladaji a fixuji ve formé nekoneénych drati na nekone&né pomocné
nosné folii (24), ktera se déli na jednotlivé délkové useky (37) pro vytvateni prefabrikovanych
anténnich dild tak, Ze se nejprve fezou draty (2, 3, 4) u&inkem elektrické energie, a poté se
pomocna nosna félie plné nebo Eastedn€ oddéluje v tomto misté pomoci raziciho nastroje nebo
nastroje pro mechanické stfihani.

11. Zpisob podle nejméné jednoho z nérokt 1 az 10, vyzna&eny tim, e pro pfenaseni

drtii na sklen€ny plo3ny dil se sklen&ny plodny dil predehtiva na teplotu dostatednou pro
zmékEeni vrstvy termoplastického lepidla, nanesené na pomocnou nosnou félii (24).

4 vykresy
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