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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie do zwijania, popularnie tak zwanego
~bukowania”, czyli zaprasowywania sfaldowan
i zakladek wytworéw plaskich, takich jak bre-

- zenty, skéry itp. Przy wykonywaniu rozmaitych

prac galanteryjno-rymarskich i podobnych za-
chodzi koniecznoéé zwijania i trwalego zafaldo-
wywania lub zaginania zwlaszcza obrzezy ta-
kich tkanin lub wyrobéw plaskich jak skér,
tkanin brezentowych, tkanin z mas plastycz-
nych itp. w celu obszycia placht brezentowych,
paséw itd. Prace te wykonywano przewaznie
recznie, przy czym dla uzyskania trwalego za-
faldowania. ubijano utworzone zakladki, czy
tym podobne zafaldowania najczesciej miotka-
mi drewnianymi. Prace takie wymagaly znacz-
nego nakladu robocizny i zatrudniania duzej
iloSci rgk roboczych.

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércy
wynalaziku jest Boleslaw Teclaw.

Wynalazek niniejszy pozwala na samoczyn-
ne zaprasowywanie i zwijanie takich materia-
16w, przy czym urzadzenie jest nadzwyczaj pro-
ste w swej konstrukeji.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidoczniono
w przykladowym wykonaniu na rysunkach,
przy czym fig.. 1 przedstawia urzadzenie w wi-
doku z goéry; fig. 2 — urzadzenie obrécone na
900, fig. 3 — czeéé naciskowy urzadzenia w wi-
doku z boku, fig. 4 — ta sama, cze§é urzadzenia
w widoku z tylu.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada listwe
mocujacg 5, ktéra przytwierdza sie do stolu. Na
listwie tej jest osadzona zawijajgca prowadni-
ca 4, powodujgca zawijanie brezentu, skéry czy
innego plaskiego wytworu oraz glowica z wal-
kiem prasujgcym. .

Urzadzenie wedlug wynalazku wyréznia sie
szczegblnie wykonang prowadnicg zawijajaca 4.
Prowadnica 4 sklada sie zasadniczo z dwéch
elementéw, z elementu zawijania wstepnego 4



. stepy

i z_drugiego elementu, ktéry. posiada trzy pro-
g ‘-wadﬁ’Icze odrebne plaskie ,wygiete koliScie wy-

. 41! dc do z§w1]ania obrabianego to-
waru. -

Prowadnica 4' wstepnego zwi]ania wykonana
jest z odpornej na zaginanie sztywnej blachy,
najlepiej przyspawanej do ramy listwy 5 i jest
zagieta w postaci éwierkolistej waskiej eski
zawijajacej powodujagc wstepne zwijanie bre-
zentu, plata skéry czy innego plaskiego wy-
tworu. Pierwszy wystep 4a prowadnicy 4 zagie-
ty jest éwierékoliScie 1 wykonany z blachy
cieniszej. Material poddany zwijaniu w pierw-
szym wystepie podaje si¢ drugiemu wystepowi
pélkolistemu 4b, ktéry juz mocniej §cigga zwi-
niecie i juz w stanie mocno zwinietym towar
poddany jest trzeciemu wystepowi 4e dociska-
jacemu i ukladajacemu zafaldowanie w takim
stanie, Ze sfaldowany towar moze latwo wcho-
dzié miedzy cylindry naciskowe zaprasowujace
9, 10. Glowica zaprasowywujaca faldy sklada
tie z jarzma 3. obejmujacego dwa walki 9 i 10,
z ktérych jeden jest napedzany bezposrednio
korbg 1 poprzez of 2, na ktérej osadzone jest
sztywno kolo zgbate 12 zazebione z drugim
kolem 11, osadzonym na osi 16 walka docisko-
wego 9. O§ walka dociskowego 16 osadzona jest
przesuwnie i moze by¢ zmiennie dociskana za
pomoca éruby 6 poprzez jarzmo 8 dociskajgce
tulejki osi 16. Walek 9 jest dociskany elastycz-
nie dzieki sprezynie 7, odpychajacej sie od jarz-

ma 8, zapartej drugim koncem o podstawe Srfa-

by dociskowej 6.

Przyrzad wedlug niniejszego wynalazku po-
zwala na szybkie zwijanie i zafaldowywanie
brezentéw, skér, czy innych wytworéw plas-
kich stosunkowo sztywnych bez  szczegélnego
wysitku, . przy czym starczy zasadniczo jedna
sila robocza, wykonujgca te¢ prace w sposéb
szybki i dok’adny. Poddawany zwijaniu, czy za-
faldowywaniu plaski wytwoér, jak brezent, ské-
ra itp., zwija si¢ z gfubsza wstepnie i koniec
majgcy byé zafaldowany i zlozony podklada sie
zawijajac do frodka pod esky wstepnego za-
wijania 4. Brezent przesuwa sie¢ nastepnie tak,
e zawiniecie trafia na pilerwszy wystep 4a,
ktéry powoduje, ze zafaldowanie zostaje silniej

przycisniete, po czym trafia na wystep 4b przy-
ciskajgcy silniej i ostatecznie na wystep 4o
splaszczajgcy juz obrzeze wytworu ptaskiego
tak, Zze zostaje ono silnie sprasowane i trwale
zafaldowane w glowicy zaprasowujgcej miedzy
walkami 9 i 10. Pracownik obraca korbka 1
najlepiej za pomocg lewej reki, gdyz paski bre-
zentowe wzglednie skérzane lub inne wyroby
plaskie o réznych szerokoSciach muszg byé pod-
trzymywane za pomocg nawierzchni stolu tak,
azeby prowadnica mogla réwno prowadzi¢ po-
zostala szeroko§é brezentu lezgca poziomo na
stole.

i

Z2astrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zwijania ,czyli tak zwanego
bukowania, ¢zy zaprasowywania wytworéw
plaskich, jak brezentéw skér itp., znamien-
ne tym, ze posiada osadzone na listwie mo-
cujgcej (5) narzady zwijajace (4, 4), glowice
zaprasowujaca (3), posiadajaca dwa obraca-
jace sie w przeciwnych kierunkach walce
9, 10) napedzane korbg (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze narzady zwijajace (4, 4') stanowig éwleré
lub pélkoliScie zagiete odcinki blach, przy
czym narzad (4) jest wykonany z grubej
niepodatnej blachy, za§ narzad (4) z ela-
stycznej blachy z kilkoma wystepami (4a,
4b, 4o), powoduJacymi stopniowe zaciskanie
zwichia. )

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 1 2, znamienne
tym, Ze glowica zaprasowtjaca wykonana
jest w postaci jarzma. (3) obeimujgcego wal-
ki zaprasowujgce (@ i 10) polaczone obrotowo

. za pomoca ko6t zebatych (11, 12), przy czym
jeden z- walkéw jest osadzony nastawnie

- wzgledem  drugiego i moze byé elastycznie
dociskany ' za pomocy fruby nastawczej (6)
obcigzofiej sprefyng (7) 1 jarzma (8) naciska-
]qcego na t'.xlejki osi tego’ walka
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