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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania rur
z tworzywa termoplastycznego i umzadzenie do stosowa-
nia tego sposobu, przy czym rury te sa zaopatrzone na
jednym ich koficu w kielich ze Ztobkiem.

W celu uzyskania trwatych szczelnych potaczen po-
miedzy poszczegbélnymi rurami, wilozonymi jedna w
druga niezbedne jest, aby kielichy, a zwlaszcza zlobek
zawierajacy jeden pierSciefi uszczelniajacy, wykazywa-
ly mozliwie niewielkie tolerancje pod wzgledem ich
ksztaltu geometrycznego.

W znanym sposobie ksztaltowania kielicha ze zlob-
kiem na rumze z twomzywa sztucznego doprowadzone
zostaje powietrze sprezone do jej podgrzanego i
uszczelnionego odcinka kielichowego, ktore dociska two-
rzywo do matrycy zewnetrznej. Zmniejszenie grubosci
Scianki polaczone z takim pozszerzeniem moze by¢ wy-
réwnane dzigki temu, Ze odcinek kielichowy wykony-
wany jest z pogrubiong S$cianka. Istotna wada tego
sposobu polega na tym, ze wewnetrzne wymiary kieli-
cha ze ztobkiem podlegaja znacznym wahaniom, gdyz
tolerancja zwlaszcza gruboéci $cianki oddziatuje nieko-
rzystnie na dokladnoé¢ $rednic wewnetrznych.

Aby temu zapobiec, dalszy znany spos6b przewiduje
wprowadzenie do wnetrza rury trzpienia rozpierajacego.
W znanej odmianie wykonania trzpieh rozpierajacy
uksztaltowany jest na swojej calej dlugoéci walcowo i
posiada korpus z pierScienia gumowego, ktoéry przez
osiowe $ciskanie ksztattuje w kielichu zgrubienie, two-
rzace zlobek. W innym znanym sposobie trzpiefi roz-
pierajacy ma juz przy wprowadzaniu do rury z tworzy-
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wa sztucznego zgrubienie, odpowiadajace ksztattowi
Zlobka, tak Ze przy wyjmowaniu musi byé zmniejszo-
na $rednica trzpienia. Rowniez takimi mechamicznymi
narzgdziami do obrobki plastycznej mozna jedynie
czg$ciowo przezwycigzy¢ wskazane braki.

Zdolnoé¢ tworzywa sztucznego do $aislego przylega-
nia do walcowego korpusu trzpienia rozpierajacego jest
jednak ograniczona, dzigki zwezeniu w obrebie zgru-
bienia jest ograniczona. Dlatego tez konieczne sa czgsto
zewnetrzne narzedzia kalibrujace. W obrebie zlobka
nastgpuje szczegélnie duze zmniejszenie grubosci $cian-
ki, ktére wymaga zwigkszonej gruboséci $aianki w obre-
bie kielicha. Mozliwe do urzeczywistnienia sa jednak
tylko takie pmzekroje ziobka, ktére zezwalaja na latwe
usuni¢cie trzpienia. Zachodzenie krawedzi jednej za
druga jest niemozliwe.

W rurach wytwarzanych sposobem wtryskiwania Kkie-
lich wykonywany jest razem. Dla nastgpujacego potem
formowania Zlobka za pomoca sprezonego powietrza
lub innego narzedzia mechanicznego do obrobki pla-
stycznej wywody powyzsze zachowuja swoja wazmo$c.
Zmniejszenie grubosci w obrgbie zlobka makazuje
wzmocnienie $cianki kielicha, poniewaz tolerancje gru-
bosci $cianki powoduja odpowiednie odchytki $rednicy
wewngtrznej ziobka, a zwlaszcza w obszamze przejscia
mig¢dzy kielichem a ziobkiem trudne jest &cisle nadanie
zadanego ksztattu.

Zadaniem wynalazku jest przeto zagwarantowanie
bardzo dokladnego i réwnomiernego uksztattowania
przy formowaniu ztobka w rurze z kielichem i uzyska-
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nie optymalnego ksztaltu zobka dla kazdorazowego
przypadku zastosowania.

. Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, e naj-
pierw wykonuje si¢ poifabrykat metoda wyciskania, w
ktérym z walcowym odcinkiem. kielicha laczy si¢ wal-
cowy odcinek glowicy o zwigkszonej $rednicy, a na-
stepnie odcinek glowicy podgrzewa si¢ az do sprezy-
stosci cieplnej i ksztaltuje si¢ plastycznie na swoim
koficu po stronie coolowej przez zwezenie. Dzigki temu
wzyskuje si¢ zgodno$¢ wewnetrznej i zewnetrznej Sred-
nicy walcowego odcinka glowicy ze $rednicami goto-
wego zlobka. Srednice te moina dlatego wykondat z
bardzo waskimi toleranciami. W przypadku Zzlobkéw
o stromych bokach, a zwlaszcza z podcigciem, moze
nastgpowaé dodatkowo przy ksztabbowaniu przez zwe-
zenie kofica od strony czola jeszcze osiowe speczanie,
przy czym bez zmianay grubosci $cianki w krytycznych
odcinkach moga by¢ wykonywane nawet bardzo stro-
me przejécia migdzy kielichem a ziobkiem.

Wynalazek zaleca si¢ do wykonywania sposobu na-
rzedzie wyciskajace, w ktérym w dzielona forme¢ zew-
netrzng wlozony jest rdzef, tak ze tworzy si¢ prze-
strzefi pusta, obejmujaca Turowa wypraske, ktorej wal-
cowy odcinek kielichowy laczy si¢ z walcowym odcin-
kiem glowicowym o wigkszej Srednicy.

Narzedzie wyciskajace moze by¢ uksztaltowane w
rézny sposéb. Tylna strona zlobka uksztaltowana zo-
staje juz podczas wyciskania. Jako przejécie pomiedzy
odcinkiem kielicha a odcinkiem glowicy forma zew-
netrzna i rdzefi powinny mie¢ dlatego ‘osadzenie w
ksztalcie stopnia, ktére zezwala na uzyskanie na
uksztaltowanym na gotowo zlobku precyzyjnego ufor-
mowania goérnej i tylnej powierzchni oporowej piers-
cienia uszczelniajacego i polozonych miedzy nimi
przejsé.

Osadzeniu w ksztalcie stopnia moze byé nadany la-
godny przebieg tak, aby osadzenie to zawieralo z s3-
siednimi odcinkami walcowymi kat réwny okolo 135°.
Osadzenie to moze jednak przebiegaé réwniez stromo,
pod katem réwnym w przyblizeniu 90° do przyleglych
odcinké6w walcowych. W celu zapobiezenia wyci$nigciu
pierScienia uszczelniajacego ze zlobka, zaleca si¢ takie
ksztaltowanie stopniowego osadzenia, tak aby prze-
chodzilo ono w walcowy odcinek kielicha z niewiel-
kim promieniem krzywizny, ewentualnie nawet tylko
zaokraglona krawedzia.

Do dalszego ksztaltowanaia zlobka dokonywanego po
podgrzaniu odcinka glowicy wypraski wynalazek zale-
cd stosowanie narzedzi do obrébki plastycznej, w kto-
rym panewka trzymajaca obejmuje wypraske na jej od-
cinku kielichowym i podtrzymuje stopniowe osadzenie.
Piersciefl ksztaltowy, przesuwny osiowo, obejmuje pod-
grzany, walcowy odcinek glowicowy wypraski po stro-
nie zewnetrznej i zaciska ‘go do $rodka tak dhugo, do-
poki jego strona czolowa nie spocznie na trzpieniu
wewnetrzoym, przesuwnym osiowo razem z pierscie-
niem “ksztaltowym. Piericieri ksztaltowy ma korzystnie
skosng powierzchni¢ wewnetrzng.

W zlobkach o skosnym boku przednim ten odcinek

ilobka‘méie“p'ﬂ.}’legaé do pierécienia ksztaltowego. Ten .

sam pieréciefi ksztaltowy o skosénej powierzchni wew-
- netrznej moze by¢ jednak uzyty réwniez do formowa-

nia zlobkéw o prostopadlym boku przednim oraz zlob-.

kéw z zacigciem, jezeli maksymalna glgbokosé pogra-
_2ania trzpienia wewnetrznego™ daje si¢ nastawiaé za
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pomoca sworznia zderzakowego. Odcinek glowicowy
wypraski, przylegajacy przy tym od strony czota do
wystepu trzpienia, odrywa si¢ czg$ciowo od pierscienia
ksztaltowego i ulega speczeniu, odpowiadajacemu gle-
bokosci wprowadzenia trzpienia, formujacego ksztalt
rowka.

Wynalazek jest wyjasniony blizej na przykladach wy-
konania, uwidocznionych na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia narzedzie wyciskajace, a fig. 2—4 narze-
dzie do ksztaltowania plastycznego réznych zlobkéw
na kielichu w ksztalcie rury. W narzedziu wyciskaja-
cym wedlug fig. 1 do dzielonej formy zewngtrznej 1
wlozony jest rdzen 2, ktérych obramowanie tworzy
wspolng przestrzen pusta, mieszczaca wypraske ru-
TOW3. )

Z walcowym odcinkiem kielichowym 4 wypraski Ia-
czy si¢ walcowy odcinek glowicowy 5, ktébrego $red-
nica wewnetrzna jest wigksza o wielko$¢é wysokosci
#obka w S$wietle od wewnetrznej $rednicy kielicha.
Forma zewnetrzna 1 i rdzefi 2 maja stopniowe odsadze-
nie 6, ktére przechodzi zaokraglona krawedzia w wal-
cowy odcinek kielichowy 4. Stopniowe odsadzenie 6
przebiega prostopadle do osi wzdluznej i zawiera za-
razem z kazdym sasiednim odcinkiem 4, 5 kat réwny
90°. Rozwiazanie to zalecane jest dla Zlobkéw o stro-
mym boku tylnym. Jezeli maja byé wykonane zlobki
ze skoénym bokiem tylnym, to woéwczas odsadzenie
stopniowe 6 jest tak uksztaltowane, ze zawiera ono na
przyklad z kazdym z sasiadujacych z nim odcinkéw 4,
5 kat réwny okoto 135°. Do dalszego uksztaltowania
Zlobka stosuje si¢ narzedzie wedtug fig. 2—4, w kto-
rym panewka trzymajaca 7 obejmuje wypraske na jej
odcinku kielichowym 4 i podpiera stopniowe odsadze-
nie 6.

Przesuwny osiowo pierécien ksztaltowy 8 obejmuje
podgrzany odcinek glowicowy 5 wypraski i zaciska go
do wewnatrz, dopéty, dopéki jego koniec od strony
czola nie bedzie przylegal do trzpienia wewnetrzne-
g0 9, przesuwnego osiowo razem z pierscieniem ksztal-
towym 8. PierSciefi ksztaltowy 8 ma skos 10, ktéry za-
poczatkuje zaciskanie i ktéry moze stuzyé jako
przylgnia dla tworzywa w przypadku zlobkéw o skos-
nym boku przednim. Piericiefi ksztaltowy 8 daje sig
nastawia¢ wzglgdem chlodzonego trzpienia wewnetrz-
nego 9 i jest ulozyskowany przesuwnie i sprezyscie.

Sprezyny dociskowe 13 utrzymywane przez sworznie
prowadzace 15 sa tak zwymiarowane, ze nacisk dziala-
jacy na pierécien ksztaltowy 8 jest wigkszy niz tego
wymaga odksztalcenie odcinka glowicowego 5. Maksy-
malna gleboko$¢ wprowadzenia trzpienia wewngtrzne-
g0 9, zespawanego z plyta dociskowa 14, daje si¢ zmie-
niaé za pomoca sworznia zderzakowego 11.

Odcinek glowicowy 5 wypraski, przylegajacy od stro-
ny czola do wystgpu 12 trzpienia, moze tym samym
ulega¢ speczeniu odpowiadajacemu glebokosci wprowa-
dzenia trzpienia 9. Dzigki temu daja si¢ wykonaé ztob-
ki w ksztalcie prostokatnym jak réwniez zlobki z za-
cigciem, posiadajace zachodzace jedna za druga kra-
wedzie.

Z1obki i kielichy wykonywane wedlug tego sposobu
posiadaja waskie tolerancje, co jest zwlaszcza korzyst-
ne przy kielichach wtykowo-klejonych, gdyz wymiary
szczeliny wymaganej dla klejenia moga by¢ utrzymy-
wane bardzo dokladnie.
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Precyzyjne utrzymanie wymiar6w zlobka i jego
ksztaltu zapobiega réwniez zgnieceniom gumowego
elementu uszczelniajacego i wyciSnieciu  elementéw
uszczelniajacych podczas montazu rur ze zlobka.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania rur z tworzywa termopla-
stycznego, zaopatrzonych na jednym ich koficu w kie-
lich ze zlobkiem, znamienny tym, ze wytwarza si¢ wy-
praske w ktoérej z walcowym odcinkiem kielichowym
Iaczy si¢ walcowy odcinek glowicowy o zwigkszonej
érednicy, a nastgpnie podgrzewa si¢ odcinek glowico-
wy do stanu jego sprezystosci cieplnej i zweza si¢ go
na koficu po stronie czolowej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze zto-
bek ksztaltuje si¢ przez zawezenie kofica po stronie
czolowej i przez osiowe jego speczenie.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze stanowi je narzedzie
wyciskajace, wyposazone w dzielona form¢ zewngtrz-
na (1) z wlozonym w nia rdzeniem (2), ktére tworza
razem przestrzefi pusta z umieszozona W niej wypraska
rurowa (3), ktérej walcowy odcinek kielichowy (4) jest
polaczony z walcowym odcinkiem glowicowym (5) o
wigkszej §rednicy.,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze
forma zewnetrzna (1) i rdzen (2) tworza stopniowe od-
sadzenie (6) stanowigce przejécie miedzy odcinkiem
kielichowym (4) a odcinkiem glowicowym (5).

10

15

20

25

30

6
5. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym, Ze
stopniowe odsadzenie (6) i kazdy z sasiadujacych z
nim odcinkéw walcowych (4, 5) zawiera kat wewnetrz-
ny réwny w przyblizeniu 135°.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
stopniowe odsadzenie (6) i kazdy z sasiadujacych z
nim odcinkéw walcowych (4, 5) zawiera kat wewnetrz-
ny réwny w przyblizeniu 90°.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 lub 6, znamienne
tym, ze stopniowe odsadzenie (6) przechodzi w walco-
wy odcinek kielichowy (4) o malym promieniu krzy-
wizny. :

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze panewka trzymajaca (7) obejmuje wypraske na
jej odcinku kielichowym (4) i podpiera stopniowe od-
sadzenie (6), a przesuwny osiowo pier§cien ksztaltowy
(8) obejmuje po stronie zewnetrznej i zaciska do wew-
natrz podgrzany walcowy odcinek glowicowy (§) wy-
praski, dop6ty, dopoki strona czolowa odcinka glowi-
cowego (5) nie bedzie przylegala do trzpienia wew-
netrznego (9), przesuwnego osiowo razem z pierscie-
niem ksztattowym (8).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym, Ze
maksymalna glgbokos¢ wprowadzania trzpienia wew-
netrznego (9) daje si¢ nastawia¢ za pomoca sworznia
zderzakowego (11) tak, ze glowicowy odcinek (§) wy-
praski, przylegajacy od strony czolowej do wystepu (12)
trzpienia (9) ulega speczeniu, odpowiadajacemu tej gle-
bokoséci wprowadzenia, formujacemu ksztatt zlobka.
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