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(54} Zatizenil na antomatické Efzeni poddvani titkové niti
na pneomatickém tryskovém tkacim stroji

{57) Ka pneumatickém hryskovém tkactim stroji (T}, je
Gtkova nit Lf) odtahovina z civky (R) odvijedem
{A} utkové niti (F} a zandena do proglupu ales-
poit jednon tryskou (1, 2, 3). Tryska (1) je
spojena se zdsobnikem (4) tlakového vzduchu
pomocf eleklronagnetického ventilu {7) fizeného
programovatelnym fidicim obvoden (13). Programo-
vatelny Fidic{ obved {15} je spojen ptitom s re-
gistradnim a vyhodnocovacim obvodem (14), na je-
haz vsbup je pripojen alespoi jedno &idlo (13}
umisténé na obvodu bubnu odvijele (A} dtkové

niti (f£).
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Zafizeni pro automatické Fizeni poddvdni utkové niti na pneumatic-

kém tryskovém tkacim stroji

Oblas [ : . .\
7 . , . _

J‘Vynélez:éé'%fké.Zafiiéni'pfd,automatické tizeni poddvé-
ni utkové niti na pneumétickém tryskovém tkacim stroji, odta-
hované z civky oﬁvijeéem utkové niti, zandSené do pro3lupu
prohozni tryskou a dopravované proslupem alequﬁ jednou dal-
${ tryskou, épojenﬁmilse zdsobniky tlakového vz&uchu prost¥ed-
nictvim elektfomagnetickicﬁ ventilﬁ'fizenibh programovatel-

nym ¥{dicim obvodem.

Dodsyaond] e spcitlsly
/ .

Sprévnd &innost pneumatickych tryskovych tkacich strojt,

- v . L4 . 2 L34 B ¥ s
na nich# jsou utkové niti zand$eny do pro3lupu a jim dopravo-

. ; : -
. .vény pomcci.proudh tlakového vzduchu, foukajicich z trysek

vhodné uspoiidanych podél pro$lupu, ve velké mife zdvisi na

" stdlosti fyzikdlnich parametrﬁﬂikdvé niti: Ve skuteénosti ja-
: i

| . .
kékoliv kolisdni téchto parametri md sklon pfedev$im snadno
zpasobovat zménu doby letu utkové niti. Za pFedpokladu, Ze

sefizeni pneumatického utkového tkaciho stroje je optimalizo-

' vdno na kritkou dobu letu, jakékoliv zmény zminénych fyzikdl-
- nich ﬁaramefrﬁlﬁtkoyé-niti, majici za nésledek deldi doby

Tetu, zphsobuji prodlouZeni doby cyklu s ndslednou moZnosti -

zastaveni stroje.' Naproti tomu, je-1li tkaci stroj se¥izen na

dlouhou dobu letu a umoiﬁuje-li pat?iénd ménit napdjeci tlak




]

v hlavni trysce a/nebo v pomocnych tryskdch, lze za uvedenych
podminek zamezit zastaven{ stroje. Vysledkem je ovSem véts{i,
nezédouci{ a zbytelnd spotifeba energie v Eom, pfipédé, jestii-

Ye by stav utkové niti umoZhoval krat${ doby letu. Krom& toho

zde vidy existuje moZnost veniku chyb v'tkaning.

Stalost fy21kaln1ch parametru utkove niti je 01ste

refstie
teoretickou charakteristikou, geﬂc#uéé zmindnd kolisdni se

obgevuJiq prakticky u vsech utkovych niti v zavislost} na je-

Jjich druhu a kvalité. Proto je nutné zajistit, aby ¢&innost pneu-

~ matickych tryskovych tkacich stroji nezdvisela na tomtovkolisd-

ni. Toho lze dosdhnout rozdilnym provozem zdvislym na charakte-
ristice setkdvané Utkové niti. Pomoci &idel se zji§£uje gas -
potFebny k odvinuti ka%dého ovinu niti nebo &4sti tohoto ovinu

L

Opouétéjiciho odvijeé Utkové niti a podle zji$ténych hodnot

se. serleJl pracovn1 perlody Jednotllvych trysek Tento postup

‘vsak ma za nésledek zanésenl Jednotllvych utkovych niti v éa-

sech lisicich se od &ast naprogramovanich pro sprdvnou &innost
pneumatického tryskového tkadho stroje a liSicich se i navzdjem,

coZ muzZe zplsobovat vaZné chyby v tkaniné.

Dile pak se ndsledkem technickych pracovnich dob elektro-

magnetickych ventill a vysokyech rychlosti pneumatického trys-

kového tkaciho' stroje mfiZe snadno. stdt, Ze nebude moZno dosdhnout

pozadovaného automatického Fizeni.

- ﬁkOIGQZyyqélgzu-Qeiddstranit.ﬁytounevﬁhody;ﬁosavagﬂiph__“_h_h_ﬁ__;

Pizeni pneumatickych tryskovych tkacich strojt.
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Ukolem vyndlezu je vytvoiit takové zatizeni pro_auto-

T T . y———— -

L T —r e e b e RNt e SRS L S AR e e T I
- I d ’, Id o i-

matické Fizeni uUtkové niti, které by jednoduse umoZnovaly :

zménu éinnosti trysek, kdykeliv se parametry pohybu utkové :

‘ I

. niti zméni viéi naprogramovanym. - i

S 1

_ . P , . ;
Podstata"vynd u ‘ ;

Ukol je vyfeen zafizenim pro automatické Ffzeni podd- -

e e e el e

véni{ dtkové niti na pndumatickém tryskovém tkacim stroji

'jehoi podstata podle vynélgéh Spiivé v tom, Ze program§vatel- ;
ny F{dici obvod je spojen s registraénim a yyhodng%zgim obvodem, i
na jeho# vstup je pripojeno alespon. jedno &idlo umisténé. na ;
obvodu bubnu odvijede utkové niti,'pfiéemirtryskyjsou pomoci ;

-elektromagnetickych ventild pripojeny vidy k jednomu z4sobniku
. . e . [ i s L . . N ‘- " - . .
tlakového. vzduchu a k jedné jednotce. servoif{zeni zdsobnikd
tlakového..vzduchu. :

BT et

' . ’ - . .'v L . . A . .. ! Y] v o, » . v . . ;
v_“.mﬁ,_hﬂ,k_mmf“H;thodouwzarizenimpodlenynéiezumgeT7ze%umoznujefuﬁetrxt-ﬁjﬂ-fﬁmwg
, T T sy AR IR Y R As A s -podae ~Vynad e zu : _ . :

eggrgii"tim,_ée_registraéniua-vyhodnocovaci-obvod je schopen

ovlivnovat pro%ramovatelni ridici obvod tak, aby byly zmén&- -

.*-.ny naﬁrogramované pracovni parametry ve smyslu co nejvétiiho
omezeni délky.a.sily'foukéni tlakpvého'vzduchu Z jednotlivich
trysek. f | | i
| “Pfehled/;g;ézgg;ﬂﬁzé’ €sech | : ' ?
Prikladné provedeni vyndlezu je zndzornéno na'vfkre§¢§P,.“w
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kde obr. 1 predstavuje schématické znizorndni prvniho pro-
vedeni zaPizeni podle vyndlezu, pouZitého na pneumatickém
tryskovém tkacim stroji, obr. 2 bloko&é schéma logického

o F # b 4 # » w » - ’ . b4
fizeni zafizeni programovatdnym ridicim o vodem a registrac--

]

. nim a vyhodnocovacim obvodem vlastniho za¥izeni, obr. 3 a -k

schématické zndzornéni daldfich dvou provedeni zai{zeni.

Priklady prﬁ;edAﬁf vyﬁi&yﬁf
/ ) - /‘" o~ '

. Na obr. 1, 2 a 3 je schematicky zndzornén pneumaticky

tryskovy tkaci stroj T s paprskem na bidle P., prohozni trys-

.

kou 1 pro zand$eni utkové niti £, soustavou pbmocnfch trysek
2a napinaci tryskou 3. Vsechny trysky 1, 2, 3 Jjsou pirislud=~

‘né napdjeny tlakovym vzduchem ze zdsobniku 4, 5, 6 tlakového

vzduchu prostiednictvim eléktromagnetickich“ventilﬁ,1, 8, 9,

priemZ tlak vzduchu v zdsobnicich 4, 5, 6 tlakového vzduchu

o Je rlzen Jednotkami 10, 11 a 12 sequfizeni, ﬁtk9§é nit £ . -

“je podavana k prohozni trysce l beznym-odvijeéem A utkové niti,

ktery ji odtahuje z civky R.

Zatizend znézorﬁéné na obr. 1, obsahuje optické nebo pie-
zoelektrické &idlo 13, napojené na registraéni a vyhodnocova=-
ci obvod 14, které zajisfuje tas potiebny kodvinuti kaZdého

ovinu Utkové niti £ opoudtéjiciho odvijet & utkové niti £,

. heZ. je rotaéné - translancn1 pohyb utkové niti £ pr1 vystupu

z odv1Jece A utkové niti zménén na Cisté translancnl pohyb

; L]




- — — - R T i I T pem—
g o

——— e —

pfi; némZ je uUtkova ait £ vtahovdna do prosSlupu pneumatické-
ho tryskoveho tkac1ho stroJe T Reglstraénl a vyhodnocovac1
‘\
obvod 14 je spojen s programovatelnym rldicim obvodem 1 15,
\

i et gt wam

jemuZ pfedévé své signély. Z programovatelného fidiciho ob-
:vod9:$2;:QPfaVegé§§‘pro'éinnost pneumatického tfyskoféhd.tkaé'
c{ho stroje T, jiz éapovidaji urcité charakteristické pea-
metry, jako pracovni periody, sila a délka foukdni tlakové-___mj__““‘Li

b
]

.he vzduchu, jsou vystupni 51gnaly predavény Jak elektromagne- ‘

- e == B e

tickym ventiltim 7, 8 a 9,tak,jednotkdm 10, 11 a ;g servofizeni.

Pomoci rozboru provédénéhonregistraénim a vyhodnocovacim - ;

obvodem 14 je moZno tuto &innost Plynule ménit po celou dobu - E
= i

provozu pneumatickeho tryskoveho tkaciho stroje. T v zdvislos~ . ;
ti na dobé potrebnq.k‘odvinuti ovin&,utkové-niti £, jak jsou

zjis¥fovany optickym nebo piezoelektrickym Eidlem-lj a zavise-

|
B
)

. jlclch na Jejlch fy21kalnlch parametrech To umoanJe ménit — :. !

w__"_m"__",jak periody a dobyﬂfoukani“ilakoveho vzduchu z,irysek 1mw2 —a- },—~~am~“§

i s

‘_\

tak tlaky tlakoveho vzduchu v zdsobnicich 4, 5 a 6 ‘tlakového i

vzduchu tak, aby bylo dosaZeno podminek podévéni Utkové niti
! ' T AR :
f, umoéﬁujicich_zénééet tuto ﬁtkovou nit £ v optimdlnim &ase, )
nezavisle na zménéch‘charakteristickfch parametri samotné'ﬁt-

kové niti f, které p¥imo oviivauji jeji odvijeoi rychlost pri .

P T

opousténi odvijefe A. Tato rychlost piitom odpovidd astm zjis’

. t&nym optickym nebo p. iezoelektrickym &idlem: 13.

*

Blokove schema loglckeho rizeni je podrobne znazorneno Corovmeo

et e e e e ns M i et s o e [P

e s e et iee s e o s, e E mba e rm e © ks e e s e st o e o
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na obr. 2. Jakmile je pneumaticky tryskovy tkaci stroj T spus-

tén (blok I), registradni a vyhodnocovaci obvod 14 ovéfuje

zda je dodrZovana pfedem‘naprogramované3produktivifa (blok II).

\

Vv prlpade, ‘Ze - naprogramovana produkt1v1ta nenl dodrzo~,

véana (blok I14), optlcke nebo p1ezoe1ektr1cke 01dlo 13 zjls—

fuje éasy odvijgni ovintt utkové niti (blok III), porovniva
je s naprogramovaqui standardnimi éaéy, uklddd je do paméti
a programovatelnému ¥idicimu obvédu 15 piedévé vysledky ana-
lyzy. V programovatélném fidicim obvodu 15 dojde ke zméné
programu (blok IV), kterd.je schopna kompenzovat negativni i
charakferistiky‘ﬁtkové niti £ tak, - aby bylé dosaZeno celko-
vého Easu prohozu Utkové niti £ do proSlupu, ktery je pokud
moZno nejblizéi optimdlnimi &asu. |

3
V praxi to oviivni silu a déiku jednotlivych foukéni

"tlakového vzduchu i pradb?nifperibdyfjednotiiviéh'tfysek 1, .

2, 3.

Nyni optické'nebo piezoelektrické &idlo 13 opét zjistuje
gasy édvijeni (blok.V) a vypoditivd, zda jsou fyfo pfijatel;
né. v prlpade, Ze jsou tyto caSy prlJatelne (blok VI), Jje po-
stup zastaven (blok VII) a provedene ser1?9n1 je na uréitou

dobu uloéeno,do.paméti (blok VIII).

e aw e as x ay e a
UkdZe-1i se v3ak, Ze Casy odvijeni ovinl utkove niti

f jsou nepfijatelné (blok IX), jsou operace dle bloku IV a V




_7._.'

-opakovény -(blok-X},~a%- jsou-tyto~&asy-ptijatelné .= r rmwer =

Také v pripadé, Ze naprogramovaﬁé produktivita md

\
byt dodrZena (blok IIB)}, optické &idlo nebo piezoelektrické

- &idlo 13 zjisfuje: &asy odvijeni ovind Utkové niti (blok.XI),

: P ’ - - s, P v ) I N
_8rovnava “je's naprogramovanyml standardnimi casy, uklada je

do paméti a predava programovatelnemu r1dic1mu obvodu _j

vysledky rozboru v tomto prlpade Jje provedena zZména progra-

mu (blok XII) v obvodu, schopnd ovérit (blok XIII) zda sni-
Zenim sily a délky foukdni tlakového vzduchu a/nebo zm&nénim

jejich pracovnich period (blok XIV) je moZno dosdhnout téhof

A A 4

celkového &asu prohozu Utkové niti £, jako v d¥ivéjsim pripa-

“

de.,

- - e

JestliZe tento Cas zistal nezménén, jsou operace podle

.bloku XII a.XIII.opakovdny.(blok XIVA) s dal3imi zm&nami vyse

e e e e e = hm m—em e e e Fmemm e e e

iy seem e s e e e e

et i e e o i o e s tmiemm

Juﬁeagﬁ?gh'paramétrﬁrjai*se?Eaérfﬁéﬁff(blok.XV).-ﬁ;ﬁi je pro-

vedena’ opacna zmena (blok XvI), mensi ne% predch021,'a je znovu
zjiéfovan prohozni Eas,'neé je postup zastaven (blok STOP),
co¥ zajisti jeho kone&né uioZeni do pamdti-(blok XVIL).

Pomoci za¥izeni podle vymdlezu je takto moZno odstranit
nevyhody poddvani utkové niti f, vyplyvajici z kolisdni jejich

fyzikdlnich parametrir. Tim se dosahne men3i spotieby energie

-}:a ﬁtkové niti a zlep3i se kvalita vyrobku.

o
a
o

Zarlzenl PTro. automatlcke rlzenj podavanl uthove nltl

¥ oder mmw am arove maa

B et e e L el o me—

muze byt realizovdno tahe v jinych provedenich, 1isicich se'

A M mr e et e e i 1 e i e Atk o
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od provedeni zndzornéného na obr. 1. Predeviim je moZno
pouzit misto jedgoho optického nebo piezoelektrického

¢idla 13 soustavy &idel rovnomé&rné nebd\‘nerovnbmérné stup-

AY
novité rozmisténych na obvodu bubnu odvijede A dtkové niti

R V'fomtOprfpadé'kaidé z téchto ¢idel kontroluje jen jédnu

gdst ovinu utkové niti £, odvijejick se o dvijede A a takto

’ . W . N » v 4 v oa ’ ‘y ot L v .
 zji%tuje &asy odvijeni tdchto ddsti ovint. Kromd toho, jak

je zfejmé'u provedeni na obr., 3, ﬁohou_bit frysky 1, 2a 3
spojeny s dvojicemi zdsobnikli 4a, QQ, 5A, 5B a 64, 6B tla-
ko§ého vzduchu o rizné ﬂrovni tlaku, piidem? ka®dy zdsobnik
tlakového vzduchu mad vlastni élektromagnetickf ventil 7A,:r

7B, 8A, 8B a 94, 9B a jednotku 10A a 10B , 114 a 11B, 124

a 12B servorizent.

U provedeni podle obr. 4 jsou tryskdm 1, 2 spojenym se

-

zdsobniky 4 a 5 tlakového vzduchu piirazeny je8té pridavné

tr&ék? 21 a gg;:spojéhé:s‘pfidavnimi zdsobniky 24 a 25 tla-

kového vzduchu, které maji viastni elektromagnetické ventily
ZA, 8A a vlastni jednotky 104, 11A servofizeni, pfiemZ pied
tryskou 3 slouiici k napindni Utkové niti je zaiazen je$td
p¥idavny zésobﬁik‘gé tlakového vzduchu.

Jestli%e je na pneumatickém tryskovém tkacim stroji T

poddvdnoe nékolik ﬁtkovféh'niti'i raznych barev, které vyZadu-

jiﬂ}JaﬁyﬁtrYsky*;,-g, 3 mély rizné Jasy foukdni tlakového

vzduchu nebo aby byly napdjeny tlakovym vzduchem o rfiznych

o
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urovnich tlaku, miZe bit zafizeni pro- automatické Pizeni

R T —a - e o —— e v mam GO ARG et S D e g R e W s M vewme oty ae )

podavéni dtkové niti rovnés pouzito, a to tak, Ze se do %
A

b4 '3

upraveného programovatelného ?idiciho OBdeu 15 jéou predd-

ef st mmmaTe or

vany udaJe tykaalc1 se pozadovaneho poradi barev Programo—
vatelny fid bvod _2 bude podle toho prlzpusobovat tlak | i
tlakového vzduchu a &asy foukénl tlakoveho vzduchu z trysek

i, 2, 3 kazdemu ‘druhu utkove niti f.

e e e K_popsanému_zaiizeni miZe. byt_pFitazeno -signalizadnf ... ¢
Ustroji, aby obsluze bylo umoznéno ihned zasdhnout v pripa-
dé, ze byﬂse:ukézalé nepfiﬁusfhé'spotféba.sétkévané dtkové
niti.

' Optické nebo piezoelektrické &idlo 13 zatizend podle |
vyndlezu, kteréjje na vykrese zndzornéno odddlené .od.odvije-.

o ' ] v o W . v v v
¢e A utkové niti £, miZe byt do odvijele A za&lenéno nebo

o kg et o etet

srnim.spojeno. Toto‘uspofédéni by.mohlo byt pouiito,takélv

P )

ﬁ_iw__ﬁ-""wﬂ_mprlpade,pou21tlﬁnet51ho“poctuﬂoptlckychwnebowplezoelektrlckych_ﬁmﬂ_w_mh

 &idel. Registraéni a vyhodnocovaci obvod 1% a programovatel-

P

ny #idic{ obvod 15 mohou byt slouleny do jediného o?lédéciho 1
obvedu. ;

EF]
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1. Zatizeni pro automatické Fizeni poddvani utkovét v

N \ VoYY
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q
niti na pneumatickém.fryskofém tkacim stroji, odtahovanéi\‘ﬁ,#’"
z qivky édvijéééﬁ ﬁfkové nifi,zanééené‘doﬁﬁfoélupﬁ;prohpéizv'
-~ ni tryskou a dopravované proslupem alespon jednou dal3i trys-
kou, sbojenfmi se zdsobniky t1akového vzdﬁéhu prostiednictvim
elektromagﬂetickféh ventildl Fizenych programovatelnym ¥idi-
'qim obvodem, vyznaéujici se tim, Ze programovatelny fidici
obvod (13) je spojen s registraimim a vﬁboanCOVacim obvodem
(14), na jehoz ?stup je piipojeno alespon jedno &idle (13)
umisténé na obvodu bubnu odvijete (A) Gtgové niti (f), pPi-
gemZz trysky (1, 2, 3) jsou pfipojeﬁy pomoci elektromagnetic-
kych ventilﬁ‘(7, 8, 9) vZdy k jednomu zdsobniku (4, 5, 6)

tlakového vzduchu a k jedné jednotce (10, 11, 12) servofi-

liénimiésdbnikﬁ;(h;.B,;6)'t1akovéhb‘ﬁiduéhu}

2. Zarizeni podie‘bodu 1, vyznadujici se éim, Ze trysky
(1, 2, 3) jsou pfipojeny pomoci elektromagnetickych ventild
(7A a 7B, 8A a 8B, 9A a 9B) vidy ke dvéma zdsobnikim (4a a

4B, 5A a 5B, 6A a 6B) tlakového vzduchu o ruzném tlaku, opa~-
tPenym jednotkami (10A a 10B, 11A a 11B, 12A a 12B) servo-

» » " . ‘g
Tizeni. i
¥

' .\JJ | . 3 . i e . # : !‘ e P
3. Zarizeni{ podle bodu 1, vyznacujici se tim, ze tryskam

(1, 2)jsou pritazeny pridavné trysky (21, 22) spojené s pri-




1
davnymi. zasobniky (2&,_25) tlakoveho vzduchu opattfenymi 5

‘vlastnimi jednotkami (lOA a 11A) servo¥izeni a elektromag-
. _ \ R :
netickymi ventily (74, 84). kY ' S %
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