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一种解决SMD高性能软磁磁芯自动供料系统

(57)摘要

本实用新型提供一种解决SMD高性能软磁磁

芯自动供料系统，它包括有安装在机架进料端的

振料器，振料器出口处安装有导料板，导料板两

侧各设一条导料槽，每条导料槽对应一个振料器

出口，导料板出口处的机架上安装有平移导轨，

平移导轨上活动安装有平移座，平移座顶部安装

有排料板，排料板上设有排料槽，排料槽输出端

的机架上安装有进料板，进料板顶部设有下凹的

进料槽，排料槽输出端上方设有压料臂，压料臂

上设有压料导轨，压料导轨上活动安装有压料

板，压料导轨上设有压料气缸，压料板底部设有

限位齿。采用本方案后的结构合理、使用效果好。
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1.一种解决SMD高性能软磁磁芯自动供料系统，它包括有安装在机架进料端的振料器

（301），振料器（301）出口处安装有导料板（302），其特征在于：振料器（301）为两个，固定在

机架进料端两侧，导料板（302）两侧各设一条导料槽，每条导料槽对应一个振料器（301）出

口，导料板（302）出口处的机架上安装有平移导轨，平移导轨上活动安装有平移座（304），平

移座（304）顶部安装有排料板（303），排料板（303）上均匀分布有数量大于2的排料槽，排料

槽输出端的机架上安装有进料板（305），进料板（305）顶部设有下凹的进料槽（306），排料槽

输出端上方设有压料臂（307），压料臂（307）上设有竖直向下的压料导轨（308），压料导轨

（308）上活动安装有压料板（309），压料导轨（308）上设有与压料板（309）相连接的压料气缸

（310），压料板（309）底部向下延伸形成有若干个限位齿（311），限位齿（311）的数量与排料

槽数量相同，且限位齿（311）位于相应的排料槽出口正上方。

2.根据权利要求1所述的一种解决SMD高性能软磁磁芯自动供料系统，其特征在于：排

料槽输出端的机架上安装有进料导向板（312），进料导向板（312）两侧设有进料导向轨

（313），进料导向轨（313）的长度方向与排料槽的长度方向一致，进料板（305）底部两端设有

进料板滑块，进料板滑块活动安装在进料导向轨（313）上。

3.根据权利要求1所述的一种解决SMD高性能软磁磁芯自动供料系统，其特征在于：导

料板（302）顶部设有导料限位板，导料限位板扣装在排料槽上方。
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一种解决SMD高性能软磁磁芯自动供料系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电子设备技术领域，尤其是指一种解决SMD高性能软磁磁芯自动

供料系统。

背景技术

[0002] 磁芯自动封端的振动盘都只有一个，同时排料板上的排料槽也是一条，这种方式

一次只能对一个磁芯进行加工，加工速度慢，效率低。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种结构合理、使用效果好的

解决SMD高性能软磁磁芯自动封端生产系统。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型所提供的技术方案为：一种解决SMD高性能软磁磁芯

自动供料系统，它包括有安装在机架进料端的振料器，振料器出口处安装有导料板，振料器

为两个，固定在机架进料端两侧，导料板两侧各设一条导料槽，每条导料槽对应一个振料器

出口，导料板出口处的机架上安装有平移导轨，平移导轨上活动安装有平移座，平移座顶部

安装有排料板，排料板上均匀分布有数量大于2的排料槽，排料槽输出端的机架上安装有进

料板，进料板顶部设有下凹的进料槽，排料槽输出端上方设有压料臂，压料臂上设有竖直向

下的压料导轨，压料导轨上活动安装有压料板，压料导轨上设有与压料板相连接的压料气

缸，压料板底部向下延伸形成有若干个限位齿，限位齿的数量与排料槽数量相同，且限位齿

位于相应的排料槽出口正上方。

[0005] 所述的排料槽输出端的机架上安装有进料导向板，进料导向板两侧设有进料导向

轨，进料导向轨的长度方向与排料槽的长度方向一致，进料板底部两端设有进料板滑块，进

料板滑块活动安装在进料导向轨上。

[0006] 所述的导料板顶部设有导料限位板，导料限位板扣装在排料槽上方。

[0007] 本实用新型在采用上述方案后，振料器用于将磁芯送至导料槽内，平移座带动排

料板行走，使排料槽对准相应的导料槽，通过导料槽将磁芯依次排列在相应的排料槽内，压

料板与平移座同步行走，限位齿用于防止排料时磁芯从排料槽内落出，排料槽排满后通过

平移座使排料槽与进料槽对接，将磁芯送入进料槽；采用本方案后的结构合理、使用效果

好。

附图说明

[0008] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

具体实施方式

[0009] 下面结合所有附图对本实用新型作进一步说明，本实用新型的较佳实施例为：参

见附图1，本实施例所述的一种解决SMD高性能软磁磁芯自动供料系统包括有安装在机架进
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料端的振料器301，振料器301出口处安装有导料板302，导料板302顶部设有导料限位板，导

料限位板扣装在排料槽上方，振料器301为两个，固定在机架进料端两侧，导料板302两侧各

设一条导料槽，每条导料槽对应一个振料器301出口，导料板302出口处的机架上安装有平

移导轨，平移导轨上活动安装有平移座304，平移座304顶部安装有排料板303，排料板303上

均匀分布有数量大于2的排料槽，排料槽输出端的机架上安装有进料板305，进料板305顶部

设有下凹的进料槽306，排料槽输出端上方设有压料臂307，压料臂307上设有竖直向下的压

料导轨308，压料导轨308上活动安装有压料板309，压料导轨308上设有与压料板309相连接

的压料气缸310，压料板309底部向下延伸形成有若干个限位齿311，限位齿311的数量与排

料槽数量相同，且限位齿311位于相应的排料槽出口正上方。排料槽输出端的机架上安装有

进料导向板312，进料导向板312两侧设有进料导向轨313，进料导向轨313的长度方向与排

料槽的长度方向一致，进料板305底部两端设有进料板滑块，进料板滑块活动安装在进料导

向轨313上。本实施例的振料器用于将磁芯送至导料槽内，平移座带动排料板行走，使排料

槽对准相应的导料槽，通过导料槽将磁芯依次排列在相应的排料槽内，压料板与平移座同

步行走，限位齿用于防止排料时磁芯从排料槽内落出，排料槽排满后通过平移座使排料槽

与进料槽对接，将磁芯送入进料槽；采用本实施例后的结构合理、使用效果好。

[0010] 以上所述之实施例只为本实用新型之较佳实施例，并非以此限制本实用新型的实

施范围，故凡依本实用新型之形状、原理所作的变化，均应涵盖在本实用新型的保护范围

内。
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图1
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