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(54) Svalovaci{ zar{zeni

(57) Svalovaci zar{zeni m& nejmén¥ je-
den tvarovaci nédstroj, uloZeny na od-
pruZeném dridku, umistiném nz nosidi
uloZeném na jednom konci vykywmého ra-
mene. Svalovac{ zarfzen{ Je vybaveno
pfestavovac{ jednotkou ke vzdjemnému
prestaven{ tvarovacich ndstrojd a na-
stavovaec{ Jednotkou k vychyleni reame-
ne do jiné pracovni polohy. Svalovaci
zar{zeni pln& nahrad{ naméhavou fyzic-
kou préci sklédre a lze jej proto zafa-
dit do mechanizovanych nebo eutomati-
zovanych tvarovac{ch sklé¥skych praco-
vist, urdenych pro vyrobu dutych skle-
nénych predm&tld, zejména uiitkového,
osvétlovacfho eventudln& obalového
skla.
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Vyndlez se tykd svalovaciho zar{zen{ pro strojn{ piedtvarovéni sklen&nych predtvard,
urlené pro vyrobu dutych sklendnych predm&td foukdnIim, Za¥f{zeni zshrnuje nejmén& jeden
tvarovaci ndstroj a prostiedky k nastaven! a ovléddédni tvarovaciho nédstroje.

V publikaci V1. Pospichala Vyrobni praxe ve skldrn& SNTL Praha 1966, str. 91 a% 93
je popsdno rulni tvarovdni skla sklé¥skou pi3falou svalovénim, prostfednictvim svaldku
a podvaldku. Sklovina nabrand na banku se nejprve urovnd mokrym dfevinym svaldkem a p¥i-

= tom:sge -soufasn& -ochlazuje -jejf povrch. -Sklovina mé-velmi malou-tepelnon vodivost, a proto

z0stdv4 dlouho tvédrlivd. Po prifouknut{ op¥t ndsleduje svdlenf, adby se sklovina rowvnomér-
n¥ rozdilila na potrebnou tloustku stény. Pi3%ala je pfi svalovéni opfena v tzv. rdlku

a skld¥ J{ p¥i svalovédni stdle otdlf, protofe Jinak by sklovina stékala k jednd strand.
Zpol¥dtku, dokud je sklovina tekutd, mus{ i rotace pi3faly byt rychlejsf, Zasem sklovina
chladne a rotace pi3faly se zpomaluje. Svalék se p¥i svalovdn{ skloviny st¥fdav® nemd&{
do'vody v tzv. korytku, protoZe suchy svaldk se jednak vypaluje, jednak "maZe* sklovinu,
zn&&i¥tuje ji a zadrhdvd o jejf povrch, protoZe se nevytvdf{ ochrannd vrstva vodnf péry.
K predtvarovéni vEt3ich dédvek skloviny pouiivd skld¥ tzv. Zldbku a podvaléku. Sklovina
mus{ byt predtvarovédna tak, aby m&la zhruba tvar budouciho vyrobku. (dsteiného lokdlntho
ziZen{ predtvaru se dosahuje drevinym ndstrojem.

- - ~Podstatnou nevyhodou ruiniho svalovéni sklen¥ného piedtvaru, zejména u v&t¥ich rozm&-
rd a vy33fch hmotnost{, je namdéhavd préce skléfd s t&Zkym, vodou nasdklym svaldkem a tato
manipulace vede ke zdravotnim potiZ{m skld4¥) v zdp&st{ a ostatnich kloubech ruky.

V evropském patentu &. 57 378 je popséno zarizenf ke tvarovdn{ sklen&nych banik,
upevn¥nych na rudn{ sklé¥ské pisfale, kterd se vloi{ do otolného mechsnismu, vybaveného
tlakovym vzduchem. Zarfzeni je ddle vybaveno Jednoduchym svalovacim néstrojem, ponofenym
do nddoby s vodou. Svalovac{ ndstroj je nastaviteln® fixovén na vykyvné pédce, tudiZ miZe
m&nit svoji polohu v horizontélni ose. Uvedené FeSeni C&steln® mechanizuje préci sklére
p¥i tvarovédni svalovédnim, av3ak zcela ji nenshrazuje.

Uvedené nevynody se odstrani nebo podstatn& omezi{ w svalovactho zaf{zent podle tohoto
vyndlezu, jehoZ podstata spolivéd v tom, %e nejménd Jeden tvarovaci ndstroj je uloZen na
odpruZeném drZdku, umisténém na nosili, otoén& uloZeném na jedrom konci vykyvného ramene,
opatifeného prestavovaec{ jednotkou. Rameno je vykyvn& uloZeno v ose nastavovaci jednotky.

Rlavn? vyhodou svalovaciho zaPfzeni je uplné odstrendni{ fyzicky namdhavé préce sklére,
jelikoZ odpadd rulni svalovédni. Svalovac{ za¥fzeni lze zafadit jako soulédst mechanizova-
nych nebo automatizovanych pracovisf. Svalovaci zatfzenl je vhodné pro vyrobu dutych skle-
nénych predm&td, silnosténnych i slabosténnych, stfednich a velkych rozm&rdy, vy33ich hmot-
nosti a slofitych tvard.

Piikladné provedeni vyndlezu je popsdno ddle a Je schematicky znézorndno na pripoje-
nych vykresech, z nich? zndzornuje
obr. ! svalovacl zafrfzeni prfi svalovdn{,
obr.

2 svalovaci zaffzeni pii podvalovéni,

obr, 3 svalovaci zarfzeni pri lokdlnim zudZeni pFedtvaru,
4
5

obr. svalovac{ zarfzenl v uspofédédni t#i tvarovacich ndstrojld a
obr. svalovac{ zar{zeni v uspofédddni ti{ tvarovacich ndstrojd na jednom nosi&i vedle
sebe.
Na obr. | je znézorn&no svalovaci zarizen{ s dvéma tvarovacimi ndstroji 1, 2, a to

svalovacim tvarovacim ndstrojem ) a podvalovacim tvarovacim nédstrojem 2. Oba tvarovaci
ndstroje 1, 2 jsou upevnény v odpruZeném drzédku 3, v pr¥ikladném provedeni realizovaném ko-
vovou deskou upevn&nou na pryZovych pruiindch. Svalovac{ tvarovaci ndstroj ! mé vélcovitou
prohluben, z jedné boin{ strany uzavienou. Podvalovac{ tvarovac{ néstroj 2 mé prohluben

ve tvaru otevieného korytka. Oba tvarovaci nédstroje 1, 2 jsou opatieny nezndzorn&nym pi{-
vodem vody, kterd smé&i prohlubné& tvarovacich néstrojd 1, 2. OdpruZené dridky 3 Jsou oto&-
né uloZeny na spolefném nosili 4. Nosid 4 je vetknuty do vykyvmého ramene 5, na jehoZ
konci je umisténa pirestavovaci jednotka §, nap¥iklad elektromotor nebo pneumotor. Vykyvné
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rameno 5 je otoind uloZeno v ose 7 nastavovaci jednotky 8, p¥édstavované napffklad
elektromotorem.

Zar{zen{ pracuje nésledovn® a je popséno v riznych alternativmich redenich, kterd
v3ak neomezuji rozsah zdkladn{ my3lenky vyndlezu, kterd je vyjéddrena v pledm&tu vyndlezu.

Na obr. | je zndzorn&n sklen¥ny predtvar 9, banka s pretdhnutou vrstvou skloviny.
Pfedtyar 9 je uchycen v upinaci hlavé 10 pi§§a1y 11, do jeji% dutiny je privddin tlakovy
vzduch. Nebrand sklovina, pretdhautd’ na'bance, se nejdfive vykyviy# svalovacim tvarova- -
cim nédstrojem 1 uhladf za soulasného *{zendho pisobeni tlakového vzduchu, P¥i svalovdni
se rovn#% zachlad{ povrchové vrstvy predtvaru 9 a postupnd se vyrovnévd tloudtka stén
predtvaru 9. Ndslednd se rameno 5 pusobenim nastavovac{ jednotky 8 pfemiﬁti smérem doly,
&i{m% se pf;sunou i oba tvarovaci-néstroje L, 2a nédsleduje zdm&na jejich polohy, prostied-
nictvim prestavovac{ jednotky §, takie v horni poloze je podvalovaci tvarovacf ndstroj 2
a v dolnf poloze je svalovaci tvarovac{ ndstroj | (obr. 2). MEXké dosednut{ skloviny pied-
tvaru 9 do tvarovacich hdstroju !, 2 zarufuje odprufeny dridk 3 s pryZovymi prufinami.

Podvalovdn{ predtvaru 9 je zndzorn¥no na obr. 2. 2a rotace piitaly 11, piifukovénim
tlakového vzduchu, dochdzi k protahovdni jiZ svéleného predtvaru 9 na podvalovacim tvaro-
vacim néstroji 2. P¥i podvalovéni Je moZno fidlt tloustku dna pfedtvaru 9 vychylenim pod-

nd, pirisludejic{ ose predtvaru.

V obou predchozich pifkladech provedeni se vytvér{ pfedtvar 9 vhodny pro findlni
sklen&né piredm¥ty jednoduchého tvaru, nap¥iklad vdzy, misy, popelniky a pod. Pro velmi
jednoduché tvary téchto pfedmdtd malych a st¥ednich rozmérd postali pouze svalovédni v jed-
nom, pi{padn ve dvou tvarovacich ndstrojich 1, 2. V p¥{pad® tvarové nédrolnych vyrobkl,
napff{klad karaf se ziienym hrdlem, pripadn® zdZenjych i nade dnem, je nutné vyuiit tazv. za-
fiznuti, to znamend ziZien{ predtvaru 9 v poZadovaném misté, Na obr. 3 je zndzornéno zaif{z-
nuti podvdlendho pfedtvaru 9 v jeho doln{ t¥etin¥, hranou vyklon&ného podvalovaciho tvaro-
vaciho nédstroje 2 za soulasné rotace a pripadného osového pohybu pf3faly I1s regulovanym
prifukovanim.

Svalovaci zafi;eni-umo!ﬁuje svalovdni a podvalovéni p¥i rdznych ndklonech pi¥faly n
a riznych vzédjemnych ndklonech tvarovacich ndstrojd 1, 2. Dlouhodobymi provoznimi zkous-
kami bylo ovdfeno, Ze z technologického hlediska je maximéln{ rozmezi{ odklonu uhlu pi¥taly
1} v rozmezl 10° nad horizontdln{ osou a 30° pod horizontdlnf osou. Rozmezi vyklonéni sva-
lovactho tvarovacfho néstroje 1 je v rozmezi 10° nad a 20° pod horizontdlni osou. Podva-
lovaci tvarovaci ndstroj 2 lze vykldnét 10° nad a 40° pod horizontdlnf osu., U podvalova-
¢fho tvarovaciho ndstroje 2 je vyhodn&j3{ v&t3f rozsah vyklon¥uni z divodu protahovéni even-

tudlné zuiZovdni predtvaru 9. Vykloné&ni pistaly 11 nad horizontdlni osu se uiivd zejména
t¥i svalovdn{ a vyklon&n{ pié%aly 11 pod horlzontélni osu se vyufivd p¥i podvalovdni.

Alternativni Pefeni svalovaciho zabizeni na obr. 4 zndzornuje uspoidddni t#{ tvarova-
cich ndstrojd 1, 2 umisténych na nosi?i 4. Uvedené uspofdddni umoZnuje tvarovdni sloZitych,
eventudlnd rozmdrové nédro&nych tvary konelnych sklenZnych predm&td. Nejprve se provede
prvni svalovéni ve svalovacim tvarovacim ndstroji 1, po opakovaném ndédbé&ru skloviny na pfed-
tvar se provede v dal3fm svalovaci{m tverovacim ndstroji | druhé svdlen{ a v podvalovacim
tvarovacim ndstroji 2 podvalovéni. ReZen! je vhodné pro sklen¥né pfedm&ty velkych rozmirid
pii opakovanych ndb2rech skloviny nebo pii pofadavku v&t3f tlou3tky bo&nfch stén konedného
tvaru sklenéného pfedmétu.

Alternativn{ FeSen{ svalovaciho zaif{zen{ na obr. 5 zndzornuje uspordddnf t¥{ tvarova-
cich ndstrojt !, 2 uspofddanych vedle sebe. V prib&hu tvarovéni pistala 11 s predtvarem 9
zajiZd{ do jednotlivych prohlubni tvarovacich ndstrojd |, 2. Vyhodnost tohoto usporddéni
spodivé ve zkrdcenf strojnich €asd s vyuZitim presuvu piifaly 1.
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PREDMET VYNLLEZU

Svalovaci zai{zen{, zejména pro strojni predtvarovédni sklen&nych predtvarld, urlend
pro vyrobu dutych sklen&nych predmZtd foukénim, zahrnujici nejménd jeden tvarovaci: néstroﬂ)
prostiedky k nastaveni a ovldddni svalovaeiho néstroje; vyznadené tim, Xe tvar’ . v Fe
rovac{ ndstroje (1, 2) jsou ulo%eny na odpruZfeném dridku (3), um{stiném na nosiéi (4),
otoZnd ulofeném na jednom konci vykyvného remene (5), opat¥eného prestavovaci jednotkou

(6), prifem? rameno (5) je vykyvn¥ ulofeno v ose (7) nastavovaci{ jednotky (8).
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