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69 Ziegelstein sowie Verfahren und Vorrichtung zu seiner Herstellung.

@ Die beiden Hauptflichen (2) des Ziegelsteins weisen

auf ihren Rindern eine vor dem Brennen unter Druck
eingebrachte, umlaufende Fase (5) auf, die zu den jeweils
angrenzenden Flichen einen Winkel von etwa 45° bildet.

Die Vorrichtung zum Abschneiden der Formlinge von
einem Strang weist einen Abschneider (10) und eine Kerb-
einrichtung (12) mit in den Strang eindriickbaren Kerb-
leisten (14, 15, 16, 17) zur Anbringung der Kerbungen
auf, welche Einrichtung in Richtung des Strangverlaufes
vor dem Drahtabschneider (10) angeordnet ist. Die Ker-
bungen werden im Abstand einer oder zwei Formlings-
breiten vor der Schnittstelle angebracht. Der Scheitel
der Kerbungen fillt jeweils mit dieser Schnittstelle zu-
sammen.
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PATENTANSPRUCHE zeichnet, dass die seitlichen Kerbleisten (14, 15) um zwei

1. Ziegelstein in Quaderform, der im Strangpressverfahren  Formlingsbreiten, die untere Kerbleiste um eine Formlings-
hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, dass beide Haupt- breite vor der Schnittebene angeordnet sind.
flachen (2) randseitig eine vor dem Brennen unter Druck ein- 12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
gebrachte, umlaufende Fase (5) aufweisen. 5 zeichnet, dass an dem Abschneider eine obere Kerbleiste (17)

2. Verfahren zur Herstellung von Ziegelsteinen nach angeordnet ist, die einen Abstand von einer Formlingsbreite
Anspruch I, bei dem einem nachfolgenden Trocknungs-und  zur Schnittebene aufweist und mit dem Strang am Ende der
Brennprozess zu unterziehende Formlinge durch Schnittbewegung in Eingriff gelangt.
Abschneiden von einem Strang hergestellt werden, wobei die 13. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch

Schnittebene die Hauptflachen aufeinanderfolgend herge- 10 gekennzeichnet, dass oberhalb des Strangs eine horizontale
stellter Formlinge bestimmen, dadurch gekennzeichnet, dass  ausgerichtete, zu einer Eindriickbewegung nach unten

der Strang vor dem Abschneiden mit umlaufenden Ker- beweglich gelagerte obere Kerbleiste in Gegeniiberstellung
bungen dreieckigen Querschnitts versehen wird, deren Kerb-  zur unteren und zu einer gegensinnigen Bewegung mit dieser
scheitel jeweils in die Schnittebene fillt. verkoppelt angeordnet ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 15
dass das Anbringen der Kerbungen in zwei Stufen erfolgt, in
denen jeweils gleichzeitig ein Paar einander gegeniiberlie-
gender Kerbungen angebracht wird.

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3 mit einem taktweisen Die Erfindung betrifft einen Ziegelstein in Quaderform,
arbeitenden Abschneider, dadurch gekennzeichnet, dass die 20 der im Strangpressverfahren hergestellt ist.
Kerbungen zeitlich im Arbeitstakt des Abschneiders und Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung
rdumlich ein oder zwei Schnittbreiten vor diesem angebracht  von Ziegelsteinen, bei dem einem nachfolgenden Trock-
werden. nungs- und Brennprozess zu unterziehende Formlinge durch
5. Vorrichtung zur Durchfiithrung des Verfahrens nach Abschneiden von einem Strang hergestellt werden, wobei die
Anspruch 2, mit einem einem Foérderer fiir einen Strang 25 Schnittebenen die Hauptflachen aufeinanderfolgend herge-
zugeordneten Abschneider zum aufeinanderfolgenden stellter Formlinge bestimmen.
Abschneiden der Formlinge vom Strang, dadurch gekenn- Die Erfindung betrifft schliesslich eine Vorrichtung zur
zeichnet, dass vor dem Abschneider (10) eine Kerbeinrich- Durchfiihrung des Verfahrens mit einem Forderer fiir einen
tung (12) mit in den Strang eindruckbaren Kerbleisten (14, Strang zugeordneten Abschneider zum aufeinanderfol-
15, 16, 17) zur Anbringung der Kerbungen im Abstand einer 30 genden Abschneiden der Formlinge vom Strang.
oder weniger Formlingsbreiten vor der Schnittstelle Herkommliche, quaderférmige, im Strangpressverfahren
angeordnet ist. hergestellte Ziegelsteine weisen Hauptflichen auf, die scharf-

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, kantig, bisweilen sogar mit einer gewissen Gratausbildung in
dass die Eindriickbewegung der Kerbleisten (14, 15, 16, 17) die Seitenflichen iibergehen. Diese Hauptflachen entstehen
an die Schnittbewegung des Abschneiders (10) gekoppeltist. 35 als Schnittflichen beim Abschneiden der Formlinge von

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6 mit einem ldngs einem Tonstrang. Eine solche scharfkantige Ausfiihrungs-
des Strangs bei seiner Schnittbewegung mitgefiihrten form ist fiir zahlreiche Anwendungszwecke, z.B. fiir die
Abschneider, dadurch gekennzeichnet, dass die Kerbeinrich-  Bodenverlegung von Ziegeln, nachteilig, weiterhin ist er in
tung (12) lingsbeweglich in Richtung des Strangs gelagert der Handhabung unangenehm und unterliegt beim Trans-
und zu einer entsprechenden Langsbewegung an den 40 port, etwa beim Abschiitten ober Umsetzen der Gefahr von
Abschneider (10) gekoppelt ist. Kantenabsplitterungen. Gerade letzteres fithrt zu erheblichen

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, = Verlusten.
dass die Kerbeinrichtung (12) zwei senkrecht ausgerichtete, Aufgabe der Erfindung ist es, zunéchst einen Ziegelstein zu
beidseitig des Strangs angeordnete seitliche Kerbleisten (14, schaffen, der die vorgenannten Nachteile vermeidet und in

15) umfasst, die in horizontaler Richtung bei der Eindriickbe- 45 seiner Handhabbarkeit, seinem Aussehen und in seiner Qua-
wegung zueinander und danach voneinander weg bewegbar litdt verbessert ist. Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung,

gelagert sind und die iiber ein am Abschneider angelenktes ein Verfahren zu seiner Herstellung vorzusehen. Schliesslich
Kupplungsgestéinge (35, 36, 37, 38, 39, 40, 41) zu einer syn- ist es Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zur Herstel-
chron zur Schnittbewebung verlaufenden Eindriickbewe- lung eines entsprechenden Ziegelsteins zu schaffen.

gung angetrieben werden konnen. 50 Gemdss der Erfindung zeichnet sich ein Ziegelstein der ein-

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, gangs genannten Art dadurch aus, dass beide Hauptflichen
dass das Kupplungsgestinge (35, 36, 37, 38, 39, 40, 41) einen randseitig eine vor dem Brennen unter Druck eingebrachte,
symmetrisch zwischen den Kerbleisten (14, 15) angeordneten  umlaufende Fase aufweisen. Diese Fase gibt dem Ziegelstein
Hebel (37) mit zwei in entgegengesetzte Richtungen weisende  zunichst ein ansprechendes Aussehen und vermeidet die her-
etwa gleich lange Arme und zwei jeweils am Ende eines Arms 55 kémmlich an den Hauptflichen entstehenden, scharfen
einerseits und an einer der Kerbleisten (14, 15) oder deren Schnittkanten. Insbesondere bei Bodenverlegungen unange-
Halterung andererseits angelenkte Verbindungsstangen (35, nehme Gratausbildungen werden vermieden. Weitere, ganz
36) aufweist, wobei der Hebel (37) am Ende einer Welle (38) erhebliche Vorteile ergeben sich aus der strukturellen Ande-

angeordnet ist, die eine an die Schnittbewegung des rung des Ziegelsteins. Die in den Formling unter Druck ein-
Abschneiders (10) gekoppelte, hin- und hergehende Drehbe- 60 gebrachte Fase bewirkt eine hohe Verdichtung im Randbe-
wegung ausfiithren kann. reich der Hauptfldchen. Die beim Strangpressverfahren ent-
10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- stehende verdichtete Materialstruktur am Strangumfang, der
zeichnet, dass unter dem Strang eine horizontal ausgerichtete, die Seitenflichen des Ziegelsteins bestimmt, wird durch das
zu einer Eindriickbewegung nach oben beweglich gelagerte Einbringen der Fase unter Druck zerstdrungsfrei zum Innen-

untere Kerbleiste (16) angeordnet ist, die iiber schrige Gleit- 65 bereich der Hauptflichen hin verlagert und zusétzlich ver-

flachen (42, 43) von den senkrecht ausgerichteten Kerbleisten  dichtet, so dass sich ein sowohl von der Form wie von der

(14, 15) zur Eindriickbewegung angetricben werden kann. Struktur her unempfindlicher Randbereich ergibt. Eine
11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- bedeutende Qualititsverbesserung des Steins entsteht wei-



terhin dadurch, dass mit der Verdichtung auch die Wasser-
aufnahme des Steins gemindert ist. Die Anfasung beider
Hauptfldchen schafft einen symmetrisch ausfiihrbaren,
lageunabhingig einsetzbaren Stein.

Gemiiss dem eingangs genannten Verfahren ist vorge-
sehen, dass der Strang vor dem Abschneiden mit umlau-
fenden Kerbungen dreieckigen Querschnitts versehen wird,
deren Kerbscheitel jeweils in die Schnittebene fillt. Ein
solches Verfahren ermdglicht es, in einem kontinuierlichen,

Kanten in der Oberfliche, erleichtert ggf. das Ausfugen des
Mauerwerks und schafft im Bodenbelag rinnenférmige
Eintiefungen, die Oberflichenwasser aufnehmen und
abfiihren kdnnen und somit einer raschen Abtrocknung

5 dienlich sind.

Die umlaufende Fase 5 ist bei der Herstellung des Ziegel-
steins vor dem Brennen unter Druck in diesen eingebracht.
Hieraus ergeben sich weitere Vorteile. Im Strangpressver-
fahren verlisst die Presse ein Strang, dessen Struktur im
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einfachen und weitgehend storungsunanfilligen Arbeitsgang 10 Bereich der Aussenfldchen durch den aufgebrachten Druck
Ziegelsteine herzustellen, deren Hauptfliche randseitigeine  besonders verdichtet ist. Nach Unterteilung des Strangs in
umlaufende Fase aufweisen. Formlinge bilden die verdichteten Aussenfldchen die Seiten-

Ferner ist gemdss der eingangs genannten Vorrichtung vor-  flichen des Formlings (nach dem Brennen Seitenflédchen 3
gesehen, dass vor dem Abschneider eine Kerbeinrichtung mit  und 4 des Ziegelsteins). Die durch Abschneiden vom Strang
in den Strang eindriickbaren Kerbleisten zur Anbringung der 1s als Schnittflachen gebildeten Hauptfléchen des Formlings
Kerbungen im Abstand einer oder weniger Formlingsbreiten  (spétere Hauptflichen 2 des Ziegelsteins) sind vergleichs-
vor der Schnittstelle angeordnet ist. Mit dieser Ausgestaltung  weise rauh, weniger verdichtet und herkdmmlich im Randbe-
wird eine einfache, wirkungsvolle Vorrichtung geschaffen, reich scharfkantig, bisweilen gratig. Durch Einbringen der
die nach Abschneiden vom Strang Formlinge mit umlau- Fase unter Druck, was vor oder nach dem Abschneiden
fender Fase an beiden Hauptflichen darbietet. Die dem 20 erfolgen kann, wird nicht nur die Kante gebrochen, sondern
Abschneider unmittelbar benachbarte Anordnung der Kerb-  auch weiterhin verdichtet und an der Fase geglattet. Hier-
einrichtung gewihrleistet eine grosstmogliche Sicherheit durch erhalten die Kanten der Hauptfldchen eine erhdhte
gegen Unregelmissigkeiten und Fehljustierungen, die zu Festigkeit. Durch die Verdichtung wird weiterhin die Wasser-
Fehlformen im Stein fiihren konnten. Weiterhin ist eine aufnahme des Steins mit entsprechender Verbesserung der
solche Kerbeinrichtung mit geringem Raumaufwand anzu- 25 Qualitét des Steins gemindert.
bringen und ldsst sich sogar ohne weitere bauliche Verdnde- In der Zeichnung sind die senkrecht zu den Hauptfldchen
rungen als Nachriisteinheit einem herkdmmlichen verlaufenden Kanten des Steins ungebrochen dargestellt. Bei
Abschneider zufiigen. diesen Kanten sind naturgemiss Vorkehrungen, die den

Die Erfindung wird nachstehend anhand einer Zeichnung ~ Stein unempfindlich gegen Beschiddigungen machen sollen,
beispielsweise niher erlautert. In der Zeichnung zeigen: 30 wie auch solche, die Unannehmlichkeiten oder Verletzungs-

gefahren durch Scharfkantigkeit verhindern sollen, weniger

notig. Diese Kanten ergeben sich aus den Kanten des Ton-

strangs mit entsprechender Verdichtung und Verfestigung,

iiberdies sind sie in der Regel vom Strangpressen her schon
35 geringfiigig gerundet, in jedem Fall jedoch gratfrei. Es ver-
steht sich, dass eine Fase an diesen Kanten bedarfsweise
feicht in der Weise herstellbar ist, dass dem Pressenmund-
stiick fiir den Tonstrang ein entsprechender Austrittsquer-
schnitt gegeben wird.

Die in den Fig. 2 bis 4 schematisiert dargestellte Vorrich-
tung dient der Herstellung von Rohlingen fiir einen Ziegel-
stein, dessen beide Hauptflichen randseitig eine umlaufende
Fase aufweisen. Die Rohlinge werden dabei in bekannter
Weise durch einen Drahtabschneider 10 von einem nicht dar-
45 gesteliten Tonstrang abgeschnitten, der bei 11 unter dem

Drahtabschneider 10 durchgefiihrt wird. Fiir den mit gleich-

bleibende Vorschub ausgefiihrten Transport des Tonstrangs

ist iiblicherweise ein entsprechender Bandf6rderer vorge-

sehen. Die in der Zeichnung insgesamt mit 12 bezeichnete -
s0 Kerbeinrichtung bezweckt, in den Strang vor dem
Abschneiden umlaufende Kerbungen dreieckigen Quer-
schnitts einzubringen, wonach der Drahtabschneider 10 mit
einem Schneiddraht 13 den Strang ldngs des Kerbscheitels
abschneidet.

Das Anbringen der Kerbungen erfolgt in zwei Stufen, in
deren erster seitliche Kerben mit Hilfe von Kerbleisten 14
und 15 in den Strang eingedriickt werden, wonach in einer
zweiten Stufe eine untere Kerbleiste 16 und eine obere Kerb-
leiste 17 von unten bzw. oben in den Strang hineindriicken
s0 und somit die von den seitlichen Kerbleisten eingebrachten

Kerbungen unten und oben zu einer umlaufenden Kerbung

miteinander verbinden. Die seitlichen Kerbleisten 14 und 15

sind in einem Abstand von zwei Formlingsbreiten, die Kerb-

leisten 16 und 17 in einem Abstand von einer Formlingsbreite
65 vor dem Abschneider angeordnet und ihre Eindriickbewe-
gung erfolgt gleichzeitig mit der Schneidbewegung des

Abschneiders 10, so dass jeweils gleichzeitig ein Formling

abgeschnitten wird, wihrend in den Strang im Abstand einer

Fig. 1 einen Ziegelstein,
Fig.2 eine schematisierte Teildarstellung eines Drahtab-
schneiders und einer Kerbeinrichtung,
Fig.3 eine schematisierte Draufsicht auf die Kerbeinrich-
tung gemiss Fig. 2 und
Fig. 4 eine gebrochene Teildarstellung nach Pfeil IVin
Fig. 2.
Der in Fig. | dargestellte Ziegelstein 1 ist im wesentlichen 40
in der iiblichen Quaderform mit zwei Hauptfldchen, zwei
kurzen und zwei langen Seitenflichen in paarweiser paral-
leler Gegeniiberstellung ausgebildet, wobei in der perspekti-
vischen Darstellung auf eine Hauptfliche 2, eine kurze Sei-
tenflidche 3 und eine lange Seitenfliche 4 gesehen wird. Die
Kanten der jeweils gegeniiberliegenden Flichen sind durch
gebrochene Linien eingezeichnet. Die Hauptfliche 2 (wie
auch die ihr gegeniiberliegende Hauptfliche) weist eine
umlaufende Fase 5 mit Fasenabschnitten 6 und 7 zur Seiten-
fliche 3 bzw. zur gegeniiberliegenden kurzen Seitenfliche
sowie Fasenabschnitten 8 und 9 zur Seitenfliche 4 bzw. der
dieser gegeniiberliegenden langen Seitenfléche hin auf. Die
Fase 5 bildet zu den jeweils angrenzenden Fléchen einen
Winkel von etwa 45° und hat in allen Fasenabschnitten etwa
gleiche Breite. Vorzugsweise betriigt diese Breite zwischen 5
und 20% der Hohe der Seitenflichen. An der der Hauptflidche
2 gegeniiberliegenden Hauptfliche ist eine entsprechende,
umlaufende Fase angeordnet.

Aufgrund der umlaufenden Fase an den Hauptflichen
erhilt der Ziegelstein ein ansprechendes Aussehen und ver-
meidet scharfe, insbesondere gratbehaftete Kanten an den
Hauptflichen, wie sie bei herkommlichen Ziegelsteinen
hiufig anzutreffen sind. Letzteres erleichtert die Handha-
bung und mindert die Gefahr von Kantenbeschddigungen
am Stein, die insbesondere beim Transport sehr leicht auf-
treten. Dariiber hinaus bewirkt ein derartiger Ziegelstein, zu
einem Mauerwerk oder Bodenbelag verwandt, dort gleich-
falls ein ansprechendes Gesamtbild, vermeidet scharfe
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Formlingsbreite obere und untere Kerbungen - in Ergénzung  senkrecht zum Strang zur Beriicksichtigung von Stranghdhe

der seitlichen Kerbungen - und in einem Abstand von zwei und Kerbtiefe in dhnlicher Weise wie die Kerbleisten 14 und
Formlingsbreiten seitliche Kerbungen in den Strang einge- 15 verstellbar.
bracht werden. Die Bewegung der Kerbleisten 14, 15 und 16 wird iiber ein

Die Kerbleisten 14, 15, 16 und 17 besitzen im wesentlichen s Kupplungsgestinge durch die Schwenkbewegung des
einen in Ebenen quer zum Tonstrang gestreckten Querschnitt ~ Abschneiders 10 getrieben. Die Lagerplatten 18 und 19 der

und laufen jeweils an dem auf den Tonstrang gerichteten seitlichen Kerbleisten 14 und 15 weisen jeweils eine Anlen-
Kanten symmetrisch keilférmig zu einer Schneide zu, um kung fiir Verbindungsstangen 35 bzw. 36 auf, die andererseits
einen Schneidewinkel von etwa 90° zu bilden. am Ende eines zweiarmigen Hebels 37 angelenkt sind. Der

Zur Ausfiihrung der Kerbbewegungen sind die Kerbleisten 10 zweiarmige Hebel 37 ist am Ende einer am Rahmen gela-
14und 15 iiber Lagerplatten 18 bzw. 19 auf einem Paar beider ~ gerten Welle 38 angeordnet, deren anderes Ende einen einar-
gemeinsamer Gleitstangen 20, 21 zueinander hin und vonein-  migen Hebel 39 triigt. Die Verbindung zum Drahtab-

ander weg bewegbar gelagert. Die Befestigung der Kerblei- schneider erfolgt iiber eine weitere Stange 40, die einerseits
sten an den Lagerplatten erfolgt mittels Winkelstiicken 22 am Ende des einarmigen Hebels 39, andererseits an einem
und 23, die mit der Kerbleiste einerseits und mit der Lager- 15 starr mit dem Abschneider 10 verbundenen Hebel 41 ange-
platte andererseits 16sbar verschraubt sind. Die Verschrau- lenkt ist. Folglich wird die Welle 38 mit der Schwenkbewe-
bung erfolgt jeweils durch zumindest einerseits angeordnete gung des Abschneiders hin- und hergedreht, so dass die seit-
Langl6cher, so dass die Kerbleisten gegeniiber den Lager- lichen Kerbleisten 14 und 15 iiber den zweiarmigen Hebel 37
platten sowohl zu- und voneinander - zur Beriicksichtigung und die Verbindungsstangen 35 und 36 zunéchst aufeinander
von Kerbtiefe und Strangbreite - wie auch parallel zum 20 zu und dann wieder zuriickbewegt werden.

Strang - zur Beriicksichtigung der Formlingsbreite - jeweils
in horizontaler Richtung verstellt werden kénnen.

Die Gleitstangen 20 und 21 sind endseitig in einem
Rahmen 24 starr gehalten. Der Rahmen 24 weist zwischen
den Gleitstangen 20 und 21 und einem vorderen, fiir die
Bewegung des Schneiddrahts 13 freizuhaltenden Bereich eine
Traverse 25 auf, an der die untere Kerbleiste 16 in vertikaler
Richtung beweglich gelagert ist. Der Fiihrung der Kerbleiste
16 dienen mit dieser starr verbundene vertikale Fiihrungs-
stangen 27 und 28, die in rahmenfesten, zur Momentauf-
nahme geeigneten Doppellagern 29 bzw. 30 verschiebbar
gefiihrt sind und an ihren unteren Enden jeweils eine Druck-
feder 31 bzw. 32 tragen, die die Kerbleiste in eine untere
Ruhelage zu driicken suchen. In vorteilhafter, in der Zeichnung nicht néher erliuterter

Mit der Schneidbewegung des Drahtabschneiders 10 35 Ausgestaltung wird die Kerbeinrichtung wihrend der Ein-
kommt die an einem Biigel 33 des Abschneiders 10 befestigte ~ driickbewegung mit dem sich gleichmissig vorbewegenden
obere Kerbleiste 17 in Eingriff mit der Oberkante des Strangs ~ Strang mitgefiihrt. Dieses ist in einfacher Weise durch eine in
und zwar im Bereich der unteren Endlange des Abschneiders,  der Zeichnung nicht dargestellte Lingslagerung der Kerbein-
der bei seiner Bewegung aus der in Fig. 2 dargestellten Ruhe-  richtung 12 zu deren Langsbewegung parallel zum Strang

Mit dem Zusammenfahren der seitlichen Kerbleisten wird
gleichzeitig die untere Kerbleiste 16 angehoben, und zwar mit
Hilfe an dieser angebrachter schriager Gleitflachen 52 bzw.
43, unter die an den Lagerplatten 18 bzw. 19 gelagerte
Andriickrollen 44 bzw. 45 greifen. Somit ergibt sich eine syn-
chrone Eindriickbewegung der seitlichen Kerbleisten 14 und
15 und der unteren Kerbleiste 16, die raumlich um eine Form-
lingsbreite gegeniiber ersteren versetzt ist. Ersichtlich wire es
in dhnlicher Weise moglich, auch eine obere Kerbleiste in
synchronisierter Bewegung vorzusehen, wobei etwa wieder
Schrigfldchen an einer solchen und mit den seitlichen Kerb-
leisten mitbewegte Gleitrollen vorgesehen sein konnen.

lage zundchst im Gegenuhrzeigersinn um eine Achse 34 40 und einen geeigneten Mitnehmer zur Verbindung mit dem
niedergeschwenkt und danach in die Ruhelage wieder Abschneider erméglicht. Ublicherweise wird nimlich ein der-
zuriickgeschwenkt wird. Der Abstand der oberen Kerbleiste artiger Abschneider bei seiner Schnittbewegung nicht nur

17 von der durch die Bewegung des Schneiddrahts 13 verschwenkt, sondern auch - der Vorschubbewegung des
bestimmten Schnittebene entspricht einer Formlingsbreite. Tonstrangs entsprechend - in Richtung der Achse 34 bewegt.

Bei der unteren Endstellung des Abschneiders 10 steht die 45 Eine einfache Kopplung der Kerbeinrichtung 12 an diese
obere Kerbleiste 17 der unteren Kerbleiste 16 in Parallelstel- Lingsbewegung des Drahtabschneiders 10 gewihrleistet,

lung gegeniiber. Auch die Kerbleisten 16 und 17 sind senk- dass die Kerbleisten 14, 15 und 16 (wie auch die ohnehin mit
recht zu ihrer Ausrichtung in zwei Richtungen, d.h. parallel dem Abschneider bewegte Kerbleiste 17) ausschliestich quer
zum Strang zur Beriicksichtigung der Formlingsbreite und zum Strang bewegt werden.
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