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Abrégé

La présente invention concerne une membrane adhésive
barriere contre Iair et 'humidité et perméable a la vapeur d’eau, destinée a
des surfaces de batiments, comportant au moins un film (1) perméable a la
vapeur d’eau et une couche d’un adhésif sensible a la pression, ladite couche
d’adhésif étant déposée sur I'une des faces dite face inférieure du film ; ladite
membrane est remarquable en ce gu’elle comporte une premiere couche (2)
d’un adhésif sensible a la pression déposée sur la totalité de la face inférieure
du film sur une épaisseur inférieure ou égale a 50 um et une seconde couche
(3) d’un adhésif sensible a la pression déposée sur ladite premiere couche (2)
pour recouvrir la premiére couche (2) sur 2 a 99% de la surface de la premiere

couche (2) sur une épaisseur comprise entre 50 um et 2 mm.
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« Membrane adhésive barriére contre I'air et ’humidité et
perméable a la vapeur d’eau »

La présente invention se rapporte a une membrane adhesive
barriere contre I'air et ’humidité et perméable a la vapeur d’eau, destinée a

des surfaces de batiments.

Dans le domaine de la construction de batiments, il est bien
connu d’utiliser des membranes adhésives barriére contre I'air et 'humidité et
perméable a la vapeur d’eau, lesdites membranes étant interposées entres les
couches de la paroi structurelle du batiment afin d’éviter les problémes dus a

Yaccumulation de I'humidité.

Ces membranes comprennent généralement une membrane
perméable 3 la vapeur d'eau revétue d'un coté par un adhésif. Ces membranes
forment également des barrieres contre l'air et humidité, la structure
microporeuse des membranes permettant le passage de vapeur d’eau tout en
empéchant le passage de 'air. En effet, la structure moléculaire de la vapeur
d’eau permet de passer a travers des pores plus petits que 'oxygéne et l'azote

notamment.

Lesdites membranes sont fixées sur les parois du batiment au
moyen de la couche d’adhésif, usuellement un adhésif sensible a la pression
avec un chevauchement de deux membranes adjacentes pour assurer

I’étanchéité.

De telles membranes sont notamment décrites dans les

documents US 5,895,301 et US 6,901,712,

Le document US 5,895,301 décrit un stratifié barriére déchirable

a la main destiné a obturer un interstice ou un joint dans une construction
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comprenant un mat de renfort ayant une premiére résistance a la traction, une
bande cellulosique flexible unie au mat de renfort, pouvant étre pénétrée par
les liquides dans son état non traité, et ayant une deuxiéme résistance a la
traction qui est inférieure a la premiére résistance a la traction, une résine
polymérique résistant a I’'eau appliquée sur la bande pour la rendre résistante
3 I'eau liquide tout en permettant a la vapeur d’eau de la traverser. Le mat de
renfort contient des fibres de polyester, de rayonne, de verre ou une
combinaison de ces fibres et la résine polymérique s’infiltre dans la bande pour
réduire la dimension des pores de celle-ci pour empécher pratiquement le

passage de l'eau liquide.

Ce type de membrane présente I'inconvénient d’étre onéreux a

produire et de ne pas procurer une parfaite étanchéité a l'air latéralement.

Le document US 6,901,712 décrit quant & lui une membrane
adhésive barriére contre l'air et ’lhumidité et perméable a la vapeur d’eau
destinée a des surfaces structurales de batiments et qui laisse passer la vapeur
d’eau. Ladite membrane est constituée d’une feuille perméable a la vapeur

d’eau, sur une surface de laquelle est appliqué un film adhésif discontinu.

Bien que ce type de membrane présente "avantage de procurer
une bonne étanchéité a I’air latéralement, il présente néanmoins 'inconvénient

d’étre onéreux a produire.

L'un des buts de linvention est donc de remédier a ces
inconvénients en proposant une membrane adhésive barriére contre l'air et
humidité et perméable 3 la vapeur d’eau, destinée a des surfaces de
batiments, de conception simple et peu onéreuse, procurant une bonne

adhérence sur les parois du batiment et une bonne étanchéité a lair

latéralement.
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A cet effet et conformément a l'invention, il est proposé une
membrane adhésive barriére contre I'air et I'humidité et perméable a la vapeur
d’eau, destinée a des surfaces de batiments, comportant au moins un film
perméable a la vapeur d’eau et une couche d’un adhésif sensible a la pression,
ladite couche d’adhésif étant déposée sur 'une des faces dite face inférieure
du film; ladite membrane est remarquable en ce qu’elle comporte une
premiere couche d’un adhésif sensible a la pression déposée sur la totalité de
la face inférieure du film sur une épaisseur inférieure ou égale a 50 pm et une
seconde couche d’un adhésif sensible a la pression déposée sur ladite premiére
couche pour recouvrir la premiére couche sur 2 a 99% de la surface de la

premiére couche sur une épaisseur comprise entre 50 um et 2 mm.

De préférence, le ratio entre la perméabilité de ladite membrane
et la perméabilité du film perméable a la vapeur d’eau est compris entre 0,70
et 0,99 et, de préférence, compris entre 0,8 et 0,9, ladite perméabilité étant
mesurée selon [a norme ASTM E96 méthode A.
Ladite premiére couche d’adhésif sensible a la pression est

obtenue dans une colle thermofusible.

Par ailleurs, ladite seconde couche d’adhésif sensible a la
pression est obtenue dans une colle thermofusible, ladite colle thermofusible
pouvant étre identique ou différente de la colle thermofusible de la premiére

couche,

Selon une variante d’exécution, la seconde couche d’adhésif
sensible a la pression est déposée sous forme de bandes horizontales et/ou

verticales et/ou diagonales.

Selon une autre variante d’exécution préférée, la seconde
couche d’adhésif sensible a la pression est déposée sous forme de cordons

horizontaux et/ou verticaux et/ou diagonaux.
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De préférence, la seconde couche d’adhésif sensible a la
pression est déposée sous forme de cordons diagonaux pour former des

croisillons.

De plus, le film comporte au moins un film microporeux ou un
composite de celui-ci et/ou au moins un film polymére orienté ou un composite
de celui-ci et/ou au moins un film de polyoléfine ou un composite de celui-ci
et/ou au moins un film de polypropyléne ou un composite de celui-ci et/ou au

moins un film en polyoléfine non tissée ou un composite de celui-ci.

Accessoirement, la membrane suivant I'invention comporte un

film protecteur coiffant la seconde couche d’adhésif sensible a la pression.

D'autres avantages et caractéristiques ressortiront mieux de la
description qui va suivre, d’une unique variante d'exécution, donnée a titre
d'exemple non limitatif, de la membrane adhésive barriere contre l'air et
Fhumidité et perméable a la vapeur d’eau suivant l'invention, a partir des
dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d'une membrane
adhésive barriere contre l'air et 'humidité et perméable a la vapeur d’eau
conforme a l'invention,

- lafigure 2 est une vue en élévation d’une membrane adhésive
barriére contre I'air et 'humidité et perméable a la vapeur d’eau conforme a
I'invention,

- la figure 3 est une vue de dessous d’une membrane adhésive
barriére contre I'air et 'humidité et perméable a la vapeur d’eau conforme a
I'invention.

En référence aux figures 1 a 3, la membrane adhésive barriére
contre l'air et 'humidité et perméable a la vapeur d’eau, destinée a des

surfaces de batiments, suivant I'invention, est constituée d’un film perméable
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alavapeur d’eau 1, d’'une premiére couche 2 d’'un adhésif sensible a la pression
déposée sur la totalité de la face inférieure du film 1 sur une épaisseur
inférieure ou égale 3 50 um, avec un grammage compris entre 10 et 80 g/m?,
et de préférence un grammage compris entre 10 et 20 g/m?, et d’une seconde
couche 3 d’un adhésif sensible a la pression déposée sur ladite premiére couche
2 pour recouvrir la premiére couche sur 2 a 99% de la surface de la premiere
couche sur une épaisseur comprise entre 50 um et 2 mm, avec un grammage
compris entre 60 et 180 g/m?, et de préférence un grammage compris entre

100 et 140 g/m?.

Ledit film 1 peut consister dans tout film barriére bien connu de
I'homme du métier et peut comporter, par exemple, au moins un film
microporeux ou un composite de celui-ci et/ou au moins un film polymeére
orienté ou un composite de celui-ci et/ou au moins un film de polyoléfine ou
un composite de celui-ci et/ou au moins un film de polypropyléne ou un
composite de celui-ci et/ou au moins un film en polyoléfine non tissée ou un

composite de celui-ci.

Par ailleurs, ladite premiére couche 2 d’adhésif sensible a la
pression est obtenue dans une colle thermofusible et ladite seconde couche 3
d’adhésif sensible a la pression est également obtenue dans une colle
thermofusible, ladite colle thermofusible pouvant étre identique ou différente

de la colle thermofusible de la premiére couche.

Toutefois, il est bien évident que I'adhésif sensible a la pression
des premiére 2 et seconde 3 couches pourra consister dans tout adhésif
sensible a la pression bien connu de 'homme du métier. De tels adhésifs
pourront consister, par exemple, dans des adhésifs acrylates sans pour autant

sortir du cadre de Vinvention.

De préférence, en référence aux figures 1 et 3, la seconde couche

3 d’adhésif sensible a la pression est déposée sous forme de cordons diagonaux
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pour former des croisillons. On notera que les croisillons de la seconde couche
3 d’adhésif sensible a la pression procure une bonne étanchéité a I'air
latéralement et que la premiére couche 2 d’adhésif sensible a la pression
améliore la tenue de la membrane en permettant une adhérence avec la paroi

sur laquelle est fixée la membrane entre les cordons de la seconde couche 3.

De plus, on observera que la faible épaisseur de la premiere
couche 2 d’adhésif sensible a la pression ne procure qu’une faible diminution
de la perméabilité du film 1 qui ne nuit pas a la performance de la membrane.
De préférence, les adhésifs sensibles a la pression, leurs grammages par unité
de surface et 'épaisseur des couches d’adhésif sont choisis de telle maniere
gue le ratio entre la perméabilité de la membrane suivant l'invention et la
perméabilité du film (sans couches adhésives) soit compris entre 0,70 et 0,99

et, de préférence, compris entre 0,80 et 0,90.

Exemple 1 :

Une membrane adhésive barriére contre I'air et humidité
suivant l'invention a été réalisée a partir d’un film perméable a la vapeur d’eau
1 constitué d’un film non tissé tricouche commercialisée sous la référence
Stratec® Il par la société SOPREMA, d’une premiére couche 2 d’un adhésif
sensible a la pression de type hotmelt commercialisé sous la référence AC Resin
260UV par la société BASF déposée sur la totalité de la face inférieure du film 1
sur une épaisseur inférieure a 50 um, avec un grammage de 14 g/m? et d’une
seconde couche 3 d’un adhésif sensible a la pression commercialisé sous la
référence TLH 2901 par la société Bostik déposée sur ladite premiére couche 2
sous forme de croisillons pour recouvrir la premiére couche sur 18 % de la
surface de la premiére couche sur une épaisseur supérieure a 50 um et avec un

grammage de 102 g/m?.

Le film non tissé tricouche commercialisée sous la référence

Stratec® Il par la société SOPREMA et formant le film perméable a la vapeur
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d’eau 1 présente une perméabilité de 48.5 conformément a la norme ASTM

E96.

Exemple 2 :

Une membrane adhésive barriéere contre l'air et I'humidité
suivant I'invention a été réalisée a partir d’un film perméable a la vapeur d’eau
1 constitué d’un film non tissé tricouche commercialisée sous la référence
Stratec® |l par la société SOPREMA, d’une premiére couche 2 d’un adhésif
sensible a la pression de type hotmelt commercialisé sous la référence AC Resin
260UV par la société BASF déposée sur la totalité de la face inférieure du film 1
sur une épaisseur inférieure a 50 um, avec un grammage de 14 g/m? et d’'une
seconde couche 3 d’un adhésif sensible a la pression commercialisé sous la
référence TLH 2901 par la société Bostik déposée sur ladite premiére couche 2
sous forme de croisillons pour recouvrir la premiere couche sur 21 % de la
surface de la premiére couche sur une épaisseur supérieure a 50 um et avec un

grammage de 140 g/m?,

Le tableau 1 ci-dessous illustre les résultats de respirabilité pour
les exemples 1 et 2 comparés a la respirabilité du film non tissé tricouche
commercialisée sous la référence Stratec® Il par la société SOPREMA. On notera

que la respirabilité est mesurée selon la norme ASTM E96 méthode A.

lere couche 2nde couche Respirabilité
adhésive - adhésive - Perm
grammage grammage ASTM E96
(8/m?) (8/m?)
Stratec 2 - - 48.5
Exemple 1 14 102 42.6
Exemple 2 14 140 39.6




Comme on peut le constater dans le tableau 1, le faible

grammage, i.e. la faible épaisseur, de la premiere couche 2 d’adhésif sensible a

la pression ne procure qu’une faible diminution de la perméabilité du film 1,
sans couches adhésives, qui ne nuit pas a la performance de la membrane.

5 Ainsi, il apparait que la diminution de la perméabilité n'est que 18% pour
'exemple 1 et que de 21% pour 'exemple 2 par rapport a la perméabilité du

film 1 sans couches adhésives. Le ratio entre la perméabilité de la membrane
suivant l'invention et la perméabilité du film (sans couches adhésives) est de

0,88 pour I'exemple 1 et de 0,82 pour 'exemple 2.

10
Le tableau 2 ci-dessous est un comparatif de la respirabilité des
membranes commercialisées par la société Henry sous la référence BlueSkin™
VP100, et correspondant au brevet américain US 6,901,712, avec les exemples
1 et 2 décrits précédemment.
15
lere couche 2nde couche Respirabilité
adhésive - adhésive - Perm
grammage grammage ASTM ES6
(g/m?) (g/m?)
BlueSkin™ VP100 136 - 33
Exemple 1 14 102 42.6
Exemple 2 14 140 39.6
Il apparait clairement que la respirabilité des exemples 1 et 2 de
la membrane suivant I'invention est nettement supérieure a celle des produits
de F'art antérieur.
20

Selon une variante d’exécution, la seconde couche d’adhésif
sensible a la pression pourra étre déposée sous forme de bandes horizontales
et/ou verticales et/ou diagonales ou bien encore sous forme de cordons

horizontaux et/ou verticaux et/ou diagonaux, lesdites bandes et/ou lesdits

Date Recue/Date Received 2023-09-12



cordons pouvant étre rectilignes ou sinueux, pour former des motifs réguliers

ou irréguliers, sans pour autant sortir du cadre de Vinvention.

Accessoirement, en référence aux figures 1 et 2, la membrane

5 suivant I'invention comporte un film protecteur 4 coiffant la seconde couche 3
d’adhésif sensible a la pression. Ledit film protecteur 4 consiste dans tout film
protecteur bien connu de Fhomme du métier tel qu’un film comportant une

surface siliconée par exemple.

10 Il est bien entendu que la présente invention n‘est en aucune
facon limitée aux formes de réalisations décrites ci-dessus et que bien des
modifications peuvent y étre apportées sans sortir du cadre des revendications

annexées

15 &Kk

La présente description porte également sur les aspects

suivants :

1. Membrane adhésive barriére contre I'air et I'humidité et

20 perméable a la vapeur d’eau, destinée a des surfaces de batiments,
comportant au moins un film perméable a la vapeur d’eau et une couche d’'un
adhésif sensible a la pression, ladite couche d’adhésif étant déposée sur l'une

des faces dite face inférieure du film, la membrane adhésive comportant une
premiére couche d’un adhésif sensible a la pression déposée sur la totalité de

25 la face inférieure du film sur une épaisseur inférieure ou égale a 50 um et une
seconde couche d’un adhésif sensible a la pression déposée sur ladite premiéere
couche pour recouvrir la premiére couche sur 2 a 99% de la surface de la

premiére couche sur une épaisseur comprise entre 50 um et 2 mm.

30 2. Membrane suivant I'objet 1, le ratio entre la perméabilité

de ladite membrane et la perméabilité du film perméable a la vapeur d’eau

Date Recue/Date Received 2023-09-12
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étant compris entre 0,70 et 0,99, ladite perméabilité étant mesurée selon la

norme ASTM E96 méthode A.

3. Membrane suivant I'objet 2, le ratio entre la perméabilité
de ladite membrane et la perméabilité du film perméable a la vapeur d’eau

étant compris entre 0,8 et 0,9.

4. Membrane suivant ['un guelconque des objets 1 a 3, la
premiére couche d’adhésif sensible 3 la pression étant obtenue dans une colle

thermofusible.

5. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1 a 4, la
seconde couche d’adhésif sensible a la pression étant obtenue dans une colle

thermofusible.

6. Membrane suivant ['un guelconque des objets 1 a 5, la
seconde couche d’adhésif sensible a la pression étant déposée sous forme de

bandes horizontales et/ou verticales et/ou diagonales.

7. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1 a 5, la
seconde couche d’adhésif sensible a la pression étant déposée sous forme de

cordons horizontaux et/ou verticaux et/ou diagonaux.

8. Membrane suivant I'objet 7, la seconde couche d’adhésif
sensible a la pression étant déposée sous forme de cordons diagonaux pour

former des croisillons.

9. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1 a 8, le

film comportant au moins un film microporeux ou un composite de celui-ci.

10. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1 a2 9, le
film comportant au moins un film polymére orienté ou un composite de celui-

ci.

Date Recue/Date Received 2023-09-12
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11. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1 a 10, le

film comportant au moins un film de polyoléfine ou un composite de celui-ci.

5 12. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1a 11, le
film comportant au moins un film de polypropyléne ou un composite de celui-

ci.

13. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1a 12, le
10 film comportant au moins un film en polyoléfine non tissée ou un composite de

celui-ci.

14. Membrane suivant I'un quelconque des objets 1 a 13,
comportant un film protecteur coiffant la seconde couche d’adhésif sensible a

15  la pression.

Date Recue/Date Received 2023-09-12
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Revendications

1. Membrane adhésive barriére contre I'air et I'humidité et
perméable a la vapeur d’eau, destinée a des surfaces de batiments,
comportant au moins un film perméable a la vapeur d’eau et une couche d’un
adhésif sensible a la pression, ladite couche d’adhésif étant déposée sur I'une
des faces dite face inférieure du film, la membrane adhésive comportant une
premiere couche d’un adhésif sensible a la pression déposée sur la totalité de
la face inférieure du film sur une épaisseur inférieure ou égale a 50 pm et une
seconde couche d’un adhésif sensible a la pression déposée sur ladite premiére
couche pour recouvrir la premiére couche sur 2 3 99% de la surface de la

premiere couche sur une épaisseur comprise entre 50 um et 2 mm.

2. Membrane suivant la revendication 1, le ratio entre la
perméabilité de ladite membrane et la perméabilité du film perméable a la
vapeur d’eau étant compris entre 0,70 et 0,99, ladite perméabilité étant

mesurée selon la norme ASTM E96 méthode A.

3. Membrane suivant la revendication 2, le ratio entre la
perméabilité de ladite membrane et la perméabilité du film perméable a la

vapeur d’eau étant compris entre 0,8 et 0,9.

4. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a 3, la premiére couche d’adhésif sensible a la pression étant obtenue dans

une colle thermofusible,

5. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a 4, la seconde couche d’adhésif sensible a la pression étant obtenue dans

une colle thermofusible.

Date Recue/Date Received 2023-09-12
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6. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a 5, la seconde couche d’adhésif sensible a la pression étant déposée sous

forme de bandes horizontales et/ou verticales et/ou diagonales.

7. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a 5, la seconde couche d’adhésif sensible a la pression étant déposée sous

forme de cordons horizontaux et/ou verticaux et/ou diagonaux.

8. Membrane suivant la revendication 7, la seconde couche

d’adhésif sensible a la pression étant déposée sous forme de cordons

diagonaux pour former des croisitlons.

9. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a 8, le film comportant au moins un film microporeux ou un composite de

celui-ci.

10. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a9, le film comportant au moins un film polymeére orienté ou un composite

de celui-ci.

11. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 3 10, le film comportant au moins un film de polyoléfine ou un composite de

celui-ci.

12. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a 11, le film comportant au moins un film de polypropyléne ou un composite

de celui-ci.

13. Membrane suivant l'une quelconque des revendications
1 a 12, le film comportant au moins un film en polyoléfine non tissée ou un

composite de celui-ci.

Date Recue/Date Received 2023-09-12
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14. Membrane suivant 'une quelconque des revendications
1 a 13, comportant un film protecteur coiffant la seconde couche d’adhésif

sensible a la pression.

Date Recue/Date Received 2023-09-12
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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