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Wrynalazek dotyczy nabojéw karabino-
wych, zaopatrzonych w powloke ochronna,
zabezpieczajaca nabéj od szkodliwych
wplywéw atmosferycznych i umozliwiajaca
przechowywanie nabojow dluzszy czas bez
uszkodzenia, przyczem powloka ta jest
jednoczesnie powtoka smarowsa, ktéra ula-
twia wyciaganie luski naboju z lufy po wy-
strzeleniu,

Powloka ochronna jest cienka, wytwo-
rzona z twardego wosku ziemnego, pokry-
wajaca nabéj; wynalazek dotyczy réwniez
sposobu wytwarzania powtoki na ogrzanym
przedwstepnie naboju z ogrzanego roztwo-
ru tego wosku,

Jedna z gléwnych przyczyn psucia sie
nabojéw podczas ich dtuzszego przechowy-
wania polega na tem, iz tuska naboju za-

czyna po pewnym czasie pekaé wzdtuz,
poczynajac od jej majcieriszego miejsca
wpoblizu wylotu lub szyjki luski. Pekanie
to spowodowane jest, prawdopodobnie,
przez niezréwnowazone naprezenia po-
wstale z metalu tuski;, wskutek jej wycia-
gania sie podczas nagrzewania przy wyra-
bianiu nabojéw. Jezeli poza tem cienkie
$cianki metalowe tej tuski zostana ostabio-
ne wskutek rdzewienia lub przez inne
wplywy atmosferyczne, to wtedy rzeczo-
ne pekniecia pojawiaja sie znacznie pre-
dzej. Gdy jednak zabezpieczyé dobrize me-
talowa tuske naboju od wilgoci i wplywow
atmosferycznych, to peka ona znacznie
pozniej, co pozwala na znacznie ich dluz-
sze magazynowanie. Zbadano, Ze najlepiej
jest w tym celu pokryé nabéj powloka



ochronng z twardego handlowego wosku
ziemnego, i jezeli wosk ten dobraé odpo-
wiednio, to rzeczofla powloka jest pozy-
teczna w uzyciu jeszoze z innych wzgle-
dow. '

Stwierdzono juz oddawna, Zze w miare.

szybkiego strzelania wyciaganie pustych
tusk z lufy karabina staje si¢ trudniejsze,
wskutek silnego rozgrzewanmia sie tej bro-
ni, przyczem po oddaniu jednego lub
dwoch pierwszych strzaléw, zamek kara-
bina zawiera jeszcze smar, ulatwiajacy wy-
cigganie lusk nabojowych, lecz gdy smar
ten zostanie wskutek goraca spalony, to
wyciaganie tusk staje sie coraz trudniejsze.
Prébowano juz niejednokrotnie smarowaé
naboje przed wlozeniem ich do magazynu
broni, celem utatwienia wyciaggania wy-
strzelonych lusk podczas catego okresu
szybkiego strzelania. Do smarowania tego
stosowano urzadzenie smarujace, wewnatrz
zamka karabina; wymagato ono wielkiej
starannoéci i uwagi ze strony strzelca.
Sposéb niniejszy polega natomiast na po-
wleczeniu naboju powloka smarujaca je-
szcze podczas jego wyrabiania; powtoka
taka mie wymaga zadnej szczegolnej uwa-
gi strzelca.

Powtoka taka, wykonana w mys$l wy-
nalazku z odpowiednio twardego wosku
ochrania dobrze nabéj, a jednoczesnie pod-
czas wystrzeliwania go stapia sie pod
wplywem goraca i tworzy smar utatwiaja-
cy szybkie wycigganie z lufy pustej tuski.

Najlepiej jest zastosowaé do tego celu
cerezyne, ktéra jest oczyszczonym pro-
duktem ozokerytu, lecz oczywiscie mozna
réwniez stosowaé inne woski ziemne, po-
siadajace podobne wtasnosci. Cerezyna
nadaje si¢ najlepiej do powyzszego celu
z mastepujacych wzgledéw: w mormalnej
temperaturze jest twarda i nieciastowata,
topi si¢ w temperaturze od 60°C do 72°C,
wobec czego nadaje si¢ nawet przy tropi-
kalnych upalach, jest chemicznie obojetna

na wplywy wigkszosci odczynnikéw, a

zwlaszcza zmajdujacych sie w atmosferze,
w stanie twardym wytwarza na naboju
mocno przylegajaca powtoke, ktéra nie od-
pada i nie $ciera si¢ fatwo, lecz posiada
gladka szklista powierzchnie nie tlusta i
nie gromadzaca kurzu, mozna z niej wyko-
naé na naboju bardzo cienka przezroczy-
sta powloke zaledwie dostrzegalng dla
oka, co pozwala obserwowaé zawsze stan
tuski naboju pod ta powloka. Grubosé tej
powloki ochronnej naboju nie powinna by¢
taka, aby zmieniaé znacznie jego $rednicg,
utrudniajac przez to samoczynne zatado-
wywanie go i wyciagania przez mechanizm
zamkowy z lufy karabina.

Wynalazek obejmuje réwniez sposéb
wytwarzania na naboju rzeczonej powloki
o réwnomiernej grubosci.

Na rysunku przedstawiono 1abéj z po-
wloka wedlug wynalazku do potowy w ze-
wnetrznym  widoku i do potowy w prze-
kroju. Nabéj ten posiada metalowa tuske 1
ze stozkowem zwezeniem 2 i z szyjka cy-
lindryczng 3, ktérej krawedz 4 obejmuje
pocisk 5; luska ta zawiera ladunek prochu

61 zapal 7.

Zasadniczo cala powierzchnia naboju
pokryta jest cienka powloka 8 z twardego
wosku, a najlepiej z cerezyny, kborej gru-
bosé zostata na rysunku znacznie powiek-
szona, w celu lepszego jej uwidocznienia.
Gruboé¢ tej powloki ochronnej powinna w
praktyce byé mniejsza od jednej tysiacz-
nej cala, czyli ze powloka ta powinna byé
tak cienka, aby nie zwiekszala zanadto
$rednicy naboju i nie utrudniata przez to
wsuwania go do lufy. Stopa naboju moze
nie by¢ pokryta ta powloka, lecz krawedz
4 szyjka 3, zwezenie 2 i pozostata czesé
tuski powinny by¢ nia pokryte, poniewaz
na nich pojawiaja si¢ najwczesniej peknie-
cia, przyczem powloka ta powinna tworzyé
uszczelnienie pomiedzy krawedzia 4 i po-
ciskiem 5, zapobiegajac przedostawaniu sie
wilgoci do wnetrza tuski, Powtoke ochron-
na mozna wykonaé na naboju zapomoca



smarowania, opryskania, a majlepiej za-
nurzenia naboju.

Nalezy w powyzszym celu przygotowac
roztwér wosku ziemnego w odpowiednim
rozpuszczalniku, a najlepiej cerezyny w
czterochlorku wegla. Uzycie dwusiarczku
wegla lub weglowodoréw w roli rozpu-
szczalnika nie jest wskazane, wobec ich
tatwopalnosci.

Po przygotowaniu roztworu wosku, za-
nurza si¢ w nim naboje pociskiem do dotu
do glebokosci az po stope tuski, wskutek
czego caly nabéj z wyjatkiem tej stopy zo-
staje powleczony roztworem, dzigki zanu-
rzaniu bowiem naboju przywiera don cien-
ka warstwa tego roztworu, a po wyjeciu
naboju z kapieli, rozpuszczalnik odparowy-
wuje z tej warstwy, pozostawiajac na na-
boju twarda powtoke woskowa.

Grubosé suchej powloki woskowej o-
trzymanej na maboju zalezy od stopnia
stezenia roztworu  woskowego, w ktérym
zostal zanurzony, czyli od procentowej za-
wartosci wosku w roztworze, jak réwniez
od lepkosci tego ostatniego, ktéra to lep-
kosé¢ zalezna jest od temperatury roztworu,
a mianowicie staje si¢ mniejsza w miare
wzrastania temperatury i odwrotnie. Naj-
lepiej, gdy roztwér zawiera 7% cerezy-
ny na 93% rozpuszczalnika, przyczem tem-
perature roztworu nalezy utrzymywaé w
granicach od 38°C do 49°C.

Aby jednak mozna bylo utrzymaé tem-
perature roztworu w rzeczonych grani-
cach i zapobiec szybkiemu ochtodzeniu te-
go roztworu, wskutek czestego zanurzenia
w nim dos$é duzych paczek nabojéw, nale-
Zy ogrzaé te maboje jeszcze przed ich za-
nurzeniem w roztworze przynajmniej do
temperatury tego ostatniego. To przed-
wstepne ogrzewanie nabojéw pnzed zanu-
rzaniem ich w roztworze, jest korzystne
réwniez i z tego wzgledu, iz po wyciagnie-
ciu naboju z kapieli, rozpuszczalnik paru-
je szybciej z powltoki wytworzonej na roz-
grzanym naboju. Odparowywanie rozpu-

szczalnika z tej powloki mozna jeszcze
przyspieszyé, poddajac ja wplywowi stru-
mienia cieptego powietrza, lecz nalezy za-
znaczyé, iz przedwstepne rozgrzanie tuski
nabojow, bedacej pod ta powloka, skutecz-
niej sprzyja szybkiemu odparowaniu roz-
puszozalnika z tej powtoki, anizeli ogrze-
wanie jej z zewnatrz.

Przedwstepne ogrzewanie nabojow
przed zanurzeniem ich w roztworze, moz-
na wykonaé w odpowiednim piecu lub za-
pomoca zanurzenia w plynie ogrzanym do
zadanej temperatury, plynem tym moze
byé rozpuszczalnik uzyty do wytworzenia
roztworu wosku. Dzigki podgrzaniu tusk
nabojowych przed zanurzeniem ich w cie-
plym roztworze woskowym, ten ostatni
mozna trzymaé w stosunkowo niewielkiej
wannie, poniewaz temperatura tego roz-
tworu nie bedzie zmieniaé sie pod wply-
wem zanurzania w nim nabojéw. Ponie-
waz za$ czas zanurzenia nabojow w tej ka-
pieli moze byé bardzo krétki, wiec zanu-
rzanie to mozna przeprowadzaé zapomoca
urzadzenia, ktére wprowadza mnaboje ru-
chem cigglym najpierw do komory lub
wanny je podgrzewajacej, a mastepnie do
roztworu woskowego i wreszcie do komo-
ry, suszacej wytworzona na mniej powtoke.
Powlekanie nabojéw powloka ochronna
zapomocy takiego urzadzenia jest znacz-
nie szybsze od sposobéw uzywanych do-
tychczas, a ponadto otrzymana powloka
ochronna jest zupelnie réwnomiernej gru-
bosci. Powltoke ochronng na nabojach moz-
na uczynié zadanej grubosci zapomoca
wielokrotnego zanurzania naboju w roz-
tworze woskowym, i suszenia kolejnych
warstw tej powtoki, ktérej grubo§é mozna
w ten sposéb dowolnie dobieraé.

Zastnzezenia patentowe.
1. Sposéb zabezpieczania od zepsucia

nabojéw karabinowych, posiadajacych tu-
ske metalowa, znamienny tem, zZe nabdj



pokrywa sie caly, z wyjatkiem jego stopy
cienka powloka stwardnialego wosku
ziemnego, np. cerezyny o punkcie topliwo-
éci wynoszacym od 60°C do 80°C, be-
daca jednoczesnie warstwa ochronna i
warstwg smarowa.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze nabéj zanurza si¢ w cieplym
roztworze wosku w rozpuszczalniku, po
uprzedniem nagmzaniu naboju do tempe-
ratury tego roztworu, dzigeki czemu po
wytworzeniu si¢ powloki z roztworu wo-
skowego cieplo naboju przyspiesza odpa-
rowywanie z niej rozpuszczalnika.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, Ze nabéj ogrzewa si¢ przedwstep-
nie do temperatury od 38°C do 49°C,
w ktérej utrzymuje si¢ réwmiez roztwoér
woskowy podczas zanurzania w nim tego
naboju.

4. Sposéb wedlug zastrz, 2, znamien-
ny tem, Ze nabéj zanurza si¢ w roztworze
wosku w czterochlorku wegla.

John Douglas Pedersen.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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