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L'invention concerne une vanne distributrice comportant un
corps qui est muni d'au moins un orifice d'entrée et un orifice de
sortie et dans lequel au moins un orgame obturateur en forme de bille
est disposé avec possibilité& de déplacement.

Une vanne de ce genre est décrite dans le brevet allemand
DE-PS 384 711. Dans cette vanne, des soupapes individuelles sous forme
de billes sont agencées sur des leviers €lastiques dont les extrémités
s'appliquent contre un disque de commande. L'articulation relativement
compliquée des leviers et le disque de commande nécessaire impliquent,
pour cette vanne, un encombrement noicable. En outre, le grand nombre
des composanis nécessaires, et leur montage dans le corps de cette
vanne, font que celle-ci est tr@s onéreuse 3 fabriquer. Par ailléurs,
aucun rappel automatique vers une position préférentielle de la vanne
n'est prévu dans cette forme de réalisation. Cette vanne connue est done
inutilisable dans un contexite ofi les dimensions sont limit€es, notamment
en rebinetterie sanitaire.

La pr@sente imvention a pour objet de ré8aliser une vanne
distributrice ayant un encombrement relativement r&duit, ainsi qu'une
construction et une fabrication simples. L'invention a €galement poux
objet des moyens par lesquels cette vanne revient automatiquement 3 une
position préférentielle en cas de chute de la pression du fluide.

Selon l'invention, ceci est obtenu par le fait qu'il v a, daps
la chambre intérieure du corps, ume cage pourvue d'un ou plusieurs alé-
sages qui sont dispos&s perpendiculairement 3 1'axe central et dans
lesquels des billes sont guidées librement, cette cage &tant liée 3 une
tige de commande qui est mobile sur 1'axe central du corps dont elle
sort, les al@sages pouvant 8tre alignés sur un ou plusieurs orifices de
sortie qui sont aménagés dans la paroi de la chambre intérieure et qui
ont un diam@tre moindre que celui de ces alésages.

Selon une forme de r&alisation de 1'invention, la cage est
constituée par un tube disposé et £ix& en T sur la tige de commande. Au
moins deux orifices de sortie peuvent &tre aménagés dans la paroi de la
chambre intérieure, soit parallZlement au-dessus 1'un de 1'autre, auquel
cas la tige de commande est déplacable er tranmslation axiale, soit dans
le méme plan mais décalés angulairement, auquel cas la tige de commande

est mobile en rotation.
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L'invention sera mieux comprise et d'autres caractéristiques
apparaitront 3 1'aide de la description ci-aprés et des dessins joints
ol : '

- la figure 1 représente, vue en coupe longitudinale, une vanne distri-
butrice ;

- la figure 2 représente une autre vanne distributrice, vue en coupe
longitudinale ; '

- la figure 3 repr@sente une vanne distributrice selon la figure 2, vue
dans le plan de coupe III ;

- la figure 4 représente une autre vanne distributrice ayant quatre ori-
fices de sortie et vue en coupe longitudinale passant par les
plans A, B, C, D de la figure 5 ; et

- la figure 5 représente, en coupe partielle, une vue de dessus de la
vanne distributrice selon la figure 4.

Afin de simplifier, les &l&ments identiques ou correspondants
appartenant aux différentes formes de ré&alisation sont munis des mémes
références.

Sur la figure 1, est représentie une vanne distributrice dont
1'organe de commande est manoeuvrable par déplacement axial.

Dans la chambre cylindrique interne 2 d'um corps 1, une tige 6
‘est mont&e avec possibilité d'atre déplacée en translation, coaxialement
d l'axe central 3 ; l‘étanchéité est assurée par un joint torique 10. A
cette tige 6, en son extrémitd saillant dans la chambre cylindrique 2,
est fixé, perpendiculairement & 1'axe central 3, un tube 8 dans 1'alé-
sage 4 duquel une bille 5 est guid&e et libre de se déplacer. Les extré-
mit&s du tube 8 peuvent &tre déplacdes le long de la paroi de la
chambre 2 vis-3-vis de laquelle elles ont du jeu. Des orifices
d'entrge 11, paralldles et superposé&s, sont disposés en face d'orifices
de sortie 7a, 7b, et c'est en alignement avec ces orifices d'entrde et
de sortie que l'alésage 4 du tube est positionnable par la tige 6 sur
laquelle il est mont&. Ceci &tant, si, par exemple, de 1'eau mélangée
provenant d'un robinet d'installation sanitaire est admise dans la
chambre 2 par les orifices d'entrée 11, la bille 5 est alors pressée,
par la pression, contre 1'orifice de sortie inférieur 7a qu'elle obture
alors. Pour assurer 1'&tanch&ité du contact de la bille 5 contre leurs
bords dans la paroi; les orifices de sortie 7a, 7b sont munis de frai-
sures sph&riques ou coniques 15. C'est par exemple & un bec de remplissage

d'une baignoire que l'orifice de sortie 7b conduit 1l'eau mélangée admise.



10

15

20

30

35

2481402

3

" 8i, au moyen de la tige 6, on déplace axialement le tube 8, de facon que -

l'orifice de sortie supérieur 7b soit aligné sur 1l'alésage 4 du tube 8,
c'est alors cet orifice de sortie qui est obturd, tandis qu'est 1ibéré
1'orifice de sortie inférieur 7a qui, par exemple, est relié i une
pomme de douche. Lors du déplacement en tramslation du tube 8, il y a
en méme temps mise sous contrainte d'un ressort 9 agencé& entre le
corps | et le tube 8, par-dessus la tige 6, coaxialement 3 celle-ci. La
force de rappel du ressort 9 est choisie de facon que le tube 8 soit
arrétd dans cette position par la bille que la pression presse dans
l'orifice de sortie 7b. Ce n'ést que lorsque la pressiom décroit, par
exemple 3 la suite de la fermeture d'un robinet d“eaﬁs que le ressort 9
surmonte 1'arrét r&alisé par la bille 5 et ramdne automatiquement le
tube 8 et cette bille en face de llorifice de sortie inférieur 7a, de
sorte que si 1'on rouvre le robinet, c'est 1l'orifice de sortie préfé-
rentiel, celui alimentant la baignoire, qui est opératiommel. Le mou-
vement axial du tube 8 est limitd, c6té fond, par un bouchon- obtu-
rateur 12 et, dans la région sup@rieure, par un épaulement 14 dans 1la
chambre 2. L'immobilisation en rotation (arr8t en rotation) du tube 8
peut &tre obtenue, par exemple, par un guide i méplat ou aréte aménagé
sur la tige, ou par unme rainure longitudinale agéncée dans le corps,
parall@lement 3 1'axe central 3 et dans laquelle le tube 8 s'engage par
1l'une de ses extrémités. .
Sur les figures 2 et 3, est repr@sentée une autre vanne distri-
butrice dans laquelle le positiomnement s'effectue par rotation de la
tige de commande 6. Dans une chambre cylindrique 2 du corps 1 de la
vanne, est guidée, avec possibilitéd de rotation, une tige de commande 6,
dont 1'&tanchéitd est obtenue avec un joint torique 10. A son extrémité
inférieure, cette tige porte um tube 8 agencé en T, dans 1'alésage 4
duquel est guidée une bille 5. Dans le corps 1, des orifices d'entrge 11,

.

faisant chacun face & un orifice de sortie 7a, 7b, sont agencds dans le
plan du tube 8, ces orifices d'entrée &tant, ainsi que les orifices de
sortie qui leur correspondent, agencés dans la paroi de la-chambre cylin=-
drique 2, en des positions angulaires décalées. Le tube 8 fixé 3 1la tige
de commande 6 est maintenu axialement par butée contre un bouchon obtu-
rateur 12 situé au fond, et par un épaulement 14 situé dans la partie
supérieure de la chambre cylindrique 2. Pour imposer une position angu-
laire préférentielle, une butée 13 est aménagée i la face sup8rieure de

la chambre 2.



10

15

20

25

30

35

2481402
A .

Ceci &étant, si, par exemple, de 1'eau mélangée est envoyée aux
orifices d'entr8e 11, la bille 5 est, 1& encore, pressde dans 1'orifice
de sortie 7a qu'elle obture en coopérant avec la fraisure 15, de sorte
que 1'eau mélang8e ne peut plus sortir que par le deuxidme orifice de
sortie 7b, par exemple pour remplir une baignoire. Si, par un mouvement
de rotation, la tige de commande 6 est &cartée de sa butde 13, 1'alé-,
sage 4 du tube 8 vient en contact et en alignement avec le deuxi&me
orifice de sortie 7b, et la bille 5 est alors pressée dans cet orifice,
obturant ainsi la direction de sortie pré&férentielle. Simultanément i la
rotation de la tige de commande 6, il y a mise sous contrainte d'un
ressort 9 qui est r8alisé en tant que ressort spiral et maintenu entre
le corps 1 et la tige 6. La force de rappel est choisie de fagon que 1la
bille 5, que la pression presse dans l'orifice de sortie 7b, arréte le
tube 8 dans cette position angulaire. Ce n'est qu'aprés relichement de
la pression que le ressort spiral raméne le tube 8 3 la position angu-
laire préférentielle et lib&re ainsi la sortie servant, par exemple, au
remplissage de la baignoire.

Des extensions des formes de r&alisation représentées sur les
figures 1 et 3, permettant d'obtenir des inverseurs 3 plusieurs voies,
peuvent &tre r8alisdes par agencement séquentiel d'éléments tels que
ceux représentés. ,—

Un autre exemple de r&alisation, avec poss{bilité de s&lection
8tendue 3 quatre orifices de sortie, est repr@senté sur les figures 4
et 5. Un corps | avec deux raccords d'entrge 16 pour 1'arrivée et
quatre raccords de softie 17 agencés symétriquement comporte un al@sage
dans lequel porte, avec possibilité de rotation, une mnoix 18 cylindrique’
qui sert de cage pour trois billes 5. Par des canaux 19, les
deux raccords 16 sont reli&s 3 une chambre collectrice centrale 20
dans laquelle la noix 18 plonge par une extr&mité 21 dans laquelle est
pPrévu un trou borgne 22 coaxial 3 1'axe central 3. Partant de la péri-
phérie de la noix 18, quatre trous ou aldsages 23 sont aménagés en ali-
gnement avec les raccords 17. Ils communiquent avec le trou borgne 22.
Dans la région de la périphérie de la noix 18, ces alésages ont des
fraisures cylindriques 24 dansriggquelles les billes 5 sont guidées
librement. Pour assurer un contact de qualitd &tanche, des douilles 55
sont viss@es dans les raccords 17, jusqu'au fond des filets 26. En leur
face extréme en regard de la npix 18, ces douilles portent une fraisure

sphérique 27 et offrent donc aux billes 5 présentes dans les trois fraisures



10

15

20

25

2481402

(%]

cylindriques 24 un si&ge approprié & 1'étanché&ité&, la quatrigme frai-
sure 24 restant libre pour le passage du fluide. Cette vanne distribu-
trice fonctionne comme suit.

Les conduites d'arrivée, par exemple pour eau froide et eau
chaude, commandes par des vannes, sont relifes aux deux raccords 16.
L'afflux d'eau froide et celui d'eau chaude, dosés, sont mélangds dans
la chambre collectrice et l'eau ainsi mélangée passe de cette chambre
au trou borgne 22. Bien entendu, l'un des raccords 16 pourrait aussi
gtre aveuglé, le raccord 16 restant ne recevant alors, par exemple, que
de 1'eau froide, de 1l'eau chaude ou de 1'eau mélang@e. L'eau mélangée
envoyée dans le trou borgne 22 exerce, du fait de la pression, une
poussée sur les trois billes 5 guidées dans la noix 18 et les presse
sur les fraisures sphériques conjugudes 27 dans le corps 1, obturant
ainsi ‘tous les raccords de sortie 17, 3 1'exception de celui dépourvu
de bille. Ceci &tant, si 1'on fait tourner la noix 18 au moyen de la
tige de commande 6 dont un joint torique 10 assure 1'&tanchdité dans un
couvercle 29 du corps, on parvient alors, apr@s chaque quart de tour, 3
une position dans laquelle un autre raccord 17 est en condition d'ouver-
ture tandis que les trois autres raccords 17 sont de nouveau obturéds par
les billes 5. La rotation de la tige de commande 6 s'accompagne de la
mise sous contrainte d'un ressort spiral 9. La force de ce ressort est
choisie de fagon que les billes que la pression presse sur les 7
douilles 25 arr@tent la noix sur les positions angulaires précitdes. Ce
n'est qu'en cas de diminution de la pression, par exemple par fermeture
de 1'arrivée d'eau, que le ressort 9 raméne la noix & la position angu-~
laire préférentielle qui est déterminge par une but@e 13,

Bien entendu, les exemples de r@alisation décrits ne sont

nullement limitatifs de 1'invention.
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REVENDICATIONS

1. Vanne distributrice comportant un corps qui est muni d'au
moins un orifice d'entrée et un orifice de sortie et dams lequel au

moins un organe obturateur en forme de bille est disposé avec possibi-

. 1lit€@ de déplacement, cette vanne &tant caractérisée en ce gqu'il y a,

dans la chambre inté&rieure (2) du corps (1), une cage pourvue d'un ou
plusieurs alésages (4, 23) qui sont di;posés perpendiculairement 3 1'axe
central (3) et dams lesquels des billes (5) sont guid@es librement,
cette cage &tant liée 3 une tige de commande (6) qui est mobile sur
1'aze central (3) du corps (1) dont elle sort, les alésages (4, 23)
pouvant &tre alignés sur un ou plusieurs orifices de sortie qui sont
aménagés dans la paroi de la chambre intérieure (2) et qui ont un
diamétre moindre que celui de ces al&sages.

2. Vanne selon la revendication 1, caractdrisée en ce que la
cage est constituée par un tube (8) disposé@ et fix& en T sur la tige de
commande (6).

3. Vanne selon 1'une des revendications 1 ou 2, caractérisée
en ce qu'au moins deux orifices de sortie (7a, 7b) sont aménagés 1'un
au-dessus de 1'autre et parall8lement, dans la.paroi de la chambre
intérieure (2), et en ce que la tige de commande (6) est déplagablé en
translation axiale.

4. Vanne selon 1'une des revendications 1 ou 2, caractdrisée
en ce qu'au moins deux orifices de sortie (7a, 7b), situés dans le méme
plan mais décalés angulairement, sont aménagds dans la paroi de la
chambre cylindrique intérieure (2) et en ce que la tige de commande (6)
est mobile en rotatiom.

5. Vanne selon la revendication 1, caractdris@e en ce que la
cage est constitue par unme noix tournante (18) munie d'al@sages
radiaux (23) dans lesquels des billes (5)'sont guiddes librement, ces
alésages (23) pouvant 8tre alignés sur des orifices de sortie aménagés
dans le corps (1), et en ce que cette noix tournante (18) possé&de une
extrémité& munie d'une arrivée axiale allant auxdits alésages (23), au
moins 1'un de ces al&sages ne contenant pas de bille.

6. Vanne selon ia revendication 5, caractéris@e en ce qu'elle
comporte une noix tournante cylindrique (18) pourvue de quatre ala-
sages (23) qui sont agencés symétriquement dans un plan et qui commu—
niquent avec un trou borgne (22) aménagé dans 1'extrémitE non en regard

de la tige de commande (6), en ce que, pour assurer un guidage libre
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mais limité des billes (5), les al&sages (23) possident des fraisures
cylindriques (24) et s'alignent sur des raccords correspondants (17) 7
formés dans le corps (1), et en ce que des douilles (25) munies d'une
fraisure sphérique (27) sont dispos8es dans les extrémités des _
raccords (17), cbté intdrieur, afin d'assurer 1'&tanchéité du contact
des billes (5).

7. Vanne selon 1'une quelconque des revendications 1 4 6,

caractéris@e en ce qu'un ressort (9) entre tige de commande (6) et
corps (1) est contraint de fagon qu'en 1'absence de pression dans la
chambre int&rieure (2) la cage agenc@e sur la tige de commande (6) soit

ramenée automatiquement & une position préférentielle.

8
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