CEskosLovensM P 9 P I s VY N A I. E Z U Lg)zu 56(:1‘)

SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(19) o o
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

: - {51) Int. C13
’ € a3 C 1/0:
: (23) Vystavna priorita 3 /02
(22) Prihlssené 24 11 80
(21) pv 8025-80

(40) Zverejnené¢ 27 05 83

URAD PRO VYNALEZY
(45) Vydané 01 10 84

A OBJEVY

(75)
Autor vynilezu  KOVAGOVIE JAN ing., BRATISLAVA

4 . v . .
(54) Spdsob odstredivého odstranovania preby to&ného zinku z matic po ich pozinkovani

Vyndlez sa tyka odstredovenia prebytodného zinku zo zdvi-
tov matic po .ich Ziarovom zinkovani tek, aby zinkovaci poviak
ne zévitoch bol rovnomerny s toleranciou menSou ako + IO(um‘

Doteraz pou¥ivany technologicky postup pozinkovania matic spo-
${ve v tom, %e matice si volne nasypané v nddobe valcového
tvaru z perforovaného plechu, Vv ktorej si pondrané do roztave-
ného zinku. Potom sd pozinkované matice v tejto nddobe prene-
gené manipulalnym sariadenim do odstredivky, kde sa odstredie,
pridom prebytodny zinok odstredivou silou odtekd z matic

a nadoby von.
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Nevyhoda tohto postupu je v.tom, Ze osi matic sd k osi ota-
dania orientované rdzne a teda prebytbénj zinok neodtekd zo
vietkych zdvitov matic rovnako, ale mdZe sa nahromadit v zévite
matice na miestach, kde sa Ucinok odstredivej sily nemdé¥e uplat-
nit, lebo jej ufinkom je zinok tladeny do 2&vitue

Vy$8ie uvedeny nedostatok sa odstrafiuje spdsobom odstredi-
vého odstrafiovania prebytodného zinku z matic po ich pozinkovani
podYa vyndlezu, podstatou ktorého je, %Ze matice sd pri odstredo-

vani uloZené medzi dvoma sustredenymi valcami , ktorych
os je zhodnd s osou otdlania pri'odstreéovani, pricdom osi
matic si v podstate kolmé na os otddanie.

Odstreﬁqvanim matic v usmernenej polohe sa dosahuje rovno-
mernejSie odtedenie zinku zo zdvitov matic ako doterajdSimi
postupmi. Je to spdsobené tym, %e po zdvitoch v smere osi matice,
je odtekanie zinku pri odstredeni presnejS$ie vymedzené, deje sa
po kratSej drdhe jedného zdvitu s nasledovnym odstreknutimz miest
zdvitov, ktoré su najbliz8ie k osi matice.

Matice pozinkovaené a odstredené tymto postupom maji rovno=-
mernejdiu hribku zinkovej vrstvy na povrchu zdvitu, takZe ich
mo¥no pouZit i bez dodatocného prerezdvania zdvitu.

Zariadenie pre usmernené odstreéovanie je zndzornené na
priloZenom obrdzku v pozdi¥nom reze osou otddania.

Matice 1 urdené k pozinkovaniu sui nasypané pomocou odnimatelnej
ndsypky 2 do usmernenej polohy kolmej na os otddania 3 pri
odstredoveni, ktord je toto¥nd s osou sistredenych vdlcov 3.
Sistredené vdlce 4 a 5 si ukonfené s dnom 6. Ndsypka 2 je
odnimeteIlnd a ulahduje uloZfenie matic medzi sistredené vdlce

4 a S

Sistredené vdlce ukondené dnom vytvéraji odstredovaci ko3
pre usmernené odstredenie. Toto vyhotovenie je vhodné asi do
100 kg vsddky. Geometricky tvar a otdcky odstredovania je vhodné
navrhovat tak, ako doteraz.

Usmernené odstredovanie mo¥no vyu?it na odstredovanie pri
pokovovani aj inym roztavenym kovom ako zinkom. Usmernené
odstredovanie je tie? mo¥no vyuZit pre iné siliastky ako matice,
Takto je vhodné odstredovat sidiastky s otvorom, od ktorych po-
Yadujeme: rovnomernd vrstvu pokovovacieho materidlu v otvore.
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Spbésob odstredivého odstrafiovania prebytodného zinku
z-matic po ich pozinkovani vyznadhy tym, Ze matice sd
pri odstredovani uloZené medzi dvoma ststredenymi vdlcami
/4/ a /5/, ktorych os je zhodnd s osou otddania /3/ pri
odstredovani, pridom osi matic /1/ sd v podstate kolmé na

os otdlania /3/.
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