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Stop zelaza do odlewania magneséw oraz sposéb wytwarzania
stopu zelaza do odlewania magnesow
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Przedmiotem wynalazku jest stop zelaza do odle-
wania magneséw o stosunku 1 do d od 20 do 40,
zawierajgcy jako skladniki stopowe okoto 13% Al
i okoto 26% Ni, wzglednie okolo 8% Al, okolo 14%0
Ni, okolo 25% Co, okoto 3% Cu, do 1% Ti i do
0,4% S, oraz sposob wytwarzania tego stopu.

Wiadomo, ze do odlewania magneséow stosuje sie
miedzy innymi i stopy zelaza zawierajace jako
sktadniki stopowe okolo 13% Al, 26% Ni, wzgled-
nie okolo 8% Al, okolo 14% Ni, okolo 25% Co,
okolo 3% Cu, do 1% Ti i do 0,4% S. Ze stopow
tych stosujgc temperature odlewania przekraczajgcg
1680°C, mozna odlewaé magnesy majgce wysokosé
nawyzej Kilkakrotnie wieksza od Srednicy. Przy
wiekszych réznicach w wymiarach odlane magnesy
wykazujg pekniecia oraz tak znaczng kruchosé, ze
czynig je mieprzydatme do szeregu ich zastosowan
i zmuszajg do stosowania magneséw skiadanych,
wymagajgcych zwiekszonej obrébki mechanicznej
i wykazujacych miejednostajng zmiane pola mag-
netycznego wzdluz ich dlugosci.

Celem wynalazku jest uzyskanie ze stopow zela-
za zawierajacych jako skladniki stopowe co maj-
mniej Al i Ni magneséw o stosunku 1 do d od 20
do 40, odpornych na pekanie zaré6wno w czasie ich
odlewania jak i podzniejszego uzytkowania.

Cel ten uzyskano przez wprowadzenie w sklad
stopu zelaza zawierajgcego jako skladniki stopowe
okoto 13% Al i okoto 26% Ni, wzglednie okolo
8% Al, okolo 14% Ni, okoto 25% Co, okoto 3% Cu,
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do 1% Ti i do 0,4% manganu w ilosci 0,2 do 1%.
Dodatek manganu zwieksza tak znacznie wytrzy-
malo$é odlanych z tego stopu magneséw, ze na-
wet przy stosunku 1 do d bliskim 40 nmie wykazuja
one nadmiernej kruchosci.

Jako temperature odlewania magneséow z poda-
nego powyzej stopu, stosuje sie wedlug wynalazku
temperature lezgcg pomiedzy 1600 a 1660°C. Jak
sie okazalo bowiem, po wprowadzeniu w sklad
stopu manganu, temperatura ta jest wystarczajgca
do otrzymania magneséw nawet o stosunku 1 do
d zblizonym do 40, bez zadnych wad, ma przyklad
w postaci peknieé.

Przyktad. Do odlewania magneséw zuzyto 52 kG
stopu zelaza zawierajgcego Al 7,6%, Ni 14,8%,
Co 25,1%, Cu 3,1%, Ti 0,3%, S 0,15%, Mn 0,5%.
Ze stopu tego do form zrobionych wediug metody
Showa odlano przy temperaturze 1620 do 1640°C
228 sztuk magneséw o wymiarach ¢ 10X200 mm
i sumarycznym ciezarze 27,4 kG. Odlane magnesy
wymagaly jedynie apretury i po obrdbee cieplno-
-magnetycznej wykazaly nastepujgce wlasnosci mag-
mnetyczne: Br = 11400 Gs, Hc = 650 Oe, (BH)max =
3,8 MGsOe, By = 8250 Gs, Ha = 470 Oe.

Zastrzezenia patentowe

1. Stop zelaza do odlewania magneséw o stosun-
ku 1 do d od 20 do 40, zawierajacy jako skladni-
ki stopowe okolo 13% Al i okolo 26% Ni, wzglednie
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okoto 8% Al, okolo 14% Ni, okoto 25°0 Co, okotlo
3% Cu, do 1% Ti i do 0,4% S, znamienny tym, ze
zawiera Mn od 0,2 do 1%.
2. Sposob wytwarzania stopu zelaza do odlewa-
nia magneséw o stosunku 1 do d od 20 do 40, za-
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wierajacego Mn od 0,2 do 1% i okoto 13% Al oraz
okolo 26% Ni, wzglednie okolo 8% Al, okolo 14%
Ni, okolo 25% Co, okolo 3% Cu, do 1% Ti i do
0,4% S, znamienny tym, ze stop odlewa sie do
form przy temperaturze od 1600 do 1660°C.
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