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- 'Néadoba zvonu pro povrchovou Gpravu sou- )
dastek umoZiiuje samofinny prib&h celého
poZadovaného sledu tkonl povrchové dpra- o
vy, a to v jedné a téZ%e nddobé& stojanového D
zvonu bez pPemisfovdni a transportu- sou- )

¢astek na dalsi zalizeni.
ReSeni tvaru nadoby spodivd v tom, Ze ab

svym tvarem vytvari dv& spolu souvisejici "
pracovni komory, pFi¢emZ dolni pracovni
komora opatfend dnem pevné& spojenym S
ndhonovym hiidelem tvofi kuZel nebo ko-
moly jehlan rozsifujici se ode dna, zatimco 8
horni pracovni komoru tvofi navazujici ro- TN K2
tacni td8leso tvo¥ici v roviné fezu vedeného Q ——

oscu rotace Zlab a je opatfené plnicim a vy- 7]
prazdiiovacim otvorem uspoiddanym proti-
lehle vii¢i dnu, piiemZ alespoil na €asti hor- v
ni pracovni komory jsou provedeny perfo- Bt A
rovaci otvory. \ ‘
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Vynélez se tykd néadoby zvonu pro po- -

vrchovou. dpravu soufastek hromadnym zpli-
sobem.

Dosavadni stojanové zvony i jejich néddo-
by jako zafizeni pro povrchovou upravu

cipu provedeny jako michafky na maltovi-
ny a v tomto provedeni jsou dlouho znamé.

Rotujici nadoby téchto zafizeni maji bud
tvar cibulovity, roz8ifeny nade dnem, nebo
tvar komolého kuZele ¢i jehlanu, piipadng
i tvar vélce nebo hranolu. Mohou je tvofit
i kombinace t&chto tvardl. Viechny viak z(-
stdvaji svym tvarem i funkci na principu jed-
nokomorové nadoby.

V dilndch povrchovych tprav jsou dosa-
vadni stojanové zvony s jednokomorovymi
rotujicimi néddobami pouZivdny pro mecha-
nické, chemické i elektrochemické unkony
povrchovych tprav souféstek zpracovéiva-

nych hromadné. K vyhoddm stojanovych-zvo- - -

nil patri nizkd pofizovaci cena a maly narok
na zastavény prostor. Jejich nevyhodou je
vysokd. pracnost pfi obsluze, schopnost né-
doby splnit na jedno naplnéni a vypréazns-
ni vidy jen pouze jeden tikon povrchaové G-
pravy. U nékterych elektrolytickych poko-
vovacich. procesi. je .pak 1 nevyhodou.ome-
zend moZnost intenzifikace vykonu i stabi-
lity technologickych podminek.

Hromadnd povrchovd dprava soucastek
se také Casto uskutefiiuje na rovnéZ zné-
mych linkdch s pokovovacimi bubny, kte-
ré maji osu rotace trvale horizontalns, a
které jsou dopravovany ruénim nebo pro-
gramovym Fizenim pomoci riznych doprav-
nich mechanismil v potfebném pofadi dko-
nit do jednotlivich technologickych stanic
a ponofovany do van. Jsou to zafizeni pro
vysoké vykony. Pofizovaci cena t&chto bub-
novych automat@i je v8ak velmi vysokd a
napliiovdni téchto bubnli neopracovanymi
soucddstkami i vyprazdiiovani pokovenych
souldstek se musi PeSit stale pritomnou ob-
sluhou. Pro malosériovou i &asto stfedné
sériovou vyrobu jsou takové bubnové auto-
matické linky v&t§inou ekonomicky nezdi-
vodnitelné a nerentabilni.

Potfebu menSich zafizeni miiZze hospodar-
néji vykryt a nedostatky dosud zndmych
stojanovych zvond a nddob zvonlli pro po-
vrchovou upravu souldstek odstraiiuje do
zna¢né miry reSeni nddoby zvonu podle vy-
nédlezu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze ob-
sahuje dvé spolu souvisejici pracovni komo-
ry, prifemZ dolni pracovni komora opatie-
nd dnem pevné spojenym s ndhonovym hii-
delem, tvofi kuZel nebo komoly jehlan roz-
Sifujici se ode dna, zatimco horni pracovni
komora tvolri navazujici rotaéni t&leso tvo-
Fici v roviné Fezu vedeného osou rotace
Zlab a je opatfené plnicim a vyprazdilova-
cim otvorem uspofddanym protilehle v{éi
dnu, pFiemZ alespoili na ¢4sti horni pra-
covni komory jsou provedeny perforovaci
otvory.

ReSeni podle vynélezu navrhuje zdokona-
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leni nddcby stojanového zvonu jako klito-
vého prvku celkového zdmé&ru modernizovat
stojanovy zvon podle potfeby, pripadné aZ

_.ha programové fizeny aZ i jednosménny
plnoautomat pouze s tuvodni obsluhou, se
soucédstek hromadnym zplsobem jsou v prin-- -

samofinnym plnénim a vyprazdiiovdnim sou-
¢éstek i samodinnym prib&hem poZadova-
ného sledu dkondi povrchové dpravy, a to
v jedné a téZe nadob& stojanového zvonu
a tedy bez premistovani{ a transportu sou-
¢astek na jind dalsi zaiizeni.
Automatizovany stojanovy zvon dle vyné-
lezu je pak schopen se soudobou efektiv-
nosti reSit takové produkéni potleby, kte-

ré jsou pro bubnové automaty specidlni ne-

bo podlimitni. V uréitych pfipadech jsou pak
automatizované zvony v kombinaci s tse-
ky bubnovych linek schopny hospodarnéj
zajistit dkony v jejich tsecich p¥ipravy pied
vlastnim pokovenim nebo i tiseky dokonce-
ni po pokoveni a tim bubnové linky vyraz-
né zkratit jen na prostorové i investiéné
méné ndrocny UGsek vlastniho elektrolytic-
kého pokovovani.

Vyndlez je bliZe vysvétlen na popisu pii-
kladu jeho provedeni na pfipojenych vykre-
sech, kde obr. 1 je situalni ndkres uspofia-
dani nddoby zvonu v automatizovaném sto-
janovém bubnu, na obr. 2 je schematicky
nékres rozmérovych vztahi dvoukomorové
nddoby zvonu a obr. 3 je schematicky né-
kres celkového uspofadani stojanovéhe zvo-
nu.

Néadoba zvonu 1 dle vynédlezu na obr. 1
aZ 3 je pravidelné t&leso symetrické podle
osy rotace o, konstruované jako pravidelny
vicehran nebo jako rotacéni t&leso, pripadnég
kombinované, s vfhodou jako Sestihran. N&-
doba zvonu 1 vytvaii dvé spolu souvisejici

pracovni komory, a to dolni pracovni komo-

ru K1 a horni pracovni komoru K2. Dolnf
pracovni komora K1 je opatfena dnem 2
o priméru d pevné spojenym s ndhonovym
hiidelem 3 pohédnénym nenaznafenym né-
honovym zafizenim, umist&nym ve skfini 4.
Skrifi 4 je otofné& uloZena na &epech 5 uspo-
Fadanych ve stojanu 8. Nddoba zvonu 1 je
vytvofena dnem 2, jehoZ primér d uréuje
zdkladni velikost nadoby zvonu 1 a v sou-
vislosti s tim i velikost jedné vsdzky sou-
Castek. Spolu s primérem hrdla di a vys-
kou vi urcuje velikost dolni pracovni ko-
mory K1. Tato velikost je urfovdna poZa-
davkem, aby v pracovni poloze C pFi posta-
veni osy skldpéni k 45° 4- 5° od vertikdly,
pfedev8im pfi elektrolytickych procesech,
kdy jsou soucdstky i vloZend nenaznacené
elektroda uplné potopeny v elektrolytu, ka-
palina elektrolytu pIi otdCeni nddoby zvo-
nu 1 nesSplichala pres okraj plniciho a vy-
prazdiiovaciho otvoru 7. Primér hrdla di
v zdvislosti na vy3ce vi vytvaii sklon bokd
dolni pracovni komory K1 a zplsobuje pfi
sklonu osy rotace o k horizontdle rychly
a aplny presun souésti z dolni pracovni
komory K1 do horni pracovni komory K2,
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Na pramér hrdla di navazuje tihel sklonu
pfechodu g1 z dolni pracovni komory K1
do horni pracovni komory K2, Tento thel
sklonu pfechodu g1 meéfeny k ose rotace 0
ovliviiuje rychlost a tiplnost pfesunu nena-
znatenych soucdstek a je s vyhodou prove-
den v rozsahu g1 = 45° - 5°. Horni pra-
covni komora K2 je vytvofena vnéjSim pri-
mérem D, vySkou vz, thlem sklonu pfecho-
du g1, ahlem sklonu pfechodu gz, plnicim
a vyprazdiiovacim otvorem 7 a tvofi v ro-
ving Fezu vedeného osou rotace o Zlab 8.
Uhel sklonu prechodu $2 je s vyhodou pro-
veden v rozsahu 45° -+ 5° Na C4sti plasté
7labu 8 jsou provedeny perforovaci otvory
9, Vyska vz a vn&jsi primér D, oboji v za-
vislosti na dhlech sklonu pfechodu §1 a §2
zajidtuji potfebny objem, hloubku a Sirku
¥labu 8 horni pracovni komory K2 tak, aby
Flab 8 byl schopen pojmout pii ose rotace
o v horizontdle vsdzku souldstek, aby per-

forovacimi otvory 9 fadné odtékaly tech-
nologické kapaliny, aby se soucdstky pri
svém tvaru a hmotnosti f4dn& provalovaly
ve Zlabu 8 a neodskakovaly mimo Zlab 8.

N&doba zvonu 1 vyuZivd nékolika poloh
A aZ F nastavitelnych na oblouku sklopné
drdhy kolem osy skldpéni k. Tyto polohy
tvoli jednotlivé technologické stanice pro-
cesu povrchové tdpravy. Stanice A je vyuZi-
telnd jako u dosavadnich zvoni k vysypava-
ni hotovych soudéstek. Ve stanici B 1ze dob-
fe provést plnéni nddoby zvonu 1 neopraco-
vanymi soutdstkami. Ty tkony, u nichZ je
nutné dokonalé provalovani souédstek, zv14s-
té pak udkony elektrolytické, je nutno pro-
vadét ve stanicich C-a E. Stanice D je vhod-
na k plnéni nddoby zvonu 1 technologicky
funk&nimi roztoky, stanice F k vylévani po-
uZitych kapalin, postFikovdni souéstek v
n&dob& zvonu 1 a k su3eni.

PREDMET VYNALEZU

N&doba zvonu pro povrchovou Ttpravu
soudastek predstavujici pravidelné té&leso
soum&rné podle osy rotace, jehoZ priéné
Fezy v rovindch kolmych na osu rotace ma-
ji tvar kruhit nebo pravidelnych mnohothel-
nik@t vyznafujici se tim, Ze obsahuje dvé
spolu souvisejici pracovni komory (K1] a
(K2), pfitemZ dolni pracovni komora (K1)
opatfend dnem (2) pevné spojenym s ného-
novym k¥idlem (3}, tvoii kuZel nebo komo-

1y jehlan rozSifujici se ode dna (2), zatim-
co horni pracovni komoru (K2} tvofi nava-

N2 .z

-zujici rotaéni t&leso tvorici v roving fezu

vedeného osou rotace (o) Zlab (8) a je
opatfené plnicim a vyprazdiiovacim otvo-
rem (7) uspofddanym protilehle v¢i dnu
(2), pritemZ alespoil na €4sti horni pracov-
ni komory (K2) jsou provedeny perforova-
ci otvory (9). :

3 listy vykresi
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