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Dispositif de capsulage de bouteilles
L'invention concerne un dispositif de capsulage de bouteilles au

moyen de capsules & couronne et analogues, dispositif conforme au
préambule de La revendication principale.

05 Les machines de capsulage du type concerné sont utilisées en
particul ier dans L'industrie des boissons pour le capsulage de récipients
3 boissons réutilisables tels que bouteilles ou similaires. Comme type de
capsulage, on utilise de préférence des capsules a couronne qui, aprés
avoir été déposées sur le goulot de La bouteille, sont scellées sur ce

10 goulot par L'action d'un piston de scellage. Les machines de capsulage
connues pour réaliser cela présentent un grand nombre de dispositifs de
capsulage qui sont fixés a la bordure circulaire tournante de la machine
de capsulage, et se déptacent le lLong de chemins de transport courbes. A
chaque dispositif de capsulage est fixée lLa cloche de centrage proprement

15 dite, dont Le rdle est de centrer la bouteilte insérée et en méme temps,
au cours de la rotation, d'extraire du poste de distribution de capsutes
une capsule qui sera alors scellée 34 La bouteille par L'abaissement du
boStier du capsuleur et par lLe mouvement axial résultant du piston de
scellage. Pendant cette opération il peut arriver, Llors de L'utilisation

20 de différents types de bouteilles, que L'épautement de La bouteille soit

! disposé relativement haut et que pour cette raison il soit amené

| ‘ pratiquement contre La cloche de centrage et qu'il soit endommagé par

! celle~-ci. Pour pallier & cela, on a proposé des cloches de centrage

| pivotant dans une direction et déplagables vers Le haut et vers le bas

25 sous L'action de ressorts. Le désavantage de telles cloches de centrage
consiste en ce que, au cours du temps, elles se déplacent de Lleur
position et que La force des ressorts nécessaire pour le mouvement
d'abaissement diminue, de sorte que, en particulier pendant Le transfert

! de La capsule hors du poste de distribution des capsules de trés

30 importantes perturbations peuvent se produire.

i Sur base de cet état connu de la technique, L'invention a pour
objet de permettre une certaine liberté de mouvement de La cloche de
centrage sous La dépendance du mouvement relatif du piston de scellage de
maniére telle que, tors d'un mouvement de relévement du piston de

35 scellage par Le col de La bouteille, la choche de centrage suit gréace 3

un certain jeu et que, lors d'une descente du piston de scellage vers sa
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position initiale ou position inférieure, on obtient un entrainement de
La cloche de centrage dans cette position inférieure.

L'objet 3 La base de L'invention est réal isé dans un dispositif
du type cité plus haut, par Le fait que la cloche de centrage avec Le
plan de support des capsules est disposée dans Le dispositif de capsulage
de manidre ajustable en position par rapport au piston de scellage, au
cours de L'opération de capsulage et, lors du transfert suivant d'une
capsule, grdce au piston de scellage et/ou & son organe de guidage, de
maniére fixe dans sa position de transfert des capsules.

IL s'est avéré opportun en La matiére que la cloche de centrage
demeure dans sa position lors du relévement du piston de scellage en vue
du capsulage, et qu'aprés déplacement du piston de scellage sur une
distance donnée, elle soit entrainée par celui-c! et qu'aprés
{'enlévement de La bouteille fermée, elle soit replacée en position
initiale par Le piston.

IL est en outre proposé dans lLe cadre de L'invention que dans Le
cas d'un épaulement de bouteille surélevé, La choche de centrage suive le
piston de scellage de maniére indépendante du mouvement de celui-ci.

p'autres caractéristiques concernant L'invention apparaissent des
revendications secondaires ainsi que de la description ci-dessous.

Avec Le mode de réalisation proposé conforme a Lt'invention, il
est possible de traiter des bouteilles de différents types et de
différentes hauteurs d'épaulement sans que celles~ci solent endommagées
par les dispositifs de capsulage au cours de L'opération de capsulage.
Dés que lLe piston de scellage s'est déplacé relativement au bofitier du
capsuleur, apparait automatiquement une certaine Liberté de mouvement
axial de la cloche de centrage, de sorte qu'un épaulement de bouteille
situé plus haut peut en pratique entrafner vers le haut la cloche de
centrage sans rencontrer de résistance particuliére. D'autre part, un
déptacement axial supplémentaire du piston de scellage entraine
automatiquement La cloche de centrage vers Le haut, aprés un déplacement
déterminé. Malgré ce mouvement protégeant La bouteille, La cloche de
centrage, aprés Libération d'une bouteille entretemps scetlée, et avant
transfert d'une capsule, revient automatiquement, sous la commande du
piston de scellage, dans la position inférieure initiale nécessaire pour

e transfert d'une capsule. On s'assure ainsi que la cloche de centrage
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avec son plan de support des capsules, respecte exactement La hauteur
prévue pour Le transfert. L'invention est ci-dessous décrite plus en
détail sur base des exemples de réalisation illustrés dans Les dessins,
dans lesquels:

la figure 1 illustre une représentation en coupe simplifiée de la
partie inférieure d'un dispositif de capsulage, et

La figure 2 illustre une autre coupe dans le dispositif de
capsutage dans la région du poste de distribution de capsules.

conformément a L'exemple de réalisation illustré, Le dispositif
de capsulage comprend le bojtier inférieur du capsuleur 1, qui n'est
représenté que partiellement, avec un piston de scellage 2 axialement
mobile vers Le haut et vers Le bas a L'intérieur du boitier. En—dessous
du pistoﬁ de scellage 2 se trouve la cloche de centrage 4 proprement ’
dite, avec une partie cylindrique 5 servant au centrage d'un goulot de
bouteille 6 ainsi qu'une partie de forme Légérement conique vers Le bas 7
servant au précentrage du goulot de bouteitte 6 s'y insérant.
Simultanément, La cloche de centrage & sert, avec sa face supérieure 8
tournée vers La face inférieure 3 du piston de scellage 2, 4 recevoir une
capsule A couronne 9. Celle-ci est déLivrée & chaque dispositif de
capsulage & chague passage devant le poste de distribution de capsules 10
représenté de maniére simplifide, et est ensuite maintenue par la partie
8 de la cloche de centrage 4.

Le boTtier du capsuleur 1 contient, ainsi que L'illustre en
particulier la figure 2, une cavité 11 dans Laquelle s'insérent des
éléments de guidage 12 de la cloche de centrage 4 qui sont eux-mémes
reliés & La cloche de centrage 4 au moyen de broches de guidage 13. Pour
reprendre ces éléments de guidage 12, le piston de scellage 2 comprend un
creux 14 d'une taille plus grande que la hauteur des éléments de guidage
12 qui y sont insérés. Dans leur position inférieure, Les éléments de
guidage 12 ainsi que les faces inférieures 15 de La cavité 11 forment
ainsi une surface de butée pour le piston de scellage 2, dont le creux
14, comme déja décrit, est cependant de plus grande taitle que La hauteur
des éléments de guidage 12. |

Dés que La bouteille se trouve sur un plateau inférieur de
support et qu'une capsuLe 3 couronne 9 est transférée de La cloche de
centrage, Le boitier du capsuleur 1 se déplace vers Le bas, ce qui
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positionne La face inférieure 16 du piston de scellage 2 contre la
surface de la capsule & couronne 9. Au cours d'un déplacement
supplémentaire vers lLe bas du boftier du capsuleur 1 pour Le scellage de
La capsule a couronne 9 concernée, la face supérieure de butée 17 du
creux 16 s'éloigne des éléments de guidage 12 de La cloche de centrage 4,
ce par quoi celle-ci est maintenue Librement par rapport au piston de
scellage 2 dans L'ouverture s'agrandissant & L'intérieur du bofitier du
capsuleur. Dés gu'un mouvement relatif supplémentaire entre lLe boftier du
capsuleur 1 et le piston de scellage 2 a Lieu, La face inférieure de
butée 18 atteint La face inférieure 19 des éléments de guidage 12, ce par
quoi L'ensemble de La cloche de centrage 4 est entrainé automatiquement
par Le piston de scellage, et un épaulement de bouteille 20 qui peut
éventuellement &tre guelque peu mis en charge est ainsi déchargé. A part
cela, au cours du déplacement intermédiaire, un certain jeu est, comme
décrit plus haut, assuré entre les éléments de guidage 12 de La cloche de
centrage 4 et les surfaces de butée inférieure 17 et supérieure 18 sur le
creux 14, de sorte que L'ensemble de La cloche de centrage peut étre
déplacé sans dommage vers le haut par un épaulement de bouteille 20
éventuellement disposé haut.

Dés que la bouteille est munie de la capsule 4 couronne 9, le
boftier du capsuleur 1 s'éloigne, et la bouteilte est Libérée de Lla
cloche de centrage 4. La cloche de centrage doit ensuite immédiatement
stre replacée 3 une hauteur telle qu'elle puisse recevoir une nouvelle
capsule a couronne 9 dans lLa zone du poste de distribution de capsules
10. cette fonction est remplie par La face supérieure de butée 17 du
creux 14 du piston de scellage 2, qui vient se placer contre La face
supérieure des éléments de guidage 12 et Les place immanguablement contre
La face de butée 15 de la cavité 11 dans Le boftier du capsuleur 1, de
telle sorte que La position inférieure de La cloche de centrage 4, ou de
La surface de support des capsules, nécessaire pour La réception d'une
capsule, est assurée. Pris dans son ensemble, L'exemple de réalisation
illustré permet un mouvement relatif de la cloche de centrage 4 3
L'intérieur d'un domaine défini, et ensuite L'entrainement obligé de
celle~ci par chacune des surfaces de butée du piston de scellage 2. En
outre, un mouvement relatif entre le piston de scellage 2 et La cloche de

centrage 4 en cas d'épaulement de bouteille surélevé est également rendu
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possible, de sorte qu'une rupture de bouteille, ne pouvant autrement étre
évitée, est pratiquement exclue. Comme décrit plus haut, L'exemple de
réalisation illustré réalise d'autre part un al ignement obligé de La
cloche de centrage 4, avec le plan de support des capsules, dans la

05 position inférieure nécessaire pour Le transfert d'une capsule.
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Revendications
1. Dispositif de capsulage de bouteilles au moyen de coiffes de

fermeture comme des capsules a couronne et similaires, dans lequel un
piston de scellage est mobile axialement sous l'action d'un ressort dans
un dispositif de capsulage avec cloche de centrage, en rotation lLe long
de La périphérie de la machine de capsulage, et unh poste de distribution
de capsules est disposé en un endroit du circuit de rotation de la
machine de capsulage, caractérisé en ce que la cloche de centrage (4)
avec te plan de support des capsules (8) est disposée dans Le dispositif
de capsulage de maniére ajustable en position vis-d~vis du piston de
scellage (2) au cours de L'opération de capsulage et, lors du transfert
suivant d'une capsule (9), grice au piston de scellage (2) et/ou a son

organe de guidage, de manidre fixe dans sa position de transfert des

capsules.
2. Dispositif selon La revendication 1, caractérisé en ce que la

cloche de centrage (4) est maintenue dans sa position Lors de la remontée
du piston de scetlage (2) en vue du capsulage et, aprés déplacement du
piston de scellage (2) d'une distance donnée, est entrafinée avec celui-
¢i, et aprés enlévement de La bouteille scellée est replacée dans sa
position initiale par le piston (2).

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce gue la
cloche de centrage (4) est déplagable par rapport au piston de scellage
(2) de maniére indépendante du déplacement de celui-ci, en cas
d'épaulement de bouteille (20) surélevé.

4. Dispositif selon La revendication 1, caractérisé en ce que la
cloche de centrage (4) et/ou Les éléments de guidage (12) de celle-ci,
s'insérent dans un creux (14) du piston de scellage (2), qui est de
taille plus grande que La hauteur de ces éléments de guidage (12), et,
dans lLeur position basse, forment avec le boftier du capsuleur (1) une
position de butée inférieure pour Le piston de scellage (2).

5. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que des

broches de guidage (13) sont prévues pour relier La cloche de centrage
(4) aux éléments de guidage (12).
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