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PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(71) PtihlaSovatel: ného rouna z mineralnich vldken v uve-
ROCKWOOL INTERNATIONAL A/S, dené délici roviné za vzniku dvou skupin
Hedehusene, DK; obloukovitych polovin obdkladu, a krok

(72) Piivodce: sestaveni uvedenych dvou polovin obkla-
Cridland Ian, Vanloese, DK; du do uvedeného prstencovitého izo-

(74) zastupce: la¢niho obkladu z minerélnich vldken.
Andera Jiri Ing., Nad St()lou 12, Praha 7, Vynélez se také tyké zatizeni pro VS’TObu
17000; prstencovitého izolaéniho obkladu z mi-

neralnich vldken a samotného prstenco-

vitého izola¢niho obkladu z mineralnich

(54) Nazev ptfihlasky vynalezu:
Zpiisob vyroby prstencovitého izolaéniho
obkladu z minerdlnich vldken, zafizeni
pro vyrobu prstencovitého izolaéniho ob-
kladu z mineralnich vldken a prstencovi-
ty izolaéni obklad z minerdlnich vlaken

vlaken.

(57) Anotace:

Zplisob vyroby prstencového izola¢niho ob-

kladu z mineralnich vlaken zahrnuje krok vy-

roby prvniho netkaného rouna z mineréalnich

vlaken, ktery stanovuje podélny a piicny

smér, rovnobézny s uvedenym prvnim netka-
. nym rounem z mineralnich vliken. Daéle za-
hrnuje pfemistovani uvedeného prvniho ne-
tkaného rouna z mineralnich vlaken v uvede-
ném podélném sméru, krok sklddani uvede-
ného prvniho netkaného rouna z mineralnich
vldken pfi¢né€ vzhledem k uvedenému pod-
élnému sméru a rovnobézné s uvedenym pric-
nym smérem sniZeni rychlosti uvedeného
prvniho netkaného rouna z mineralnich vla-
ken za vzniku druhého netkaného rouna z mi-
neralnich vlidken. Druhé rouno vytvati viny se
dvéma skupinami vrchold vin, vystupujicich
do vzajemné protilehlych smért vzhledem k
délici roviné, rovnobéiné s uvedenym pod-
élnym a pfitnym smérem. Zplisob vyroby dile
zahrnuje krok vzajemného oddéleni obou sku-
pin vrchold vin od uvedeného druhého netka-
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Ndzev _vyndlezu Zpusob vyroby prstencovitého izola®niho obkladu

z minerdlnich vldken, za¥{izeni pro vyrobu
prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich
vldken a prstencovity izoladéni obklad
z minerdlnich vldken

Oblast techniky

Vyndlez se obecn& tykd oblasti vyroby izoladnich
vyrobku z minerdlnfch vldken, a zejména se tykd prstencovitych
izola¢nich obkladi z minerdlnich vldken. Prstencovité izoladni

obklady =z minerdlnich vldken mohou byt, podobn& jako dald{

vyrobky z minerdlnich vldken, nap¥t. roho%e nebo desky,
pouzivdny jako tepelnd izolace, protipoZdrni izolace,
protipoZdrnf ochrana, protihlukovd izolace, pro regulaci

hluénosti atd. Vyrobky z minerdlnich vldken a izoladnft obklady
z minerdlnich vldken jsou vyrdb&ny z minerdlnich vldken, kterd
zahrnuj{ vldkna zndmd také jako um&ld sklen&nd vldkna (MMVF),
kterymi jsou p¥ikladn& sklend&nd vldkna, dedidovd vldkna atd.
Vyndlez se ddle tykd nového zpusobu vyroby prstencovitého
izoladniho obkladu z minerdlnfch vldken, ktery ve srovndni se
stdvajicimi zpusoby vyroby prstencovitych obkladd z minerdlnich
vldken, p¥ind¥f nékteré specifické vyhody, a navic poskytuje
moZnost vyroby prstencovitych obkladi z minerdlnfch wvldken,
které pak maji vyhodné charakteristiky, nap¥iklad dobré tepeln&
izoladni vlastnosti, lep¥{ mechanické vlastnosti, nap¥. modul
pruZnosti a pevnosti, nfzkou hmotnost, sni¥eny obsah pojiv

a vysokou homogenitu.

Dosavadn{ stav techniky

Prstencovité izoladni obklady z minerdlnich vldken byly
dosud b&Zn& vyrdb&ny komplikovanymi a &asovd ndro¢nymi postupy,

zahrnujfcimi vyrobu netkaného rouna z minerdlnich vldken,
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obsahujictho nevytvrzené pojivové 1l&tky, vlo¥eni takového
netkaného rouna z minerdlnich vldken obsahujficfho nevytvrzené
pojivové 1ldtky do prostoru s tvarovacimi ndstroji, v kterém se
tyto tvarovaci ndstroje mohou pohybovat ze své otev¥ené polohy
do uzaviené polohy. P¥i oteviené poloze tvarovacich ndstroju je
uvedené netkané rouno z minerdlnich vldken nebo jeho &Edst
umist&na mezi tyto, protilehle umist&né, tvarovaci ndstroje,
které jsou pak p¥emfstény do své uzavienéd polohy, v kteréd
Vv prostoru vymezeném té&mito tvarovacimi ndstroji vznik4
prstencovity tvar prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdlnich vldken. Tyto zndmé postupy ddle zahrnuji oh¥{ivént
tvarovacich ndstroju, ¢im¥Z dochdz{ k  wvytvrzendi dosud
nevytvrzenych pojivovych 1ldtek a k soudasnému vytvarovdni
prstencovitého izoladnfho obkladu 2z minerdlnich vld&ken,
vzdjemné odddleni uvedenych tvarovacich ndstroju, ndsledné
vyjmut{ vytvo¥eného prstencovitého izoladniho obkladu
z tvarovaciho prostoru a soudasné chlazen{ tvarovacich
ndstroju. Cely postup tvarovdni se pak postupnd opakuje. Je
zcela zY¥ejmé, Ze zpusob vyroby prstencovitych izoladnich
obkladu z minerdlnich vldken, ktery zahrnuje popsané tvarovact
misto, je zpusobem mdlo vykonnym, &asovd ndrodnym a ndkladnym
v porovndni s kontinudlnimi a vysoce vykonnymi zpusoby
a metodami vyroby netkaného rouna 2z minerdlnich vldken na

linkovém vyrobnim za¥izeni.

Prstencovité izoladni obklady se ukdzaly jako
nejvhodn&j¥i pro celou fadu aplikaci, v&etn& vytvd¥ent
tepelnych izolaci pro chlazené nebo vyh¥ivané trubky nebo
potrubi, jakymi jsou p¥ivodni potrub{ studené a teplé vody,
rozvdd&ci potrubi chladiva v chladni®kdch, nebo v chladfcich
systémech, jejichZ? trubkami je p¥endSeno chladivo, a také
pfepravni potrubi horké vody nebo pdry v systémech centrdlnfho
vytdpé&ni nebo elektrdren a pod.

Urc¢itd vylepSeni techniky izolace trubek nebo potrubi
byla vytvofena a aplikovdna v poslednich letech v souvislosti

s ur¢itymi zdokonalenimi prstencovitych izoladnich obkladu
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z minerdlnich vldken, kterd byla vynalezena zam&stnanci
pfihlaSovatele, a kterd byla pouZita na mnoha vyrobcich. Tyto
vyrobky vy¥e8ily nebo omezily n&které problémy s kondenzaci
vody, které se vyskytovaly u stardich prstencovitych izola&nich
obkladu vyrdb&nych z netkaného rouna z minerdlnich vldken, nebo
z pénovych materidlu. V této souvislosti odkazujeme na
p¥ihlagovatelovy mezindrodni patentové p¥ihl&¥ky PCT/DK93/00281
a PCT/DK95/00020, a také na patentovou p¥ihldsku US 08/182 634.

Ze spisu GB 5 595 134 a US 2 350 996 jsou pak zndmy
nékteré postupy vyroby nebo tvarovdni obkladi trubek. Metodami
a zpusoby popsanymi v té&chto spisech je netkané rouno
z minerdlnich vldken vytvarovdno do zvln&ného uspo¥dddni tak,
e se rouno z minerdlnich vldken vytvarovdvad nepohyblivymi
p¥ipadn& pohyblivymi tvarovacimi elementy, které netkané rouno
z minerdlnich vldken vytvaruji do po¥adované konfigurace tlakem

a tvd¥enim vyvozenym tvarovacimi elementy.

Cilem tohoto vyndlezu je tedy vytvo¥it novy zpusob
vyroby prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich vldken,
ktery bude moZno provdd&t na kontinudlni vyrobni lince,
vyrdb&jici prstencovité izoladni obklady z minerdlnich vldken.
Timto zpusobem vyrobené prstencovité obklady budou mit vyhodné
charakteristiky, jako tepeln& izoladnf vlastnosti a mechanické
vlastnosti, které budou rovnocenné, nebo jeltd lep8f ne¥ Ije
tomu u prstencovitych izoladnich obkladu vyrobenych zplsoby

podle stdvajiciho stavu techniky.

Zvldstnim znakem prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdIlnich vldken podle tohoto vyndlezu, vyrdb&ného zpusobem
podle tohoto vyndlezu, je to, %e ve srovndni se soudasnymi
izolagnimi obklady z minerdlnich vldken je, nebo mu¥e byt
vyrdb&n s kompozitni nebo komplexni strukturou, vyhovujic{
specifickym poZadavkim na mechanické vlastnosti a/nebo na

tepelné izoladni vlastnosti findlniho vyrobku.

zvldgtni vyhodou je skutednost, ¥e novy prstencovity
izola¢ni obklad z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu,

vyrobeny zpusobem podle tohoto vyndlezu, je mo¥no vyrdb&t na




kontinudln& pracujfci{ vyrobni lince, nebo na vysokovykonném
za¥{zeni, které zpusob vyroby prstencovitého izola&niho obkladu
z minerdlnich vldken, nebo samotny tento prstencovity izoladnft
obklad z minerdlnich vldken d&inni mén& ndkladnym ne¥ je tomu
u zpusobu a prstencovitych izoladnich obkladd z minerdlnich
vldken podle dosavadniho stavu techniky, resp. které p¥indi{
vyhody oproti zndmym zpusobUm vyroby prstencovitych izoladnich
obkladu z minerdlnich vldken a samotnému prstencovitému
izola¢nimu obkladu z minerdlnich vldken podle stavu techniky,
zejména pokud jde o jeho homogenitu, mechanické vlastnosti
a tepelné izoladni vlastnosti.

Dalsi vyhoda vyndlezu spodivd v tom, %e prstencovity
izola¢nf obklad 2z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu
a vyrobeny zpusobem vyroby prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu mi¥e byt upraven
podle specifickych poZadavka pou¥itim vysoce pokrokového

postupu vyroby netkaného rouna z minerdlnich vldken, popsaného

v pr¥ihlagovatelové mezindrodni patentové p¥ihldsce
PCT/DKS4/00027, zve¥ejnéné pod &. WO94/16162,
v p¥ihladovatelovd mezindrodni patentové pfihld3ce
PCT/DK94/00028, publikované pod &. W094/16163
a v pf¥ihlasovatelové mezindrodni patentové pfihldsce

PCT/DK94/00029, publikované pod &. W094/16164, nebot Zpusob
vyroby prstencovitych izola&nich obkladd z minerdlnich vldken
podle tohoto vyndlezu muZe zahrnovat pou¥itf jakéhokoliv
zvld¥tniho rouna z minerdlnich vldken, které md& specifické
charakteristiky, nebo kombinace specifickych roun z miner&lnich
vldken, cimZ je moZno dosdhnout zvlddtnich kombinac{
vlastnosti, zejména mechanickych vlastnosti a/nebo tepeln&
izolatnich vlastnosti, a to p¥i =zachovdni mo¥nosti vyrdb&t
takové prstencovité izoladni obklady 2z minerdlnich vldken

kontinudlnim zpusobem vyroby.
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Podstata vyndlezu

Uvedené cile, vlastnosti a vvhody tohoto vyndlezu,
spolu s jeho dalgimi c{fli, vlastnostmi a vyhodami, které budou
z¥ejmé z ndsledujiciho podrobného popisu vyndlezu, jsou
dosaZeny zpusobem podle tohoto vyndlezu, ktery zahrnuje

ndsledujici kroky:

a) krok vyroby prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken, které stanovuje podélny a p¥{i&ny sm&r,
rovnob&?né s uvedenym prvnim netkanym rounem 2z minerdlnich
vldken,

b) krok pfemisténi prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken v uvedenédm podélném smdru,

c) krok skldddn{ prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken, p¥idn& vzhledem k podélnému sm&ru
a rovnobé&Zn& s uvedenym p¥idnym smérem, sni¥enim rychlosti
prvniho netkaného rouna z minerdlnich vldken za vzniku druhého
netkaného rouna 2z minerdlnich vldken, zahrnujiciho vlny se
dvéma skupinami vrchold wviln, vystupujicich do vzdjemnd
protilehlych sm&ru vzhledem k d&lici roving, rovnobézné
s uvedenym podélnym a p¥idnym smérem,

d) krok vzdjemného odd&leni obou skupin vrcholu vln
od druhého netkaného rouna z minerdlnich vldken v d&lfici roving
za vzniku dvou skupin obloukovitych polovin obkladu, a

e) krok sestaveni uvedenych dvou polovin obkladu do

prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich vldken.

Prstencovity izoladni obklad z minerdlnich vldken Jje
zpusobem podle tohoto vyndlezu vyrdb&n ze dvou skupin vrcholu
vlin vytvrzeného nebo nevytvrzeného =zvlin&ného netkanédho rouna
z minerdlnich vldken, jehoZ vlny jsou odd&leny vzdjemnd a od
tohoto zvlné&ného netkaného rouna z minerdlnich vldken za vzniku
polovin  obkladu, které jsou pak sloZeny do jediného
prstencovitého izoladniho obkladu 2z minerdlnich vldken,

zahrnujicfho vZdy dvé& tyto poloviny obkladu, vyrobené nebo
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pochdzejici z vln zvlin&ného netkaného vytvrzenédho nebo

nevytvrzenédho rouna z minerdlnich vldken.

V kontextu tohoto popisu je pojem skldddni obecnym
terminem, ktery neni omezen na konkrétni operaci nebo skl&dddn{t
netkaného rouna z minerdlnfch vldken, ale je spiSe obecnym
terminem zahrnujfcim jakykoliv zpusob nebo kombinaci zpusobu,
obsahujici jeden nebo mno#stvi kroku, m&nic{ celkové uspo¥dddni
puvodnfho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken z plo¥ného
uspofdddni do zvln&ného uspo¥dddni. Skldddni mi¥e zahrnovat
jeden nebo vice kroku, a mu¥e obsahovat nap¥. podélné
stlatovdn! v jednom nebo ve vice krocich, a zpusoby
mechanického vedeni netkaného rouna z minerdlnich vldken, které
je skldddno a/nebo podélné stlafeni puvodniho netkaného rouna
z minerdlnfich vldken, které je skldddno =za vzniku vin,
zahrnujicich dv& skupiny vrchold vln. Z t&chto dvou skupin
vrcholu wvln Jjsou vyrdbény zpusobem podle tohoto vyndlezu
poloviny izoladnich obkladu z minerdlnfch vldken. Dal%im znakem
zpusobu skldddni pouZitého v tomto vyndlezu je, ¥e skldddn{
netkaného rouna z minerdlnich vldken do sklddaného netkandho
rouna z minerdlnich vldken je provdd&no sni¥enim rychlosti
pohybu puvodniho nesklddaného netkaného rouna 2z minerdlnich
vldken, tedy odlign& od zpusobu skldddni pouZivajicich
tvarovaci lisovadla nebo tvd¥ec{ prvky udrZujfici sklddané
netkané rouno z minerdlnich vldken v poZadovanédm nasklddaném
uspofdddni, nebot zpusobem podle tohoto vyndlezu se vyrdb{
nepodeprené sklddané netkané rouno z minerdlnich vldken.

JestliZe je sklddani{ prvniho netkaného rouna
z minerdlnfch vldken provedeno velmi p¥esn& a vzniknou vnéjgd
a vnit¥ni plochy vln p¥esn®& odpovidajici po¥adovandmu tvaru
vnéjsi a vnit¥ni plochy prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdlnich vldken, je moZno zpusobem podle tohoto vyndlezu
snadno vytvdf¥et skupiny vln, z nich? jsou jednoduchym zptisobem
vyréb&ny poloviny obkladl, a také prstencovité izoladnf obklady
z minerdlnich vldken.




V mnoha pIipadech md prstencovity izoladnf obklad
z minerdlnich vldken koaxidlnf uspo¥dddni a vn&j%f a wvnit¥nit
plochy tohoto prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich
vldken maji tudf? vdlcovity tvar. Pro urdité po¥adavky a pro
urdité aplikace je moZ?no vyrdb&t prstencovity izola&ni obklad
z minerdlnich vldken, ktery nemd koaxidlni wvnit¥ni a vn&js{
plochy. Tyto vnit¥ni a vné&j&{ plochy pak nejsou vdlcovité, ale
maji tvar eliptického vdlce. Tyto plochy zahrnujf nebo jsou
tvofeny segmenty ploch riznych geometrickych tvart, jako jsou
nap¥. segmenty parabolické plochy, segmenty hyperbolické plochy
atd. Je =z¥ejmé, Ze zpusobem podle tohoto vyndlezu je mo¥no
vyrdb&t prstencovité izoladni obklady z minerdlnich vldken
s jakymkoliv specifickym uspofdddnim jejich vnéj&ich
a vnit¥nich ploch, nebot krok c¢) skldddni prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken 1lze provdd&t tak, aby na druhém
netkaném rounu z minerdlnich vldken vznikly dv& skupiny vrcholu
vin, majici vnéjsi obloukovité plochy se specifickym
uspo¥dddnim a/nebo je moZ%no krok c¢) skl&ddni prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken provdd&t tak, aby na druhém netkaném
rounu z minerdlnich vldken vznikly dv& skupiny vrcholt vln,

majicich specifické uspo¥dddni vnit¥nich obloukovitych ploch.

B&%n& se prstencovity obklad 2z minerdlnich vldken
vyrdbf s vdlcovitymi vn&j&imi i vnit¥nimi plochami. Uvedend
specifickd uspofdddni wvn&jSich obloukovitych ploch dvou skupin
vrcholu vln a specifickd uspo¥dddni wvnit¥nich obloukovitych
ploch dvou skupin vrchold vln jsou pak vyhodn& vytvo¥ena =ze

segmentu vadlcovych ploch.

JestliZe vlny druhého netkanédho rouna 2z minerdlnich
vldken, vytvo¥eného v kroku c), neodpovidajl pfesné
poZadovanému uspo¥dddni vn&j¥i a vnit¥ni plochy prstencovitého
izolatniho obkladu z minerdlnich vldken, mi¥e zpusob podle
tohoto vyndlezu ddle zahrnovat p¥idavny krok, vlo¥eny p¥ed krok
e), v n&mZ jsou poloviny obkladu vyrobené v kroku d) obrdb&ny
na poloviny obkladi, majici vn&jsi plochu ve specifickém
uspofdddni, vyhodn& pak je touto vn&j%i plochou plocha vdlcovd.




Podobn& muZe zpusob podle tohoto vyndlezu zahrnovat
i krok obrédbéni uvedenych polovin obkladd, vyrobenych v kroku
d) vyroby té&chto polovin obkladd, majicich vnit¥ni plochu ve
specifickém wuspo¥dddni, vyhodn& pak ve vdlcovém uspo¥ddénit,
ktery je vloZen pY¥ed krok e).

Alternativné je moZno vnit¥ni plochy polovin obkladu
obrdb&t do ruznych uspo¥dddni, jako je uspo¥dddni, majfci
zd¥ezy axidln& vystupujic{ do materidlu t&chto polovin obkladu.
Zpusob podle tohoto vyndlezu pak bude v tomto p¥ipad& zahrnovat
krok obrdb&ni polovin obkladu, vytvofenych v kroku d), majicich
vnit¥ni plochu se zdY¥ezy vystupujicimi do materidlu t&chto
polovin obkladua, vloZeny p¥ed uvedeny Kkrok e). Vytvo¥enim
axidln& do materidlu polovin obkladu vystupujicich zd¥ezi mohou
byt tyto poloviny obkladd a ndsledn® i prstencovité izoladni
obklady z minerdlnich vldken, sestavené ze dvou t&chto polovin

obkladu, pouZity pro ruzné, nebo m&nici se prum&ry potrubi.

Zpusob vyroby prstencovitého izola&niho obkladu
z minerdlnfich vldken podle tohoto vyndlezu vyhodn& zahrnuje
také kroky vkldddni nevytvrzend, ndsledn& vytvrditelné pojivové
ldtky do puvodniho nebo prvniho netkaného rouna z minerdlnich
vldken, z kterého se prstencovité izoladnit obklady
z minerdlnich vldken vyrdb&jf{, a ddle krok wvytvrzovdni
nevytvrzené pojivové 1ldtky, zpeviiujici vysledny vyrobek. Podle
dalsitho znaku tohoto vyndlezu muZe uvedeny krok c) skl&ddnit
prvniho netkaného rouna =z minerdlnich vldken do druhdého
netkaného rouna z minerdlnich vldken obsahovat zdv&redny krok
vytvrzovdni vn&js{ plochy nebo vn&jsich ploch druhého netkandho
rouna z minerdlnich vldken, a to vystavenim této vn&jsfi plochy
nebo wvné&jsich ploch druhého netkaného rouna 2z minerdlnich
vldken proudu horkého vzduchu nebo toku horkého vzduchu,
vytvdtejictho vytvrzeny vnéjsf plddt nebo vndj%fi pldstd na
vné€j&i ploSe nebo na vn&jsich plochdch druhého netkaného rouna
z minerdlnich vldken. Tento pld%t pak zvyduje tuhost nebo
samonosnost druhého netkaného rouna z minerdlnich vldken, které

je k dalsimu zpracovdni transportovdno v nepodep¥eném stavu.
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Vyndlez ddle p¥ind&{ t¥i ruzné zpusoby vytvrzovdni
rouna 2z minerdlnich wvldken. Prvni alternativa zahrnuje
poddtedni krok vyroby netkaného rouna 2z minerdlnich vldken
obsahujfciho nevytvrzenou, ndsledng& vytvrditelnou pojivovou
ldtku, a vloZeny krok vytvrzovédni druhého netkaného rouna
z minerdlnfch vldken provddény p¥ed vzdjemnym odddlenim dvou
skupin vrcholl vln a p¥ed jejich odd&lenim od uvedenédho druhého
netkaného rouna 2z minerdlnich vldken v kroku d). Druhd
alternativa zahrnuje poddtedni krok vyroby prvniho netkaného
rouna z minerdlnfich vldken obsahujiciho nevytvrzenou, ndsledn&
vytvrditelnou pojivovou 1ldtku, a vloZeny Kkrok vytvrzovdnt
uvedenych dvou skupin obloukovitych polovin obkladu,
vytvo¥enych v kroku d), provdd&ny p¥ed slo¥enim dvou polovin
obkladu z té&chto dvou skupin obloukovitych polovin obkladu do
uvedeného prstencovitého obkladu z minerdlnich vldken v kroku
e). Treti alternativa pak zahrnuje po&dtedni krok vyroby
prvniho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken obsahujfctho
nevytvrzenou, ndsledn& vytvrditelnou pojivovou ldtku, a findlnf
krok vytvrzovdni uvedenych prstencovitych izoladnich obkladu

z minerdlnich vldken, vytvo¥enych v kroku e).

Netkanym rounem =z minerdlnich vldken, 2z n&ho? se
skldddnim vyrdbf druhé netkané rouno z minerdlnich vldken,
majici dv& skupiny vrcholu vln, muZe byt Jjakdékoliv vhodné
netkané rouno z minerdlnfch vldken a d4le kombinace netkanych
roun z minerdlnich vldken, vytvd¥ejicich celistvou nebo
vicevrstvovou strukturu, vykazujict zv1ldgtnd mechanické
charakteristiky a/nebo tepeln& izoladni vlastnosti, které jsou
ddny vlastnostmi poddteniho netkaného rouna 2z minerdlnich
vldken, nebo vlastnostmi poddtednich netkanych roun
z minerdlnich vldken, z nich% je skldddnim vytvoY¥eno druhé

netkané rouno z minerdlnich vldken.

U prvnfho provedeni zpusobu vyroby podle tohoto
vyndlezu obsahuje prvn{ netkané rouno z minerdlnfich vldken,

vyrobené v kroku a), minerdlni vldkna uspo¥ddand pYevd¥nd
v podélndm smdru.




10 oo

U druhého alternativniho zpusobu vyroby podle tohoto
vyndlezu obsahuje prvni netkané rouno 2z minerdlnich vldken,
vyrobené v kroku a), minerdlni vldkna uspo¥ddand p¥evdind

v p¥i¢ném smé&ru.

V pfipad®, %e prvnim netkanym rounem 2z minerdlnich
vldken je rouno obsahujfici minerdlni vldkna uspo¥ddand p¥evd¥nd
v pii¢ném sm&ru, mu%e byt takové prvni netkané rouno
z minerdlnfich vldken vyhodn& vytvo¥eno ze zdkladniho netkaného
rouna 2z minerdlnich vldken tak, Ze toto zdkladni rouno

z minerdlnich vldken je uspofdddno do p¥ekryvajicich se vrstev.

Uspofdddni zdkladniho netkaného rouna 2z minerdlnich
vldken do vzdjemn& se p¥ekryvajicich vrstev miZe byt provedeno
v jakémkoliv vhodném sm&ru. Vyhodné je, jestli¥e je zdkladnft
netkané rouno z minerdlnfich vldken uspo¥dddno do p¥ekryvajicich
se vrstev obecné v pI¥f&ném sm&ru, &im% vznikne prvni netkané
rouno z minerdlnich vldken, obsahujicf minerdlni vl1dkna

uspo¥ddand p¥evdind v p¥icném smdru.

Prvni netkané rouno z minerdlnich vldken, z n&ho¥ se
zpusobem podle tohoto vyndlezu vyrdb&ji prstencovité izoladni
obklady z minerdlnich vldken, muZe byt alternativn® a vyhodn&
tvo¥eno ruzné konfigurovanym rounem z minerdlnich vldken, kterd
je uvedeno v p¥ihlaSovatelové& mezindrodni patentové p¥ihldice
PCT/DK94/00264, a které je vyrdb&no tak, ¥e obsahuje minerdlnt
vldkna pY¥evdZn& uspo¥ddand obecn& p¥i¢n& k podélnému smdru

a k p¥i¢nému sméru, a také navzdjem p¥i&nd.

Je tIeba pochopit, %e v kontextu tohoto popisu smdr
definovany jako sm&r, ktery je p¥{i&ny k urditému referendnimu
sméru, stanovuje uUhlovy vztah mezi pY¥edm&tnym smdrem a sm&rem
referennim. V kontextu popisu vyndlezu znamend p¥i&ny wvztah
mezi jakymikoliv dv&ma sm&ry, Ze tyto sm&ry sviraj{ thel, ktery
je veétsi neZ 0° a men31 neZ 90°. V tomto popisu tedy p¥i&ny
smér znamend sm&r lifici se od podélného sm&ru nebo od p¥i&ného
sm&ru, tj. Jjednd se o sm&r mezilehly vzhledem k tomuto
podélnému a k tomuto p¥iEnému sm&ru, kterd tvo¥i referendni
Smery.
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V souladu s vyhodnym zpusobem vyroby prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken, obsahujicfho minerdlnf{ vldkna
pfevding uspotddand obecné& p¥{i&neé k podélnému sméru
a k p¥fi¢tnému sméru a obecn& vzdjemn& p¥i&n&, podle tohoto
vyndlezu, je uvedené prvni netkané rouno z minerdlnfch vldken
vyrobeno ze zdkladniho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken,
obsahujficiho minerdlni vldkna uspo¥ddand p¥revd?n& v podélném
sméru uspofdddnim segmentu tohoto zdkladnfho netkaného rouna
z minerdlnich vldken do vzdjemn& <ddstednd se p¥ekryvajiciho
uspordddni, p¥i¢n& k podélnédmu sméru a k p¥i&nému smdru za
vzniku segmentovaného netkaného rouna 2z minerdlnich vldken,
obsahujicfho minerdlnf vldkna uspo¥ddand pYrevd¥n& p¥icnd
k podélnému smé&ru, k p¥icdnému sm&ru a obecnd vzdjemnd& p¥{&n&,
a skldddnim segmentovaného netkaného rouna z minerdlnich vldken
pEi¢ng vzhledem k podélnému sm&ru a rovnob&¥n& s p¥{&nym sm&rem
za vzniku netkaného rouna z minerdlnich vldken, obsahujfciho
minerdlni vldkna uspofddand p¥evd’n& vzdjemnd p¥{idn& a obecnd

pii¢nd k podélnému sm&ru a p¥i&nému sm&ru.

Jak bylo vy%e uvedeno, muZ¥e byt prvni netkané rouno
z minerdlnich wvldken, =z n&hoZ jsou vyrdbdny prstencovité
izoladni obklady zpusobem podle tohoto vyndlezu, tvo¥eno
jedinym rounem z minerdlnich vldken nebo mi¥e byt tvo¥eno
mnoZstvim jednotlivych netkanych roun 2z minerdlnich vl1dken
usporddanych do mnohavrstevného uspo¥dddni. Jednotlivd netkand
rouna z minerdlnfch vldken, tvo¥ici takové mnohavrstevné
uspo¥dddni, mohou mit stejnou strukturu, nebo ruznou strukturu
a/nebo uvedend jednotlivd rouna =z minerdlnich vldken majf
stejnou m&rnou hmotnost nebo ruznou m&rnou hmotnost. Jednotlivd
netkand rouna z minerdlnfch vldken mohou byt vyrobena
jakymkoliv z vySe popsanych zpusobl vyroby netkanych roun
z minerdlnich vldken obsahujfcich minerdlni vldkna uspo¥&dand
p¥evdzné ve specifickych sm&rech a v dusledku toho majicich
specifické charakteristiky pokud jde o jejich mechanické

vlastnosti a tepeln& izoladni vlastnosti.
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Pro modifikaci nebo zlepfeni urditych vlastnostf
findlnfho vyrobku, tedy prstencovitého izola®niho obkladu
z minerdlnich vldken, muZe byt prvni netkané T0Uno
z minerdlnich vldken, z n&ho¥ se findlni prstencovité izoladni
obklady z minerdlnich vldken vyrdb&ji zpusobem podle tohoto
vyndlezu, vystaveno zvldstnimu zpracovdni, kterym je
homogenizace a stladovdni. Alternativni zpusoby  vyroby
prstencovitého izoladnfho obkladu z minerdlnfch vldken podle
tohoto vyndlezu ddle zahrnuji p¥idavny krok vy%kového
stladovdni prvniho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken
vyrobeného v kroku a), navic nebo alternativnd zahrnuj{
p¥idavny krok podélného stladovdni prvniho netkandho rouna
z minerdlnich vldken vyrobeného v kroku a) a ddle navic nebo
alternativné zahrnuji p¥fdavny krok p¥i&ného stladovdnd

netkaného rouna z minerdlnich vldken vyrobendho v kroku a).

Je t¥eba pochopit, Ze pfidavny krok vy3kového
stlacovdni prvniho netkaného rouna z minerdlnich vldken, ktery
je za¥azen pY¥ed krokem skldddni tohoto prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken, v n&m% vznikd druhé netkané rouno
z minerdlnich vldken, usnadiiuje ohybdni nebo podstatnou m&rou
zlep3uje ohybatelnost prvniho netkandho rouna 2z minerdlnfich
vldken a eliminuje tak nebezpedi praskdni p¥ehybu prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken v prub&hu skldddni prvniho
netkaného rouna z minerdlnfch vldken. vVy¥kové stladeni prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken, skl&daného v kroku c),
zvySuje pru¥nost tohoto prvniho netkaného rouna z minerdlnich
vldken a tim usnadiiuje ohybdni a skldddnf tohoto prvntho
netkaného rouna z minerdlnich vldken.

U dal&fho alternativniho zpusobu vyroby podle tohoto
vyndlezu mliZe byt okrajovd &&st prvnfho netkandho rouna
z minerdlnich vldken, vytvo¥eného v kroku a), p¥idnd stladena
v p¥idavném kroku, zlep%ujicim mechanickou pevnost odpovidajict
okrajové ¢&dsti dvou skupin obloukovitych polovin obkladu
a ndsledné& i celého prstencovitého izoladniho obkladu

z minerdlnich vldken, nebot uvedend p¥{i&né stladent okrajové
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¢d4sti zlep8uje mechanickou integritu té d&sti findlnfho
vyrobku, kterd pochdz{ z této okrajové ¥&sti prvniho netkaného

rouna.

Kromeg skldddnit identickych nebo ruznych roun
z minerdlnich vldken do kompozitniho prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken, =z kterého se zpusobem podle tohoto
vyndlezu vyrdb&ji prstencovité izoladni obklady z minerdlnich
vldken, miZe byt prstencovity izoladni obklad ddle vyrdb&n jako
integrdlni, zahrnujici povlaky a vrstvy, a to zpusobem podle
tohoto vyndlezu, ktery ddle =zahrnuje vloZeny krok nanddent
povrchového povlaku na jednu nebo na ob& strany prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken, vyrobeného v kroku a),
tedy pfed naskldddnim tohoto prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken v kroku c). Povlak mi¥e byt tvo¥en fdélif
nebo vrstvou, jako je p¥ikladn® hlinfikovd fdélie nebo vliesovid
vristva, a to v zdvislosti na tom, zda je &i neni toto prvnt
netkané rouno z minerdlnich vldken vytvrzeno. Tyto félie nebo
vrstvy totiZ po naneseni na Jjednu nebo na ob& strany prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken vytvd¥ejd teplu
odoldvajici nebo teplu neodoldvajfci f&lii &i vrstvu. P¥ikladem
f61if nebo vrstev, které teplu neodoldvaji, jsou plastové
félie, nap¥. tkané nebo netkané vldknité plastové fdélie,
celistvé plastové fdélie, nap¥. PE, PVC nebo PP fdélie, nebo
textilni félie, napr. bavlné&né félie nebo fdélie na Dbézi
d¥evnich vldken.

Daldd{ alternativni zpusob vyroby prstencovitych
izola¢nich obkladi z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu
ddle =zahrnuje krok nandSeni wvn&j&fho povlaku na prstencovity
izola¢ni obklad z minerdlnich vldken, ktery¥to vndj&{ povlak
muZe byt tvo¥en teplu neodoldvajficim nebo teplu odoldvajicim
povlakem, jako jsou plastové fdélie, resp. hlinikové félie, nebo
kombinacemi t&chto vrstev &i félif. Alternativngd mi¥e byt na
vnéj8i povrch prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich
vldken jedt& nanesen ndtdr.
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Zpusob vyroby prstencovitého izola¢niho obkladu
z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu mu¥e byt pou?it p¥i
vyrob& prstencovitych izola®nich obkladi z minerdlnich vldken
pouZivanych v oblastech tepelnych izolaci, po¥drnich izolac{t,
poZdrnich ochran, zvukovych izolacf, v oblasti podpory rustu
rostlin apod. V zdvislosti na konkrétnim pouZitf prstencovitého
izoladniho obkladu z minerdlnfch vldken vyrobeného zpusobem
podle tohoto vyndlezu, je moZno p¥iddvat do vyrobku urditd
aditiva, a to p¥ed vytvrzenim pojivové 1l4tky, nebo po vytvrzeni
této pojivové 1ldtky. Tato aditiva mohou zahrnovat vodu
odpuzujici 1ldtky nebo povrchov& aktivni 14tky. Zpusoby vyroby
roun z minerdlnfich vldken obsahujfcfch vodu odpuzujici 14tky
a povrchové aktivni 1ldtky Jjsou popsdny v ddnské patentové
p¥ihldsce &. 0845/94, kterd byla zve¥ejn&na dne 22. 7. 1994.
Zpusob vyroby prstencovitého izola®niho obkladu z minerdlnich
vldken podle tohoto vyndlezu mu¥e déle =zahrnovat techniky
popsané v prihlaSovatelové mezindrodni patentové p¥ihld&ce
PCT/DK94/00406, zve¥ejn&né pod &. W095/14135.

Vpfedu uvedené cfle, znaky a vyhody vyndlezu, spolu
s jeho dal&imi cfly, =znaky a vyhodami, které budou z¥ejmé
z ndsledn& uvedeného podrobného popisu vyndlezu, jsou dosaZeny
za¥{zenim pro vyrobu prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu, jeho? podstata

spodivd v tom, Ze zahrnuje:

I) prvni prostfedky pro vyrobu prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken stanovujfciho podélny a p¥i¥ny smdr,
které Jsou rovnob&Zné s timto prvnim netkanym rounem
z minerdlnich vldken,

IT) druhé prost¥edky ©pro p¥emfstovdni prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken v podélndém sm&ru,

ITT) t¥eti prostfedky pro skldddni prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken, p¥i¢n& vzhledem k podélnému sméru
a rovnobe&Zn& s pridnym sm&rem, sniZ¥enim rychlosti pohybu tohoto
prvniho netkaného rouna z minerdlnich vldken za vzniku druhého

netkaného rouna 'z minerdlnich vldken, zahrnujiciho vliny se



15 tee, .t
dv&ma  skupinami vrchold vln, vystupujicich do vzdjemn&
protilehlych sm&ru vzhledem k d&lici roving, rovnob&¥né
s podélnym a p¥id¢nym smé&rem,

IV) dtvrté prost¥edky pro vzdjemné odd&leni obou
skupin vrcholi vln od druhého netkaného rouna z minerdlnfich
vldken v d&lfici rovin& za vzniku dvou skupin obloukovitych
polovin obkladu, a

V) pédté prost¥edky pro sestaveni dvou polovin
obkladu z uvedenych dvou skupin obloukovitych polovin obkladu

do prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich vldken.

Za¥izeni podle tohoto vyndlezu p¥itom ma¥e d4le
zahrnovat kterykoliv =ze znaku uvedenédho zpusobu vyroby, tj.
muZe napliovat vSechny kroky popsané u zpusobu vyroby podle
tohoto vyndlezu.

Vyndlez se ddle tykd prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdlnfch vldken, majicfho velmi vyhodné mechanickd
vlastnosti a/nebo tepeln& izoladni vlastnosti, vychdzejict
z homogenity, p¥izpusobivosti a pravidelnosti prstencovitého
izola¥niho obkladu z minerdlnfich vldken, dosa¥enych ovl&ddnim
a sprdvnym stanovenim uspo¥dddni a orientace vldken ve findlnim
prstencovitém izoladnim obkladu a také shodnou orientaci vldken
ve findlnim prstencovitém izoladnim obkladu 2z minerdlnich
vldken a v puvodnim prvnim netkaném rounu z minerdlnich vldken,
z n&hoZ je skldddnim vyrobeno druhé netkané rounoc z minerdlnich
vldken za vzniku dvou skupin  vrcholu vin. Podstata
prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich vldken podle

tohoto vyndlezu spolivd v tom, ¥e tento obklad zahrnuje:

dvé poloviny obkladu z minerdlnich vldken obsahuj{fci
minerdlni vldkna spojend do integrdln{ struktury vytvrzenim
pojivovych ldtek a pY¥evd’n& uspofddand tangencidlnd k tomuto
prstencovitému obkladu, a

tyto poloviny obkladu vyrobené ze zvlin&ndho netkaného
rouna z minerdlnich vldken stanovujiciho podélny a p¥{&ny smér,
obsahujiciho dv& skupiny vrcholu vln vystupujicich do vzdjemnd
protilehlych sm&T vzhledem k d&lici roving, rovnobéiné
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s uvedenym podélnym a p¥i¢nym sm&rem, vzdjemnym odd&lenim
t&chto dvou skupin vrcholu vln od zvln&ného netkandho rouna

z minerdlnich vldken v uvedené d&lic{ rovin&.

Podstata dalgfiho prstencovitého izola&niho obkladu
z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu spolivd v tom, ¥e je
vytvofen prstencovity izola®ni obklad 2z minerdlnich vldken

zahrnujici:

dvé poloviny obkladu z minerdlnich vldken obsahujict
minerdlni vldkna spojend do integrdlni struktury vytvrzenim
pojivovych 1ldtek a pYevdin& uspo¥ddand axidln® k tomuto
prstencovitému obkladu, a

tyto poloviny obkladu vyrobené ze zvlin&ndého netkaného
rouna z minerdlnich vldken stanovujiciho podélny a p¥idny smdr,
obsahujicfho dv& skupiny vrcholu vln vystupujicich do vzdjemns
protilehlych sm&rt vzhledem k d&lici roving, rovnobd¥né
s uvedenym podélnym a p¥i¢nym sm&rem, vzdjemnym odd&lenim
téchto dvou skupin vrchold vln od zvln&ného netkandho rouna

z minerdlnich vldken v uvedené d&lici rovind.

Podstata jest& dal&fho prstencovitého izoladniho
obkladu =z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu spodivd
v tom, Ze prstencovity izoladni obklad 2z minerdlnich vldken

zahrnuje:

dvé poloviny obkladu z minerdlnich vldken obsahujfc{
minerdlni vldkna spojend do integrdlni struktury vytvrzenim
pojivovych 1ldtek a pY¥evdZn& uspo¥ddand radidlnd k tomuto
prstencovitému obkladu, a

tyto poloviny obkladli vyrobené ze zvlind&ndho netkandho
rouna z minerdlnich vldken stanovujiciho podélny a p¥idny smér,
obsahujicfho dve& skupiny vrcholu vln vystupujicich do vzdjemnd
protilehlych sm&rd vzhledem k d&lici{ roving, rovnhob&¥né
s uvedenym podélnym a p¥idnym smErem, vzdjemnym odd&lenim
té&chto dvou skupin vrcholu vln od zvlin&ného netkaného rouna
z minerdlnich vldken v uvedenéd d&lici rovin&.
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Prstencovité izoladni obklady 2z minerdlnich wvldken
podle ruznych provedeni tohoto vyndlezu mohou byt vyrobeny
zpusobem vyroby podle tohoto vyndlezu a/nebo za¥izenim podle
tohoto vyndlezu a obsahovat tedy jakékoliv ze znaku popsanych
u zpusobu vyIroby prstencovitého izoladniho obkladu

z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu.

JestliZe se prstencovity izoladni obklad z minerdlnich
vldken podle tohoto vyndlezu bude pouZfivat jako prost¥edek pro
podporu rustu rostlin, bude tento prstencovity obklad vyhodn&
zahrnovat povrchové aktivni 1dtku. Jedna 2z polovin obkladu,
nebo vyhodn& obé poloviny obkladu, tvofici prstencovity
izoladni obklad 2z minerdinich vldken =zahrnujici povrchovd
aktivni 14tku, kterd vyvoldvd nasdvdni vody, muZe byt totiZ
vyhodn& pouZita pro podporu rustu rostlin. Kdy? je prstencovity
izoladni obklad 2z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu
pouZit pro podporu rustu rostlin, obklopuji poloviny obkladu
obvodoveé p¥islu&nou rostlinu, p¥ikladn& kofen stromu.
Prstencovity izoladni obklad z minerdlnich vldken =zahrnujici
povrchové aktivni 1ldtku miZe byt ddle pou?it jako drend?.
JestliZe prstencovity izoladni obklad 2z minerdlnich wvldken
obsahuje pffdavek wvodu odpuzujici 1ldtky, Jje moZ%no jeho
vlastnost odpuzovat vodu vyhodné vyuZit pro urditd pouZiti
v prostfedi s vysokou vlhkosti nebo p¥i kontaktu s vodou.
Takovy prstencovity obklad z minerdlnich wvldken slouZ?i jako
tepelnd izolace, protipoZdrni izolace protihlukovd izolace atd.
bez nebezpedl{ zZtrdty izolad¢nich vlastnostd tohoto
prstencovitého izoladniho obkladu VA minerdlnich  vldken

zpusobované nasdtim vody nebo kontaktem s vodou &i pdrou.

V oblasti pouZitfi jako rust rostlin podporujficiho
prost¥edku, miZe byt prstencovity izoladni{ obklad z minerdlnich
vldken pouZit také ve vdlcovych kv&tind&ich, v nich¥ je
prstencovity izola&ni obklad 2z minerdlnich vldken obsahujic{
povrchové aktivnf ldtku umisté&n tak, Ze obvodov& obklopuje
ko¥en rostliny nebo kv&tiny, kterd roste v tomto kv&tinddi.

Prstencovity izoladni obklad z minerdlnich vldken pou¥ivany
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v kvé&tind&ich m& samoz¥ejm& pon&kud mensi{ délku v podélném
sm&ru ve srovndni s délkou prstencovitych izoladnich obkladu
z minerdlnich vldken pouZivanych v oboru tepelnych izolact,
protipoZdrnich izolaci, protihlukovych izolaci{ atd., nebot
prstencovity izola&ni obklad pouZivany jako rust podporujici
prost¥fedek v kv&tinddi md mit délku, tj. podélny rozmdr pon&kud
mens$i je vyZka tohoto vdlcovitého kv&tind¥e. D4le Dbylo
zjidténo, Ze, jestliZe Jje prstencovity izola&ni obklad
z minerdlnich vldken pouZivdn jako prost¥edek podporujic{ rust
rostlin, obvodov& obklopujici kofen rostliny nebo kv&tiny,
nemusi byt wvnit¥ni plocha polovin prstencovitého izola&nfiho
obkladu z minerdlnich vldken dokonale obrobena, ale naopak je
lepsf{, kdy% prstencovity izoladni obklad md m&k&{ nepravidelnou
vnit¥ni plochu, kterd umoZni p¥izpisobeni vnit¥nfho povrchu
prstencovitého izoladniho obkladu nepravidelnostem ve tvaru

ko¥enll stromu nebo rostliny.

Objasnéni obrdzku na vvkresech

Vyndlez Dbude ndsledné& podrobn& popsdn s odkazy na
pripojené vykresy, na nich¥:

Obr. 1 je schematicky a perspektivni pohled,
zobrazujici prvni vyrobni krok tvorby =zdkladniho nebo
primdrniho rouna z taveniny pro tvorbu minerdlnich vldken;

Obr. 2 je schematicky a perspektivni pohled,
zobrazujicf{ prvni vyrobni krok tvorby rouna =z minerdlnich
vldken, které je alternativou zdkladniho nebo primdrniho rouna
z minerdlnich vldken z Obr. 1;

Obr. 3 je schematicky a perspektivni pohled,
zobrazujici vyrobni krok zhutfovédni rouna z minerdlnich vldken;

Obr. 4 je schematicky a perspektivni pohled,
zobrazujict krok oddélovant povrchové vrstvy rouna
z minerdlnich vldken, vytvo¥enédho vyrobnimi kroky, zndzorné&nymi
na Obr. 1 nebo Obr. 2, a voliteln& zhutn&ného ve vyrobnim kroku
zobrazeném na Obr. 3;
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Obr. 5 je schematicky a perspektivni pohled,
zobrazujici =za¥fzeni pro vyrobu dal%ftho alternativniho rouna
z minerdlnich vldken;

Obr. 6 je schematicky a perspektivni pohled,
zobrazujfci podrobn&ji krok vyroby rouna z minerdlnich vldken,
zobrazeny na Obr. 5;

Obr. 7 je schematicky a perspektivni{ pohled podobny
Obr. 6, zobrazujici dal%{ krok postupu vyroby izoladniho rouna
z minerdlnich vldken, zobrazeného na Obr. 5 a na Obr. 6;

Obr. 8 je schematicky a perspektivni pohled,
zobrazujici misto vyroby zvln&ného izoladniho rouna, které je
ddle zpracovdvdno p¥i vyrob& prstencovitych izoladnich obkladu
z minerdlnich vldken v souladu s my¥lenkami tohoto vyndlezu;

Obr. 9 a Obr. 10 jsou schematické a perspektivn{
pohledy podobné Obr. 8, zobrazujic{ ruznd zvin&nd rouna
z minerdlnich vldken, obsahujic{ minerdlni vldkna uspo¥ddand
pfevding ve sm&rech li&ficich se od sm&ru minerdlnich vldken
obsaZenych ve zvln&ném rounu z minerdlnich vldken zobrazendm na
Obr. 8 a zdroveil uspofddand ve sm&ru, u ka?dého z t&chto roun
odli&ném;

Obr. 11 aZ Obr. 13 jsou schematické a perspektivni
pohledy podobné Obr. 8 aZ% Obr. 10, zndzorfujici techniku vyroby
kompozitnich zvlné&nych roun z minerdlnich vldken, z nich¥ se
v souladu s myS8lenkami tohoto vyndlezu vyrdb&jf kompozitni
prstencovité obklady z minerdlnich vldken;

Obr. 14 je schematicky pohled v Yezu na alternativnfi
provedent vyrobniho mista pro tvorbu zvlnéného rouna
z minerdlnich vldken, z n&ho? se podle tohoto vyndlezu vyrdbeéji
prstencovité izoladni obklady z minerdlnich vldken;

Obr. 15 Je schematicky pohled v Yezu, =zobrazujic{
zvlnéné rouno z minerdlnich vldken, roz¥{znuté na samostatné
polosko¥epiny Yezem vedenym zvln&nym rounem 2z minerdlnich
vldken v rovin& jeho symetrie;

Obr. 16 je schematicky a perspektivni pohled na vyrobni
misto pro vytvarovdni zvln&ného rouna z minerdlnich vldken,

vytvofeného zpusobem zobrazenym na Obr. 8 a% Obr. 15 a pro
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déleni vytvrzeného zvlin&nédho rouna 2z minerdlnich vldken na
samostatné polosko¥epiny, které jsou ddle zpracovdvdny p¥i
vyrob& polovin prstencovitych izola&nich obkladi z minerdlnich
vldken zplusobem podle tohoto vyndlezu;

Obr. 17 je schematicky pohled na prvni provedeni
pracovnich ndstroju ur&enych pro zpracovdni polosko¥epin,
zobrazenych na Obr. 15 a Obr. 16, na poloviny prstencovitych
izoladnich obkladu;

Obr. 18 a Obr. 19 jsou schematické a perspektivni
pohledy na alternativni provedeni pracovnich ndstroju urdenych
pro zpracovdni polosko¥epin, vytvo¥enych zplsobem vyroby podle
Obr. 15 a Obr. 16, na poloviny prstencovitych izola&nich
obkladu z minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu;

Obr. 20 Jje schematicky a perspektivn! pohled na
polovinu prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnfch vldken
podle tohoto vyndlezu kterd byla vyrobena zpusobem podle tohoto
vyndlezu; a '

Obr. 21 a% Obr. 23 Jjsou schematické perspektivni
pohledy s Cdstenym Yezem, zobrazujici na objedndvku vyrobené
prstencovité izoladni obklady z minerdlnich vldken, zahrnujic{
dvé samostatné poloviny prstencovitého izoladnfiho obkladu

z minerdlnich vlidken a ddle vn&j%{ povlaky.

P¥iklady uskutedn&ni vyndlezu

Na Obr. 1 je zndzorn&n prvni krok vyroby z&4kladnfho
rouna z minerdlnich vldken. Tento prvn{i krok zahrnuje vyrobu
minerdlnich vldken 2z taveniny pro tvorbu minerdlnich vldken,
kterd vznikd v peci 10, a kterd je p¥ivdd&na z licfho ¥labu 12
pece 10 na celkem &ty¥i rychle se otd&ejici metaci kola 14. Na
tato metaci kola 14 je tavenina pro tvorbu minerdlnich vldken
pfivddéna ve form& proudu 16 taveniny. Soudasn& s p¥ivdd&nim
tohoto proudu 16 taveniny pro tvorbu minerdlnich vldken na
metaci kola 14 v jejich radidlnim sm&ru, je do t&chto rychle se

otdcejicich metacich kol 14 p¥ivddén v jejich axidlnim sm&ru
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proud plynu, <&imZz dochdzf ke tvorb& jednotlivych minerdlnich
vldken nebo chomd&ku minerdinfch vldken, kterd jsou vytladovdna
nebo rozpraSovdna rychle se otd¢ejficimi metacimi koly 14, jak
je zndzornéno vztahovou znadkou 18. Proud plynu mi¥e byt tvo¥en
tzv. teplotu korigujfcim proudem plynu, b&%n& pak proudem
chladictho plynu. RozprdSend minerdlni vldkna 18 dopadaji na
kontinudln& se pohybujic{ prvni dopravnikovy pds 22 za vzniku
zdkladnfho nebo primdrniho netkaného rouna 20 2z minerdlnich
vldken. Do primdrnfho rouna 20 z minerdlnich vldken je také
pfiddvdna tepeln& vytvrditelnd pojivovd 1ldtka, a to bud p¥imo
do rouna 20 z minerdlnich vldken, nebo ve fdzi rozprafovdni
minerdlnich vldken 2z metacich kol 14, tj. ve fdzi wvzniku
jednotlivych minerdlnich vldken. Prvni dopravnikovy pds 22 je,
jak je z¥ejmé z Obr. 1, tvofen dvEma useky dopravnikového pdsu.
Prvni Usek dopravnikového pdsu je skloné&n vzhledem
k horizontdlni rovinég a vzhledem k druhému, vpodstaté
vodorovnému uUseku dopravnikového pdsu. Prvni uUsek tvo¥{i sb&racy
¢dst dopravnikového pdsu 22, zatimco druhy 1dsek tvo¥{

transportni &dst dopravnikového pdsu 22.

Zdkladni nebo primdrni rouno 20 z minerdlnich vldken,
vytvofené v prvnim kroku vyroby zobrazendm na Obr. 1, obsahuje
minerdlni vldkna uspofddand vpodstatd nebo p¥evd’n& ve sméru
pohybu daném sm&rem prvnftho dopravnikového pdsu 22, tj.
v podélném sm&ru tohoto prvniho dopravnikového pdsu 22,
a v dusledku toho v podélném sm&ru zdkladniho nebo primd&rniho
rouna 20 z minerdlnich vldken nachdzejiciho se na prvnim

dopravnikovém pdsu 22.

Obr. 2 zndzorfluje prvni krok vyroby rouna z minerdlnich
vldken, které je alternativou zdkladnfho nebo primdrniho rouna
z Obr. 1. vyrobnf krok zobrazeny na Obr. 2 zahrnuje prvni krok
vyroby. zndzorn&ny na Obr. 1, tj. krok vyroby zdkladniho nebo
primdrniho rouna 20 z minerdlnich vldken z proudu 16 taveniny
pro tvorbu minerdlnfch vldken za pouZit{ liciho ¥labu 12 pece
10 a rychle se otd&ejicfch metacich kol 14, z nich¥ jsou

minerdlni vldkna 18 rozprafovdna a ndslednd shroma¥dovdna na
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sbéracim duseku prvniho dopravnikového pdsu 22 tak, ¥e je
vytvofeno zdkladnf nebo primdrni rouno z minerdlnich vldken
uspotfddanych obecn& nebo p¥fevdin& v podélném sm&ru zdkladniho
nebo primdrniho rouna 20. Prvn{ usek prvnfiho dopravnikového
pdsu 22 tvoXf, jak bylo jiZ uvedeno vySe, sbdraci &dst, zatimco
druhy dsek prvniho dopravnikového pdsu 22 tvo¥i transportni
¢dst. Dopravnikovy pds 22 tvo¥{i prost¥edky pomoc{ nich¥ je
zdkladni nebo primdrnf rouno 20 z minerdlnich vldken dopraveno
k druhému a t¥etimu dopravnikovému pdsu, které jsou na Obr. 2
oznaleny vztahovymi znadkami 24, resp. 26. Dopravnikové pdsy 24
a 26 pracujf synchronné& s prvnim dopravnikovym pdsem 22,
pficemZ zdkladni nebo primdrni rouno 20 z minerdlnich vl&ken je
stisknuto mezi p¥ilehlymi povrchy druhého dopravnikového pé&su
24 a t¥etiho dopravnikového pdsu 26.

Druhy dopravnikovy pds 24 a t¥et{ dopravnikovy pds 26
spolupracuji s <&tvrtym dopravnikovym pdsem 28, ktery Ije
sbéracim dopravnikovym pdsem, na ktery se kyvavym pohybem
druhého a t¥etiho dopravnikového pdsu 24 a 26 v p¥i&ném smdru
nad horni plochou <&tvrtého dopravnikového pdsu 28 ukldd4

sekunddrni rouno 30 z minerdlnich vldken. Sekunddrni rouno 30
z minerdlnich vldken je tedy vytvoYeno p¥ekryvajicimi se z&hyby
primdrniho rouna 20 z minerdlnich vldken nasklddanymi v p¥i{&ném

sméru vzhledem ke &tvrtému dopravnikovému pdsu 28.

Vytvo¥enim sekunddrnfho rouna 30 z minerdlnich vldken
z primdrnfho rouna 20 tak, jak je zndzorn&no na Obr. 2 vznikne,
ve srovndni s primdrnim rounem 20 2z minerdlnich vldken,

homogenn&jsi netkané rouno 30 z minerdlnich vldken.

Navic, celkovd orientace minerdlnich vldken
v sekunddrnim rounu 30 2z minerdlnfich vldken se, ve srovndn{
s orientaci minerdlnich vldken v primdrnim nebo zdkladnim rounu
20 z minerdlnich vldken, zm&ni. Jak ji¥% bylo uvedeno, je obecnid
orientace minerdlnich vldken v zdkladnim nebo primdrnim rounu
20 rovnobéZnd s podélnym sm&rem rouna 20 a se smdrem pohybu
prvniho dopravnikového pdsu 22. Na rozdfl od zdkladniho nebo

primdrntho rouna 20 z minerdlnich vldken je obecnd orientace




23 o .

minerdlnich vldken v sekunddrnim rounu 30 z minerdlnich vldken
vpodstat& kolmd a nap¥f& podélné ose sekunddrniho rouna 30
z minerdlnfch vldken, a je tedy kolmd a nap¥{f& sm&ru pohybu
ctvrtého dopravnikového pdsu 28.

Obr. 3 zndzortiuje misto =zhutiovdn! a homogenizace
vstupujicfho rouna 40 z minerdlnich vldken. Toto vyrobni misto
md za Ukol zhutnit a homogenizovat vstupujfci rouno 40
z minerdlnich vldken a vytvo¥it =z n&j vystupn{ rouno 60
z minerdlnich vldken. Toto vystupni{ rouno 60 2z minerdlnich
vldken je pak kompaktn&j¥i a homogenn&j%{ ne¥ vstupni rouno 40
z minerdlnich vldken. Vstupni rouno 40 z minerdlnich vldken
muZe byt tvofeno zdkladnim nebo primdrnim rounem 20, vytvo¥enym
ve vyrobnim dUdseku 2z Obr. 1, nebo mi¥e byt alternativnd
a vyhodné& tvofeno sekunddrnim rounem 30 z minerdlnich vldken,

vytvorenym postupem zndzorn&nym na Obr. 2.

zhuttiovaci misto p¥itom sestdvd ze dvou useku. Prvni
Usek zahrnuje dva dopravnikové pdsy 42 a 43, které jsou
uspofdddny na hornim povrchu, resp. na spodnim povrchu
vstupniho rouna 40 z minerdlnich vlidken, a které jsou otodné na
vdle&cich 44, 46, resp. 45, 47. Prvni tsek vpodstatd vytva¥{
misto, v némZ Jje vstupni rouno 40 2z minerdlnich vldken
vystaveno velkému stlacenf, které vyvold sniZeni celkové vyZky
rouna VA minerdlnich vldken a zhutnéni tohoto rouna.
Dopravnikové pdsy 42 a 43 jsou uspo¥dddny tak, ¥e se sva¥uji ze
svého vstupnfho konce na levé strand Obr. 3, na kterdém¥to
vstupnim konci vstupuje rouno 40 =z minerdlnich vldken do
prvniho useku zhutfovactho mista, sm&rem k vystupnimu konci,
z neého? je vysoce stladené rouno z minerdlnich vldken p¥ivdddno

do druhého dseku zhuttovaciho mista.

Druhy dusek zhutHovacfho mista zahrnuje t¥i sady vdlcu
48 a 49, 50 a 51 a 52 a 53. Vvdlce 48, 50, 52 jsou uspo¥dddny na
hornim povrchu rouna z minerdlnich vldken, zatimco vdlce 49, 51
a 53 Jsou uspo¥dddny na spodni ploSe tohoto rouna. Druhy usek
zhutiiovacfho mista rouno z minerdlnich vldken stladuje podélnd.

Toto podélné stlaleni vyvoldvd homogenizaci rouna z minerdlnich
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vldken, nebot minerdlni vldkna tohoto rouna jsou nucena ke
zm&n& uspo¥dddni do homogenn&js{ struktury oproti puvodn{
struktu¥e. T¥i sady vdlcui 48 a 49, 50 a 51 a 52 a 53 druhého
Useku se otdfeji stejnou rychlosti otd&eni, kterd je vdak ni¥s{
neZ rychlost otd¢enf vdlekua 44, 46, 45, 47, pohdn&jicich
dopravnikové pdsy 42 a 43 prvniho dseku. Tim dojde k podélnému
stladovdni rouna =z minerdlnich vldken. Vy&kov® stladend
a podéln& stlalené netkané rouno z minerdlnich vldken opoudt{
zhuttiovac{ misto, zndzorné&né na Obr. 3, jako netkand rouno 60

z minerdlnich vldken.

Bylo zji¥téno, Ze kombinované vy¥kové a podélné
stladeni ve =zhutfovacim mist& zndzorn&ném na Obr. 3 mi¥e Dbyt
modifikovdno vypu¥t&nim jednoho z obou popsanych dseku, tj. bud
prvniho dudseku provddé&jictho vyEkové stladeni, nebo druhého
Useku, provdd&jfctho podélné stladeni rouna. Vypuft&nim jednoho
z téchto dvou uUseku zhutfovaciho mista zobrazeného na Obr. 3
vznikne <zhutihovaci Usek, provdd&jici bud zhutitiovaci nebo
stladovaci operaci, jako Jje vyskové stladovaci misto nebo
alternativné podéln& stladovaci misto. A&koliv byl popsédn
vy8kové stladujici udsek, ktery =zahrnuje dopravnikové pdsy
a podéln& stladujici isek, ktery zahrnuje vdlce, mohou byt
dopravnikové pdsy nebo vdlce pouZity v obou tsecich. Tedy
vyS8kové stlafujici dsek muZe byt opat¥en také vdlci a podélnd

stladujici Usek miZe byt opat¥en dopravnikovymi pdsy.

Na Obr. 4 je zobrazeno dal¥f vyrobni misto, v ndm¥ je
od rouna 60 z minerdlnfch vldken odd&lovédna povrchovd vrstva
66, prifemZ vznikd zbyvajfci &dst rouna 60, kterd je na vykrese
oznatena vztahovou znafkou 64. Rouno 60, které je v pracovnim
mist& z Obr. 4 zpracovdvdno, muZe byt tvoYeno vystupnim rounem
60 z minerdlnfch vldken zobrazenym na Obr. 3, nebo alternativn&
zdkladnim nebo primdrnim rounem 20 z minerdlnfich vl1dken,
vytvofenym v pracovnim mist® zndzorné&ném na Obr. 1. Rounho 60,
zpracovdvané v pracovnim mist& z Obr. 4, mi¥e byt alternativnd
tvofeno sekunddrnim rounem 30, vytvo¥enym v mistd zndzorndném

na Obr. 2, nebo alternativn& rounem z minerdlnich vldken, které
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md strukturu popsanou v dald{ &d4sti v souvislosti s Obr. 5 a¥
Obr. 7. 0dd&lovdni povrchové vrstvy 66 od zbytkové C&sti 64
rouna z minerdlnich vldken se provdd! Yeznym ndstrojem 62,
p¥icdemZ =zbyvajici &dst 64 rouna 60 =z minerdlnich vldken Jje
nesena a p¥emistovdna pomoci dopravnikového pdsu 68. Rezny
ndstroj 62 muZe byt tvoYen pevnym ¥feznym ndstrojem nebo no¥em,
nebo alternativn& miuZe byt tvo¥en v p¥idném sm&ru vratn& se
pohybujicim ¥eznym ndstrojem nebo noZem. Povrchovd vrstva 66,
oddélend od rouna z minerdlnich vldken, je odvdd&na z drdhy
pohybu  zbyvajfci &d4sti 64 rouna 2z minerdlnich vldken

dopravnikovym pdsem 70, a Jje pYfemistovdna z tohoto

dopravnikového pdsu 70 na t¥i sady vdlelku, =zahrnujici prvnf{
sadu vdletku 72 a 73, druhou sadu vdleXku 74 a 75 a t¥et{ sadu
vdletku 76 a 77, pY¥ifem¥ tyto t¥i sady vdledku spoledn& tvo¥f
zhuttiovaci nebo stladovaci Udsek podobny druhému dseku
zhuttiovactho mista popsaného vySe v souvislosti s Obr. 3. Na
vystupu ze =zhutiovaciho nebo stlafovaciho useku zahrnujiciho
t¥i sady vdledku 72 73; 74, 75 a 76, 77 se ziskdvd zhutn&né

nebo stladené netkané rouno 80 z minerdlnich vldken.

V levé horni d&dsti Obr. 5 je zndzorn&no prvni misto,
uskutecnujict prvni krok vyroby alternativniho rouna
z minerdlnich vldken, které je identické s pracovnim mistem
popsanym JjiZ% v souvislosti s Obr. 1 a zahrnuje pec 10,
z jejihoZ 1liciho #Zlabu 12 je proud 16 taveniny pro tvorbu
minerdlnich vldken p¥ivdd&n na metac{ kolo nebo metaci kola 14,
z nichZ jsou minerdlni vldkna 18 rozprafovdna. Toto vyrobni
misto ddle =zahrnuje kontinudln& pracujic{ prvni dopravnikovy
pds 22, na kterém je shroma?dovdno zdkladni nebo primdrni rouno
20 z minerdlnich vldken a druhy dopravnikovy pds 84, na ktery
je toto zdkladnf nebo primdrni rouno 20 z minerdlnich vldken

z prvniho dopravnikového pdsu 22 dopraveno.

Zz druhého dopravnikového pdsu 84 je primdrni rouno 20
ddle pf¥endSeno do druhého pracovniho mista, ozna&endho jako
celek vztahovou znafkou 86. Pracovni misto 86 je mistem, kde

dochdzi ke zm&n& sm&ru dopravy zdkladniho nebo primdrniho rouna
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20 z minerdlnich vldken, a to z podélného sm&ru daného prvnim
a druhym dopravnikovym pdsem 22 a 84 na podélny sm&r, ur déeny
sm&rem pohybu rouna 90 z minerdlnich vldken.

Rouno 90 z minerdlnich vldken je rounem, jeho¥ puvod je
v primdrnim rounu 20, a tudfi? obsahuje minerdln{ vldkna
uspofddand nebo orientovand pfevd?n& v podélném smdru rouna 90
z minerdlnich vldken. Toto rouno 90 z minerdlnich vldken pak
definuje prvni podélny smé&r a prvni p¥{&ny sm&r. Uvedeny prvni
podélny sm&r je sm&r, ve kterém jsou minerdlni vldkna rouna 90

z minerdlnich vldken p¥evd?n& uspo¥dddna nebo orientovdna.

Rouno 90 z minerdlnich vldken je dopraveno z vyrobniho
mista 86 pomoci dopravnikovych pdst, které nejsou na Obr. 1
zobrazeny, na vdlec 88, ktery slou¥f{ ke zm&n& sm&ru pohybu
rouna 90 z minerdlnich vldken z vpodstat& horizontdlniho sm&ru
do vpodstat& vertikdlniho sm&ru, jak je oznafeno ¥ipkou 96,
vhodného pro p¥emist&ni rouna 90 do daliiho pracovniho mista,
v némZ je toto rouno 90 p¥emEn¥no na segmentovand rouno 110,
a to uspoXdddnim segmentu rouna 90 =z minerdlnich vldken do
vzdjemn& Cdstedn& se prekryvajici polohy p¥{dn& vzhledem
k podélnému a p¥i&nému sm&ru pohybu segmentového rouna 110
z minerdlnich vldken. P¥em&na rouna 90 z minerdlnich vldken na
segmentované rouno 110 z minerdlnich vldken se provdd! pomoct
dvou kyvajfcfch se nebo kmitajfcich dopravnikovych pdsu 92
a 94. Tyto dopravnikové pdsy 92 a 94 maji horni vstupni konce,
do nichZ vstupuje rouno 90 z minerdlnich vldken a spodnf,
v horizontdlnim smé&ru kmitajici, vystupni konce, =z kterych
rouno 90 z minerdlnfich vldken vystupuje tak, %e vytv4¥{
segmenty, Které jsou naskldddny do vyde popsaného ddstednd se
pIekryvajicfho uspo¥dddni za vzniku segmentovaného rouna 110
z minerdlnich vldken.

Na Obr. 5 jsou zobrazeny dva segmenty oznadené
vztahovymi znafkami 98 a 100, tvo¥ici{ segmenty, =z nich¥% se
sklddd rouno 110 z minerdlnich vldken. Segment 100 je vymezen
protilehlymi p¥ehyby 104 a 106, spojujicimi tento segment 100

s pfedtim vytvo¥enym segmentem a také s druhym segmentem 98.
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Tento druhy segment 98 je ddle vymezen p¥ehybem 108,

prost¥fednictvim kterého je spojen s rounem 90 z minerdlnich
vldken, smé&¥ujicim vpodstaté kolmo ke kyvajicim se
dopravnikovym pdsum 92 a 94. Segmentované rouno 110
z minerdlnich vldken je pY¥endSeno z mista pod kyvajicimi se
dopravnikovymi pdsy 92 a 94 na Obr. 5 smd&rem doprava k daliimu
pracovnimu mistu 116, zahrnujfcimu dva vy&kov& stladujici nebo
zhutfiujici dopravnikové pdsy 112 a 114, které slou¥f ke
zhutnéni a k homogenizaci vytvo¥enédho segmentovaného rouna 110
z minerdlnich vldken. Pracovni misto 116 je tvo¥eno mistem
podobnym pracovnimu mistu popsanému v souvislosti s Obr. 3. Na
Obr. 5 oznaduje vztahovd znadka 102 p¥edni hranu segmentu 98.
Tato pfednf{ hrana 102 tvo¥f hranici mezi segmentem 98
a segmentem 100 netkaného segmentovaného rouna 110

z minerdlnich vldken.

Segmentované rouno 110 z minerdlnich vldken je slo¥eno
ze segmentu vytvofenych z rouna 90 z minerdlnich vldken, v n&m¥
jsou minerdlni vldkna uspo¥dddna nebo orientovdna pfevdZng ve
sméru podélné osy pdsu rouna 90. V dusledku toho jsou minerdlni
vldkna segmentovaného rouna 110 orientovdna nebo uspo¥dddna
pfevd?n€ ve sm&rech danych polohou jednotlivych segmentu
v segmentovaném rounu 110 2z minerdlnich vldken, jako nap¥.
polohou segmentt 98 a 100. Tyto segmenty 98 a 100 obsahuj{
minerdlni vldkna uspotrddand pfevdZnd p¥ic¢né vzhledem
k podélnému sméru segmentovaného rouna 110 z minerdlnfich vldken
a zdroveil p¥i¢n& k orientaci vldken druhého z obou segmentd.
P¥{¢ny sm&r, do n&ho? jsou orientovdna minerdlni vl1dkna
segmentovaného rouna 110 je definovdn pomdrem mezi rychlost?f
pohybu rouna 90 a rychlosti pohybu segmentovaného rouna 110,
tj. pomé&rem mezi rychlosti pohybu dopravnikového pdsu, kterym
je rouno 90 z minerdlnich vldken p¥ivdd&no do kyvajicich se
dopravnikovych pdsu 92 a 94 a rychlostf pohybu dopravnikového
pdsu, pomoci n&ho¥ je segmentovand rouno 110 z minerdlnich
vldken pfemistovdno od kyvajicich se dopravnikovych pdsu 92
a 94 smérem k pracovnimu mistu 116. Zm&nou pomé&ru mezi

uvedenymi rychlostmi pohybu rouna 90 2z minerdlnich vldken



a segmentovaného rouna 110 2z minerdlnfch vldken 1lze ovl&dat

vzdjemné Cdstelné p¥ekryvdn{i segmenti segmentovaného rouna 110
z minerdlnich vldken a také celkovou orientaci minerdlnfch
vldken v segmentovanédm rounu 110 v p¥i&nych sm&rech, podél
nichZ jsou minerdlni vldkna v netkaném segmentovaném rounu 110

z minerdlnich vldken pY¥evd¥n& orientovdna.

Dopravnikové pdsy 112 a 114 vy¥kov& stladujiciho nebo
zhuttiovacfho pracovniho mista 116 majf klinovité uspotrdddnit,
kterym je dosaZeno stladent segmentovaného rouna 110
z minerdlnfich vldken alespoi na vystupnim konci =zhutiovaciho
mista 116, a jsou pohdn&ny tak, aby na vystupnim konci tohoto
zhuttiovacfho mista 116 doflo k vyvoldni kmitavého pohybu rouna
110 ve svislém sm&ru. Zhutdovaci misto 116 zpusobi celkovou
homogenizaci rouna zm&nou uspoY¥dddni minerdlnich vldken, &im¥
na vystupu zhutfovaciho mista 116 vznikne homogenni rouno
z minerdlnfch vldken, které je dédle zpracovédvidno v pracovnim‘
mist& 124, v ndmZ je na rouno z minerdlnich vl&ken pusobeno

tak, Ze vznikne sklddané rouno z minerdlnich vldken.

V pracovnim mist& 124 je rouno z minerdlnich vldken,
které opustilo zhuthovaci misto 116, naskldddno tak, Ze vznikne
sklddané rouno 2z minerdlnfich vldken, v n&m¥ je rouno,
vystupujicf ze zhutHovactho mista 116, naskldddno vertik4dln,
a tedy priZné& nebo kolmo na podélny sm&r rouna z minerdlnich
vldken, a rovnob&’nd s p¥idnym smdrem rouna z minerdlnich
vldken. Sklddané rouno z minerdlnich vldken je vytvoIeno pomoct
dvou dopravnikovych pdsti 118 a 122, obklopujfcich toto rouno
z minerdlnich vldken, které ddle sni¥uj{ rychlost pohybu rouna
z minerdlnich vldken pohybujicfho se ve zhutfovacim mist® a tim
vytvd¥eji vertikdlni naskldddni rouna z minerdlnfich vldken.

Z popsaného pracovniho mista 124 pak vertik&ln
nasklddané rouno 2z minerdlnich vldken vstupuje do dalsiho
pracovniho mista 132, které zahrnuje dva dopravnikové pdsy 126
a 128, které rychlost pohybu nasklddaného rouna 120
z minerdlnich vldken ddle sni¥uji a vytvd¥eji tak kompaktnt

a homogenni nasklddané rouno 130. Toto rouno 130 z minerdlnich
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vldken Jje konednym produktem =z minerdlnich vldken, ktery
podobn& jako rouna 20, 30, 60, 64 a 80 mi¥e byt zpracovdvdn bud
samostatng nebo v kombinaci na vyrobni lince, co¥ bude ddle
popsdno v souvislosti s popisem vyroby prstencovitych t&snicich

obkladli z minerdlnich vldken.

Obr. 6 zndzortiuje ve v&tEim m&¥itku segmentované rouno
110 z minerdlnich vldken, pY¥icdemZ zobrazeny jsou jeho segmenty
98 a 100 a ddle hrany 106 a 108. Obr. 6 také podrobn&ji
zndzortiuje p¥fevaZujic{ uspo¥dddni nebo orientaci minerdlnich
vldken v jednotlivych segmentech tvo¥icich segmentovand rouno

110 z minerdlnich vldken.

Obr. 7 zobrazuje nasklddané rouno 120 2z minerdlnich
vldken a ddle stlafené a homogenizované nasklddané rouno 130
z minerdlnich vldken, zejména strukturu obou t&chto roun. Ve
spodni pravé <&4sti Obr. 7 jsou zobrazeny dv& lamely nebo
segmenty rouna 70 z minerdlnich vldken, které jsou oznaleny
vztahovymi znac¢kami 139 a 140. Lamela nebo segment 134 ddle
zahrnuje dva podsegmenty 136 a 138, které Jjsou spojeny na
délici &d¥e 137. Tato d&lici ¢dra 137 md svij puvod ve hrand,

jako je hrana 102 z Obr. 5 a Obr. 6, zobrazujicich uspo¥dddni

segmentu 98 a 100, z nichZ je v &dstedn® se prekryvajicim

uspordddni sloZeno segmentované rouno 110 z minerdlnich vldken.

Na Obr. 7 zobrazené podsegmenty 136 a 138 tedy obsahuj{
minerdlni vldkna, kterd jsou ©prevdZn& uspordddna nebo
orientovéna v p¥i¢nych sm&rech vzhledem k podélnému a p¥i&ndmu
sméru rouna 130 z minerdlnich vldken a také vzdjemnd p¥i&n¥. Na
Obr. 7 oznaduje vztahovd znatka 144 ¥ipku uddvajici podélny
smé€r rouna 140 z minerdlnich vldken. Podobn& vztahové znadky

143 a 145 oznacduji &ipky uddvajici{ p¥{¢ny smdr, resp. svisly

smé&r rouna 130 z minerdlnich vldken.

Obr. 7 ddle zobrazuje zvldstni TyS rouna 130

z minerdlnich vldken, ktery spodivd v tom, %e &4ry 137,

vzdjemn& odd&lujfic{ podsegmenty 136 a 138, jsou u segmentu 134

a u segmentu 140 vzdjemné& posunuty, a jsou posunuty i u dalgfich

sousedicfch segmentu. Posunuti{ je ddno pomdrem mezi mirou

... ]
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pfekryvdni segmentovaného rouna 110 2z minerdlnich vldken
a vy8kou p¥ehybu nasklddaného a stla&ené¢ho rouna 130
z minerdlnich vldken. Je zY¥ejmé, Ze =zndzorn&ni p¥evaZujic{
orientace minerdlnich vldken ve vy%e zmindnych rounech
z minerdlnich vldken Jje vyhradn& =z ilustrativnich duvodu
pon&kud p¥ehnané.

Obr. 8 zndzorriuje vyrobni misto, kde je puvodni rouno
z minerdlnich vldken ddle zpracovdvdno v souladu s my&lenkami
tohoto vyndlezu na =zvlnéné rouno =z minerdlnich vldken,
7z kterého se ddle popsanym zpusobem  vyrdb&j{ poloviny
prstencovitych izoladnich obkladi z minerdlnich vldken. Vyrobnf
misto zobrazené na Obr. 8 zahrnuje dva dopravnikové pdsy 152
a 154, stladujici rouno z minerdlnich vldken a nachdzejici se
na jeho protilehlych strandch, tj. nad, resp. pod izoladnim
rounem 150 z minerdlnich vldken, které je ddle zpracovdvdno na
zvin&né rouno z minerdlnich vldken, ozna&ené na tomto vykrese

vztahovou znadkou 170.

Dopravnikové pdsy 152 a 154 stladujici izoladni rouno
z minerdlnich vldken, vytvd¥eji, jak je z¥ejmé z Obr. 8, mirny
tlak na rouno 150 , které vstupuje do tohoto vyrobnfiho mista
a doddvaji stladené rouno 160 z minerdlnich vldken do dald¥f
sady stlatovacich dopravnikovych pdsu 156 a 158, které jsou
umistény nad a pod timto stladenym rounem 160 z minerdlnich
vldken. Dopravnikové pdsy 156 a 158 v8ak slou?f hlavn& pro
vytvo¥eni zvln&ného rouna 170 A minerdlnich vldken.
Dopravnikové pdsy 156 a 158 maji vstupni{ konec p¥ijimajfc{
stladené rouno 160 =z minerdlnich vldken =ze stladovacich
dopravnikovych pdsu 152 a 154 a vystupni konec, doddvajice
zviné&né rouno 170 z minerdlnich vldken na dali{f dopravnikovy
pds 166.

vdlce, kolem nich? se dopravnikové pdsy 156 a 158

otd¢eji na svém vstupnim konci, jsou vzhledem k sousedfcim
vdlcum, kolem nich? se otd&eji dopravnikové pdsy 152 a 154,
staciondrni, zatimco vdlce, kolem nich¥ se dopravnikové pdsy

156 a 158 otd¢ejf na svém vystupnim konci, jsou vertikdlnd
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pohyblivé vzhledem ke svislému stojanu 162. Vertikdlni pohyb
vdlcu vzhledem k tomuto stojanu 162 je vyvozovdn motorem 164 .
Po pfivedeni energie do motoru 164 jsou vdlce na vystupnim
konci dopravnikovych pdsu 156 a 158 zveddny nebo sni¥ovdny tak,
Ze vystupni konec dopravnikovych pdsu 156 a 158 vykondvd vratny
vertikdlni pohyb. Tento vratny vertikdlni pohyb vytvd¥{ viny ze
stlaceného rouna 160 z minerdlnich vldken. Jednotlivé vlny jsou
spolu spojeny a tvo¥i zvln&né rouno 170 z minerdlnich vldken.
Vztahovd znafka 171 na Obr. 8 oznaduje trysku, z ni¥ trysk4
proud horkého vzduchu nebo paprsek horkého vzduchu, ktery Jje
sm&€rovdn na hornf povrch zvln&ného rouna 170 2z minerdlnich
vldken a vytvd¥{ povrchové vytvrzeni zvlin&ného rouna 170
z minerdlnich vldken, které zvyZuje tuhost a samonosnost tohoto
zvln&ného rouna 170 =z minerdlnich vldken, kterd je pak
pfend¥eno dopravnikovym pdsem 166 v nepodep¥endm stavu. Podobné
vytvrzovaci prostfedky, nap¥. horky vzduch generujic{ tryska,
otvory opatfend trubice nebo pod. mohou byt pro ddstedné
vytvrzeni vn&j¥iho spodntho povrichu zvln&ného rouna 170
z minerdlnich vldken, provdd&né ve vyrobnim mist® 2z Obr. 8,
unistény pod zvln&nym rounem 170 z minerdlnich vldken, a také
ve vyrobnich mistech, kterd budou ddle popsdna v souvislosti
S popisem Obr. 9, Obr. 10 a Obr. 13.

Vlna wvznikld sestupnym pohybem otodnych vdlcu ve
svislém stojanu 162 z jejich hornf polohy do jejich spodni
polohy je oznalena vztahovou znatkou 168. Zvln&né rouno 170
z minerdlnich vldken, vytvo¥ené vratnym vertik4lnim pohybem
vystupnich koncu dopravnikovych pdsu 156 a 158 je p¥ijimdno na
dopravnikovy pds 166, ktery se pohybuje rychlostf menZ{ ne¥ je
rychlost pohybu dopravnikovych pdst 152, 154, 156 a 158.

Dopravnikové pdsy 156 a 158 se také mohou pohybovat pon&kud
mensi rychlosti ne¥ je rychlost pohybu dopravnikovych pdsu 152
a 154 a vytvd¥et tak mirnou podélnou kompresi stla&endho rouna
160 z minerdlnich vldken vstupujictho do ve svislém smdru
vratné se pohybujicich a rouno z minerdlnich vldken svirajicich
dopravnikovych pdsu 156 a 158.
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Pom&€r rychlosti pohybu mezi dopravnikovymi pdsy 156,
158 a dopravnikovym pdsem 166 a zdvih svislého vratného pohybu
vystupnich koncu dopravnikovych pdsu 156 a 158 urdujf vrchol
vlin zvln&ného rouna 170 z minerdlnich vldken a také ¥i¥ku nebo
vlinovou délku vln tohoto zvln&ného rouna 170 2z minerdlnich
vldken. Ddle bylo =zjist&no, Ze obrys wvn&jsf plochy vln
zvlnéného rouna 170 z minerdlnich vldken mu¥e byt ovliviiovan
¢innosti dopravnikového pdsu 166 a motoru 164, nebot zejména
motor 164 muZe pracovat casov& prom&nnym zpusobem, majicim za
ndsledek nekontinudlnf vertikdlni vratny pohyb vystupnich koncu
dopravnikovych pdst 156 a 158. Tato nepravidelnost pak
ovliviiuje tvorbu jednotlivych vln, jako je vlna 168 zvln&ného

rouna 170 z minerdlnich vldken.

Motor 164 muZe byt také Yizen zvldsitnim dasovd
prom&nnym zpusobem, kterym dojde ke wvzniku specifického
vné&jsiho obrysu vln, jako je vlna 168 zvlin&ného rouna 170
z minerdlnfich vldken. Pro mnoho ufelu je ¥4douci, aby vn&jsf
obrys vln zvln&ného rouna 170 =z minerdlnich vldken m&1l
vpodstat& vdlcovité uspofdddni, nebot poloviny prstencovitého
izola&niho obkladu z minerdlnfich vldken, vyrdb&né ze zvln&ného
rouna 170 z minerdlnich vldken, majf mit b&%n& a vyhodnd wvn&js{
povrch vdlcovity. Alternativni vn&j%{ obrysy 1lze vytvo¥it
zménami chodu motoru 164 a/nebo zm&nami rychlosti

dopravnikového pdsu 166 .

vVyrobni misto zobrazené na Obr. 8, v ném¥ je puvodni
rouno z minerdlnich vldken zpracovdvdno na zvln&né rouno
z minerdlnich vldken, mu¥e byt modifikovdno nap¥iklad tak, %e
bude vypustén motor 164, dopravnikové pdsy 156 a 158 budou
udrZovdny v pevné poloze a m&nit se bude v &ase rychlost
dopravnikového pdsu 156 vzhledem k rychlosti dopravnikového
pdsu 158, &im? dojde k periodickému zbr¥dovdni horniho povrchu
stladeného rouna 160 =z minerdlnich vldken. Sni¥ent rychlosti
dopravnikového pdsu 156 oproti rychlosti dopravnikového pdsu

158 vyvold vznik vzhiru sm&f¥ujfciho svahu vlny, jako je vlna

—
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68 zobrazend na-Obr. 8, a ndsledné zrychleni dopravnikového
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pdsu 156 a soulasné zbrzd&ni dopravnikového pdsu 158, sni%ujict
rychlost spodniho povrchu stlafeného rouna 160 z minerdlnich
vldken, vyvold posun rouna vychdzejicfho z vystupniho konce
dopravnikovych pdsu 156 a 158 sm&rem dolu za vzniku vln
tvoiicich zvlin&né rouno 170 z minerdlnich vldken. Rovn&¥ pri
tomto periodickém zrychlovdni a zpomalovdnf horniho a spodniho
povrchu stlaceného rouna 150 z minerdlnich vldken mue byt
rychlost pohybu dopravnikového pdsu 166 stdld nebo se muzZe
m&nit podle zmé&ny nebo kolisdn{ rychlosti dopravnikového pdsu
156 a zmény rychlosti dopravnikového pdsu 158. U tohoto
alternativnfiho provedeni vyndlezu, zahrnujictho zrychlovédn{
a zpomalovdni dopravnikovych pdst 156 a 158, je mo¥no mé&nit
délku dopravnikovych pdsu v jejich podélném sméru
a dopravnikové pdsy samotné je mo¥no alternativnd nahradit
vdlci nebo vodicimi deskami p¥ipadn& kombinaci pdsu, vélcu
a/nebo vodicich desek slou¥ici pro vytvo¥eni zvln&ného rouna
170 z minerdlnfich vldken zm&nou rychlosti pohybu horniho
povrchu stlafeného rouna 150 2z minerdlnich vldken vzhledem

k rychlosti pohybu jeho spodniho povrchu, a naopak.

Netkané rouno 150 z minerdlnfch vldken, které vstupuje
mezi dopravnikové pdsy 152 a 154, zobrazend na Obr. 8, je
netkanym rounem z minerdlnich vldken, které obsahuje minerdlinft
vldkna uspofddand p¥evd?n& v podélném sm&ru tohoto rouna 150
z minerdlnich vldken. Timto rounem 150 z minerdlnich vldken
miZe byt rouno podobné p¥imo vytvofenému, p¥ipadn& zhutn&ndému
nebo stladendmu, rounu 20 =z minerdlnich vldken, které bylo
popsdno v souvislosti s popisem Obr. 3.

Zpusob vyroby zvlin&ného rouna 2z minerdlnich vldken,
které md byt ddle zpracovdno na poloviny prstencovitého
izoladniho obkladu z minerdlnich vldken, muZe byt pou¥it ve
spojeni s jakymkoliv rounem z minerdlnich vldken, vd&etn®& roun
z minerdlnich vldken obsahujicich minerdln{ v1&kna s libovolnou
pfevaZujici orientaci, nebo ve spojeni s rouny slo¥enymi
z nékolika vrstev, poskytujfcimi mo¥nost vyrobit prstencovité

izoladni obklady =z minerdlnich vldken, majici{ zvld&tns

T —————— s e
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pfevazujici orientaci minerdlnich vldken a zvldgtnd
strukturdlni sloZenf, vyhovujic{ specifickym po¥adavkim na

pevnost, pruZnost a/nebo elastické a izoladni vlastnosti.

Na Obr. 9 je zobrazeno stejné vyrobni misto jako na
Obr. 8, ur&ené pro zpracovdni alternativniho rouna 150"
z minerdlnich vldken, zahrnujictho minerdlni vldkna orientovand
p¥evdZné& p¥i¢n& vzhledem k podélnému sm&ru rouna 150°
z minerdlnich vldken, tj. tvofené rounem podobnym rounu 30
z Obr. 2 a pfipadn& stlalenym, jak bylo popsdno v souvislosti

s Obr. 3. Vstupujici rouno 150° z minerdlnich vldken je sev¥eno

a stlaceno dopravnikovymi pdsy 152 a 154 vytvd¥ejicimi =z nej
stlagené rouno 160° z minerdlnich vldken, zahrnujici minerdlni
vldkna uspot¥ddand pYevd¥n& p¥{&n& vzhledem k podélnému sm&ru
rouna z minerdlnich vldken. Vztahové znalky 168° a 170’ oznaduj{
jednu vlnu a =zvin&né rouno z minerdlnich vldken obsahujic{
minerdlni vldkna uspo¥ddand pY¥evd¥nd p¥idn& ke sm&ru pohybu
zvln&ného rouna 170° z minerdlnfch vldken. Vlna 168" a zvln&né
rouno 170° z minerdlnich vldken tedy odpovidd vln& 168, resp.
zvlinénému rounu 170 z minerdlnich vldken popsanému
v souvislosti s Obr. 8. Je vBak z¥ejmé, %e zvln&né rouno 170
z minerdlnich vldken popsané u provedeni =z Obr. 8 zahrnuje
minerdlni vldkna wuspofddand prevd¥n& tangencidln& k vlndm
zvlnéného rouna 170, =zatimco zvln&né rouno 170" zahrnuje
minerdlni vldkna uspofddand p¥evd?n& axidln& k vlndm tohoto
zvln&ného rouna 170° z minerdlnich vldken.

Vy8e popsané izoladni rouno z minerdlnich vldken, kterd
bylo vyrobeno zpusobem zobrazenym na Obr. 5 a¥ Obr. 7, mufe byt
rovneéz zpracovdno v za¥izeni zobrazeném na Obr. 8 a Obr. 9, co¥

je zndzorn&no na Obr. 10. Vztahové znadky 1507, 160", 168"

a 1707 zde oznaduji prvky odpovidajicf prvkum 150, 160, 168

a 170, popsanym u provedeni{ =z Obr. 8, av8ak =zahrnujfic{
minerdlni vldkna uspotfddand pYevdind vzdjemnd p¥{icnd a p¥{i&nd

k podélnému i p¥{&nému sm&ru rouna z minerdlnich vl&ken.

Obr. 11 zndzortuje zpusob vyroby kompozitniho
izola¢dniho rouna z minerdlnfich vldken, u kterého je stfedové
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rouno 150~ z minerdlnich vldken vlo¥eno mezi dv& protilehlé
povrchové vrstvy 172 a 174 z minerdlnich vldken. St¥edové rouno
150" z minerdlnfich vldken, mu¥e byt tvo¥eno jakymkoliv z vyde
popsanych netkanych roun 20, 30, 60, 64 nebo 130 z minerdlnfich
vldken. Povrchové vrstvy nebo rouna 172 a 174 2z minerdlnich
vldken mohou byt vytvo¥eny zplisobem popsanym Vv souvislosti
S popisem Obr. 4, nebo alternativn® mohou byt tvofeny rouny
z minerdlnich vldken, vyrobenymi jinym vyrobnim za¥f{zenim,
a tvofenymi minerdlnimi vldkny s Jakoukoliv vy8e popsanou
strukturou a uspofdddnim. Vyhodn& majf povrchové vrstvy nebo
rouna 172 a 174 z minerdlnich vldken stejnou strukturu, nicménd
pro urditd specifickd pou¥itf mohou mit rouna 172 a 174

strukturu ruznou.

Vyrobni misto zobrazené na Obr. 11 vpodstat& odpovidd
vyrobnimu mistu popsanému v souvislosti s Obr. 8, Obr. 9
a Obr. 10, av$ak vyrobni misto z Obr. 11 je ve srovndni
s vyrobnimi misty 2z Obr. 8 a¥% Obr. 10 upravené v tom, Ze
dopravnikové pdsy 152 a 154 jsou vypudtény a nahrazeny dvéma
vdlci 176 a 178, které slou¥f k p¥itisknuti povrchovych vrstev
nebo roun 172 a 174 z minerdlnich vldken ke st¥edovému rounu

150" z minerdlnfch vldken. V zdvislosti na tom, zda jsou rouna

I1I

150 , 172 a 174 vytvrzena, jak bude ddle podrobn&ji popséno,

nebo nevytvrzena, a také v zdvislosti na obsahu nevytvrzenych
vytvrditelnych 1ldtek v t&chto rounech 150", 172 a 174, mohou

I1I

byt povrchovd rouna 172 a 174 se st¥edovym rounem 150"
z minerdlnich vldken spojena p¥imo, nebo mohou byt se st¥edovym
rounem 150" z minerdlnfich vldken spojena pomoci lepidla, tj.
pomoci vytvrditelné 1d4tky pou¥ité v p¥edchozich vyrobnich
mistech, jako jsou vyrobni mista z Obr. 1, Obr. 2 a Obr. 5,
urc¢end pro vyrobu zdkladniho nebo primdrniho rouna 20
z minerdlnich vldken, zobrazeného na Obr. 1.

Po naneseni povrchovych vrstev nebo roun 172 a 174
z minerdlnich vldken na st¥edové rouno 150" 7 minerdlnich
III

vldken je vytvoYeno kompozitni rouno 160 , které Jje ddle
zpracovdvdno pomoci stladujicich a vertik4lnd vratné se
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pohybujicich dopravnikovych pdsu 156 a 158, jak ji¥ bylo

III

podrobn& popsdno v souvislosti s Obr. 8, na zvln&né rouna 170
z minerdlnfich vldken.

Povrchovd rouna nebo vrstvy 172 a 174, jak jsou popsdny

u Obr. 12, mohou byt nahrazeny tenkymi vrstvami nebo féliemi
172° a 174', jako Jjsou tenké vrstvy z f&lif vyrobenych

z organickych nebo anorganickych materidluy, p¥ikladn&
textilnimi fdéliemi, plastovymi fdéliemi, zahrnujicimi celistvé
félie, tkané nebo netkané fdélie, kovové félie, jako jsou
hlinfikové fdélie, nebo jejich kombinacemi. Povrchové vrstvy nebo

félie 172° a 174’ jsou naneseny na st¥edové rouno 150" pomoc{

vdlcu 176 a 178 popsanych vy%e a pY¥ipojeny ke st¥edovému rounu
150" z minerdlnich vldken teplem nebo lepidlem, slou¥fcim pro
p¥ilepeni{ povrchovych vrstev nebo £&1if 172' a 174° ke
st¥edovému rounu 1507 z minerdlnich vldken. St¥edové rouno 150"
z minerdlnich vldken muZe, podobn& jako vy%e popsané a na
Obr. 11 zobrazené stfedové rouno 150", tvo¥it jakékoliv rouno
z minerdlnich vldken, které bylo vy%e popsédno, nebo kompozitnd{
rouno 2z minerdlnich vldken, jako je rouno 1607, popsané
v souvislosti s Obr. 11, nebo kompozitni rouno z minerdlnich
vldken, majici strukturu, kterd bude ddle popsdna v souvislosti
S popisem Obr. 12. Nanesenim povrchovych vrstev nebo f&lif 172"
a 174" na st¥edové rouno 150V z minerdlnfch vldken je vytvo¥eno
potaZené rouno 160" 2z minerdlnich vldken, které je ddle
zpracovdvdno na zvln&né, na povrchu pota¥ené rouno 170"
z minerdlnich vldken, a to =zpusobem, ktery Dbyl popsdn
v souvislosti s Obr. 8. Jak ji¥ bylo uvedeno, zpusob vyroby
zvlnéného rouna =z minerdlnich vldken tak, jak byl popsédn
u Obr. 8, muZe byt provdd&n s jednoduchym nebo s kompozitnim
rounem z minerdlnich vldken, napt. S rounem popsanym

v souvislosti s Obr. 11.

Na Obr. 13 je =zndzorn&n daldf vyhodny zpusob vyroby
zvlné&ného kompozitniho izola®niho rouna z minerdlnich vldken
podle tohoto vyndlezu, u kterého je mno¥stv{i izoladnich roun

150,, 150,, 150, a 150, z minerdlnich vldken, majicich identickou




nebo rozdfilnou strukturu, spojeno do kompozitniho rouna 160

z minerdlnich wvldken. Jednotlivd rouna 150,, 150,, 150, a 150

z minerdlnich vldken jsou spojena pomoci vdlci a pY¥ipadn&
s pomoci aplikdtoru adheziva nebo 1lepidla. Jednotlivé vilce
jsou na Obr. 13 oznaleny vztahovymi znadkami 176, 176,, 178,

a 178,. Jak je z tohoto obrdzku z¥ejmé, jsou vdlce 176, a 178,
pouZivédny pro vzdjemné spojovdni roun 150, a 150, a vélce 176,
a 178, jsou pouZity stejnym zpusobem jako je zpusob popsany
u provedeni z Obr. 11 pro nandfeni vn&j&%ich nebo povrchovych

vrstev ¢&i roun 150 a 150, na kompozitni rouno 2z minerdlnich

vldken, zahrnujici st¥edovd rouna 150, a 150, z minerdlnich

vldken. Jak bylo vy¥%e naznadeno, mohou byt rouna 150, 150,

150, a 150, spojovdna =za pou?itfi adheziv nebo lepidel,
v zdvislosti na charakteru t&chto roun 150, 150,, 150, a 150,

z minerdlnich vldken a zejména v zd&vislosti na tom, zda jsou

tato rouna 150, 150,, 150, a 150, z minerdlnich vldken vytvrzena

nebo nevytvrzena a ndslednd tedy na tom, zda obsahuji ¢&i

neobsahuji nevytvrzenou pojivovou l&tku nebo lepidlo.

Kompozitni rouno 160° z minerdlnfch vldken je ddle

v souladu S principy zpusobu vyroby zvliné&ného rouna

N

minerdlnich vldken podle tohoto vyndlezu, ktery byl popsdn
v p¥edchozi &dsti popisu, zpracovdvdno dopravnikovymi pdsy 156
a 158, vytvd¥ejicimi zv1in&né kompozitnf rouno 170"
z minerdlnfch vldken. Je z¥ejmé, Ze kompozitni rouno 150"
z minerdlnich vldken muZ%e byt ddle upravovdno nandfen{m
povrchovych nebo integrdlnich vrstev &i f&lif podobnych vrstvdm

nebo fdélifm 172 a 174', popsanym u provedeni zplsobu vyroby

z Obr. 12, a miZe mit nesymetrickou nebo vyhodn& symetrickou
strukturu jako wvn&j¥%f rouna z minerdlnich vldken, p¥ikladng&
rouna 150 a 150, majici identickou strukturu, a st¥edovd rouna
150, a 150, z minerdlnfch vldken, majfci rovn&¥ identickou
strukturu nebo uspofdddni, nebo alespo¥ strukturu vytvd¥ejict
symetricky linedrni produkt, kterym je zvlin&né kompozitni rouno
170" z minerdlnich vldken.




Zpusob vyroby zvln&ného rouna z minerdlnich vldken,

vytvd¥fejici vytvrzené nebo nevytvrzenéd rouno 2z minerdlnich
vldken, které se ddle zpracovdvd na poloviny prstencovitych
izola¢nich obkladu z minerdlnich vldken, jak bude podrobnéji
popsdno v ndsledujicf &dsti popisu, mu¥e Dbyt provddén
jakymkoliv vhodnym zplUsobem =zahrnujicim pou%itf libovolnych
prostfedku upravenych pro vyrobu zvln&ndho rouna z minerdlnich
vldken. VyZe popsané stlafovac! a vertikdln®& pohyblivé
dopravnikové pdsy 156 a 158 mohou byt nahrazeny jakymikoliv
jinymi vhodnymi prost¥edky vytvd¥ejicimi zvln&ni, prikladne&
sadami vdlcu nebo vodicich desek apod., nebo kombinaci prvka
vySe uvedeného druhu. V zdvislosti na skutednych vlastnostech
zvlnéného rouna z minerdlnich vldken vyrdb&ného zvlovanim, tj.
zplUsobem popsanym v souvislosti s Obr. 8, a zejména
v zdvislosti na tlouStce a tuhosti rouna z minerdlnich vldken
tvoficiho zdkladni rouno, z n&ho% se zvlin&né rouno vyrdbi, ti.

rouna 160 nebo kteréhokoliv jiného rouna 160°, 160, 160™, 160"

a 160°, mu¥e byt zpusob ddle zdokonalen pouzitim p¥idavnych
zvliiovacich nebo podpurnych prost¥edkiu, jako jsou op&rné nebo

vodici prost¥edky zobrazend na Obr. 14.

Na Obr. 14 je zobrazeno rouno 160 z minerdlnich vldken
seviené mezi d¥fve popsanymi dopravnikovymi pdsy 156 a 158 (viz
Obr. 8) a ddle svisly stojan 162 a motor 164. Dopravnikovy pds
166, ktery se pohybuje rychlosti{ men¥%{i ne¥ je rychlost prohybu
dopravnikovych pdsu 156 a 158, je zobrazen spoledn& s dal3im
dopravnikovym pdsem 172, ktery je umist®n nad zvlinénym rounem
170 z minerdlnfch vldken a protilehle k dopravnikovému pdsu

166, ktery zespodu nese zvln&né rouno 170 z minerdlnfich vldken.

Dopravnikové pdsy 166 a 172 Jjsou ddle opat¥eny

mnoZstvim opé&rnych prvkda 167, resp. 173, které wvystupujf
z vn&j8ich povrchu té&chto dopravnikovych pdsu 166 a 172, a jsou
umistény ve vzdjemnych rozestupech urdenych polovinou vlnové
délky vln zvln&ného rouna 170 z minerdlnich vldken. Vlnovi
délka je na Obr. 14 oznaena vztahovou znadkou L. Opérné prvky

167 jsou ddle posunuty o &tvrtinu vlnové délky oproti op&rnym




prvkum 173 a vytvd¥eji prvky vystupujic{ kolmo na smdr pohybu

dopravnikovych pdsu 166 a 172. Op&rné prvky 167 a 173 jsou
vyhodn& tvofeny elementy s p¥i&n& vedoucim profilem, které, jak
je z¥ejmé =z Obr. 14, slou#f k podep¥eni vln vytvo¥enych
dopravnikovymi pdsy 156 a 158. Tyto opd&rné prvky 167 a 173
rovnéZ zabratujf tomu, aby prdv& vznikajic{ vlna, nap¥. vlna
168, ovliviiovala vliny jiZ% vytvo¥ené. Timto opat¥enim se zajist?

vznik vln se specifickym a po¥adovanym uspo¥dddnim a &f¥kou.

Zvln&né rouno z minerdlnfch vldken vyrdb&né zpusobem
popsanym vySe s poukazem na Obr. 8 a¥ Obr. 14, nebo jakymkoliv
jinym podobnym zpusobem vytvd¥ejicim zvlin&nt, je v souladu
s myS8lenkou tohoto vyndlezu ddle zpracovdvdno za vzniku
prstencovitych polosko¥epin obkladd 2z minerdlnich vl1dken.
Zvlnéné rouno z minerdlnich vldken, jako je rouno 170° z Obr. 9
a Obr. 15, je v rovind své symetrie rozd&leno na mno¥stvi
polosko¥epin. Tato rovina symetrie je na Obr. 15 zndzorndna
Carou 174. Jestli¥e zvln&né rouno z minerdlnfich vldken vykazuje
obrys vnéjsich ploch, ktery je v souladu s poZadovanym vn&j&im
obrysem polovin prstencovitych izola¥nich obkladi z minerdlnfch
vldken, které majf byt z polosko¥epin =zobrazenych na Obr. 15
vyrobeny, neni t¥eba provddé&t Zd4dné dalii upravy. Ve v&t¥ind
piipadi v¥ak vlny zvln&ného rouna z minerdlnich vldken, které
maji byt ddle zpracovdvdny v ndsledujic{ &4sti popsanym
zpusobem, maji mirn& nedokonaly vn&j¥{ obrys, nebot wvn&js{
plochy té&chto vln zvlin&ného izoladniho rouna 2z minerdlnich
vldken, nap¥. rouna 170, zobrazeného na Obr. 15, neodpovidajf
zcela pfesné poZadovanédmu vn&jsimu tvaru prstencovitych
izoladnich obkladi =z minerdlnich vldken, kteréd maji Dbyt

z tohoto zvln&ného rouna z minerdlnfich vldken vyrobeny.

Za té&chto okolnost{ museji byt poloskotfepiny ddle
zpracovdny mechanickym zpracovdnim nebo obrdb&nim tak, e se
vn&jsi povrchové vrstvy, jako jsou povrchové vrstvy 177 a 179,
oddélujf od st¥edového t&lesa poloskofepiny. St¥edovd t&lesa,

na Obr. 15 oznafend vztahovou zna¥kou 176 a 178, majf, po

mechanickém zpracovdni nebo po obrobeni, vn&js8{ plochy
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vdlcovité, p¥esn& odpovidajici poZadovanym vn&js¥im plochdm
prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnfch vldken, kteréd
jsou z polosko¥epin zobrazenych na Obr. 15 vyrdb&ny. Je zY¥ejmé,
Ze vnit¥ni obrys vln zvln&ného rouna z minerdlnich vldken, jako
je rouno 170° z Obr. 15, se rovnd¥ mu¥e 1i%it od poZadovaného
uspofdddni, a bude je tedy nutno mechanicky opracovat nebo
obrdb&t, jak bude podrobn&ji popsdno v ndsledujici &4sti popisu
s odkazem na Obr. 17 a% Obr. 19.

Obr. 16 =zobrazuje dal¥%f{ vyrobni misto, v n&m¥ se
provddi dé&leni zvln&ného rouna z minerdlnich vldken, vyrobeného
zpusobem popsanym Vv souvislosti s Obr. 8 a¥ Obr. 14, nebo
jakymkoliv  jinym ekvivalentnim zpusobem, na Jjednotlivé
poloskofepiny, které jsou schematicky zndzorn&ny na Obr. 15. Na
Obr. 16 je zobrazeno zvln&né rouno 170 z minerdlnfich vl&ken,
které muZe byt nahrazeno kterymkoliv ze zvln&nych roun 170,
1707, 1707, 170" a 170° =z minerdlnich vldken popsanych

v pfedchozi d&dsti popisu v souvislosti s Obr. 9 a¥ Obr. 13,
nebo jakymkoliv jinym kompozitnim nebo jednoduchym rounem
z minerdlnich vldken. Rouno 170 vychdzi na Obr. 16
z vytvrzovaci pece 180 a je uloZeno na nosny dopravnikovy pé&s
182. Pomoci tohoto dopravnikového pdsu 182 a Ijakychkoliv
dalsich dopravnich nebo manipula&nich prost¥edku obsaZenych ve
vytvrzovaci peci 180 nebo vytvo¥enych p¥ed touto vytvrzovaci
peci 180, je zvlnéné rouno 170 z minerdlnich vldken p¥ivdd&no
do deélictho mista, kde se horizontdln& vratn& se pohybujict
Yezny ndstroj 184 za¥ezdvd do zvln&ného rouna 170 z minerdlnich
vldken a vytvd¥{ odd&lené horni a spodni poloskofepiny 190,
resp. 192. Horizontdln& vratné& se pohybujfc{ Yezny ndstroj 184
je tvoren pilovym listem, ktery je pY¥ipevn®n k nosnému prvku
186 a je pohdnén motorem 188. Horni polosko¥epiny 190 jsou
p¥ijimdny na dopravnikovy pds 194 a timto dopravnikovym pdsem
194 neseny, zatimco spodni poloskofepiny 192 sklouzdvaji po
vodicim deskovitém prvku 196 a jsou vedeny do korytkovitého
zdsobniku, ktery je vymezen mezi svislou deskovitou &4stf
vodiciho deskovitého prvku 196 a daldf svislou deskou 198.

Z tohoto zdsobniku jsou spodni polosko¥epiny 192 pfeddvdny na




dopravnikovy pds 204. Jak je vid&t na Obr. 1s6, jsou hornit

polosko¥fepiny 190 neseny a dopravovdny dopravnikovym pdsem 194
tak, Ze leZ{f na své rovné plo¥e, vytvo¥ené p¥i d&leni zvlin&ného
rouna 170 z minerdlnich vldken, =zatimco spodni polosko¥epiny
192, vytvofené z tohoto rouna 170 z minerdlnich vldken, jsou

vzhledem k hornim polosko¥epindm 190 otoleny o 180°, nebot tyto

spodni polosko¥epiny 192 jsou na dopravnikovém pdsu 204 neseny
na svych vn&js{ich vdlcovitych plochdch.

VA dopravnikovych pdsu 194 a 20 jsou hornit
polosko¥epiny 190 a spodni poloskoYepiny 192 pfeneseny na dald{
transportni prost¥edky, tvo¥ené dopravnikovymi pdsy 200, resp.
206, pomoci nichZ jsou tyto hornt poloskoXepiny 190 a spodni
poloskofepiny 192 p¥ivdd&ny do dvou pracovnich mist 202, resp.
208. V té&chto pracovnich mistech 202 a 208 jsou polosko¥epiny
190 a 192 obrobeny tak, Ze odd&lenim p¥ebytedného materidlu
z polosko¥epin 190 a 192 pomoci ¥ezného ndstroje nebo podobného
obrdbé&ciho za¥izend, které bude podrobné&iji popsdano
v ndsledujici &dsti s odkazem na Obr. 17 a¥% Obr. 19, Jjsou
vyrobeny poloviny 190° a 192° prstencovitého izola&niho obkladu

z minerdlnich vldken.

Na Obr. 17 je zobrazena sestava 210 Yezného ndstroje,

pomoci které jsou v jediném pracovnim mist& opracovadny vyZe

popsané polosko¥epiny 190 a 192 na poloviny 190° a 192

prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnfch vldken. Sestava
210 Yezného ndstroje zahrnuje st¥edovy nu¥? 212, ktery Jje
umist&n na vystupnim h¥ideli 214 motoru 216. Tento nuZ 212
zahrnuje konkdvn{ kruhovity b¥it slou¥icf, po jeho uvedeni do
rota¢niho pohybu motorem 216, k vytvd¥ent vdlcovitych vn&jdich
ploch polovin 190' a 192" prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdlnich vldken. Pro obrdb&ni vnit¥nich ploch polosko¥epin
190 a 192, a tedy pro vytvo¥eni wvnit¥ni vdlcovité plochy

polovin  190° a 192" oprstencovitého izoladniho  obkladu

z minerdlnich vldken, jsou vytvoteny dalsi noZe 218 a 220,

které jsou p¥ipevn&ny na vystupnich h¥fidelich 222, resp. 224
motori 226, resp. 228. Nu¥ 218 je wupraven pro obrdb&n{




vnit¥nfho povrchu horni poloskoYepiny 190 a na¥ 220 pro

obrédbéni spodni polosko¥epiny 192, p¥idem¥ oba maji identickou
konfiguraci, nebot ob& poloviny 190' a 192' prstencovitého

izoladniho obkladu z minerdlnich vldken jsou symetrické. No¥e
218, 212 a 220 se mohou otddet ve stejném sm&ru otddeni, nebo

alternativn& no¥%e 218 a 220 se mohou otddet jednim sm&rem,

zatimco niZ 212 se miZe otdet smdrem opadnym.

Obrdb&ni nebo opracovdvdni poloskofepin 190 a 192 muZe

byt samoz¥ejm& uskute®n&no mnoha zpusoby. Horni a spodnif
polosko¥epina 190 a 192 mu¥%e byt opracovdvdna v samostatnych
mistech, jako jsou mista 202 a 208 =zobrazend na Obr. 16,
v jednom mist&, jako je misto zahrnujici{ sestavu 210 Yezného
ndstroje, zobrazenou na Obr. 17, nebo v jednom mistd poté, co
hornf a spodni polosko¥epina 190 a 192 byly otoleny a p¥ifazeny
ke spodnim polosko¥epindm 192, resp. hornim polosko¥epindm 190.
Po otoceni dnem vzhiru bud hornich nebo spodnich polosko¥epin
a po spojeni s hornimi, resp. spodnimi polosko¥epinami je mo¥no
pro opracovani hornich a spodnich, st¥idavé uloZenych,

poloskofepin pouZit jediné pracovni misto.

Obr. 18 zobrazuje jediné pracovni misto, kterd je moZno
pouzit pro opracovdni pouze hornich polosko¥epin 190, nebo pro
opracovdnit hornich poloskofepin 190 a také spodnich
polosko¥epin 192, po otoeni t&chto spodnich poloskofepin 192
dnem wvzhuru. Toto pracovn! misto se od pracovniho mista
z Obr. 17 1i8f v tom, ¥%e pro vyrobu nebo obrdbdn{ vné&jsich
i vnit¥nich ploch polosko¥epin 190, 192 urcenych pro vyrobu
polovin prstencovitych izola®nich obkladd z minerdlnich vldken,
jako je polovina 190' =zobrazend na Obr. 18, je pouZito
uzavienych pilovych listu.

Poloskofepina 190, vstupujici do tohoto pracovniho
mista, je vedena a pYendiena svislymi dopravnikovymi pdsy 230
a 232 a podepirdna mno?stvim vdlcl 234. Tato polosko¥epina 190
je nejprve p¥ivedena do kontaktu s prvnim uzav¥enym pilovym
listem 248, ktery je &&stednd zakryt ve vdlcovitém krytu 242,
majicim vzhuru Vystupujici ¢dsti 244 a 246, z nich¥ uzav¥eny
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pilovy list 248 vy&nivd v polokruhovém oblouku. Ve vdlcovém
krytu 242 je vytvo¥eno pohonné kolo, které se otd%{ na
vystupnim h¥fdeli motoru 238. Prost¥ednictvim tohoto pohonného
kola se uzavieny pilovy list 248 pohybuje v polokruhové smyd&ce
mezi dvéma vystupujfcimi &dstmi 244 a 246 krytu 242. Potd, co
je poloskofepina 190 protlafena uzavfenym pilovym listem 248,
pfechdz{ na desku 250, kterd slou?{ pro podep¥eni spodnf plochy
této polosko¥epiny 190 p¥i vstupu do dalif pily, slou¥ict
k vytvofeni vnit¥ni vdlcové plochy poloviny 190’ prstencovitého

izoladniho obkladu z minerdlnich vldken.

Tato dalsf pila =zahrnuje souddsti podobné souddstem

242, 244, 246 a 248 pily vySe popsané, aviak pila pro vyrobu
vnit¥ni vdlcové plochy poloviny 190’ prstencovitého izoladniho
obkladu z minerdlnich vldken zahrnuje vdlcovity kryt 252, jeho¥
¢dsti 254 a 256 vystupujf vzhuru. V tomto krytu 252 se otddt
uzavieny pilovy 1list 258, ktery je pohdn&n motorem 260. Po
opracovdni vn&j8{ i vnit¥ni plochy poloskofepiny 190 pomoct
uzavienych pilovych listu 248 a 258, které se mohou rohybovat
ve stejném sm&ru nebo v opadnych sm&rech, je polovina
prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich vldken ulo¥ena
na mnoZstv{ vdlcu 266 a dopravena z pilovych listu 248 a 258

svisle uspo¥ddanymi dopravnikovymi pdsy 262 a 264.

Na Obr. 19 je zobrazeno alternativni provedeni no¥%e 218
z Obr. 18, které je oznadeno vztahovou znadkou 218°. Nu¥ 218"

je
pfipojen k vystupnimu h¥fdeli 222" motoru 226'. 0Od noZe 218
z Obr. 18 se tento nuZ 1i81 ve dvou ohledech. Za prvé, nu¥ 218"
md uspotdddni umoZtujici, aby byl pou¥it pro opracovavani nebo
obrdb&nf wvnit¥nich ploch horni polosko¥epiny 190 a soudasnd
spodni polosko¥epiny 192, kterd Jje umistdna symetricky
s a protilehle k horni polosko¥epin& 190 p¥ed tim, ne¥ jsou
polosko¥epiny 190 a 192 uvedeny do kontaktu s timto no¥em 218",
Za druhé, okrajovd &4st noZe 218 se 1i%f od polokruhového
uspofdddni noZe 218 a také no¥e 220, nebot nu¥ 218 mnd
pldStovou wvn&jsi okrajovou &4st, pomoci ni¥ je vyrdbéna

poZadovand vn&j¥f plocha v horni a spodni polosko¥epin& 190




a 192, kterd je zobrazena v pravé horni &dsti Obr. 19, kde je
zobrazena modifikovand polovina 190" prstencovitého izola&ntho
obkladu z minerdlnich vldken s vnit¥nim povrchem vyrobenym
pld¥tovym noZem 218" a s vdlcovitym vn&j8im povrchem, Kktery
muZe byt vyroben no¥em 248 nebo alternativn® no¥em podobnym
nozi 212 z Obr. 17.

Obr. 20 zobrazuje polovinu 190" prstencovitého
izola&niho obkladu z minerdlnfch vldken s v&t%{imi podrobnostmi,
zndzorfiujfic!{ vdlcovou vn&j¥i plochu 270, wvnit¥ni vdlcovou
plochu 272 a protilehld koncovd &ela 274 a 276. Tato koncova
Cela 274 a 276 mohou byt tvo¥ena koncovymi d&ely puvodniho
izola¢niho rouna 2z minerdlnich vldken, z kterého se
polosko¥epiny 190 a poloviny 190° prstencovitého izoladniho
obkladu z minerdlnich vldken vyrdb&j{, jako p¥ikladn& rouna 150
z Obr. 8, které je zvln&no do zvln&ného izola®niho rouna 170
z minerdlnich vldken, zobrazeného na Obr. 8 a dile vytvrzeno
a obrobeno nap¥. tak, jak je zndzorn&no na Obr. 16. Pro urdits
pouZziti mohou byt koncovd &ela rouna z minerdlnich vldken, jako
je rouno 150, z n&ho? se poloviny 190! vyrdb&ji, profilovan&
stlacena, aby zde do%lo ke zvySeni mechanickd celistvosti
a pevnosti pifsluginé koncové &dsti  dokondend poloviny 1907,
nap¥. p¥f&nym zhutn&nim okrajové &4sti nebo okrajovych d&d4st?
puvodniho rouna nebo roun, z nich¥ se zvln&né izola&ni rouno
z minerdlnich vldken vyrdbi{, tj. pfed zvlidovdnim rouna
z minerdlnich vldken, jako je rouno 150 z Obr. 8. V zdviglosti
na skutednych rozm&rech polovin 190' prstencovitého izoladniho
obkladu a na provedent koncovych &4sti polosko¥epin 190,
z kterych se poloviny 190 izola®nich obkladu vyrdb&ji, mohou
byt koncovd <ela 274 tvo¥ena pfislusnymi koncovymi dely
puvodnich polosko¥epin 190, nebo alternativn& mohou byt
vytvofeny obrdbénim, napt. sef{znutim, koncovych el
polosko¥epin 190 p¥ed nebo po opracovdn{ vnit¥nich a vn&j%ich
vdlcovych ploch 272 a 270, které bylo popsdno v souvislosti
S popisem Obr. 16 a¥ Obr. 18.
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Horni polovina 190° izoladniho obkladu a odpovidajict
spodni polovina 192° obkladu mohou byt spojeny do mnoha
prstencovitych izoladnich celkld, jako jsou tepelnd izoladni
celky popsané v mezindrodni patentové p¥ihldEce PCT/DK93/00281,

zvefejné&né pod &. W094/05947, odpovidajici patentové p¥ihldice
US 08/182 634, na kterou odkazujeme, a kterd je prost¥ednictvim
téchto odkazu zahrnuta v tomto popise. Alternativni provedeni
prstencovitych izola&nich obkladi z minerdlnich vldken podle
tohoto vyndlezu je tvo¥eno st¥edovou d&dsti tepelnd izoladni
sestavy, p¥idemZ wvnit¥ni a/nebo wvn&jsi povrch prstencovité
izoladni sestavy muZe byt pokryt tenkymi vrstvami nebo fdéliemi
zaji8tujicimi specifické tepelnd izoladni nebo mechanické
vlastnosti. Na Obr. 21 a¥ Obr. 23 jsou zobrazena alternativni
provedeni tepelné izoladnich sestav zahrnujicfich hornft
prstencovitou polovinu 190° obkladu a spodni polovinu 192
obkladu. Horni a spodni polovina obkladu jsou vzdjemn& spojeny
na kontaktnich plochdch oznadenych vztahovymi zna&kami 191
a 193. Tepelné izoladni sestava 280, =zobrazend na Obr. 21,

zahrnuje od polovin 190° a 192° obkladu odd&lenou vn&js{
povlakovou vrstvu 278, kterd muZe byt tvo¥ena hlinfkovou fd&lif,

kterd obvodov& obklopuje spojené poloviny 190' a 192° obkladu

s vyjimkou deélici &dry 279, tdhnouci se podél kontaktni plochy
193.

Na Obr. 22 Jje =zobrazena modifikovand sestava 280°
zahrnujfci wvn&jsi vldknity obal 278°, majfci d&l{ic{ &4ru
podobnou d&lfici d&¥e 279 popsané u provedeni =z Obr. 21
a oznafenou vztahovou znackou 279°. Vn&j%{ vldknity obal 278’
miZe byt tvofen textilif, tj. organickym vldknitym obalem, nebo
alternativn& a vyhodn& anorganickym vldknitym obalem, jako je
tkany nebo netkany plastovy obal, nap¥. obal obsahujict

vliesovy materidl.

Obr. 23 zndzortiuje dal%f alternativni provedeni tepelnd
izoladni sestavy, zahrnujici horni a spodni polovinu 190' a 192
obkladu, opatfené wvn&jiim krytem 278", tvofenym souvislym

krytem, jako je 1ity nebo vytvrzeny kryt, nap¥t. kryt wvyrobeny
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na bdzi ndt&rového materidlu, ktery po aplikaci, vyhodn&

v tekuté form&, kterd je nast¥fkdna na vnd&js1 povrch polovin

190° a 192" obkladu, =ztuhne a je ndslednd vytvrzena. Proces
tuhnut{ a vytvrzovdni probfhd p¥ed nebo po vytvofeni podélné
d&lfici &dry 279". Podobnym zpusobem muZe byt vytvofen vnit¥ni
povlak nebo kryt prstencovitého izoladniho obkladu
z minerdlnfch vldken. Tento vnit¥nf{ povlak nebo kryt mi¥e
slouZit jako prvek odvdd&jici vlhkost zpusobem popsanym ve vy¥e
zmitiovanych p¥ihlaSovatelovych patentovych p¥ihld%kdch, nebo
alternativné muZe tvo¥it vlhkost nebo vodu nepropoudtdjict
povlak nebo obklad, nebo maze alternativné vytvdfet
korozivzdorny ochranny povlak, vytvofeny korozivzdornou
kapalinou nebo tekutinoud Popsané vné&j%i povlaky nebo kryty

mohou byt vytvofeny rovn&’? jako vnit¥ni povlaky nebo kryty.

Souddstd tohoto vyndlezu je i mno¥stvi alternativnich
provedeni, kterd jsou definovdna v p¥ipojenych patentovych

ndrocich.
P¥iklad:

Experimenty provdd&nymi puvodci vyndlezu byly =ze
zdkladntho 70 mm silného nevytvrzenédho rouna 2z minerdlnich
vldken s plofnou hmotnosti mezi 0,9 kg/m* a¥ 1,25 kg/m’ vyrobeny
prstencovité izoladni obklady =z minerdlnich vldken. P¥i
experimentech bylo pouZito vyrobni misto zobrazené na Obr. 8.
Rychlost dopravnikovych pdsu 152 a 154 byla 0,33 m/s a rychlost
dopravnikového pdsu 166 Dbyla 0,17 m/s. Rychlost zvln&ni
vytvdfejicich dopravnikovych pdsu 156 a 158 se p¥i vyrob& vln

zvlnédného netkanédho rouna 170 z minerdlnich vldken nemdnila.

U prvniho experimentu byly vyrdb&ny prstencovité
izola¢ni obklady z minerdlnich vldken s vn&jsim prum&rem 61 mm
a s vnit¥fnim prum&rem 21 mm, a to &innosti vlny vytvd¥ejicich
dopravnikovych pdsu 156 a 158 p¥i asi 140 ot/min. Vlny
generujici dopravhikové pdsy 156 a 158 vymezovaly vysku 50 mm




a vy8ka zvln&ného rouna 170 2z minerdinich vldken byla 70 mm.

Z dopravnikového pdsu 166 bylo zvlin&né rouno 170 z minerdlnich
vldken p¥ivddé&no do vytvrzovaci pece 180, zobrazené na Obr. 16,
kde vznikalo vytvrzenéd netkanéd rouno =z minerdlnich vldken,
majici wvygku 70 mm. Vyrobena Dbyla ni%e uvedend rouna
z minerdlnich vldken:

Vzorek 1: Netkané rouno z minerdlnich vldken se

dvéma vrstvami po 70 mm.

Vzorek 2: Rouno z minerdlnich vldken tvo¥end dv&ma
vistvami po 70 mm, které bylo stladeno na
celkovou vygku 55 mm.

Vzorek 3: Rouno z minerdlnich vldken obsahujfci dv&
vrstvy s vy&kou po 70 mm, které byly
jednotlivé stladeny na vy3ku 60 mm.

Vzorek 4: Rouno z minerdlnich vldken tvo¥end t¥emi
vrstvami s vySkou po 70 mm, které byly
jednotlivé& stladeny na celkovou vy%ku rouna

80 mm.

Vzorek 5: Rouno z minerdlnich vldken tvo¥end t¥emi
vrstvami s vySkou po 70 mm, které bylo

stladeno na celkovou vy&ku 80 mm.

Po vytvrzeni ve vytvrzovaci peci 180 byly vrcholy vln
vytvrzeného zvln&ného rouna 170 z minerdlnfich vldken odd&leny
na jednotlivé polosko¥epiny tak, jak je zobrazeno na Obr. 16,
a tyto poloskofepiny byly ddle z wvn&j%¥{ i =z vnit¥nf strany
obrobeny na poloviny prstencovitych izolad¢nich obkladu,
majfcich vdlcovity wvn&j%f{ i wvnit¥ni povrch. Pro vyrobu
prstencovitych izoladnich obkladi s vn&jsim prumdrem 61 mm
a vnit¥nim prum&rem 21 mm bylo nutno odstranit ur&ité mno¥stviy
vytvrzeného materidlu tvo¥endho minerdlnimi v1ldkny. Odstran&ny
materidl byl povaZovdn za odpad, p¥idem¥ tohoto odpadu bylo
u viech wuvedenych vzorka asi 30 %. Odpad pochdzel hlavnd
z nadmérné velkého vn&j&fiho prum&ru poloskofepin, p¥ifem? bylo

zJisté&no, Ze modifikace zpusobu zvlHovdni, nebo alternativnd
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vetsd vnéjs{ prumér prstencovitého izola&niho obkladu

vyrobeného obrdb&nim polovin vln odd&lenych z vytvrzeného
zvlnéného rouna 170 z minerdlnfich vldken by sni%¥ilo podil

X

odpadu na méné& ne? 10 %.

Druhym experimentem byly vyrdb&ny prstencovité izoladn{
obklady 2z minerdlnich vldken s vn&j%im prum&rem 114 mm
a s vnit¥nim prum&rem 34 mm. Vlny generujici dopravnikové pdsy

156 a 158 pracovaly s rychlost{ p¥ibli¥n& 80 ot/min. Viny

generujici dopravnikové pdsy 156 a 158 vymezovaly vygku 50 mm
a vy8ka zvln&ného rouna 170 z minerdlnich vldken byla 120 mm.
Z dopravnikového pdsu 166 vstupovalo zvin&né rouno 170
z minerdlnich vldken do vytvrzovaci pece 180 zobrazené na
Obr. 186, kde vzniklo vytvrzend zvlhéné netkanéd T ouno
z minerdlnich vldken s vyZkou 120 mm. Byla vyrobena ndsledujict

rouna z minerdlnich vldken:

Vzorek 6: Rouno z minerdlnich vldken obsahujic{ &ty¥i
vistvy s vy8kou po 70 mm, které byly
jednotlivé stladeny.

Vzorek 7: Rouno z minerdlnich vldken obsahujfct Ctyti
vrstvy s vy8kou po 70 mm, které byly
jednotlivé stladeny.

Vzorek 8: Rouno z minerdlnich vldken obsahujfci &Sty¥i
vrstvy s vy&kou po 70 mm, které byly
jednotlivé stladeny.

Vzorek 9: Rouno z minerdlnfch vldken obsahujfci &ty¥i
vrstvy s vy&kou po 70 mm, které byly
jednotlivé& stladeny.

Vzorek 10: Rouno z minerdlnich vldken obsahujic{ &ty¥i
vistvy s vy&kou po 70 mm, které byly
jednotliveé stladeny.

Vzorek 11: Rouno z minerdlnich vldken obsahujic{ pét
vistev s vy8kou po 70 mm, kterd byly
jednotlivé stladeny.
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Po vytvrzeni ve vytvrzovaci peci 180 byly vrcholy vln
vytvrzeného zvln&ného rouna 170 z minerdlnich vldken oddéleny
na jednotlivé polosko¥epiny tak, jak je zobrazeno na Obr. 16,
a tyto polosko¥epiny byly ddle z vn&j&f{ i z wvnit¥n{ strany
obrobeny na poloviny prstencovitych izoladnich obkladuy,
majfcich vdlcovity wvn&jsf i vnit¥n{ povrch. Pro vyrobu
prstencovitych izola®nich obkladi s vnéjsim prumdrem 114 mm
a vnit¥nim prumérem 34 mm bylo nutno odstranit urc¢ité mno¥stvi
vytvrzeného materidlu tvo¥endho minerdlnimi vldkny. Odstran&ny
materidl byl povaZ’ovdn za odpad, pfifemZ tohoto odpadu bylo
u v8ech uvedenych vzorku asi 20 %. Odpad pochdzel pY¥evd¥nd
z nadmérné velkého vn&j&fho prum&ru polosko¥epin, p¥i&em¥ bylo
zjist&no, ¥%e modifikaci zpusobu zvltiovdni, nebo alternativng
p¥i v&tdim vn&jsim prumdru prstencovitého izoladniho obkladu
vyrobeného obrdb&nim polovin vln oddélenych =z vytvrzeného
zvlnéného rouna 170 z minerdlnich vldken by do%lo ke sni¥ent
podilu odpadu na mén& ne¥ 10 %, nebo i mén& ne¥ 5 .

Bylo zjisténo, Ze vyle popsanym zplsobem mohou byt
vyrdbény prstencovité izoladni obklady =z minerdlnich vldken,
pficemZ jejich izola®ni vlastnosti odpovidaji izoladnim
vlastnostem izoladniho rouna z minerdlnich vldken, z n&ho¥ jsou
tyto prstencovité izoladni obklady vyrdbény. Ddle bylo
zjisténo, %e ©prstencovité izoladéni obklady 2z minerdlnich
vldken, majfci hustotu 15 a¥ 200 kg/m’, vyhodnd 70 a¥ 90 kg/m’
obsahujfci &edidovd vldkna a prstencovité izola&nd obklady
z minerdlnich vldken, majici hustotu 40 a¥ 60 kg/m3 obsahujfc{
sklen&nd vldkna, lze vyrdb&t z primd&rnfho rouna z minerdlnich
vldken s plo¥nou hmotnostf 500 g/m* a¥ 10000 g/m’, zpracovaného
naskldddnim a/nebo stla¥enim =za vzniku jediného rouna
z minerdlnich vldken, =z n&ho¥ jsou prstencovité obklady
vyrdbé€ny, nebo =za vzniku dvou nebo vice, a¥ &ty¥iceti,
jednotlivych vrstev. Bylo také zjidté&no, Ze 1lze vyrdbdt
prstencovité izoladni obklady 2z minerdlnich vldken, majice
vnéj¥{ prumdr v rozmezi 60 a¥ 300 mm a vnit¥ni prumé&r v rozmezfi
10 aZ 60 mm. Prstencovité izola&ni obklady 1lze vyrdb&t

s vyuZitim jakéhbkoliv zpusobu vyroby minerdlnich vldken
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zndmého ze stavu techniky a zejména zpusobem popsanym ve shora
zmifované zve¥ejn&né mezindrodni patentové p¥ihldZce, a také
v p¥ihlafovatelovd patentové p¥ihld&ce PCT/DK94/00406,
zvefejnéné pod ¢&. W095/14135 a v jakychkoliv délkdch danych
celkovou gi¥kou vyrobniho za¥izend, tedy gi¥kou viny
generujicich dopravnikovych pdst 156 a 158, a ddle ¥f¥kou
vytvrzovaci pece 180. Experimenty ukdzaly, Ze vy3e popsanym
kontinudlnim vyrobnim postupem je mo¥no vyrdb&t prstencovité
izola’ni obklady s délkou 1,8 a% 2,4 m a to, %e podil odpadu
vznikajicfho p¥i obrdb&ni vn&jsich a/nebo vnit¥nich ploch
prstencovitého izola®niho obkladu mi¥e byt sni¥en na mén& ne?
10 %, p¥ipadné muZe byt zcela eliminovdn za p¥redpokladu, %e
vne&jsf a vnit¥ni obrysy vln maji tvar p¥esn& odpovidajici
pozadovanym vn&j¥im a vnit¥nim plochdm findlnfho produktu, ti.

prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich vldken.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby prstencovitého izoladnfho obkladu
z minerdlnich vldken, vyznadujici se tim, Ze zahrnuje:

a) krok vyroby prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken, které stanovuje podélny a p¥idny smér,
rovnob&zné s uvedenym prvnim netkanym rounem 2z minerdlnich
vldken,

b) krok p¥femistovdnf uvedeného prvniho netkaného
rouna z minerdlnfch vldken v uvedeném podélném sm&ru,

c) krok skldddni uvedeného prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken, p¥{i®nd vzhledem k uvedendmu podélnému
smé&ru a rovnob&¥n& s uvedenym p¥i&nym sm&rem, sni¥enim
rychlosti uvedeného prvnfiho netkaného rouna z minerdlnich
vldken za vzniku druhého netkaného rouna z minerdlnfich wvldken,
zahrnujiciho vlny se dv&ma skupinami vrcholu vln, vystupujicich
do vzdjemn& protilehlych sm&ru vzhledem k d&l{ct roving,
rovnob&Zné s uvedenym podélnym a p¥{&nym sm&rem,

d) krok vzdjemného odd&leni obou skupin vrcholu vln
od uvedeného druhého netkaného rouna z minerdlnich vldken
v uvedené dé&lici rovin& za vzniku dvou skupin obloukovitych
polovin obkladu, a

e) krok sestaveni uvedenych dvou polovin obkladu do
uvedeného prstencovitého izola®niho obkladu 2z minerdlnich
vldken.

2. Zpusob podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze
uvedeny krok c) skldddnf prvniho netkaného rouna z minerdlnich
vldken je provdd&n tak, ¥e uvedend dv skupiny vrcholu vln
uvedeného druhého netkaného rouna z minerdlnfch vldken tvo¥{

vnej81 obloukovité plochy se specifickymi uspo¥dddnimi .

3. Zpusob podle ndroku 2, vyznadujici se tim, %e
uvedend specifickd uspotdddnt vnéjsich obloukovitych ploch

uvedenych dvou skupin vrchold vln tvo¥{ segmenty vdlcovych
ploch. )

R e T S s



4. Zpusob podle kteréhokoliv z ndroku 1 a¥ 3,

vyznacujicf se tim, Z%e krok c¢) skldddnf uvedeného prvniho
netkaného rouna 2z minerdlnich vldken se provdadi tak, e
vzniknou wuvedené dvé& skupiny vrcholu vln uvedeného druhého
netkaného rouna z minerdlnich vlé4ken, majict vnit¥ni

obloukovité plochy se specifickymi uspo¥dddnimi.

5. Zpusob podle ndroku 4, vyznalujici{ se tim, %Ye
uvedend specifickd uspo¥dddni vnit¥nfch obloukovitych ploch
uvedenych dvou skupin vrchold vln tvo¥{ segmenty vdlcovych
ploch.

6. Zpusob podle kteréhokoliv z ndroka 1 a¥ 5,
vyznacujici se tim, ¥e ddle zahrnuje vyrobni krok, vloZeny p¥ed
krok e), obrdb&ni uvedenych polovin obkladu, vytvo¥enych
v kroku d), za vzniku polovin obkladu, majicich vn&j¥{ povrch

s pfesnym uspo¥dddnim, vyhodn& vdlcovy povrch.

7. Zpusob podle kteréhokoliv z ndroka 1 a¥ 5,
vyznacujici se tim, Ze ddle zahrnuje vyrobn{ krok, vloZeny p¥fed
krok e), obrdb&ni uvedenych polovin obkladd, vytvo¥enych
v kroku d), za vzniku polovin obkladu, majicich vnit¥ni povrch

s pfesnym uspofdddnim, vyhodn& vdlcovy povrch.

8. Zpusob podle kteréhokoliv z ndrokad 1 a¥ 5,
vyznatujici se tim, Z¥e ddle zahrnuje vyrobni krok, vloZeny p¥ed
krok e), obrdb&ni wuvedenych polovin obkladi, vytvo¥enych
v kroku d, majicich wvnit¥nf{ povrich se zdYezy axidln&

vystupujicimi do materidlu uvedenych polovin obkladu.

9. Zpusob podle kteréhokoliv z ndroku 1 a¥ 8,
vyznacujicf{ se tim, ¥e ddle zahrnuje po&dtedni krok vyroby
uvedeného prvniho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken,
obsahujicfho nevytvrzenou, ndsledn& vytvrditelnou pojivovou

ldtku, a v kroku c) =zahrnuty koncovy krok vytvrzeni wvn&ji{
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plochy nebo vné&j%ich ploch uvedendho druhého netkaného rouna
z minerdlnich vldken vystavenim tohoto wvn&j¥iho povrchu nebo
vné&jsich povrchi druhého netkaného rouna z minerdlnfich vldken

proudum horkého vzduchu nebo tokim horkého vzduchu.

10. Zpusob podle kteréhokoliv 2z ndroka 1 a¥ 9,
vyznatujici se tim, Ze ddle zahrnuje poddtedni krok vyroby
uvedeného prvniho netkaného 7rouna 2z minerdlnich vldken,
obsahujiciho nevytvrzenou, ndsledn& vytvrditelnou pojivovou
ldtku, a vloZeny krok vytvrzovdni uvedendho druhého netkaného
rouna z minerdlnich vldken p¥ed vzdjemnym odd&lenim uvedenych
dvou skupin vrcholu vln a p¥ed jejich odd&lenim od uvedendho

druhého netkaného rouna z minerdlnfich vldken v kroku d) .

11. Zzpusob podle kteréhokoliv z ndroka 1 a¥ o9,
vyznacujici se tim, Ze ddle =zahrnuje poddtedni krok vyroby
uvedeného prvniho netkaného rouna =z minerdlnich vldken,
obsahujicfho nevytvrzenou, nédslednd vytvrditelnou pojivovou
ldtku, a vlo¥eny krok vytvrzovdn{ uvedenych dvou skupin
obloukovitych polovin obkladu, vytvo¥enych v kroku d), pYed
sloZenim dvou polovin obkladu Z t&chto dvou skupin
obloukovitych polovin obkladu do uvedendho prstencovitého
obkladu z minerdlnich vldken v kroku e).

12. Zpusob podle kteréhokoliv =z ndroku 1 a¥ 9,
vyznacujici se tim, Ze ddle zahrnuje poddtedni krok vyroby
uvedeného prvniho netkaného 7rouna 2z minerdlnich vldken,
obsahujiciho nevytvrzenou, ndsledn& vytvrditelnou pojivovou
ldtku, a findlni krok vytvrzovdn{ uvedenych prstencovitych
izola&nich obkladu z minerdlnfch vldken, vytvofenych v kroku

e).

13. Zpusob podle kteréhokoliv z ndroku 1 a% 12,
vyznacujict se tim, Ze uvedené prvni netkané rouno
z minerdlnich vldken, vytvo¥ené v kroku a), obsahuje minerdlnit

vldkna uspo¥ddand pY¥evd?n& v uvedendm podélném smdru.
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14. Zpusob podle Kkteréhokoliv =z ndroka 1 a¥% 12,
vyznadujici se tim, Ze uvedené prvni netkané rouno
z minerdlnich vldken, vytvo¥ené v kroku a), obsahuje minerdlnf

vldkna uspofddand p¥evd?n& v uvedendm p¥{&ném sm&ru.

15. Zpusob podle ndroku 14, vyznadujici{ se tim, %e
uvedené prvni rouno z minerdlnich vldken je vyrdb&no ze
zdkladntho netkaného rouna z minerdlnich vldken, obsahujiciho
minerdlni vldkna uspofddand obecnd v uvedendm podélném sméru,
uspo¥dddnim tohoto zdkladniho netkaného rouna z minerdlnich

vldken do p¥ekryvajicich se vrstev.

16. Zpusob podle ndroku 15, vyznadujic{ se tim, %e
uvedené zdkladni rouno z minerdlnfch vldken je uspordddno do

pfekryvajiciho se uspo¥dddni obecnd v uvedendm p¥{&ném sm&ru.

17. Zpusob podle kteréhokoliv =z ndrokd 1 a¥ 12,
vyznadujicl se tim, ze uvedené prvni netkané IOUno
z minerdlnich vldken je vytvo¥eno tak, %e obsahuje minerdlnif
vldkna uspofddand pfevd’n& vzdjemnd& p¥{dn® a obecn& p¥icne

k uvedenému podélnému sm&ru a uvedendému p¥i&ndmu smiru.

18. Zpusob podle ndroku 17, vyznadujici se tim, %e
uvedené prvni netkané rouno z minerdlnich vldken je vyrobeno ze
zédkladnfho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken obsahujiciho
minerdlni vldkna uspo¥ddand p¥evd¥n& v uvedendm podélném smé&ru
uspofdddnim segmentu uvedeného zdkladniho netkandho rouna
z minerdlnich vldken do vzdjemn& d&4stednd se prekryvajiciho
vztahu, p¥fi¢n& k uvedendmu podélndmu smdru a k uvedendmu
pf{¢nému smé&ru, za vzniku segmentovandho netkandho rouna
z minerdlnich vldken obsahujictho minerdln{f vldkna uspotrddand
pfevd?n& p¥i¢n& k uvedendmu podélnému sméru, k uvedendmu
pfi¢nému sm&ru a obecnd vzdjemnd p¥i¥nd, a sklddidnim uvedendho
segmentovaného netkaného rouna 2z minerdlnich vldken pr{cné&

vzhledem k uvedendmu podélnému smdru a rovnob&d¥nd s uvedenym




pY¥ic¢nym smérem za vzniku uvedeného netkaného rouna

z minerdlnfch vldken obsahujicfiho minerdlnf vl&kna uspotddand
pfevdZné vzdjemn& p¥{&n& a obecn& p¥i¥n& k uvedendmu podélnému

sméru a uvedendmu p¥i¥nému sméru.

19. Zpusob podle kteréhokoliv z ndroka 1 a¥ 12,
vyznadujict se tim, ze uvedené prvni netkané TOUNO
z minerdlnich vldken e tvofeno mnoZstvim jednotlivych
netkanych roun z minerdlnich vldken, uspofddanych do

mnohavrstevného uspo¥4ddni.

20. Zpusob podle ndroku 19, vyznadujici se tim, 3%e
uvedend jednotlivd netkand rouna 2z minerdlnich vldken maj{
stejnou strukturu nebo ruznou strukturu a/nebo uvedens
jednotlivd netkand rouna =z minerdlnich vldken maji stejnou

mérnou hmotnost nebo ruznou m&rnou hmotnost.

21. Zpusob podle ndroku 20, vyznadujici se tim, ¥%e
kaZzdé =z uvedenych jednotlivych netkanych roun z minerdlnich
vldken je vyrobeno zpusobem podle kteréhokoliv z ndrokd 13 a¥
18.

22. Zpusob podle kteréhokoliv =z ndroka 1 a¥ 21,
vyznatujici se tim, Z%e ddle zahrnuje p¥fdavny krok vy&kového
stladovdni uvedeného prvniho netkaného rouna 2z minerdlnich

vldken vytvo¥eného v kroku a).

23. Zpusob podle kteréhokoliv z ndroki 1 a¥% 22,
vyznadujici se tim, %e ddle zahrnuje p¥idavny krok podélného
stlacovdni uvedeného prvniho netkandho rouna =z minerdlnich

vldken vytvo¥eného v kroku a).

24 . Zpusob podle kteréhokoliv z ndroka 1 a¥ 23,
vyznatujici se tim, %e ddle zahrnuje p¥idavny krok p¥i&ného
stlatovdni wuvedeného prvniho netkaného rouna z minerdlnich
vldken vytvo¥endho v kroku a).
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25. Zpusob podle kteréhokoliv =z ndroka 1 a¥ 24,
vyznacujici se tim, Ze ddle =zahrnuje p¥{fdavny krok p¥i&ného
stlacovdni okrajové &dsti uvedeného prvniho netkandho rouna

z minerdlnich vldken vytvo¥eného v kroku a).

26 . Zpusob podle kteréhokoliv 2z ndroka 1 a¥ 25,
vyznacujici se tim, Ze ddle zahrnuje vlo¥eny krok nand¥en{
povrchového povlaku na jednu nebo na ob& strany uvedendho
prvniho netkaného rouna z minerdlnich vldken vyrobendho v kroku
a) p¥ed skldddnim tohoto prvniho netkaného rouna z minerdlnich
vldken v kroku c).

27 . Zpusob podle ndroku 26, vyznadujici se tim, %¥e
uvedeny povlak je tvofen f&1if nebo vrstvou, jako je hlinikovd

félie nebo vrstva vliesového materidlu.

28. Zpusob podle kteréhokoliv =z ndroka 1 a¥ 27,
vyznatujici se tim, Ze ddle zahrnuje krok nandfeni vn&j%iho
povlaku na uvedeny prstencovity izoladni obklad z minerdlinich
vldken.

29. Zpusob podle ndroku 28, vyznadujici se tim, ¥e
uvedeny vné&jsi povlak je tvo¥en plastbvou fé1ii, Jjako je
souvisld fdélie nebo fdélie obsahujici{ plastovd vldkna, napt.
vliesovd fdélie, kovovym povlakem, jako je hlinfkovd fdlie,

vrstvou ndtéru, nebo jejich kombinacy.

30. Za¥izeni pro vyrobu prstencovitého izola®niho
obkladu z minerdlnich vldken, vyznadujic{ se tim, %e zahrnuje:
I) prvni prostfedky pro vyrobu prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken stanovujiciho podélny a pfic¢ny smér,
rovnobéZné s uvedenym prvnim netkanym rounem 2z minerdlnich
vldken,
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II) druhé prost¥edky pro p¥emistovdni uvedendho
prvniho netkaného rouna 2z minerdlnfich vldken v uvedeném
podélném smé&ru,

ITT) t¥eti prost¥edky pro skldddni uvedendho prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken, p¥i¢né vzhledem
k uvedenému podélnému sm&ru a rovnob&¥nd s uvedenym p¥i&nym
smérem, sniZenim rychlosti pohybu uvedenédho prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken za vzniku druhého netkaného rouna
z minerdlnfch vldken, zahrnujiciho vlny se dvéma skupinami
vrcholu vln, vystupujicich do vzdjemn& protilehlych sm&ru
vzhledem k d&lfc{ rovin&, rovnob&¥né s uvedenym podélnym
a pri¢nym smérem,

IV) <Ctvrté prostfedky pro vzdjemnéd odd&leni obou
uvedenych skupin vrcholtd vln od uvedendho druhého netkaného
rouna z minerdlnich vldken v uvedené d&lici rovind =za vzniku
dvou skupin obloukovitych polovin obkladu, a

V) pdté prostfedky pro sestaven! dvou polovin
obkladu z uvedenych dvou skupin obloukovitych polovin obkladu
do uvedeného prstencovitého izoladniho obkladu z minerdlnich
vidken.

31. Za¥izeni podle ndroku 30, vyznadujici se tim,
Ze uvedené t¥eti prost¥edky pro skldddni uvedendho prvniho
rouna z minerdlnich vldken umoZHuji vytvo¥it uvedend dv&
skupiny vrchold vln uvedeného druhého netkaného rouna
z minerdlnich vldken s vn&j&imi obloukovitymi plochami se

specifickym uspo¥dddnim.

32. Za¥*fizeni podle ndroku 31, vyznadujici se tim,
Ze uvedené t¥eti prost¥edky pro skldddni uvedendho prvniho
rouna z minerdlnich vldken umoZifuji vytvo¥it uvedend specifick4
uspo¥dddni vn&jsich obloukovitych ploch dvou skupin vrcholu vln
tvofené segmenty vdlcovych ploch.

33. za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 32,
vyznadujici se tim, ¥e uvedend t¥etd prost¥edky pro sklddédni

uvedeného prvniho rouna z minerdlnich vldken umoZiuji vytvof¥it
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uvedené dvé& skupiny vrcholu vln druhého netkaného rouna
z minerdlnich vldken s wvnit¥nimi obloukovitymi plochami se

specifickym uspo¥dddnim.

34. Za¥izeni podle ndroku 33, vyznadujic{ se tim,
Ze uvedené t¥eti prost¥edky pro skldddni uvedendho prvniho
rouna z minerdlnich vldken umo¥Hujf vytvo¥it uvedend specifickd
uspofdddni vnit¥nich obloukovitych ploch uvedenych dvou skupin
vrcholu vln tvoYené segmenty vdlcovych ploch.

35. Zatizeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 34,
vyznadujici se tim, ¥%e ddle =zahrnuje Zesté prost¥edky pro
obrdbé&nf wuvedenych polovin obklady, vyrobenych uvedenymi
ctvrtymi prost¥edky pro vyrobu polovin obkladu a majicich
vneéj&1 plochu se specifickym uspo¥ddédnim, vyhodn& pak vdlcovou
plochu.

36. Za¥izeni podle kterdhokoliv z ndroka 30 a¥ 34,
vyznatujici se tim, Ze ddle =zahrnuje sedmé prost¥edky pro
obrdb&ni uvedenych polovin obkladu, vyrobenych uvedenymi
¢tvrtymi prost¥edky pro vyrobu polovin obkladi a majicich
vnit¥ni plochu se specifickym uspo¥dddnim, vyhodnd pak vdlcovou
plochu.

37. Zatizeni podle kteréhokoliv z ndroktl 30 a¥ 34,
vyznacujici se tim, Ze ddle =zahrnuje osmé prost¥edky pro
obrdb&ni uvedenych polovin obkladuy, vyrobenych uvedenymi
¢tvreymi prost¥edky pro vyrobu polovin obklada a majicich
vnit¥nf plochu se z4Y¥ezy axidln& vystupujicimi do materidlu
uvedenych polovin obkladu.

38. Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 37,
vyznacdujici se tim, ¥e uvedenéd prvni prostfedky jsou upraveny
pro vyrobu prvnfho netkaného rouna =z minerdlnich vldken
obsahujicfho nevytvrzenou, ddle vytvrditelnou pojivovou l&tku,

a Ze uvedend t¥eti prosttedky ddle zahrnuji prost¥edky pro
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generovdni proudu horkého vzduchu nebo toku horkého vzduchu pro
vytvrzeni vné&j%i plochy nebo vn&j&ich ploch uvedendho druhého
netkaného rouna z minerdlnich vldken vystavenim wvn&ji{ plochy
nebo vné&jgich ploch tohoto druhého netkaného rouna
z minerdlnich vldken proudum horkého vzduchu nebo tokum horkého

vzduchu.

39. Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 38,
vyznatujici se tim, Ze uvedené prvni prost¥edky jsou upraveny
pro vyrobu prvniho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken
obsahujfciho nevytvrzenou, ddle vytvrditelnou pojivovou 1ldtku,
a Ze zafizeni ddle zahrnuje devdté prost¥edky pro vytvrzovdni
uvedeného druhého netkaného rouna z minerdlnich vldken pfed
odd€lenim uvedenych dvou skupin vrcholtl vln od sebe a od
druhého netkaného rouna z minerdlnich vldken pomoct uvedenych

g¢tvrtych prost¥edku.

40. Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroklli 30 a¥ 38,
vyznacujici se tim, Z%e uvedend prvni prost¥edky jsou upraveny
pro vyrobu prvnfho netkaného rouna =z minerdlnich vl4ken
obsahujiciho nevytvrzenou, ddle vytvrditelnou pojivovou 1ldtku,
a Ze uvedené devdté prost¥edky jsou upraveny pro vytvrzovani
uvedenych dvou skupin obloukovitych polovin obkladu vytvofenych
uvedenymi <&tvrtymi prost¥edky, pY¥ed slo¥enim uvedenych dvou
polovin ze dvou skupin obloukovitych polovin obkladu do
prstencovitého izoladniho obkladu Z minerdlnich  vldken

uvedenymi pdtymi prost¥edky.

41 . Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 38,
vyznatujici se tim, ¥e uvedené prvni prostfedky jsou upraveny
pro vyrobu prvnfho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken
obsahujictho nevytvrzenou, ddle vytvrditelnou pojivovou l&dtku,
a za¥izenf ddle =zahrnuje desdté prost¥edky pro vytvrzovdni
uvedenych prstencovitych izola¥nich obkladd z minerdlnich
vldken vytvo¥enych uvedenymi patymi prost¥edky.
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42, Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 41,
vyznadujici se tim, ¥e uvedené prvn{ prost¥edky jsou upraveny
pro vyrobu prvniho netkanédho rouna =z minerdlnich vldken
obsahujiciho minerdlni vldkna uspo¥ddand p¥evd¥n& v uvedeném
podélném sméru.

43. Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 41,
vyznacujici se tim, Ze uvedené prvni prost¥edky jsou upraveny
pro vyrobu prvntho netkaného rouna 2z minerdlnich vl1dken
obsahujicftho minerdlni vldkna uspo¥ddand p¥evd¥n& v uvedendm

p¥i¢ném sméru.

44 , Za¥izeni podle ndroku 43, vyznadujic{ se tim,
Ze uvedené prvni prostfedky jsou upraveny pro vyrobu prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken ze =zdkladniho netkandho
rouna 2z minerdlnfch vldken, obsahujfictho minerdlni vldkna
uspofddand obecn& v uvedeném podélném sm&ru, uspo¥dddnim tohoto
zdkladniho netkaného rouna Z minerdlnich vlidken do
pXekryvajicich se vrstev.

45. Za¥izeni{ podle ndroku 44, vyznadujici se tim,
Ze uvedené =zdkladni netkané rouno =z minerdlnich vldken je
uspofdddno do p¥ekryvajiciho se uspo¥dddni v uvedendm p¥i&ném

smé&ru.

46 . Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroklt 30 a¥ 41,
vyznactujici se tim, Ze uvedené prvni prost¥edky jsou upraveny
pro vyrobu prvniho netkaného rouna 2z minerdlnfich vl1dken
obsahujicftho minerdlni vldkna uspo¥ddand prevdin& vzdjemn&
pIidnd a obecnd p¥{i&n& vzhledem k uvedendmu podélndmu sm&ru

a k uvedenému p¥{i&nému sm&ru.

47 . Za¥izeni podle ndroku 41, vyznadujfci se tim, %e
uvedené prvni prost¥edky jsou upraveny pro vyrobu prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vldken ze zdkladniho netkaného

rouna =z minerdlnich vldken, obsahujfcfho minerdlni vl14kna
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uspofddand pfevdZn& v uvedeném podélném sm&ru, uspofdddnim
segmentu tohoto zdkladniho netkaného rouna z minerdlnich vldken
do vzdjemn&  Cdstednd& se prekryvajiciho vztahu, pY¥idné
k uvedenému podélnému sm&ru a k uvedenému p¥{&nému sm&ru, =za
vzniku segmentovaného netkaného rouna z minerdlnich vldken,
obsahujfcfho minerdlnf{ vldkna uspo¥4dand pfevdZn& p¥idnd
k uvedenému podélndmu sm&ru, k uvedendmu p¥i¢nému sm&ru
a obecné vzdjemn& p¥idn&, a skldddnim uvedendho segmentovaného
netkaného rouna z minerdlnich vldken pfi&né vzhledem
k uvedenému podélnému sm&ru a rovnob&¥nd s uvedenym p¥idnym
smérem za vzniku uvedeného netkaného rouna z minerdlnich vldken
obsahujiciho minerdln{ vldkna uspo¥éddand pXevd?n& vzdjemnd
pIic¢n& a obecn& p¥i¥n& k uvedenému podélnému sméru a uvedendmu

pfi¢nému sméru.

48. Za¥{zeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a? 41,
vyznalujici se tim, ¥e uvedend prvnf{ prost¥edky jsou upraveny
pro vyrobu prvnfho netkaného rouna =z minerdlnfch vldken
uloZenim mnoZstvi jednotlivych netkanych roun 2z minerdlnich

vldken do mnohavrstevného uspo¥dddni.

49, Za¥izeni podle ndroku 438, vyznadujici se tim, Ze
uvedend Jjednotlivd netkand rouna 2z minerdlnich vldken maji
stejnou strukturu nebo Truznou strukturu a/nebo uvedend
jednotlivd netkand rouna 2z minerdlnfch vldken maj{ stejnou

m&rnou hmotnost nebo ruznou m&rnou hmotnost

50. ZaXizeni podle ndroku 49, vyznadujici se tim,
Ze ka?dé z uvedenych jednotlivych netkanych roun z minerdlnich
vldken je vyrobeno za¥fizenim podle kteréhokoliv z ndroku 42 a¥?
47 . '

51. za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 50,
vyznacujici se tim, ¥e ddle zahrnuje jedendcté prost¥edky pro
vy&kové stlacdovdni uvedeného prvniho netkaného rouna

z minerdlnich vldken vytvo¥eného uvedenymi prvnimi prost¥edky.
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52. Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥% 51,
vyznadujici se tim, %e ddle zahrnuje dvandcté prostf¥edky pro
podélné stladovdni uvedeného prvniho netkaného rouna
z minerdlnich vldken vytvo¥eného uvedenymi prvnimi prost¥edky.

53. Za¥izenf podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 52,
vyznacujici se tim, Ze ddle =zahrnuje t¥indcté prost¥edky pro
pY¥idné stlacdovdni uvedeného prvniho netkaného rouna

z minerdlnich vldken vytvo¥eného uvedenymi prvnimi prost¥edky.

54 . Za¥izeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 53,
vyznacujici se tim, Ze ddle zahrnuje &trndcté prost¥edky pro
p¥i&né stlacdovdni okrajové &dsti uvedeného prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken vytvo¥endho uvedenymi prvnimi

prostredky.

55. za¥izeni podle kteréhokoliv z ndrokt 30 a% 54,
vyznacdujici se tim, Ze ddle zahrnuje patndcté prostfedky pro
nand$eni povrchového povlaku na jednu nebo na ob& strany
uvedeného prvniho netkaného rouna 2z minerdlnich vldken
vyrobeného uvedenymi prvnimi prost¥edky p¥ed skldddnim tohoto
prvniho netkaného rouna z minerdlnich vldken uvedenymi t¥etimi

prost¥edky.

56. za¥izeni podle ndroku 55, vyzna&ujici se tim, ¥e
uvedeny povlak je tvofen f&1ii nebo vrstvou, jako je hlinfkovd

f6lie nebo vrstva vliesového materidlu.

57. Za¥{zeni podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 56,
vyznacdujici se tim, Ze ddle zahrnuje %estndctd prostfedky pro
nand¥eni wvn&jstho povlaku na uvedeny prstencovity izoladni
obklad z minerdlnich vldken.

58. zatizeni podle ndroku 57, vyznadujici se tim,
Ze uvedeny vn&js{ povlak je tvo¥en plastovou £461i{, jako je

WV eHidDIikd
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souvisld fdélie nebo fdélie obsahujici{ plastovd vldkna, nap¥.
vliesovd fdlie, kovovym povlakem, jako je hlinikovd fdélie,

vrstvou ndtéru, nebo jejich kombinact.

59, Prstencovity izola&ni obklad =z minerdlnich
vldken, vyznadujici se tim, ¥e zahrnuje:

dvé poloviny obkladu 2z minerdlnfich vldken obsahujict
minerdlni vldkna spojend do integrdlni struktury vytvrzenim
pojivovych ldtek a prevd?n& uspof¥ddand tangencidln& k tomuto
prstencovitému obkladu, a

uvedend poloviny obkladd  vyrobené ze zvln&ného
netkaného rouna 2z minerdlnich vldken stanovujictho podélny
a p¥ic¢ny smér, obsahujiciho dvé skupiny vrcholu vin
vystupujicich do vzdjemn& protilehlych sm&ra vzhledem k d&lic{

roving, rovnob&¥né s uvedenym podélnym a p¥idnym smdrem,

vzdjemnym odd&lenim t&chto dvou skupin vrchold vln od uvedeného
zvlnéného netkaného rouna z minerdlnich vldken v uvedend délicet

rovindg.

60. Prstencovity izoladni obklad 2z minerdlnich
vldken, vyznadujici se tim, ¥e zahrnuje:

dvé poloviny obkladu z minerdlnfich vldken obsahujfci
minerdlni vldkna spojend do integrdlnf struktury vytvrzenim
pojivovych 1ldtek a pYrevd¥n& wuspo¥ddand axidlnd k tomuto
prstencovitému obkladu, a

uvedené poloviny obkladd  vyrobenéd ze zvln&ného
netkaného rouna =z minerdlnich vldken stanovujiciho podélny
a p¥ic¢ny smér, obsahujiciho dvé skupiny vrcholu vin
vystupujicich do vzdjemn& protilehlych sm&ru vzhledem k d&lict
roving, rovnob&¥né s uvedenym podélnym a p¥id¥nym smdrem,
vzédjemnym odd&lenim t&chto dvou skupin vrcholu vln od uvedeného
zvinéného netkaného rouna z minerdlnich vldken v uvedené d&l{c{

roving.

61. Prstencovity izola¢ni obklad =z minerdlnich
vldken, vyznadujici se tim, %e zahrnuje:

NRRIRFIRAT NN AT S e
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dvé poloviny obkladu z minerdlnich vldken obsahujic{
minerdlni vldkna spojend do integrdlni struktury vytvrzenim
pojivovych 1ldtek a pY¥evd’n& uspo¥ddand radidln® k tomuto
prstencovitému obkladu, a

uvedené poloviny obkladii  vyrobené ze zvlinéného
netkaného rouna z minerdlnich vldken stanovujfctho podélny
a p¥ic¢ny smér, obsahujiciho dvé skupiny vrcholu vlin
vystupujicich do vzdjemn& protilehlych sm&ru vzhledem k d&lic{
roving, rovnob&Zné s uvedenym podélnym a p¥idnym sm&rem,
vzdjemnym odd&lenim t&chto dvou skupin vrcholu vlin od uvedendho
zvlné&ného netkaného rouna z minerdlnich vldken v uvedend d&lic{

rovindg.

62. Prstencovity 1izoladni obklad 2z minerdlnich
vldken podle kteréhokoliv z ndroku 59 a¥ 61, vyznadujici se
tim, Ze prstencovity izoladni obklad z minerdlnich vldken je
vyroben zpusobem podle kteréhokoliv z ndroku 1 a¥ 29 a/nebo

za¥izenim podle kteréhokoliv z ndroku 30 a¥ 58.
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