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(57)摘要

本实用新型公开了一种精密造型型砂自动

化搅拌混合装置，包括搅拌桶、储存装置、混合装

置、放料装置；搅拌桶通过支撑架Ⅰ支撑固定在支

撑台下方，搅拌桶顶部与下方固定有连接筒Ⅰ的

支撑板Ⅰ固定连接，搅拌桶底部与上方设有出料

槽，下方设有进料槽的混合筒固定连接，连接筒

Ⅱ固定连接在混合筒顶部，且输水管一端与连接

筒Ⅰ固定连接，另一端与支撑板Ⅰ固定连接；储存

装置通过支撑架Ⅱ固定连接在支撑台顶部，放料

装置固定连接在搅拌桶底部；混合装置转动连接

在连接筒Ⅰ、连接筒Ⅱ之间和混合筒里侧。本实用

新型可以多方向的搅拌混合型砂原料，提高型砂

原料混合的效率。
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1.一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，包括搅拌桶、储存装置、混合装置、放料装

置；其特征在于所述搅拌桶通过支撑架Ⅰ支撑固定在支撑台下方，搅拌桶顶部与下方固定有

连接筒Ⅰ的支撑板Ⅰ固定连接，搅拌桶底部与上方设有出料槽，下方设有进料槽的混合筒固

定连接，连接筒Ⅱ固定连接在混合筒顶部，且输水管一端与连接筒Ⅰ固定连接，另一端与支

撑板Ⅰ固定连接；所述储存装置通过支撑架Ⅱ固定连接在支撑台顶部；所述混合装置转动连

接在连接筒Ⅰ、连接筒Ⅱ之间和混合筒里侧；所述放料装置固定连接在搅拌桶底部；

所述混合装置包括搅拌机构、电机Ⅲ、螺旋叶片Ⅱ、连接轴Ⅱ、输送机构、转动套筒；所

述转动套筒与连接筒Ⅰ、连接筒Ⅱ转动连接，且两组搅拌机构对称固定在转动套筒两侧；所

述电机Ⅲ通过电机座固定连接在支撑板Ⅰ上方；所述连接轴Ⅱ通过连接板固定连接在转动

套筒里侧，且连接轴Ⅱ一端穿过连接筒Ⅰ和支撑板Ⅰ上的通孔与电机Ⅲ输出端固定连接，另

一端穿过连接筒Ⅱ和混合筒上的通孔与螺旋叶片Ⅱ固定连接；所述输送机构设有两组，分

别对称固定连接在混合筒外侧。

2.根据权利要求1所述的一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，其特征在于所述搅

拌机构设有连接盒、叶片、电机Ⅱ、连接板Ⅰ、连接轴Ⅰ、锥齿轮Ⅰ；所述连接板Ⅰ一端与转动套

筒固定连接，另一端与电机Ⅱ和连接盒固定连接；所述连接轴Ⅰ一端转动连接在连接盒底

部，另一端穿过连接板Ⅰ上的通孔与电机Ⅱ输出端固定连接，且连接轴Ⅰ上设有若干锥齿轮；

所述叶片设有若干，叶片通过连接轴穿过连接盒上通孔与锥齿轮Ⅰ固定连接，且锥齿轮Ⅰ与

连接轴Ⅰ上的锥齿轮啮合。

3.根据权利要求1所述的一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，其特征在于所述输

送机构设有连接管Ⅱ、输送管道、电推缸、密封板、限位板、保护壳；所述输送管道固定连接

在混合筒上，且输送管道顶部设有滑槽，一侧设有若干出水孔，另一侧通过连接管Ⅱ与连接

筒Ⅱ固定连接；所述限位板设有一对，对称固定连接在输送管道内部；所述密封板滑动连接

在输送管道与限位板之间，密封板上的通孔与输送管道上的出水孔位置对应，且密封板顶

端滑动连接在输送管道顶部的滑槽内；所述电推缸通过保护壳固定连接在输送管道一侧，

且电推缸伸出端穿过保护壳上的通孔通过连接板与密封板顶端固定连接。

4.根据权利要求1所述的一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，其特征在于所述储

存装置包括储料桶、电机Ⅰ、刮板、螺旋叶片Ⅰ、连接管Ⅰ、储液桶、水泵、支撑板Ⅱ；所述储料桶

设有一对，通过支撑架Ⅱ固定连接在支撑台顶部，储料桶底部通过连接管Ⅰ穿过支撑台上的

通孔与搅拌桶固定连接，且支撑板Ⅱ两端分别与一对储料桶固定连接；所述电机Ⅰ设有一

对，通过电机座分别对称固定连接在支撑板Ⅱ两侧，且电机Ⅰ输出端通过连接轴穿过支撑板

Ⅱ上的通孔与贴合储料桶侧壁的刮板固定连接；所述螺旋叶片Ⅰ位于连接管Ⅰ里侧与电机Ⅰ

输出端上的连接轴固定连接；所述储液桶通过支撑架Ⅱ固定连接在支撑台顶部，且储液桶

底部通过管道穿过支撑台上的通孔与水泵的进水口固定连接，且水泵的出水口通过连接软

管与输水管固定连接。

5.根据权利要求1所述的一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，其特征在于所述放

料装置包括电机Ⅳ、连接板Ⅱ、连接板Ⅲ、转动环、转动板、齿轮Ⅰ；所述连接板Ⅲ固定连接在

搅拌桶底部，且连接板Ⅱ通过若干连接杆固定连接在连接板Ⅲ下方；所述电机Ⅳ通过电机

座固定连接在连接板Ⅲ上，且电机Ⅳ输出端固定连接有齿轮；所述转动板设有若干，通过连

接轴转动连接在连接板Ⅱ和连接板Ⅲ之间，且转动板上的连接轴穿过连接板Ⅲ上的通孔与
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齿轮Ⅰ固定连接；所述转动环转动连接在连接板Ⅲ上方，转动环内侧和外侧均设有若干轮

齿，且转动环内侧的轮齿与齿轮Ⅰ啮合，外侧的轮齿与电机Ⅳ输出端上的齿轮啮合。
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一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于精密铸造技术领域，特别涉及一种精密造型型砂自动化搅拌混合

装置。

背景技术

[0002] 型砂生产过程中需要使用混料机将各种原料搅拌均匀，以保证各种原料得到充分

的混合。现有的型砂搅拌混合装置大都通过搅拌叶片进行搅拌，搅拌叶片都是固定结构，容

易出现搅拌死角，导致产品质量下降，所以需要一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置可

以均匀搅拌混合型砂原料，使型砂原料快速混合；

[0003] 经过检索，现有技术公告号为CN  217727041  U的及一种复合型砂制备用多级搅拌

混合装置，该装置通过布料机构对占比非常少的砂料进行初级混合，随后布料机构在混合

槽的上方进行往复滑动，从而将布料机构中的砂料逐渐撒到混合槽中占比较多的砂料上，

并通过搅拌架一将占比非常少的砂料与占比较多的砂料进行混合；但搅拌架一的搅拌位置

固定，若型砂位于搅拌架一接触不到的位置，就无法得到均匀的搅拌混合；

[0004] 现有技术公告号为CN  220295793  U的一种卡箍生产用型砂混合装置，该装置通过

安装的中部入料口将需要进行混合的型砂倒入，使型砂落在载重盘上，达到一定重量的型

砂通过滑槽进入混合主体中，同时辅助入料口对辅助物品进行过滤后，将其倒入混合主体

中；随后驱动电机带动搅拌杆对混合主体中的原料进行混合；混合完成后，打开闭合盖，通

过圆轴将装置中的遮挡盖打开后可以将混合后的型砂取出；且装置通过液压缸推动清理块

对混合主体内部的型砂进行清理；该装置的缺陷同样是搅拌杆位置固定，接触不到搅拌杆

的型砂难以均匀的搅拌混合；

[0005] 所以需要一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，可以多方向的搅拌混合型砂原

料，提高型砂原料混合的效率。

发明内容

[0006] 本实用新型的目的是克服现有技术中不足，提供一种精密造型型砂自动化搅拌混

合装置，本实用新型通过混合装置多方向的搅拌混合搅拌桶内的型砂原料，提高型砂原料

混合效率，防止型砂原料混合不均影响铸件质量。

[0007] 为了实现上述目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0008] 一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，包括搅拌桶、储存装置、混合装置、放料

装置；所述搅拌桶通过支撑架Ⅰ支撑固定在支撑台下方，搅拌桶顶部与下方固定有连接筒Ⅰ

的支撑板Ⅰ固定连接，搅拌桶底部与上方设有出料槽，下方设有进料槽的混合筒固定连接，

连接筒Ⅱ固定连接在混合筒顶部，且输水管一端与连接筒Ⅰ固定连接，另一端与支撑板Ⅰ固

定连接；所述储存装置通过支撑架Ⅱ固定连接在支撑台顶部；所述混合装置转动连接在连

接筒Ⅰ、连接筒Ⅱ之间和混合筒里侧；所述放料装置固定连接在搅拌桶底部；所述储存装置

包括储料桶、电机Ⅰ、刮板、螺旋叶片Ⅰ、连接管Ⅰ、储液桶、水泵、支撑板Ⅱ；所述储料桶设有一
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对，通过支撑架Ⅱ固定连接在支撑台顶部，储料桶底部通过连接管Ⅰ穿过支撑台上的通孔与

搅拌桶固定连接，且支撑板Ⅱ两端分别与一对储料桶固定连接；所述电机Ⅰ设有一对，通过

电机座分别对称固定连接在支撑板Ⅱ两侧，且电机Ⅰ输出端通过连接轴穿过支撑板Ⅱ上的

通孔与贴合储料桶侧壁的刮板固定连接；所述螺旋叶片Ⅰ位于连接管Ⅰ里侧与电机Ⅰ输出端

上的连接轴固定连接；所述储液桶通过支撑架Ⅱ固定连接在支撑台顶部，且储液桶底部通

过管道穿过支撑台上的通孔与水泵的进水口固定连接，且水泵的出水口通过连接软管与输

水管固定连接。

[0009] 所述混合装置包括搅拌机构、电机Ⅲ、螺旋叶片Ⅱ、连接轴Ⅱ、输送机构、转动套

筒；所述转动套筒与连接筒Ⅰ、连接筒Ⅱ转动连接，且两组搅拌机构对称固定在转动套筒两

侧；所述电机Ⅲ通过电机座固定连接在支撑板Ⅰ上方；所述连接轴Ⅱ通过连接板固定连接在

转动套筒里侧，且连接轴Ⅱ一端穿过连接筒Ⅰ和支撑板Ⅰ上的通孔与电机Ⅲ输出端固定连

接，另一端穿过连接筒Ⅱ和混合筒上的通孔与螺旋叶片Ⅱ固定连接；所述输送机构设有两

组，分别对称固定连接在混合筒外侧。

[0010] 所述搅拌机构设有连接盒、叶片、电机Ⅱ、连接板Ⅰ、连接轴Ⅰ、锥齿轮Ⅰ；所述连接板

Ⅰ一端与转动套筒固定连接，另一端与电机Ⅱ和连接盒固定连接；所述连接轴Ⅰ一端转动连

接在连接盒底部，另一端穿过连接板Ⅰ上的通孔与电机Ⅱ输出端固定连接，且连接轴Ⅰ上设

有若干锥齿轮；所述叶片设有若干，叶片通过连接轴穿过连接盒上通孔与锥齿轮Ⅰ固定连

接，且锥齿轮Ⅰ与连接轴Ⅰ上的锥齿轮啮合。

[0011] 所述输送机构设有连接管Ⅱ、输送管道、电推缸、密封板、限位板、保护壳；所述输

送管道固定连接在混合筒上，且输送管道顶部设有滑槽，一侧设有若干出水孔，另一侧通过

连接管Ⅱ与连接筒Ⅱ固定连接；所述限位板设有一对，对称固定连接在输送管道内部；所述

密封板滑动连接在输送管道与限位板之间，密封板上的通孔与输送管道上的出水孔位置对

应，且密封板顶端滑动连接在输送管道顶部的滑槽内；所述电推缸通过保护壳固定连接在

输送管道一侧，且电推缸伸出端穿过保护壳上的通孔通过连接板与密封板顶端固定连接。

[0012] 所述放料装置包括电机Ⅳ、连接板Ⅱ、连接板Ⅲ、转动环、转动板、齿轮Ⅰ；所述连接

板Ⅲ固定连接在搅拌桶底部，且连接板Ⅱ通过若干连接杆固定连接在连接板Ⅲ下方；所述

电机Ⅳ通过电机座固定连接在连接板Ⅲ上，且电机Ⅳ输出端固定连接有齿轮；所述转动板

设有若干，通过连接轴转动连接在连接板Ⅱ和连接板Ⅲ之间，且转动板上的连接轴穿过连

接板Ⅲ上的通孔与齿轮Ⅰ固定连接；所述转动环转动连接在连接板Ⅲ上方，转动环内侧和外

侧均设有若干轮齿，且转动环内侧的轮齿与齿轮Ⅰ啮合，外侧的轮齿与电机Ⅳ输出端上的齿

轮啮合。

[0013] 本实用新型与现有技术相比较有益效果表现在：

[0014] 1）储存装置中的电机Ⅰ带动刮板和螺旋叶片Ⅰ转动，使螺旋叶片Ⅰ将储料桶中的原

砂或辅加物通过连接管Ⅰ送入搅拌桶中，防止原砂或辅加物在重力的作用下板结，无法通过

连接管Ⅰ进入搅拌桶；同时刮板将附着在储料桶侧壁上的原砂或辅加物刮落，防止原砂或辅

加物残留在储料桶中造成型砂配比失调，影响铸件质量；

[0015] 2）水泵将粘结剂抽入连接筒Ⅰ后经输送机构中的连接管Ⅱ进入输送管道，随后电

推缸伸出带动密封板上升，使密封板上的通孔与输送管道上的出水孔对齐，从而使粘结剂

流入搅拌桶中与原砂和辅加物混合；同时混合装置中的电机Ⅲ带动搅拌机构转动，搅拌机
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构中的电机Ⅱ控制连接轴Ⅰ带动锥齿轮Ⅰ转动，使叶片转动对型砂原料进行搅拌，从而使搅

拌机构多方向的搅拌混合型砂原料，提高型砂原料混合效率，防止型砂原料混合不均影响

铸件质量；同时型砂经混合筒底部的进料槽进入混合筒中，使螺旋叶片Ⅱ对型砂进行搅拌，

将型砂原料更均匀地混合在一起；同时螺旋叶片Ⅱ向上提升型砂，使型砂从混合筒的出料

槽处再次进入搅拌桶与混合筒之间，以此不断的将搅拌桶底部的型砂翻搅向上，对其进行

搅拌混合，提高原砂、辅加物与粘结剂的混合效率；

[0016] 3）完成混合后，电机Ⅳ带动转动环转动，从而使齿轮Ⅰ带动转动板旋转打开，随后

电机Ⅲ反转，控制连接轴Ⅱ带动螺旋叶片Ⅱ将搅拌桶和混合筒中的型砂从放料装置处送出

装置。

附图说明

[0017] 附图1是本实用新型一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置结构示意图；

[0018] 附图2是附图1中储存装置与支撑台的连接结构示意图；

[0019] 附图3是附图1中搅拌桶的内部结构示意图；

[0020] 附图4是附图1中放料装置与搅拌桶的连接结构示意图；

[0021] 附图5是附图1中混合装置与搅拌桶的连接结构示意图；

[0022] 附图6是附图5中A部分的放大结构示意图；

[0023] 附图7是附图5中B部分的放大结构示意图；

[0024] 附图8是附图1中输送机构的结构示意图；

[0025] 附图9是附图1中搅拌机构的结构示意图；

[0026] 图中：1、搅拌桶；101、支撑板Ⅰ；1011、连接筒Ⅰ；102、混合筒；1021、连接筒Ⅱ；103、

输水管；2、储存装置；201、储料桶；2011、电机Ⅰ；2012、刮板；2013、螺旋叶片Ⅰ；2014、连接管

Ⅰ；202、储液桶；2021、水泵；203、支撑板Ⅱ；3、混合装置；301、搅拌机构；3011、连接盒；3012、

叶片；3013、电机Ⅱ；3014、连接板Ⅰ；3015、连接轴Ⅰ；3016、锥齿轮Ⅰ；302、电机Ⅲ；3021、螺旋

叶片Ⅱ；3022、连接轴Ⅱ；303、输送机构；3031、连接管Ⅱ；3032、输送管道；3033、电推缸；

3034、密封板；3035、限位板；3036、保护壳；304、转动套筒；4、放料装置；401、电机Ⅳ；402、连

接板Ⅱ；403、连接板Ⅲ；4031、转动环；404、转动板；4041、齿轮Ⅰ；5、支撑架Ⅰ；6、支撑台；7、支

撑架Ⅱ。

具体实施方式

[0027] 为方便本技术领域人员的理解，下面结合附图1‑9，对本实用新型的技术方案进一

步具体说明。

[0028] 一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，包括搅拌桶1、储存装置2、混合装置3、放

料装置4；所述搅拌桶1通过支撑架Ⅰ5支撑固定在支撑台6下方，搅拌桶1顶部与下方固定有

连接筒Ⅰ1011的支撑板Ⅰ101固定连接，搅拌桶1底部与上方设有出料槽，下方设有进料槽的

混合筒102固定连接，连接筒Ⅱ1021固定连接在混合筒102顶部，且输水管一端与连接筒Ⅰ

1011固定连接，另一端与支撑板Ⅰ101固定连接；所述储存装置2通过支撑架Ⅱ7固定连接在

支撑台6顶部；所述混合装置3转动连接在连接筒Ⅰ1011、连接筒Ⅱ1021之间和混合筒102里

侧；所述放料装置4固定连接在搅拌桶1底部；所述储存装置2包括储料桶201、电机Ⅰ2011、刮

说　明　书 3/5 页

6

CN 222492037 U

6



板2012、螺旋叶片Ⅰ2013、连接管Ⅰ2014、储液桶202、水泵2021、支撑板Ⅱ203；所述储料桶201

设有一对，通过支撑架Ⅱ7固定连接在支撑台6顶部，储料桶201底部通过连接管Ⅰ2014穿过

支撑台6上的通孔与搅拌桶1固定连接，且支撑板Ⅱ203两端分别与一对储料桶201固定连

接；所述电机Ⅰ2011设有一对，通过电机座分别对称固定连接在支撑板Ⅱ203两侧，且电机Ⅰ

2011输出端通过连接轴穿过支撑板Ⅱ203上的通孔与贴合储料桶201侧壁的刮板2012固定

连接；所述螺旋叶片Ⅰ2013位于连接管Ⅰ2014里侧与电机Ⅰ2011输出端上的连接轴固定连接；

所述储液桶202通过支撑架Ⅱ7固定连接在支撑台6顶部，且储液桶202底部通过管道穿过支

撑台6上的通孔与水泵2021的进水口固定连接，且水泵2021的出水口通过连接软管与输水

管103固定连接；电机Ⅰ2011带动刮板2012和螺旋叶片Ⅰ2013转动，使螺旋叶片Ⅰ2013将储料

桶201中的原砂或辅加物通过连接管Ⅰ2014送入搅拌桶1中，防止原砂或辅加物在重力的作

用下板结，无法通过连接管Ⅰ2014进入搅拌桶1；同时刮板2012将附着在储料桶201侧壁上的

原砂或辅加物刮落，防止原砂或辅加物残留在储料桶201中造成型砂配比失调，影响铸件质

量。

[0029] 所述混合装置3包括搅拌机构301、电机Ⅲ302、螺旋叶片Ⅱ3021、连接轴Ⅱ3022、输

送机构303、转动套筒304；所述转动套筒304与连接筒Ⅰ1011、连接筒Ⅱ1021转动连接，且两

组搅拌机构301对称固定在转动套筒304两侧；所述电机Ⅲ302通过电机座固定连接在支撑

板Ⅰ101上方；所述连接轴Ⅱ3022通过连接板固定连接在转动套筒304里侧，且连接轴Ⅱ3022

一端穿过连接筒Ⅰ1011和支撑板Ⅰ101上的通孔与电机Ⅲ302输出端固定连接，另一端穿过连

接筒Ⅱ1021和混合筒102上的通孔与螺旋叶片Ⅱ3021固定连接；所述输送机构303设有两

组，分别对称固定连接在混合筒102外侧；水泵2021将粘结剂抽入连接筒Ⅰ1011后通过输送

机构303将粘结剂加入搅拌桶1中；同时电机Ⅲ302带动搅拌机构301转动将搅拌桶1中的原

砂、辅加物和粘结剂搅拌混合成为型砂；同时型砂经混合筒102底部的进料槽进入混合筒

102中，使螺旋叶片Ⅱ3021对型砂进行搅拌，将型砂原料更均匀地混合在一起；同时螺旋叶

片Ⅱ3021向上提升型砂，使型砂从混合筒102的出料槽处再次进入搅拌桶1与混合筒102之

间，以此不断的将搅拌桶1底部的型砂翻搅向上，对其进行搅拌混合，提高原砂、辅加物与粘

结剂的混合效率。

[0030] 所述搅拌机构301设有连接盒3011、叶片3012、电机Ⅱ3013、连接板Ⅰ3014、连接轴Ⅰ

3015、锥齿轮Ⅰ3016；所述连接板Ⅰ3014一端与转动套筒304固定连接，另一端与电机Ⅱ3013

和连接盒3011固定连接；所述连接轴Ⅰ3015一端转动连接在连接盒3011底部，另一端穿过连

接板Ⅰ3014上的通孔与电机Ⅱ3013输出端固定连接，且连接轴Ⅰ3015上设有若干锥齿轮；所

述叶片3012设有若干，叶片3012通过连接轴穿过连接盒3011上通孔与锥齿轮Ⅰ3016固定连

接，且锥齿轮Ⅰ3016与连接轴Ⅰ3015上的锥齿轮啮合；电机Ⅲ302带动搅拌机构301转动的同

时电机Ⅱ3013控制连接轴Ⅰ3015带动锥齿轮Ⅰ3016转动，使叶片3012转动对型砂原料进行搅

拌，从而使搅拌机构301实现多方向的搅拌混合，提高型砂原料混合效率，防止型砂原料混

合不均影响铸件质量。

[0031] 所述输送机构303设有连接管Ⅱ3031、输送管道3032、电推缸3033、密封板3034、限

位板3035、保护壳3036；所述输送管道3032固定连接在混合筒102上，且输送管道3032顶部

设有滑槽，一侧设有若干出水孔，另一侧通过连接管Ⅱ3031与连接筒Ⅱ1021固定连接；所述

限位板3035设有一对，对称固定连接在输送管道3032内部；所述密封板3034滑动连接在输
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送管道3032与限位板3035之间，密封板3034上的通孔与输送管道3032上的出水孔位置对

应，且密封板3034顶端滑动连接在输送管道3032顶部的滑槽内；所述电推缸3033通过保护

壳3036固定连接在输送管道3032一侧，且电推缸3033伸出端穿过保护壳上的通孔通过连接

板与密封板3034顶端固定连接；水泵2021将粘结剂抽入连接筒Ⅰ1011后，粘结剂经连接管Ⅱ

3031进入输送管道3032中，随后电推缸3033伸出带动密封板3034上升，使密封板3034上的

通孔与输送管道3032上的出水孔对齐，从而使粘结剂流入搅拌桶1中与原砂和辅加物混合。

[0032] 所述放料装置4包括电机Ⅳ401、连接板Ⅱ402、连接板Ⅲ403、转动环4031、转动板

404、齿轮Ⅰ4041；所述连接板Ⅲ403固定连接在搅拌桶1底部，且连接板Ⅱ402通过若干连接

杆固定连接在连接板Ⅲ403下方；所述电机Ⅳ401通过电机座固定连接在连接板Ⅲ403上，且

电机Ⅳ401输出端固定连接有齿轮；所述转动板404设有若干，通过连接轴转动连接在连接

板Ⅱ402和连接板Ⅲ403之间，且转动板404上的连接轴穿过连接板Ⅲ403上的通孔与齿轮Ⅰ

4041固定连接；所述转动环4031转动连接在连接板Ⅲ403上方，转动环4031内侧和外侧均设

有若干轮齿，且转动环4031内侧的轮齿与齿轮Ⅰ4041啮合，外侧的轮齿与电机Ⅳ401输出端

上的齿轮啮合；完成混合后，电机Ⅳ401带动转动环4031转动，从而使齿轮Ⅰ4041带动转动板

404旋转打开，随后电机Ⅲ302反转，控制连接轴Ⅱ3022带动螺旋叶片Ⅱ3021将搅拌桶1和混

合筒102中的型砂从放料装置4处送出装置。

[0033] 一种精密造型型砂自动化搅拌混合装置，工作过程如下：

[0034] 储存装置2中的电机Ⅰ2011带动刮板2012和螺旋叶片Ⅰ2013转动，刮板2012将附着

在储料桶201侧壁上的原砂或辅加物刮落的同时螺旋叶片Ⅰ2013将储料桶201中的原砂或辅

加物通过连接管Ⅰ2014送入搅拌桶1中；同时水泵2021将粘结剂抽入连接筒Ⅰ1011中，随后通

过混合装置3中的输送机构303将粘结剂加入搅拌桶1中；同时电机Ⅲ302带动搅拌机构301

转动对搅拌桶1中的原砂、辅加物和粘结剂进行多方向的搅拌混合；同时型砂经混合筒102

底部的进料槽进入混合筒102中，螺旋叶片Ⅱ3021对型砂进行搅拌混合的同时向上提升型

砂，使型砂从混合筒102的出料槽处再次进入搅拌桶1与混合筒102之间，以此不断的将搅拌

桶1底部的型砂翻搅向上，对其进行搅拌混合；完成混合后，放料装置4中的电机Ⅳ401带动

转动环4031转动，从而使齿轮Ⅰ4041带动转动板404旋转打开，随后电机Ⅲ302反转，控制连

接轴Ⅱ3022带动螺旋叶片Ⅱ3021将搅拌桶1和混合筒102中的型砂从放料装置4处送出装

置。

[0035] 综上所述包括但不限于电机、电推缸、水泵等电子或电器元器件为现有技术中的

元器件，通过私人订制或购买所得，各元器件之间的电性连接均为现有技术中常规的电路

连接，不是本实用新型的保护范围。

[0036] 以上内容仅仅是对本实用新型的结构所作的举例和说明，所属本技术领域的技术

人员对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替代，只要不偏离

实用新型的结构或者超越本权利要求书所定义的范围，均应属于本实用新型的保护范围。
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图6

图7
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