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Relatdrio Descritivo da Patente de Invengao para "GUILHOTINA
PARA CHAPAS".

Indicagdo para requerimentos semelhantes

Esse requerimento reivindica a prioridade do requerimento de
patente suico N° 1389/04, que foi apresentado em 24 de agosto de 2004 e a
cuja publicago total & feita referéncia, por meio deste.
Antecedente

A presente invengéo refere-se a uma guilhotina de acordo com a
reivindicagéo de patente independente.
Estado da técnica

Guilhotinas para chapas sdo muito descritas quanto ao uso. De-
pendendo do comprimento do corte a ser produzido, sdo necessarias forgas
de pressdo consideraveis para a lamina, também entéo quando o corte o-
corre ligeiramente inclinado em relagéo & superficie da chapa. As maximas
forgas de pressdo sdo necessérias quando a lamina esta alinhada paralela a
superficie da chapa. Uma vez que o corte ocorre através do cisalhamento
da chapa, devido ao deslocamento do material durante o corte, além disso,
resultam forcas consideraveis, que pressionam para longe uma da outra as
laminas de corte que deslizam uma ao lado da outra, o que também & inevi-
tavel com pouca folga de corte, e aumenta essa folga.

Freqijehtemente (mas nem sempre) as guilhotinas s&o construi-
das de tal modo que, uma tira de chapa ou folhas de chapa séo colocadas
em uma superficie de avango horizontal e sdo conduzidas ao longo dessa
superficie contra a lamina. As laminas dispostas transversais, em geral, per-
pendiculares & diregdio de avango se abrem e se fecham no ritmo, sendo
que, respectivamente, em sua posicdo de abertura, as tiras de chapa {ou
folhas de chapa) a serem cortadas, s&o empurradas para frente, para o pro-
ximo corte. Nesse caso, em geral (mas nem sempre), a lamina inferior esta
disposta fixamente na armacdo da guilhotina, enquanto que, para a execu-
¢do de seu curso de trabalho, a lamina superior levanta e abaixa, isto é, a-
bre e fecha e, assim, executa os cortes.

Em fungéo da qualidade do corte a ser executado, resultarri exi-
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géncias construtivas elevadas; seja, por exemplo, a resisténcia suficiente da
armagéo da guilhotina, seja, por exemplo, a disposicdo suficientemente fir-
me da lamina inferior na armacg&o, ou em particular, 0 apoio preciso € sem
folga da 1amina superior ao longo de todo seu curso de trabalho, em particu-
lar, para o corte.

Em muitas aplicagdes, em particular, na area da fabricagao de
embalagens de chapa como, por exemplo, entre outras coisas, latas de
chapa soldadas, a qualidade de corte exigida € alta. Por um lado, no corte
propriamente dito, por exemplo, referente a fabricagdo de cerveja, entéo,
durante o alinhamento limpo do corte, onde as tolerancias ao longo de todo
o comprimento de corte, se situam na faixa de décimos de milimetros ou
abaixo. Sem a manutengiio exata de tais tolerancias, as etapas de trabalho
seguintes nédo poderiam ser executadas sem erro; por exemplo, durante a
soldagem da chapa posteriormente arredondada, para formar a lata ou du-
rante o bordeamento do fundo ou da tampa na lata, de tal modo que, surge
a lata pronta ou a embalagem de chapa pronta.

A essa qualidade de corte acrescenta-se o fato de que, na linha
muitas vezes se movimenta uma produgdo em massa, 0 que exige um alto
ritmo de trabalho e, sobretudo, o minimo possivel de interrupgéo durante um
longo tempo, até a operagéo de trés turnos.

Por isso, guilhotinas convencionais do tipo mencionado, ha mui-
to tempo sdo equipadas com um apoio dispendioso do ou dos suportes de
lamina moveis (no caso da construgdo descrita acima difundida: o suporte
de lamina superior). Difundido é o apoio do suporte de lamina mével em
quatro colunas, que estéo dispostas em suas extremidades ou cantos, isto
é, através dos chamados chassis de coluna. Em cada uma das colunas
passa uma gaiola de esferas cilindrica com esferas para cima e para baixo,
sendo que o ponto de apoio do suporte de lamina, por sua vez, envolve a
gaiola e as esferas, de tal modo que ele possa passar nessa gaiola e, com
isso, também nas colunas, para cima e para baixo. Vantajoso em um apoio
desse tipo é sua capacidade de carga e preciséo, desvantajosos séo os tra-

balhos de ajuste necessarios, bem como, o desgaste. Em particular, no caso
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da produgdo em massa, & problematica a interrupgéo da producéo para o
ajuste de retorno, ou a substituigo de um chassi da coluna em virtude do
desgaste. Além disso, durante a produgdo, em relagéo ao limite de desgaste
se forma uma zona cinza, onde a qualidade de corte obtida, para evitar in-
terrupgdes de operacdo, na verdade, ainda € aceita, mas de fato ndo cor-
responde mais a teorica.

Apresentacdo da invencéo

E tarefa da presente invengédo preparar uma guilhotina, na qual
essas desvantagens sejam reduzidas.

Essa tarefa & solucionada pelas caracteristicas que caracteri-
zam a reivindicagao 1.

Pelo fato de que, os suportes de lamina estdo em ligagao entre
si através de disposicbes de mola plana, resulta um movimento relativo limi-
tado dos suportes de Iamina, um em relagdo ao outro: as molas planas, ao
longo de sua folha podem ser dobradas, eventualmente torcidas, contudo,
em torno do lado estreito da folha ndo podem ser dobradas, mas séo rigi-
das.

Pelo fato de que, a area de deformagéo elastica das disposigbes
de mola plana define a maxima area do movimento relativo, isto €, 0 maximo
curso de trabalho, ndo permanece nenhum espago para um outro movimen-
to dos suportes de lamina, com respeito ao curso de trabalho, independente
de um apoio eventual adicional dos suportes de lamina.

Finalmente, uma disposi¢do de mola plana n&o precisa (ou néo
pode) ser ajustada, quando dimensionada corretamente; ela também esta
isenta de desgaste.

Em outras palavras, ela é de tal modo que, em virtude do em-
prego de disposigdes de mota plana de acordo com a reivindicagao 1, por
exemplo, chassis de colunas podem ser substituidos, com qué o desgaste e
os trabalhos de ajuste sdo reduzidos de modo correspondente em uma gui-
lhotina de acordo com a invengéo.

Além da tarefa apresentada, em uma forma de execucgéo prefe-
rida de acordo com a reivindicag8o 2, obtém-se um apoio completo isento
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de desgaste e de ajuste do suporte de [Amina mével, uma vez que esse su-
porte esta suspenso flutuando nas, pelo menos duas, disposi¢gdes de mola
plana, sendo que, sua area de deformagéo define completamente o percur-
so do movimento relativo, com o que qualquer outro apoio ou apoio adicio-
nal do suporte de lamina torna-se desnecessario.

Breve descri¢do dos desenhos

Formas de execugéo preferidas serdo descritas com mais deta-
lhes, a sequir, com auxilio das figuras.
E mostrado:

figura 1 uma vista da guilhotina de acordo com a invengéo na
direcdo de avango de folhas de chapa a serem cortadas, ou de uma tira de
chapa a ser cortada, e

figura 2 um corte transversal através da guilhotina da figura 1,
ao longo do plano A.

Meios para a execugéo da invencéo

A figura 1 mostra uma vista tridimensional de uma guilhotina 1
de acordo com a invengdo, com uma estrutura de armag&o 2, constituida
das partes laterais 3 e 4, bem como, de uma parede traseira 5. Uma parede
dianteira da estrutura de armagéo 2 foi deixada de lado para o alivio da figu-
ra; a diregdo de vista para o interior da guilhotina 1 corresponde a dire¢ao
de avango de uma tira de chapa a ser cortada, ou de folhas de chapa a se-
rem cortadas. Para o alivio da figura, do mesmo modo, foi deixada de lado
uma mesa de avango com os 6rgéos correspondentes para o avango passo
a passo da chapa, o qual pode ser executado de modo convencional.

As partes laterais 3 e 4 incluem entre si um suporte de lamina 10
inferior, que esta ligado com as partes laterais 3, 4, isto &, esta apoiado fi-
xamente nessas partes. Ele apresenta um corpo 11, com uma forma de cai-
xa aqui, em esséncia, um perfil oco triangular, e suporta uma lamina 12 infe-
rior.

Um suporte de ldmina 20 superior possui um corpo 21, com um
perfil oco, do mesmo modo, em forma de caixa (triangular), e suporta uma

lamina 22 superior (figura 2). Ele esta disposto acima do suporte de lamina
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10 inferior, e esta apoiado mdvel na estrutura de armagéo 2, de tal modo
que ele possa executar um movimento para cima e para baixo, sobre ¢ su-
porte de lamina 10 inferior para perto e para longe desse suporte. Esse mo-
vimento corresponde, por um lado, ao curso de trabalho do suporte de lami-
na 20 para o corte de uma chapa (indicado pela seta dupla 23), e corres-
ponde, por outro lado, aoc movimento relativo entre o suporte de lamina 20
movel e o suporte de lamina 10 disposto fixamente.

O curso de trabalho 23 é desencadeado por um cilindro hidrauli-
co 30 disposto verticalmente, de um acionamento néo representado em de-
talhes, de tipo de construgéo convencional para o suporte de lamina 20,
que, por um lado, est4 fixado em uma ponte 6 da estrutura de armagéo 2, e
por outro lado, atua sobre um ponto de introducéo de forga 24 em uma pa-
rede de limite 25 do perfil em forma de caixa do suporte de lamina 20.

A figura mostra, além disso, uma disposicdo de mola plana exe-
cutada como mola plana 40, uma disposi¢éo de mola plana executada como
mola plana 43, parcialmente visivel, outras disposi¢des de mola plana exe-
cutada como mola plana 46, bem como, como mola plana 49.

O suporte de l&dmina 20 superior esta suspenso flutuando nas
molas planas 40, 43, 46 e 49.

As molas planas 40, 43 se estendem paralelas ao suporte de
lamina 20. As molas planas 46, 49 passam perpendiculares ao suporte de
lamina 20 e perpendiculares ao seu curso de trabalho 23.

As molas planas 40, 43, 46 e 49 ficam em planos paralelos; as
molas planas 46, 49 ficam em um plano comum.

Em uma de suas extremidades 41, a mola plana 40 esta ligada
com o corpo 21 do suporte de lamina 20 superior através de um elemento
de ligagéo 26, que esta disposto em uma nervura de reforgo 13 do corpo 21,
e possui uma superficie de fixagdo apropriada para a extremidade 41. A ou-
tra extremidade 42 da mola plana 40 estd ligada através de um contra-apoio
7 da parte lateral 3 a essa parte, e com isso, & estrutura de armagéo 2 (e
com isso, por sua vez, em relagéo ao suporte de lamina 10 inferior, que por
sua vez, esta fixado na parte lateral 3). Do mesmo modo, a mola plana 43,
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que por um lado, com uma de suas extremidades 44, esta disposta fixa no
corpo 21 do suporte de ldmina 20 através de um elemento de ligagdo 27
apropriado, em forma de nervura, e por outro lado, com sua outra extremi-
dade 45, esta disposta fixa na parte lateral 3 (e no suporte de lamina 10)
através de um contra-apoio 8.

As molas planas 40,43 estdo ligadas fixamente com seus con-
tra-apoios 7, 8 e com os elementos de ligagdo 26, 27, por exemplo, através
de aparafusamento ou de soldagem de tal modo que, elas se dobram em
forma de S ou em forma de degrau quando o curso de trabalho 23 € execu-
tado.

E compreensivel por si s6 que, as molas planas 40,43 possam
ser dobradas para fora do plano de suas folhas de mola, para cima ou para
baixo, isto €, na diregdo da vertical, mas ndo em torno de seu lado estreito,
isto &, na diregdio da horizontal. O suporte de lamina 20, portanto, esta apoi-
ado de tal modo que ele esteja fixado na horizontal e possa ser movimenta-
do na vertical.

Com isso, essa disposigdo apresenta uma suspenséo paralela
do suporte de lamina 20, sendo que a area de deformagéo elastica das mo-
las planas 40, 43 define a maxima area do movimento relativo entre os su-
portes de lamina 10, 20. Além disso, através da disposigéo das molas pla-
nas 40, 43 mostradas é permitido exclusivamente um movimento do suporte
de lamina 20 na diregéo do curso de trabalho 23; isto significa que, através
da suspensao representada flutuando do suporte de lamina 20 nas molas
planas 40, 43, o percurso do movimento relativo dos suportes de lamina 10,
20 é completamente definido.

Adicionalmente esta representado que, os dois suportes de 1&-
mina 10, 20 estdo em ligagédo entre si através das molas planas 40, 43, sen-
do que, a parte lateral 3 com os contra-apoios 7, 8, bem como, os elementos
de ligagéo 26, 27 sdo componentes da ligagao.

Outros elementos de ligagdc ou contra-apoios 60,62 do suporte
de lamina 10 inferior servem como pontos de fixagdo para as molas planas
46, 49, como sera esclarecido em detalhes, a seguir, na figura 2:

/8
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A figura 2 mostra um corte feito no planc A através da guilhotina
da figura 1 com diregdo de vista contra sua parte lateral 3. Com isso, sao
evidentes a parte lateral 3, bem como, a parede traseira 5, bem como a pa-
rede dianteira 8 da estrutura de armagéo 2(sendo que, na figura 1 a parede
dianteira 8 foi deixada de lado).

Do mesmo modo, sdo evidentes o suporte de lamina 10 inferior
com seu corpo 11, que é executado como perfit oco em forma de caixa, em
esséncia, triangular, e a lamina 12 inferior disposta sobre o suporte de lami-
na 10. Em baixo, no corpo 21 do suporte de 1amina 20 superior, formado de
um perfil oco, do mesmo modo, em esséncia, de forma triangular, esta dis-
posta a 1amina 22 superior.

Além disso, estdo representados os contra-apoios 7, 8, bem
como, as extremidades 41, 44 das molas planas 40, 43 fixadas neles.

Na extremidade mostrada do suporte de lamina 10 inferior (isto
é, sua extremidade de encosto na parte lateral 3) esta disposto o elemento
de ligagdio ou contra-apoio 60 horizontalmente, o qual, de preferéncia, esta
ligado fixamente, da mesma forma, com a parte lateral 3, e entao, pode ser
observada como contra-apoio, e sem ligagdo com a parte lateral 3 esta um
elemento de ligagdo. Na extremidade mosirada do suporte de lamina 20 su-
perior mével esta disposto um elemento de ligagdo executado como brago
de ligagéo 61, da mesma forma, horizontal, que esta voltado para longe do
contra-apoio 60 (ou elemento de ligagio 60). Em funcgéo do projeto da estru-
tura de armacéo 2, o especialista pode prever um contra-apoio 60 ou um
elemento de ligag&o 60.

A mola plana 46 comum aos suportes de 1dmina 10, 20 esta fi-
xada com uma de suas extremidades 47 no contra-apoio 60, e com sua ou-
tra extremidade 48, no brago de ligagdo 61; uma vez que o contra-apoio 60
e o elemento de ligagdo 61 estéo voltados para longe um do outro, a mola
plana 46 possui um comprimento consideravel.

No outro lado, isto €, na area da parte lateral 4, os suportes de
lamina 10, 20 estdo ligados através de sua mola plana 49 comum, da mes-
ma maneira, como & mostrado na area da parte lateral 3; a suspensdo do
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suporte de lamina 20 através das molas planas 46, 49 é executada idéntica
nas duas partes laterais 3, 4.

Durante a operagao, através de uma guilhotina 1 de acordo com
a inveng#o sio cortadas, de preferéncia, (mas nao exclusivamente) chapas
ou tiras de chapa de uma largura entre 500 até 1200 mm, com uma espes-
sura de 0,08 até 1,5 mm, de modo particularmente preferido, 0,12 até 0,4
milimetros. A folga de corte &, entdo, por exemplo, 0,01 mm; a forca de
compressdo necessaria pode atingir de 10 a 13 t ou mais.

No caso da espessura mencionada da chapa a ser cortada, o
curso de trabalho pode ser restrito a poucos mm, por exemplo, de trés a cin-
co mm. O cilindro hidraulico 30 aplica a presséo de corte e desloca o supor-
te de 1amina 20 para seu ponto morto; se o cilindro hidraulico 30 atuar nos
dois lados, resulta uma guia forgada do suporte de l1&mina 20, isto &, ele le-
vanta esse suporte, do mesmo modo. Se o cilindro hidraulico 30 sé atuar de
um lado, o suporte de ldmina 20 é levantado pelas molas planas 40, 43, 46
e 49 de volta para o ponto morto superior.

O curso de trabalho resulta através do movimento dos suportes
de lamina 10, 20 para perto e para longe um do outro, condicionado pela
elasticidade das molas planas 40, 43, 46 e 49 ou pelo deslocamento de su-
as extremidades 41, 42; 44, 45; 47,48 e 50, 51.

Nesse caso, & de tal modo que, os contra-apoios 60, 62 perma-
necem em repouso e os elementos de ligagdio 61, 63 s&o movimentados
para cima e para baixo sobre um arco (que devido a deformagéo em forma
de S das molas planas 46, 49 ndo corresponde exatamente a um arco circu-
lar). O "raio” desse arco é dado através do comprimento das molas planas
46, 49; no caso de curso de trabatho 23 definido, dependendo de quanto
maior for escolhido o comprimento das molas planas 46, 49, tanto menor se
realiza o deslocamento horizontal condicionado pelo movimento em forma
de arco das laminas 12, 22, isto é, a alteragdo corrente da folga de corte
durante o curso de trabalho 23.

Por um lado, essa alteragéo da folga de corte é minimizada, pelo
fato de que, os contra-apoios 60, 62 e os elementos de ligag&o 61, 63 estao
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voltados para longe um do outro, e séo escolhidos o mais longo possivel, o
que leva a um grande comprimento das molas planas 46, 49 (e, com isso,
do raio do arco). Por outro lado, essa alteracdo da folga de corte, pode ser
aproveitada de forma vantajosa: se as molas planas estiverem dispostas
ligeiramente levantadas, de tal modo que, a folga de corte durante o proces-
so de corte ja seja reduzida em si, resulta uma certa restrigéo da entrada do
efeito mencionado, depois do que, durante o processo de corte, devido a
deformacdo eléstica da estrutura de armagéo 2 e dos suportes de lamina 10,
20, as laminas 12, 22 sdo acionadas horizontalmente se separando, o que €
propicio a qualidade do corte.

Em funcdo dos parametros de corte previstos e do material pre-
visto, o especialista pode definir o comprimento das molas planas 46, 49,
bem como, sua altura exata em relagdo as ladminas 10, 12 e assim como
descrito acima, influenciar favoravelmente a folga de corte ou sua alteragio
durante o corte.

Além disso, através do movimento em forma de arco da lamina
10 durante o curso de trabalho 23, resulta que, a mola plana 40 ¢ ligeira-
mente torcida; a mola plana 43, porém, reage a essa torgéo (€ ao movimen-
to em forma de arco da lamina 10); a suspensao do suporte de lamina 20 na
forma mostrada, inclusive a mola plana 43 esta sincronizada estatica e pa-
rece inadmissivel.

Se, entdo, forem empregadas molas planas com um comprimen-
to consideravel, por exemplo, 500 mm, e for adotado um curso de trabatho
de 4 milimetros, o deslocamento horizontal das laminas 12, 22 ou a altera-
¢do da folga de corte, 0,005 mm. Como tem mostrado experiéncias, isso
leva somente, mas todavia, a uma deformagéo reciproca das molas planas
40, 43, 46, 49 durante o processo de corte, o que, finalmente, por causa da
guia mais exata das laminas 10, 12 causada pela tens&o, do mesmo modo,
é propicia a qualidade do corte.

Tem-se mostrado que, sdo empregadas molas planas, de forma
vantajosa, cuja largura é dez vezes, de preferéncia, quinze vezes e de modo

particularmente preferido, dezesseis vezes a sua espessura. Além disso,
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seu comprimento, de forma vantajosa e de, pelo menos, uma vez, de prefe-
réncia, o dobro de sua largura, e de modo particularmente preferido, € duas
vezes e meia a sua largura.

Comeo foi mencionado na descrigdo da figura 1, através da sus-
pensao flutuando do suporte de 1amina 20 nas molas planas 40, 43, ja ocor-
re uma guia suficiente, a fim de chegar a qualidade de corte necessaria. Um
apoio aperfeicoado do suporte de lamina 20 resulta através da suspensao
nas molas planas 46, 49, transversalmente ao suporte de lamina 20, sendo
que, adicionalmente esta prevista uma mola plana 40, paralela ao suporte
de lamina 20.

Finalmente, a qualidade de corte pode ser ainda mais influenci-
ada positivamente, pelo fato de que uma quarta mola plana 43 é disposta,
do mesmo modo, paralela ao suporte de lamina 20, o que corresponde a
forma de execucio preferida, mostrada nas figuras 1 e 2.

No caso de uma outra forma de execugdo, é possivel prever
quatro molas planas, que s&o dispostas todas paralelamente uma aoutra, e
que possuem a configuragsio das molas planas 46, 49 mostradas nas figuras
1 @ 2. Entdio, o suporte de lamina 20 é conduzido em seus quatro pontos de
canto e se movimenta para cima e para baixo em translagio ao longo do
curso de trabalho 23.

Resulta o fato de que, de acordo com a invengéo, pelo menos,
dois, mas também trés ou quatro ou mais que quatro molas pianas podem
ser empregadas para a suspensdo do suporte de tamina 20; resulta uma
disposi¢do das respectivas molas planas paralela ou perpendicular ao su-
porte de lamina 20, como também seu numero, do parametro de corte e da
qualidade de corte exigida.

As molas planas 40, 43 também podem ser dispostas, por e-
xemplo, ndo no mesmo lado do suporte de l&mina 10, mas em lados diferen-
tes. Isto influencia o tipo de deformagcéo resuitante das molas planas 40, 43,
eventualmente além disso 46, 49.

O emprego de molas planas de acordo com a invengao nao estd

restrito a uma forma de execugdo, na qual o suporte de lAmina 10 inferior
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esta disposto fixamente e somente o suporte de lamina 20 superior € movel.
Enquanto ocoire 0 movimento relativo dos suportes de lamina 10, 20 atra-
vés das molas planas empregadas de acordo com a invengéo, isto &, os su-
portes de lamina 10, 20 estdo em ligagdo entre si através das molas planas,
a tarefa, que serve de base a presente invengéo ¢ solucionada.

No caso de mais uma outra forma de execucdo (que néo esta
representada nas figuras) as disposi¢cGes de mola plana estéo dispostas n&o
com uma das extremidades no outro suporte de lamina, mas estdo em liga-
cdo com as duas extremidades, com um dos suportes de [amina, e através
do corpo de mola, com o outro suporte de l&mina. Ent&o, as disposicdes de
mola plana no lado final devem ser ancoradas em relag&o ao primeiro supor-
te de lamina de tal modo que, essas sejam executadas em forma de arco na
posicdo de repouso, e o percurso de mola (isto &, o curso de trabalho 23)
ocorra contra a ancoragem em relagéo a ela, para perto e para longe dessa
posi¢do. Através de uma disposigdo desse tipo € obtido um curso de traba-
lho 23 estritamente linear. Se for empregada uma disposigéo desse tipo ao
invés da ligagdo dos suportes de lamina 10, 20 mostrados nas figuras 1 e 2,
através das molas planas 46, 49, naturalmente & suprimida a deformagéo
das molas planas 40, 43, o que, por sua vez, pode ser desejavel (ou nao)
em cada uma de acordo com os parametros de corte e material. Natural-
mente estd na area da invengdo, em tais disposigbes de mola plana (anco-
rada com as duas extremidades em um suporte de lamina) ndo empregar o
alinhamento das molas planas 40, 43 mostrado nas figuras 1 e 2, mas como
mencionado acima, dispor todas as disposigdes de mola plana paralelas
uma a outra.

Na forma de execugdo de acordo com as figuras 1 e 2, as dis-
posices de mola plana sdo executadas como molas planas individuais;
contudo também podem ser empregados pacotes de molas de molas planas
empilhadas, ou uma outra configuragio de molas planas reunidas, na medi-
da que resulta a fungdo das molas planas 40, 43, 46 e 49 representadas nas
figuras 1 e 2.

Se, como foi descrito acima, o ndmero, a configuracéo e a dis-
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posicéo das disposigbes de mola plana em relagdo ao exemplo de execugéo
preferido, representado nas figuras 1 e 2, em virtude de parametros especi-
ais ou de material especial ou outros, forem escolhidas exigéncias especiais,
o especialista pode determinar a melhor solugdo faciimente, com auxilio de
experiéncias.

Enquanto que no requerimento em questio estéo descritas for-
mas de execugdo preferidas da invengdo, é claramente indicado o fato de
que, a invengdo ndo estéa restrita a essas formas, e também de outra forma,

pode ser executada dentro do dmbito das reivindicagbes a seguir.
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REIVINDICAGOES

1. Guilhotina para chapas com dois suportes de 1aminas (10, 20)
méveis, um em relagdo ao outro através de um curso de trabalho (23), ca-
racterizada pelo fato de que, os suportes de lamina (10, 20) estdo em liga-
géo entre si através de, pelo menos, duas disposigoes de mola plana (40;
43; 46; 49), cuja drea de deformacédo elastica define a area maxima do mo-
vimento relativo (23).

2. Guilhotina de acordo com a reivindicagdo 1, com um suporte
de lamina (10) apoiado fixamente, de preferéncia, inferior e um suporte de
lamina (20) apoiado movel, de preferéncia, superior, que executa o curso de
trabalho (23), caracterizada pelo fato de que, o suporte de lamina (20) esta
suspenso flutuando nas, pelo menos duas, disposigbes de mola plana (40;
43; 46; 49), sendo que sua area de deformagéo define completamente o
percurso do movimento relativo (23).

3. Guilhotina de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2, caracteriza-
da pelo fato de que, pelo menos, uma disposi¢éo de mola plana (40; 43; 46;
49) esta disposta lateralmente na guilhotina (1), em uma extremidade dos
suportes de lamina (10, 20) que se estendem atraves dessa guilhotina, e se
estende tanto para essa guilhotina, como também, em esséncia, perpendi-
cular a direg8o do curso de trabalho (23).

4. Guilhotina de acordo com uma das reivindicacbes de 1 a 3,
caracterizada pelo fato de que, pelo menos, uma disposigéo de mola plana
(40; 43; 46; 49) esta disposta paralela aos suportes de lamina (10, 20) e
perpendicular & dire¢do do curso de trabalho (23).

5. Guilhotina de acordo com uma das reivindicagdes de 1 a 4,
caracterizada pelo fato de que, pelo menos, uma disposi¢éo de mola plana
(40; 43; 46; 49), de preferéncia, todas as disposigbes de mola plana estéo
em ligagdo através de uma das extremidades (41; 44; 48), com o primeiro
suporte de lamina (20), e através da outra extremidade (42; 45), com o outro
suporte de lamina (10), de tal modo que, através do deslocamento dessas
extremidades condicionado pela elasticidade, os suportes de lamina (10, 20)

podem ser movimentados para perto e para longe um do outro.
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6. Guilhotina de acordo com a reivindicagdo 5, caracterizada
pelo fato de que, a ligagdo das extremidades da, pelo menos uma, disposi-
¢ao de mola plana (40; 43; 46; 49), de preferéncia, de todas as disposigoes
de mola plana é executada rigida em relag&o ao respectivo suporte de lami-
na (10, 20), de tal modo que, a deformagéo da disposi¢éo de mola plana
(40; 43; 46; 49) ocorre em forma de S.

7. Guilhotina de acordo com uma das reivindicagbes de 1 a 6,
caracterizada pelo fato de que, pelo menos, um dos suportes de lamina (10,
20) possui um corpo (11, 21) formado de um perfil oco, de preferéncia, em
forma de caixa, sendo que a ligagdo com a disposi¢éo de mola plana (40;
43; 46; 49) ocorre através de um elemento de ligagdo (26, 27) disposto rigi-
damente no corpo.

8. Guilhotina de acordo com as reivindicagdes 3, 6 e 7, caracte-
rizada pelo fato de que, os suportes de lamina (10, 20) apresentam um ele-
mento de ligagéo para uma disposicdo de mola plana (46, 49) comum, exe-
cutado como brago de ligagdo (60, 61) na mesma extremidade e na érea
voltada oposta, sendo que os bragos de ligagdo (60, 61) para grande com-
primento da disposicéo de mola plana (46, 49) apontam para longe um do
outro.

9. Guilhotina de acordo com as reivindicagdes 5 e 7, caracteri-
zada por uma estrutura de armagéo (2) com, pelo menos, uma parte lateral
(3), de preferéncia, duas partes laterais (3, 4) que incluem entre si os supor-
tes de lamina (10, 20) no lado da extremidade, sendo que, um suporte de
lamina (10) apoiado fixamente esta fixado na, pelo menos uma, parte lateral
(3), e pelo menos, uma disposigdo de mola plana (40, 43), que passa para-
lela ao suporte de Iamina (20) movel, esta ligada rigidamente com esse su-
porte e com a, pelo menos uma, parte lateral (3) que serve como elemento
de ligagéo.

10. Guilhotina de acordo com uma das reivindicagdes anteriores
de 1 a 9, caracterizada pelo fato de que, os suportes de lamina estdo em
ligagdo entre si através de trés disposicGes de mola plana, das quais duas
(46, 49) passam paralelamente uma a outra, € uma (40) passa perpendicu-
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lar as duas outras, sendo que disposigbes de mola plana (40, 46, 49) se si-
tuam em planos paralelos entre si.

11. Guilhotina de acordo com a reivindicagéo 10, caracterizada
pelo fato de que, as duas disposi¢bes de mola plana (46, 49) dispostas pa-
ralelas uma a outra, estdo dispostas em cada uma das extremidades dos
suportes de lamina (10, 20) e se estendem, em esséncia, perpendicularmen-
te a esse suporte e ao curso de trabalho (23).

12. Guilhotina de acordo com uma das reivindicagbes anteriores
de 1 a 9, caracterizada pelo fato de que, os suportes de lamina (10, 20} es-
tao ligados entre si através de quatro disposigdes de mola plana (40; 43; 46;
49).

13. Guilhotina de acordo com as reivindicactes 9 e 12, caracte-
rizada pelo fato de que, duas molas planas (46, 49) estédo dispostas parale-
las uma & outra e em cada uma das extremidades dos suportes de lamina
(10, 20) e se estendem perpendicularmente a esse suporte e ao curso de
trabalho (23), e pelo fato de que, as outras duas molas planas (40, 43) estédo
dispostas paralelamente ao suporte de lamina (20) movel, e estdo ligadas
rigidamente com esse suporte, e com uma parte lateral (3) que serve como
elemento de ligac&o.

14. Guilhotina de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizada
pelo fato de que, pelo menos, uma disposi¢éo de mola plana, de preferén-
cia, todas as disposicdes de mola plana estdo em ligagéo, atraves de suas
extremidades, com o primeiro suporte de lamina (10, 20) e através de seu
corpo, com o outro suporte de ldmina (20, 10), de tal modo que, através do
deslocamento desses pontos de ligacéo condicionados pela elasticidade, os
suportes de lamina (10, 20) podem ser movimentados para perto e para lon-
ge um do outro.

15. Guilhotina de acordo com a reivindicagdo 14, caracterizada
pelo fato de que, quatro disposi¢Ges de mola plana, aos pares, estao dispos-
tas uma vez paralela aos suportes de lamina e uma vez perpendicular a es-
ses suportes e ao curso de trabalho.

16. Guilhotina de acordo com uma das reivindicagbes anteriores

N
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de 1 a 15, caracterizada pelo fato de que, pelo menos, uma disposicdo de
mola plana , de preferéncia, todas as disposigbes de mola plana sao execu-
tadas como molas planas (40; 43; 46; 49) simples.

17. Guilhotina de acordo com a reivindicagdo 16, caracterizada
pelo fato de que, a mola plana (40; 43; 46; 49) simples possui uma largura
que ultrapassa dez vezes, de preferéncia, quinze vezes sua espessura, e de
modo particularmente preferido, & dezesseis vezes a sua espessura.

18. Guilhotina de acordo com a reivindicagédo 16, caracterizada
pelo fato de que, a mola plana (40; 43; 46; 49) simples possui um compri-
mento, que ultrapassa uma vez, de preferéncia, o dobro de sua largura, e de

modo particularmente preferido, é duas vezes e meia a sua largura.
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