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(64) Zatizeni pro vyrobu rotaénich dutych téles

+

Vynélez se tykd zatfigeni pro vyrobu rotafnich dﬁtych téles na jddrech nenésenim nejmé-
né jedné vrstvy umslé pryskyfice, vyztuZené sklendnymi nebo Jingmi vyztuZnymi létkemi.

Je znéma celd fads technologii vyroby dutych tdles nandSenim vrstev vyztuZenych nosnymi
vldkny vyztufemi jeko ru¥ni kledeni, st¥tkéni, navijeni. P¥i vSech téchto gpisobech se uiivd
tzv. Jeder nebo trnd, na jejich% povrch se vyztuZeny meteridl uklédd s v ndsledné operaci
vytvrzuje. Vytvrzenim vznikd v materidlu smritini, které se projevi silnym normélnim tlakem
na povrch Jjddra.

Tento tlak spolu se silnou edhezi vytvrzené pryskyrice pisobi obtiZe p#i sniméni vyrob-
kd. Proto se trny vyrdb&ji rdzn§ dslené nebo rozpustné, vytavitelné apod. Av3ak pro malé
prim¥ry vyrobkd 50 mm & vit3i délky, kde pom¥r prim&ru k délce Je 5:100 a v3t3L se délend
Jjédre vyrdbdjl jiZ obtiins.

V ke3dém pripedd jédro vytaeduje kvaelitni hledky povrch, pe¥livou separaci a mechanizo-
veny systém stahovéni vyrobkd, pfi nim# se ui{vé znalnych, #ddovd aZ tunovych sil.

Uvedené nevyhody odstranuje zefizeni podle pFedm¥tného vynélezu, urlené k vjyrobd ro-
tatnich téles dutych, na jédrech vrstvenim vyztuZenych plasti. Podstate vyndlezu spo¥ivé
v tom, %e zefizeni sestdvd z ty¥ové hi{dele, opatfené na obou koncich navijecimi hlavemi,
mezi nimi% je umistine nejménd jedna pruZné dutd vélcovd vloZke. Podle dsliftho vy¥znaku jé
pruzng dutd vdlcové vloZika opatfena vodicim pouzdrem. Podle poslednfho vizneku je nejméns
jedna navijec{ hlava posuvné po ose tydové h¥idele, pridemf jeji pracovni poloha je meche-
nicky zajiBté&na proti posunu. :
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Zafizeni podle vynélezu odstranuje potf{%e a nemdhavou prdci pFi sniméni vyrobkd s vdl-
covych trnd. Pro vdtdinu pfipedd p#i vyrobd vinutych vélcovych tdles, trubek apod. Je nutné
pouZit ndkladnych specidlnich mechenickych nebo hydresulickych stahovacich zelizeni se std-
racimi deskami pro rizné primdry vyrobkd. Toto zaFffenf pri uZit{ popsaného navijeciho trau
odpadd. V ndkterych pFipadech se jako navijecich trnd pou¥ivé velmi pFesnych kovovych dfld,
Jjejich% vyroba je drehd, menipulace s nimi obtiZnd a kovové dily jsou citlivé a po¥kozeni
pii manipulaci seperace trnu, kterd spo¥ivd v podstatd v ovinut{ stlaeného trnu separaini
£41i1 je zna&n¥ rychlej8i, ne¥%-li separace tekutymi separdtory, u nichZ je ti#eba vyékat,'nof
se tekuté sloZiky separdtoru odpali. Kvalita vnit¥nich povrchi vyrobkd odpovidd kvalitd pou-
2ité seperadni folie. Dali vyhodou zatizeni je moZnost vyroby t&les o velkém ppméFu délek -
k jejich primdru, cca od 4 50 mm a 1 = 3 000.

P#ikladné provedeni zaffzeni podle vyndlezu Jje schematicky zobrazeno na vykresu, na
kterém je zakreslen Pez za¥izeni se &tyfmi vdlcovymi vloikemi.

Zerizeni pro wyrobu rota¥nich dutych tdles (obr. 1) sestévd z ty&ové h¥idele 1 navije~
ecich hlav 2, u nichZ nejménd jedna je posuvnd a v pracovni poloze zajistitelnd pomoc{ koli-
ku 3, prochdzejfc{ dirou v tyfové hi{deli }. Na tyZové hifdeli ] Jsou uloZeny &ty¥i duté
vélcové vloiky 3 z elastického materidlu, s vyhodou pryZe, kterd je opat¥ena klusnym nepruf-
nym vodicim pouzdrem 4. Vdlcovéd vloZka 3 se vyzna¥uje tim, Ze JjeJi vn¥jsi primsr. v nestle-
éeném stavu je men3{ ne%f vnitfn{ prim&r vyrobku.

Tvar navijecich hlav 2 je dén piedepsanym thlem navijeni. PFi vy¥robd vdlcovyich t&les
s otevienymi konci, nap¥ikled trubek je moZno pouZit a% asi do ivhlu ndvinu 50° navijecich
hlav 2 s tely kolmymi, nebol obrdtku zm#nu smdru ndvinu lze uskutednit na vélcovém t3lese.
Pro dhly névinu vy¥3{ nei 50° je nutno obrétku provést na zaoblent navijec{ hlavy 2 a zabré-
nit tek klouzéni pésky p¥i zp&tném chodu ndvinu.

Kompletni sestava vyrobniho zatfzeni, které slou%i jeko navijeci trn se uvede do pre=-
covni pogice tim, %e navijeci hlava 2 se posune axidln¥ proti druhé navijeci hlavé 2 o tako-
vou vzddlenost, aby primdr elastické vdlcové vlofky (vloZek) 3 dosdhl stlaZenim poZadoveného
vnit¥fniho priméru vyrobku. Navijecf hlava 2 se v této poloze zajisti. Vélcovd &dst trnu se
ovine sepera¥ni £4lif, naviject hlavy 2 se separuji separdtory bdinymi p#i technologii la=
minovéni. Na takto upraveny trn se navine pfedepseny po¥et vrstav lamindtu, sestdvajficiho
z pramencld skelné nebo jiné vyztufe a z pojive, napfiklad umélé pryskyiice. Vyrobek se
nechéd na trnu pfedepsenym zpisobem vytvrdit.

Jde-1li o ndvin k¥iZfovy, ktery Je veden pres navijeci hlavy 2, je nutno ndévinové konce
v délicich drdZkdch navijeci hlavy 2 odfigznout. U ndvinld obvodovych a ndvind s vysokym
dhlem, kterj nepfechdz{ pres navijeci hlavy 2, nedi nutno konce ndvinu oddslovat. Pojist¥n{
posuvné navijeci{ hlevy 2 se uvolni, navijec{ hlave 2 se posune a pruind védlcovéd vliofka 3
se semo¥innd vrdti do pdvodni polohy, ¥im% zmendi svij primdr & hotovy vyirobek se sejme
z trnu.

Uvedeného zatizeni Je moZno pou%it i p¥i vyrob¥ vinutych sklolamindtovych nddob vdlco-
vého tveru se zsoblenymi dny. V tom p¥ipad¥ se po ndvinu a vytvrzeni tdlese ndvin odfizne
na obou koncich, navijeci trn se uvedenym zplsobem vyjme a sejmou se i néviny navijecich
hlav. Lemindtové dily se op¥t slo%f, spojf se pFelaminovédnim (na vnit¥nim povrchu se pfela-
minace provede polovymi otvory), téleso se upevni na jiny hiidel a celek se op3t pfevine.
ne navijecim stroji.
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PREDMET VYINALEZU

1. Zalizeni pro vyrobu rotadnich dutych t8les na jédrech vrstivenim vyztuZenych plasti,
vyznadené tim, Ze sestdvéd z ty¥ové hiidele (1), opatiené na obou koncich navijecimi hlave-
ni (2), meni nimi% je umist¥na nejmén¥ jedna pruind dutd védlcovéd vloZka (3).

2. Zerizeni podle bodu 1, vyzna¥ené tim, %e pruZnéd dutd vdlcovéd vloika (3) je opaifena
vodicim pouzdrem (4).

3. Zarizen{ podle bodd 1 a 2, vyznalené tim, Ze nejménd jedna navijeci hlava (2) Je
posuvnd po ose tylové h¥tdele (1), piidem% JeJi pracovni polohe je mechenicky zajiSté&na
proti posunu.

1 list vykresid



212674

2

Y
XY

(KRR
oo.%.:
BKX
(XXX

KX

&o

Obr. 1

()
00

O

N |

......“.“.“. ”

R
N

XX

Cena 2,40 Kés

Severografia, n. p., MOST



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

