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La présente invention a pour
objet une machine destinée & fabriquer des bardeaux & partir
de piéces de bois telles que rondins.

On rappelle que les bardeaux sont
des lamelles de bois destinées d recouvrir & la maniére d'é-
cailles les toitures ou les murs d'habitations; ce mode de re-
couvrement est trés ancien et trés efficace, tant du point de

vue de l'étanchéité qu'il procure, que du point de vue de

~e

1'isolation thermique, que du point de vue de sa longévité

on rappelle toutefois que les excellentes caractéristiques

sus-mentionnées de ce matériau ne sont obtenues que si les

fibres du bois constituant le bardeau sont dirigées dans le
sens de la pente.

Ainsi, la plus ancienne fagon
connue de fabriquer des bardeaux consistait & découper a la
hiche des lamelles ,ou lattesdans un rondin ; de cette fagon,
les fibres du bois n'étaient pratiquemment pas interrompues
tout le long de la lamelle ; en cas de gauchissement de la
lamelle, on pouvait cependant dégauchir celle-ci & la héache
sans trop de préjudice pour la qualité du bardeau.

On a proposé plus récemment
de fabriquer les bardeaux a partiride planchettes obtenues
par sciage puis par rabottage. Ce mode de fabrication procu-
rait des bardeaux de dimensionstrés rigoureuseset d'aspect
flatteur lorsqu'ils &taient neufs ; on s'apergoit, a 1'expé-
rience, que des bardeaux ainsi fabriqués se déteriorent assez
rapidement ; cette déterioration rapide semblant é&tre due au
fait que les fibres du bois ont &té& coupées, permettant ainsi
le cheminement de l'eau dans les faisceaux de fibres.

On connait encore des dispositifs
destinés 3 fendre les biches destinées en général au chauffage,
dans lesquels une lame en forme de hdche ou en forme de coin
est mue mécaniquement de fagon alternative 3 une vitesse re-
lativement peu &levée autorisant le positionnement manuel de
la bidche au-dessous de la lame ; appliqué & la fabrication
des bardeaux, ce dispositif ne présente par rapport au procé-
dé manuel de fabrication que l'avantage d'une é&conomie de
fatiqgue, le coit de production restant tout aussi prohibitif
que celui du procédé entié&rement manuel.
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La présente invention se donne
pour but de proposer une machine reproduisant de fagon auto-
matique le procédé ancien et permettant l'obtention de bar-
deaux d'une qualité identique avec cependant un abaissement
considérable du colit par rapport au procédé manuel.

, Selon la présente invention, un
dispositif destiné au fendage de pié&ces de bois en vue de
former des bardeaux, au moyen d'une lame mue mécaniguement
de fagon alternative est caractérisé de la maniére la plus
générale en ce que ladite lame est montée pivotante sur un
support, autour d'un axe voisin de son tranchant et sensible-
ment paralléle & celui-ci ; ce montage pivotant de la lame
semble &tre & l'origine du bon fonctionnement de la machine,
ou dispositif, de 1l'invention ; en effet au cours d'essais
antérieurs, une lame mont&e fixe sur un chariot translatable
conduisait 38 des &clatements intempestifs de la piéce de bois
i débiter. '

De préférence ladite lame a une
forme sensiblement parallélépipddique rectangulaire aplatie,
son tranchant &tant en forme de diédre situé le long d'un de
grands cStés du rectangle ; de préférence l'aréte du diédre
constituant le tranchant est située approximativement entre le
plan médian de l'épaisseur de la lame et le plan d'une des
faces de celle-ci ; de préférence aussi le plan bissecteur du
diédre forme avec le plan médian un angle tel que 1l'une des
facettes du diédre ait une largeur nettement supérieure 3 celle

de l'autre facette.
Suivan£ une caractéristique trés
importante de la présente invention l'axe dfarticulation de 1la
lame est, de facgon plus précise, confondue, ou tré&s voisine, avec la
ligne d'intersection du plan de la facette de plus petite largeur
avec le plan de la face de la lame adjacente 3 cette facette.
De préférence encore le pivotement
de la lame est limité par deﬁx positions réglables de butée,
et la lame est sollicitée de fagon l&gére en direction de la
position, dite premiére, de butée située du cdté de la facette

de plus grande largeur.
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De préférence encore la lame est
articulée 3 chacune de ses extrémités sur ledit support et le
support est lui-méme animé d'un mouvement de translation rec-
tiligne alternatif de direction sensiblement perpendiculaire
au tranchant de la lame ; on veillera 3 ce que les moyens de
réglage de la premiére position de butée permettent de régler
cette position de fagon telle que la facette de plﬁs petite
largeur soit paralléle au plan de translation du support de
lame. '

De fagon avantageuse un disposi-
tif de 1l'invention comporte en outre un organe préhenseur des
pi2ces de bois 3 fendre, ledit organe étant essentiellement
constitué par un couple de miAchoires destinées d mordre dans
les trqnches opposées de la.piéce et 3 présenter celle-ci
en bout face 3 la lame, le sens des fibres du bois étant globa-
lement paralléle au plan de translation de la lame.

Suivant une forme particuliére
de réalisation d'un dispositif de 1l'invention tel que ci-
dessus décrit, le plan de translation est un plan horizontal,
l'organe préhenseur est situé au-dessus du plan de translation,
la facette de plus petite largeur &tant située au-dessus de la
facette de plus grande largeur, la légére sollicitation de la
lame est une sollicitation vers le bas résultant de son propre
poids. '

On notera qu'aussi bien la force
de sollicitation de la lame, ou son poids dans le cas particu-
lier précité, la largeur respective des facettes du tranchant,
l'épaisseur de la lame, aussi bien que sa largeur doivent &tre
définis par des essais suivant les caractéristiques du bois
utilisé&, & savoir l‘'essence, l'dge, la siccité, etc...

La présente invention sera mieux

=

comprise et des détails en relevant apparaitront 4 la descrip-

tion qui va étre faite en relation avec les figures des planches

annexées, d'un exemple schématique et de forme particuliére de
réalisation, planches annexées dans lesquelles :
- la fig.l est une illustration

schématique en perspective des organes essentiels d'un dispo-

sitif de l'invention,
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-~ la fig.2 est une coupe sché-
matique en é&lévation d'une forme particuliére de réalisation
‘de la machine de l'invention,

- la fig.3 est une vue de dessus
de la méme,

~ la fig.4 est une vue en per-
spective d'un chariot support de lame de la machine des
figures précédentes,

- la fig.5 est une coupe partiel-

le en élévation de celui-ci,

- la fig.6 est une vue en plan

partiel du méme, et

o - la fig.7 est une coupe sché-
matique en élévation d'une seconde forme de réalisation, cette
vue &tant analogue i celle de la fig.2.

Sur la fig.l, on a représenté
une lame 1 de forme sensiblement rectangulaire allongée,'cou—
pée vers la mbitié de sa longueur pour pettre en évidence son
profil ; la lame 1 est articulée 3 chacune de ses extrémités
sur un support 2 dont sont seulement visibles des parties 2°',
et 2" voisines de l'axe 3 d'articulation de la lame ; 1l'axe
d'articulation 3 est voisin au tranchant 4 de la lame et
paralléle 3 celui-ci ; l'articulation de la lame, dont on
décrira plus loin les détails, permet 3 la lame de pivoter
autour de l'axe 3.

La lame 1 est taillée dans une
plague rectangulaire, ou encore parallélépip&de aplati, cons-
tituée d'un acier approprié ; le tranchant de la lame est
constitué par l'aréte d'un diédre formé par des -facettes su-
périeure 5 et inférieure 6 ; la facette 5 arune largeur 1
nettement inférieure 3 la largeur L de la facette 6 le
tranchant 4 ou aréte du diddre des facettes est situé légére-
ment au-dessus du plan médian 7 de la lame ; le plan bissec-

teur du diédre, matérialisé par la bissectrice 8, est incliné

N~

sur le plan mé&dian 7 de facon a donner aux facettes la dis-
proportion précitée.

La lame, par l'intermédiaire de son sup-
port, est entrainée dans un mouvement alterné de translation

en va et vient figuré par les fléches 10 ; ce mouvement
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5
s'effectue dans un plan, dit plan de chariotage, perpendiculai-
re au tranchant 4 de la lame ; un tel plan est matérialisé par
les traits mixtes 11 ; on a représenté &galement sur la fig.l
une piéce de bois 9 en forme de biiche maintenue en position
fixe & 1'aide de michoires telles gue 12 faisant prises a
chacune de ses extrémités, ia biiche est positionnée de telle
sorte que sa face inférieure 13 socit situge 3 une distance h
au-dessous du plan de charictage ; le plan de chariotage
détermine sur la tranche de la bilche la ligne d'impact du
tranchant de la lame et la distance h sera, apré&s fendage,
1'épaisseur de la latte de bois cons;amant]Wébmxﬁe d'un bardeau.

Grédce a sa mobilité en pivotement
la lame pourra suivre les fibres du bois qui sont glcbalement
paralléles au plan de translation, ou de chariotage, de la
lame. Ce caractére pivotant de la lame apparait &tre 1l'une
des causes du bon fonctionnement du dispositif de 1'invention ;
toutefois une condition supplémentaire est requise, d savoir :
que 1l'axe d'articulation 3 de la lame sur' son support doit é&tre
aussi proche que possible de la ligne 14 d'intersection du
plan de la facette 5 et de la face supérieure 15 de la lame ;
dans le cas de la figure, l'axe est de fagon optimale confon-
du avec la ligne 14.

La lame 1 est maintenue en pivo-
tement entre deux positions de butée, respectivement, une pre-
miére position de butée inférieure 16 et supérieure 17 ; ces
positions de butée sont réglables 3 l'aide de moyens qui
seront décrits plus loin ; la butée 16 est réglée de telle‘
sorte que la facette supérieure 5 du tranchant soit sensible-
ment paralléle au plan de chariotage qui est dans le cas de
la figure un plan horizontal ; dans ce cas particulier, on
utilisera le poids en porte-a-faux de la lame par rapport a
son axe de pivotement pour servir de sollicitation permanente
de la lame vers sa position de butée inférieure. Ainsi avant
1'impact du tranchant sur la bdche, le plan de la facette su-
périeure 5 du tranchant sera approximativement paralléle aux
fibres du bois de la biche 8.

Sur les fig.2 et 3, on représenté

respectivement en é&lévation et en plan une machine mettant en
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6

les principes de fonctionnement décrits avec les figures
précédentes. Une telle machine se compose essentiellement
d'un ch8ssis 20 supportant des organes 21 de positionnement
et de maintien des bfiches telles que 9, des organes d'entrai-
nement 22 d'un chariot porte-lame 23 pouvant circuler en va-~
et-vient dans des longerons supérieurs 24 du chiassis, d'un
éouple de bielles 25 reliant des grandes roues 26 ‘au chariot
23 par l'intermédiare d'une barre transversale 27, d'un tapis
transporteur 28, des lattes de bois fendu et d'une trémie de
réception 29 des lattes ; les moyens de positionnement et de
maintien des biches sont constitués par un mat 30 le long
duquel peut se déplacer sous l'action d'un verin 31, un &tau
32 de serrage de biiches par un couple de michoires antagonistes
tel que 12 sous l'action d'un verin 34 ; le déplacement verti~
cal de 1'dtau 32 a lieu pas d pas suivant une commande alogigque
pneumatique , la hauteur d'un pas correspondant d 1l'&paisseur h
d'une latte. Des moyens d'approvisionnement automatiques en
bliches des michoires peuvent &tre prévus. Les organes d'en-
trainement 22 sont constitués essentiellement d'un moteur 40
de poulies démultiplicatrices 41, 42, de grandes roues 26 et
de poulies 43 d'entrainement du tapis.

Sur les fig.4, 5 et 6, on a
représenté avec plus de détails le chariot porte-lame. On y
Temarque tout d'abord qu'il est principalement formé d'un
couple de flasqueé 30 et 31 solidaires de la barre transversa-
le 27 & 1'extrémité de laquelle sont articﬁlées les bielles
25. Les faces extérieures des flasques sont pourvues d'un
double train de galets 32 destiné & guider le roulement du
chariot sur des rails 33 fix&s & 1l'intérieur des longerons
supérieurs 24 du chéssis ; des galets de centrage 34 montés
sur les flasques réalisent le centrage du chariot entre les
rails.

La lame 1 est supportée par les
flasques du chariot, (analogues aux élé&ments 2' et 2" de la
fig.1l) par 1'intermédiaire d'un couple de supports 36 compor-

tant chacun une rainure 37 dans laquelle est engagée la lame
d ses extrémités; chaque Support 36 est articulé par 1'inter-

médiaire d'une bague 38 (ou d'un roulement 3 bille) sur le
flasque qui le Supporte ; chaque support comporte en outre
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7
d 1l'arriére de la rainure 37 une vis de réglage 39 permettant
d'ajuéter la position de la lame dans la rainure de telle sor-
te que la ligne 14 (fig.l, bord de la facette supérieure)
coincide avec 1l'axe d'articulation du support sur e flasque ;
un tel réglage est nécessaire pour compenser la perte de lar-
geur de la lame aprés réaffitage. '

Sur la fig.5 plus par%iculiére—
ment, on remarque gue les positions de butée supérieure et
inférieure précitées sont déterminées au moyen d'une tige
filtée 40 solidaire d'un flasque ; les extrémités de la tige
40 sont pourvues d'embouts en caoutchouc tels que 41 ; telle
qu'elle est représentée sur la fig.5, la lame 1 est en position
de butée inférieure ; si sous l'effet de 1'impact contre la
biche par exemple, la lame 1 venait & pivoter vers le haut,
un bras'en prolongement 42 solidaire du support 36 viendrait
en butée contre l'embout 41 et la lame serait alors en position
de butée dite supérieure.

Sur la fig.7, on a représenté
un dispositif analogue 3 celui des figures précédentes dans
lesquelles la lame travaille dans un plan de chariotage ver-
tical. On a affecté aux différents organes de cette machine
les numéros de référence affectés aux organes analogues de la
machine des figures précédentes ; on remarque que dans ce cas
de configuration les bielles 25' poussent le bras 27' en direc-
tion de la bidche 9' au lieu de le tirer comme dans le cas
précédent. On notera aussi qu'a défaut de la pesanteur la lame
est sollicitée en position de butée inférieure par un petit
ressort non représenté sur les figures.

Bien que l'on ait décrit comment
au cours d'un premier impact de la lame contre la biiche cette
derniére était fendue le long des fibres du bois, pour donner

=

naissance 3 une latte, et comment la bliche &tait translatée
parallélement 3 elle-méme pour présenter une seconde ligne
d'impact et donner naissance d une latte suivante, on notera
gque l'on peut aussi ne commander la translation de la biliche
qu'aprés plusieurs allers et retours de la lame ; en procédant
ainsi dans les cas ol la biiche serait noueuse ou les fibres

du bois ne seraient pas pour une autre raison sensiblement

paralléles & l'axe de la bliche, on effectuera une sorte de
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rabottage en une ou plusieurs passes, équivalent au tra-
vail manuel de dégauchissement pratiqué sur une lamelle ;
l'expérience a montré que le dégauchissage, ou rabottage,
ainsi pratiqué avec les machines de l'invention est en géné-
ral suffisant pour procurer des lattes d'épaisseur sensible-
ment constante et ne pas étre préjudiciable & la qualité de
celles-ci en vue de constituer des bardeaux.

On notera enfin que,sans sortir

du champ de 1'invention, les moyens de déplacement du chariot,

~au lieu d'étre des moyens mécaniques par bielles pourraient

étre des moyens hydrauliques ou pneumatiques et que les moyens
de maintien et d'avancement des biiches pourraient &tre des
moyens mécaniques par exemple par vis ; de fagon plus générale,
il doit &tre compris que la présente invention n'est pas limi-
tée aux formes de réalisation ci-dessus décrites ou représentées

mais que sa portée est définie par ses caractéristiques générales

telles qu'elles ont &t& &noncées plus haut.
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REVENDICATIONS

1.- Dispositif destiné au fendage de piéces de bois en vue -

10

3.
15

4.~

20

25 5.-

30

de former des bardeaux, au moyen d'une lame mue mé&canique-
ment de fagon alternative, caractérisé :

en ce que ladite lame 'est montée
pivotante sur un support, autour d'un axe voisin de son
tranchant et sensiblement paralléle 3 celui-ci ;

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé :

en ce que ladite lame a une forme
sensiblement parallélépipadique rectangulaire aplatie, son
tranchant étant en forme de diddre situé le long d'un des

grahds c6tés du rectangle ;

~ Dispositif selon la revendication 2, caractérisé :
en ce que l'aréte du diédre cons-
tituant le tranchant est située approximativement entre le
‘plan médian de 1'épaisseur de la lame et le plan d'une des faces de celle-
ci; .
Dispositif selon la revendication 3, caractérisé :
en ce que le plan bissecteur du
dieédre forme avec le plan médian un angle tel que 1l'une
des facettes du diédre ait une largeur nettement supérieure

=

3 celle de l'autre facette ;

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé :

en ce que le pivotement de la
lame est 1imité par deux positions réglables de butée,

en ce que la lame est sollicitée
de facon légére en direction de la position, dite premiére,
de butée située du cdté de la facette de plus grande lar-

geur ;

6.- Dispositif selon la revendication 1, caractérisé :

35

en ce que ladite lame est articulée

a chacune de ses extrémités sur ledit support, et
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10

en ce que ledit supporE est ani-
mé d'un mouvement de translation rectiligne alternatif de
direction sensiblement perpendiculaire au tranchant de la

lame ;

Dispositif selon les revendications5 et 6, caragtérisé :

en ce que les moyens de réglage
de la premidre position de butée permettent de ré&gler cette
position de fagon telle que la facette de plus petite largeur

soit paralléle au plan de translation du support de lame ;

Dispositif selon la revendication 7, caractérisé :
en ce qu'il comporte en outre un

organe préhenseur des piéces de bois & fendre, ledit oxrgane

"étant essentiellement constitué par un couple de michoires

destinées 3 mordre dans les tranches opposées de la piéce
et 3 présenter celle-ci en bout face 3 la lame, le sens
des fibres du bois &tant glokalement parall&le au plan de
translation de la lame ; ‘

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé :

en ce que le plan de translation
est un plan horizontal,

en ce qué 1l'crgane préhenseur est
situé au-dessus du plan de translation, la facette de plus
petite largeur étant située au-dessus de la facette de plus
grande largeur,

en ce que la légére sollicitation
de la lame est une sollicitation vers le bas résultant de

son propre poids ;

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé :

en ce que l'axe d'articulation
de la lame est, de fagon plus précise, confondue avec-la
ligne d'intersection du plan de la facette de plus petite
largeur avec le plan de la face de la lame adjacent 3 cette

facette.
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