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Urzadzenie do wykonywania gwintéw przez walcowanie
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
wykonywania gwintéw przez walcowanie, po-
siadajagce gwintowany rdzeh i gwintowang od-
wrotnie tulejke zewnetrzng, przy czym obra-
biany przedmiot, umieszczony miedzy tymi cze-
Sciami urzadzenia, otrzymuje od nich w czasie
gwintowania ruch planetarny.

Gwinty nawalcowywane, w pordéwnaniu do
nacinanych, odznaczajg sie szeregiem zalet, jak
gladkoé¢ powierzchni, dokladnoéé, wytrzyma-
lo§¢, a zwlaszcza taniosé.

Dotychczas powszechnie znane i stosowane sg
dwa sposoby nawalcowywania gwintéw: sposéb
szczekowy przy ktérym obrabiany przedmiot
jest przetaczany miedzy dwiema odpowiednio
nacietymi plaskimi szczekami o ruchu posuwi-
_sto-zwrotnym, i otrzymuje od nich ruch obro-
towy, lub obrotowo-liniowy oraz sposdéb wal-
.cowy, przy ktérym przedmiot otrzymuje ruch
obrotowy  od trzech odpowiednio nagwintowa-
nych walcow, obracajacych sie w ukladzie tréj-
katnym, =

W obu tych sposobach narzedzia, tj. szczeki
‘lub walce, rnuszg ‘byé osadzone w duzych

i skomplikowanych, a wiec kosztownych ma-
szynach, co w znacznej mierze ogranicza ich
stosowanie. )

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest pro-
stota jego konstrukcji, sprowadzajacej sie do
kilku zaledwie elementéw, dajgcych sie wyko-
na¢ w kazdym warsztacie posiadajagcym dokiad-
na tokarke. Umozliwia to bardziej niz dotad
powszechng produkcje tanich wyroboéw gwinto-
wanych.

Konstrukeyjnym warunkiem realizacji urza-
dzenia jest zachowanie takiej wspoélzalezno$ci
wymiarowej przedmiotu i narzedzi, wedlug kté6-
rej $rednica podzialowa gwintéw kazdego z dwu
wspolpracujacych narzedzi stanowi inng wielo-
krotno$¢é $rednicy podzialowej obrabianego
przedmiotu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na
rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia w prze-
kroju osiowym schematycznie urzgdzenie do

‘nawalcowywania gwintéw, dla ktérego przykla-

dowo przyjeto trzy i piqciokrotpe wartoéci Sred-
nic podzialowych narzedzi, fig. 2 — przekréj
poprzeczny urzgdzenia, fig. 3 — wspé6izalezno§é



‘wymiarowsg srednic urzadzenia, a fig. 4 — wy-
kres ilustrujacy geometryczng zalezno§é¢ miedzy
katem wzniosu gwintu i wartoécia §rednic po-
dziatowych oraz zwojnosSciag i kierunkiem
gwintu. : '

Wszystkie pdwyzsze warunki konstrukeyjne
dadzy sie wyrazi¢ w nastepujacych zaleznos-
eiach liczbowych:

Dps = Dp X n,Zg =Z X n.

Dp; =Dp(n + 2),Zy = Z (n + 2),
n =123, 4...
gdzie: Dp — f§rednica podzialowa wykonywa-

nego gwintu,
Dps; — $rednica podzialowa gwintu na-

narzeddia 2,

Dpy — §rednica podzialowa gwintu na-
rzedzia 3,

Z — zwojno§¢ gwintu wykonywane-
go 2,

Zs — zwojno$é gwintu narzedzia 2,
Z3 — zwojnos¢ gwintu narzedzia 3,
n — wspoélezynnik wielokrotnosci.
Urzadzenie do nawalcowywania gwintéw we-
dlug wynalazku sklada sie z kadiluba 1, w po-
staci tulei, posiadajacej gwint zewnetrzny 11 na
jednym konhcw, oraz z wprasowanej do kadluba
1 tulejki zewnetrznej 2, zaopatrzonej od we-
wnatrz w nagwintowanie wielozwojowe. Na-
gwintowanie to posiada kierunek zgodny z kie-
runkiem wykionywanego gwintu. W kadjubie
osadzone jest wrzeciono 3, posiadajace czesé
robocza 31, zaopatrzong w gwint wielozwojowy
o zwojnofci 0 2 mniejszej od zwojnosci gwintu
tulejki zewnetrznej 2 i o kierunku przeciwnym;
cze§¢ srodkowa 32 wrzeciona 3 stanowi czop
dozyskowy, osadzony obrotowo w kadlubie 1.
Drugi koniec 33 wrzeciona 3 stanowi czop, shu-
zacy do zamocowania napedu, np. korby. Mie-
dzy czeScia Srodkowsa 32 i tulejka 2 znajduje
sie wymienna podktadka dystansowa 4, zapew-
niajagca wlaSciwe ustawienie wzdluzne gwintéow
narzedzi wzgledem siebie. Nakretka 5 dociska
wrzeciono 3 do podkladki 4 i zapobiega niedo-
puszczalnym luzom osiowym miedzy narzedzia-
mi2ij3 o
Gwinty tulejki 2 i wrzeciona 3 posiadajg row-
ki 22, 34, écifle réwnoleghe do 0si obrotu, ktére
stuig do umieszezenia poddanych gwintowaniu
przedmiotéw. W zaleimodai od kierunku obrotu
-gwinty obok rowkéw sa fcigte na czeéci obwodu
wxdluz Linid spirainej tak, Ze wysokoké gwintu
wrnosi sie stopniowo od wartodei h=9,5 do h=1,
Kkiérg machowuje az do rowka 23, wykonanego

w tulejce 2, przez ktéry usuwa sie gotowy na-
gwintowany przedmiot.
Nawalcowywanie gwintéw w urzgdzeniu we-
dlug wynalazku przebiega nastepujgco. Do prze_
strzeni miedzy pare ustawionych naprzeciw sie-
bie rowkow wejsciowych 22 i 3¢ wklada sie
przedmiot o $rednicy Dp i obraca jedno z na-
rzedzi lub oba, lecz w kierunkach przeciwnych.
Pochwycony przez gwinty przedmiot przetacza
sie ruchem planetarnym po torze 6, przy czym
na jego powierzchni utworzy sie¢ gwint wyci-
skany przez oba narzedzia, Po osiggnieciu pelnej
glebokosci i gladkosci, toczacy sie przedmiot
wpada do luki rowka 23, ktérej wymiar zapew-
nia swobodne jego wyjecie z urzadzenia.
W celu zapobiezenia powstawaniu bardzo du-
zych naprezen gnacych w czasie pracy i szkod-
liwych zgvlaszeza dla narzedzia 3, wskazane jest
gwintowanie réwnocze$nie dwéch lub wiegcej
przedmiotéw, rozmieszczonych symetrycznie, co
wymaga zastosowania odpowiednio wiekszego
wspolczynnika n.
Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania gwintéw przez
walcowanie, znamienne tym, Ze posiada na-
gwintowana od wewnatrz tulejke (2), i wsp6t-

osiowe z nig osadzone obrotowo, odwrotnie

gwintowane wrzeciono (3) wspélpracujgce
tak, iz ruch obrotowy wykonuje tulejka (2)
lub wrzeciono (3) lub tez réwnoczeénie i tu-
lejka i wrzeciono w kierunku wzgledem sie-
bie odwrotnym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tulejka (2) i wrzeciono (3) posiadaja na
powierzchniach gwintowanych rowki (22, 34)
réwnolegle do osi obrotu, stuzgce do umiesz-
czenia obrabianych przedmiotéw i posiada-
jace laczny wymiar (Dp), odpowiadajacy
$rednicy przedmiotu, oraz rowki (23), stuzace

" do wyjmowania juz nagwintowanych przed-
miotéw,

3. Urzadzenie wedtlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, Zze §rednice podzialowe (Dp) — obrabia-
nego przedmiotu (Dps) narzedzia (2) i (Dps)
narzedzia (3) oraz odpowiednie wartosci dla
zwojnoéci (Z, Zp, Z3) sa powigzane zalei-
nofciami liezbowymi: Dpgy = Dp X m, Zg =
=Z X n;Dpe (n+ 2), Zy = Z (n + %), gdzle

(n) jest wspbtezynnikiem wielokrotnosei wy-

ratonym liczba ‘catkowits.
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