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Polymerni &isticovy kompozit s plnivem na bdzi odpadnich t¥isek z procesu frézovani

Oblast techni

Technické fedeni se tyka polymerniho &asticového kompozitu, jehoZ plnivo je tvofeno tiiskami,
které vznikaji pti procesu frézovani.

Dosavadni stav techniky

Kombinace polymerni matrice ve formé epoxidové pryskyfice a anorganického &asticového plni-
va vytvaH polymemni Géasticovy kompozit. Mezi podstatné vlastnosti polymernich &asticovych
kompozitl byva &asto fazena odolnost proti abrazivnimu opotfebeni, tvrdost, raizova houzevna-
tost, odolnost proti starnuti a v neposledni fadé i nizké cena. Vysledné vlastnosti kompozitniho
systému déva soulet vlastnosti diléich sloZek podle jejich objemovych podild nebo na sebe jed-
notlivé slozky piisobi synergickym zplsobem, ktery zapfiCifiuje, e vysledné vlastnosti kompo-
zitu nemohou byt pfi¢itany prostému soudtu vlastnosti diléich slozek. K pfenosu nap&ti z matrice
na plnivo dochézi prostfednictvim adheze. Pro popsani polymerniho ¢asticového kompozitu jako
materialového systému je téeba specifikovat fyzikalni, chemické a mechanické vlastnosti dil¢ich
slozek. Kombinace vlastnosti matrice a plniva vytvai materidl, ktery svymi vlastnostmi uspoko-
juje celou fadu ndrodnych aplika€nich poZadavki, a proto jsou kompozitni systémy vyuZivany
napfi¢ primyslovymi odvétvimi. Jednou z moZnosti vyuZiti vlastnosti polymernich €asticovych
kompozith je oblast renovace strojnich soudasti, mohou viak slouZit i jako kompozitni povlaky
nebo jich je vyuZivano v oblasti renovace prostfednictvim tmeld.

Podstata technického fefeni

Nahrazenim primédrni suroviny (plniva) odpadem, dochazi k Setrné materialové recyklaci, kterd je
citliva k Zivotnimu prostfedi a méla by byt preferovana. Jednou skupinou odpadnich materiali,
které mohou zastavat funkci plniva v interakci s polymerni matrici jsou tfisky vznikajici pfi pro-
cesu frézovani. Polymerni matrici 1ze bez pfedchozi upravy plnit jen tiiskami, které byly ziskany
z procesu, pii kterém nebylo vyuZito procesni kapaliny. T¥isky z procesu frézovani mohou vzni-
kat ortogonalnim nebo vazanym Fezanim. Charakter téisky je definovén jejim oddé€lovanim od
zakladniho materialu. Jedn4 se o sloZity proces, ktery je zavisly pfedeviim na fyzikalnich vlast-
nostech zikladniho materialu a na celé fadé dalSich vlivi. Mezi nejdileZité3i vlivy lze fadit:
feznou rychlost, hloubku fezu, 3itku frézovani (fezu) a pocet bfitd frézy. Tvar tfisek a jejich
orientace v epoxidové matrici ovliviluje vysledné chovani kompozitniho systému. V pfipadé
aplikace tiisek z procesu frézovéani do epoxidové pryskyfice je nutné zohlediiovat materidl, z
né&ho? byly tiisky odebrany (piikladné b&Zna uhlikova ocel). Nesmi se jednat o odpadni tfisky,
které by svym charakterem spadaly mezi odpady nebezpecné. Interakce tiisek z procesu frézova-
ni a epoxidové matrice vytvari material, ktery je odolny proti abrazivnimu opotfebeni, vykazuje
niz$i hustotu v porovnani s oceli a pfidani tfisek z procesu frézovani téz snizuje vyslednou cenu
kompozitniho systému.

Tato skutednost byla autory pfedpokladaného navrhu na podani pfihlasky UV prokizéna na
zékladé provedenych experimentll. Systémy na bézi epoxidové pryskyfice a plniva ve formé
tisek z procesu frézovani mohou byt vyuZity pii feseni problémi v oblasti GdrZby zpisobenych
opotfebeni abrazi. Pfikladné u lopatek ventilatori a Snekovych dopravnikd.

Priklad provedeni technického Fe$eni

Polymerni &asticovy kompozit s pinivem na bazi odpadnich tfisek z procesu frézovani:

Priklad 1
- epoxidova pryskyfice 65 % objemovych
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- odpadni tfisky z procesu frézovani 35 % objemovych.
Piiklad 2

- epoxidova pryskyfice 80 % objemovych
- odpadni tfisky z procesu frézovani 20 % objemovych,
Priklad 3

- epoxidova pryskyfice 90 % objemovych
- odpadni tiisky z procesu frézovani 10 % objemovych,
Ptiklad 4

- epoxidova pryskyfice 95 % objemovych
- odpadni tfisky z procesu frézovani 5 % objemovych.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Polymerni &asticovy kompozit s plnivem na bazi odpadnich tiisek z procesu frézovani,
vyznadujici se tim, Ze plnivo je ve formé nevldknitych &astic, pFi¢emz matrici je epo-
xidova pryskyfice.

2.  Polymerni ¢asticovy kompozit s plnivemn na bazi odpadnich téisek z procesu frézovani
podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze plnivo tvoii tfisky vzniklé procesem frézovéni
materiall prostfednictvim frézek.

3. Polymerni ¢asticovy kompozit s plnivem na bézi odpadnich tfisek z procesu frézovéni
podle ndroki 1 a 2, vyznadujici se tim, Z2e hustota kompozitu je v rozmezi
1400 kgm™ az 4500 kg'm>.

Konec dokumentu
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