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Masa formierska

Przedmiotem wynalazku jest masa formierska, trwale zwigzana lepiszczem bez dodatku wody.

Gtéwnymi skiadnikami mas formierskich s3: osnowa piaskowa, zazwyczaj piasek kwarcowy lub inny
surowiec ogniotrwaty, bentonit oraz woda. Bentonit, ktérego ilo§¢ w masach wynosi zwykle 5—8% jest materia-
tem hydrofilnym, wiazacym ziarna osnowy piaskowej. Wigzanie bentonitu jest mozliwe jak dotad tylko w obec-
nosci wody, ktérej ilos¢ w stosunku do bentonitu wynosi 30—60% wagowych.

Obecnos¢ wody jako sktadnika niezb¢dnego dla zwiazania ziarn osnowy przez bentonit jest jednak w wielu
przypadkach niekorzystna lub wrecz szkodliwa dla jakosci odlewu, wykonanego w zwyktej wilgotnej masie
bentonitowej. Po wlaniu do wilgotnej formy odlewniczej metalu ciektego wysoka temperatura powoduje parowa-

" nie zawartej w masie wody. Para wodna reaguje z niektérymi stopami metali, wlanych do formy, powodujac

_niekorzystne nasycenie metalu wodorem, w wyniku czego uzyskuje si¢ odlew porowaty. W przypadku odlewania
stopéw magnezu moze nastapic¢ zapalenie si¢ metalu. Réwnocze$nie para wodna przemieszcza si¢ w gigb formy
odlewniczej i skrapla si¢ na zimnych warstwach masy formierskiej, powodujgc miejscowe zwigkszenie zawartosci
wilgoci w masie. Strefa o zwigkszonej zawartosci wilgoci, zwana strefa przewilzona, jest jednym z czynnikéw
wplywajacych na powstawanie wad powierzchniowych odlewéw oraz na zmniejszenie doktadno$ci wymiarowej
odlewéw. Dla usunigcia wody mozna wprawdzie w niektérych przypadkach stosowaé suszenie form, co jednak
qmbznk podraza koszty produkgji i przedtuza czas wykonania form odlewniczych. Jak dotad nie sq znane masy
formierskie z lepiszczem, trwale zwiazane bez udziatu wody.

Celem wynalazku jest uzyskanie masy formierskiej, trwale wijzanej lepiszczem mineralnym bez dodatku
wody. ) )

Cel ten zostal osiggnigty przez zmodyfikowanie zwykiego bentonitu hydrofilnego za pomocy zwigzkéw
organicznych. Zwigzkami organicznymi, modyfikujacymi hydrofilny bentonit, s3 grupy aminowe o dtugim tari-
cuchu weglowym lub mydta w ilosci-do 4%, niektére paliwa ciekte, najkorzystniej mazut wzglednie oleje Tub
pochodne silikonowe w ilosci do +5%, oraz alkohol etylowy, metylowy lub inny'w ilosci do 2%.

* Zwigzki organiczne, zawierajgce grupy aminowe o diugim ladcuchu weglowym, lub mydta, powoduja

. w zwykTfym bentonicie hydrofilnym wymiang jon6éw i przytqczanie taricucha z danej grupy do czgsteczki mont-
morylonitu. Dzigki temu uzyskuje si¢ nows strukturg bentonitu, zwang organofilng. T¢ nowg struktur¢ bentoni-
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tu wiaze trwale dodatek spoiwa, jakim mogg by¢ niektére paliwa ciekte, na przyktad mazut, oleje lub pochodne
silikonowe. Z kolei dodanie alkoholu przyspiesza przebieg procesu wigzania i zarazem podwyzsza wlasnoscx
wiazgce zmodyfikowanego bentonitu.

Mase formierska wedtug wynalazku mozna otrzymaé przez kolejne dodawanie wymienionych sktadnikow
organicznych, w trakcie mieszania osnowy piaskowej z rozdrobnionym bentonitem hydrofilnym. Mozna réwniez
poddaé sam bentonit dziataniu wymienionych zwigzkéw, a nastepnie zmieszaé go z pozostatymi sktadnikami
masy. W wyniku doktadnego wymieszania wszystkich sktadnikéw, co nie przekracza 15— 20 minut, otrzymuje
si¢ masg formierska, gotowa do bezposredniego zastosowania. :

Przyktad. Wsktad masy formierskiej wchodzi:

piasek kwarcowy — 100 czg¢sci wagowych
bentonit hydrofilny — 8 czesci wagowych
mydto sodowe — 1 cz¢$é wagowa
mazut — 3 czesci wagowych
alkohol (denaturat) — 0,5 czgsci wagowych

W wyniku wymieszania wszystkich sktadnikéw otrzymuje si¢ masg¢ formierska o wytrzymatosci na sciska-
nie, wynoszqcej R‘é’= 0,6 — 0,7 kG/cm? oraz $cieralnosci po 24 godzinach odstania nieprzekraczajgcej 1,5%.

Masa formierska wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ dobra wytrzymatoscia, minimalna osypliwdécia oraz
bardzo dobra wybijalno$cia. Formy odlewnicze wykonane z tej masy nie wymagajg suszenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Masa formierska, skladajaca si¢ z osnowy piaskowej, w szczegSlnosci z piasku kwarcowego lub innego
surowca ogniotrwalego, znamienna tym, ze zawiera jako lepiszcze zmodyfikowany za pomocg zwigzkéw orga-
nicznych bentonit organofilny.

2. Masa formierska wedtug zastrz. 1, znamnenna tym, Ze zwigzkami organicznymi, modyfikujacymi bento-
nit hydrofilny, s3 grupy aminowe o dluglm tafdicuchu weglowym lub mydta wilosci do 4%, paliwa ciekte,
najkorzystniej mazut wzglednie oleje lub pochodne silikonowe w ilosci do 5% oraz alkohole w ilosci do 2%.
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