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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie wier-
tarsko-frezarskie do obrébki dybli drewnianych
przeznaczonych do betonowych podkladéw kolejo-
wych.

Dotychczas obrébka dybli odbywala sie na kilku
oddzielnych obrabiarkach przeznaczonych do ob-
rébki otworu i ksztaltu zewnetrznego, przy czym
na poszczegblne stanowiska dyble przenoszone by-
ly tasmowo, a kazdorazowe mocowanie wymagalo
dodatkowej obstugi. Taka metoda obrébki jest nie-
wygodna, poniewaz istnieje trudno$é w ustaleniu
bazy mocujgcej dyble, a tym samym uzyskania
wspoétosiowosci otworu i powierzchni zewnetrznej,
co jest przyczyng powstawania brakéw w obrohce.
Poza tym znana metoda jest czasochtonna i nie-
technologiczna.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyposazone jest
w podajnik posredni i nadginy do przenoszenia
péifabrykatu w kly obrotowe bgbna mocujgcego
i rynne odbieraka wyrobéw, przy czym beben mo-
cujacy ztozony jest z dwoéch tarcz osadzonych na
walku gléwnym 2z wrzecionami, ustawionymi sy-
metrycznie -i wspblosiowo, ktébre sg przesuwane
od strony krzywki sterujgcej mocowaniem i zwa-
lanianiem dybli. Naped obrotowy wrzecion ktlo-
wych stanowi tancuch rolkowy zazebiajacy sie
z .piecioma wrzecionami lezgcymi na Wspélnej osi
obrotu narzedzi skrawajgcych zamocowanych w
glowicy wiertarskiej, a do cyklicznego obrotu bg-
bna mocujgcego zastosowano mechanizm zapadko-
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wo-ustalajgcy osadzony na wsp6lnym watku z he-
bnem mocujgcym, sterowany krzywksg napedzang
z watka rozrzadu.

Zalety rozwigzania wedlug wynalazku jest eli-
minacja niedogodnosci znanych proceséw obrébki
i mozliwo$¢é produkcji dybli w spos6b masowy..

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest w przykladzie wykonania na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z
boku, fig. 2 przedstawia schemat ogélny kinema-
tyki fig. 3 przedstawia schemat glowicy z podaj-
nikiem posrednim i nadaznym, a fig. 4 przed-
stawia tg samg glowice z rynng odbieraka i urza-
dzeniem frezarskim.

Silnik elektryczny 1 urzadzenia polgczony jest
z przekladnig $limakowa 2 za po$rednictwem Kkli-
nowego pasa 3, a Slimacznica 4 polgczona jest ze
sprzeglem 5 podatnym walka 6 rozrzadu. Na glo-
wnym walku 7 osadzone sg tarcze 8, 9, ktére na
powierzchni czolowej posiadajg po osiem wrzecion
10, 11 umieszczonych naprzeciw siebie. Tarcza 8
prawa posiada wrzeciona 10 nieprzesuwne, a tar-
cza 9 lewa — wrzeciona 11 przesuwne osiowo.
Naped na wrzeciona 11 przenoszony jest z .watka
6 rozrzadu za pomocg lancucha 12 rolkowego opa-
sanego na kole 13 lancuchowym i kolach 14 znaj-
dujacych sie na wrzecionach 11 przesuwnych, przy
czym lancuch 12 zazebia sie z kolami 14 znajdujg-
cymi sie na wrzecionach 11 tylko w punktach po-
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lozonych. naprzeciw narzedzi 15 skrawajgcych,
umocowanych w glowicy 16 narzedziowej.

Wrzeciona 10, 11 posiadajg kly 17 mocujace dy-
ble 18, ktére s3 mocowane i zwalniane przez
krzywke sterujacag 19 osadzong na gldwnym wal-
ku 7. Obrabiarka posiada urzgdzenie frezarskie 20
do obrébki ksztaltu zewnetrznego dybla 18 nape-
dzane silnikiem 21 i sterowane krzywka 22. Do
sterowania posuwem glowicy 16 wiertarskiej za-
stosowano krzywke 23 bebnowa z palcem 24 wo-
dzacym. Do przenoszenia pé6ifabrykatu w kly 17
obrotowe automat wyposazony jest w podajnik 25
posredni i podajnik 26 nadazny oraz zasobnik 27.

Po6ifabrykat dybla 18 z zasobnika 27 zsuwa si¢
na wybierak 28 i jest przeniesiony na wahacz 29
napedzany korbowodem 30 sprezystym. Naped po-
dajnika 25 stanowi kolo lancuchowe 31 napedzane
przez rolkowy lancuch 32 z kola 33 osadzonego na
watku 6 rozrzadu. Na gléwnym watku 7 miedzy
tarczami 8, 9 osadzony jest podajnik 26 nadazny
z urzadzeniem zapadkowo-wyzwalajacym 36 i ra-
mieniem 37 oraz uchwytem 35 samocentrujacym
p6ifabrykat dybla 18. Powr6t ramienia 37 powo-
duje sprezyna 38 po zadzialaniu urzadzenia 36 za-
padkowo-wyzwalajacego. Rynna 39 odbieraka umo-
cowana do korpusu 40 posiada wystep 41 zrywa-
jacy przedmiot obrobiony z obrotowych kiéw 17.

Obrébka drewnianych dybli 18 przebiega samo-
czynnie od wybrania péifabrykatu z zasobnika 27
przez podajnik 25 poSredni i umieszczenie go W
klach 17 bebna 42 obrotowego, przez podajnik 26
nadazny i po obrébce odbywajacej sie¢ od poloze-
nia III dybla 18 do polozenia VII i zrzucenie go
do rynny 39 odbieraka.

Péiabrykat dybla 18 jest przemieszczany ru-
chem cyklicznym przez podajnik 26 z polozenia I
do polozenia II z jednoczesnym mocowaniem go W
obrotowych klach 17, sterowanych krzywkag 19.
Wrzeciona 11 w polozeniach I, II, VIII, sg wyla-
czone z ruchu obrotowego wokoél swojej osi. W po-
lozeniach III, IV, VI i VII nastepuje stopniowe
przewiercenie dybla 18, a w polozeniu V stozkowe
poglebienie.
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Jednoczesnie w polozeniu VI nastepuje réwno-
czesne obrabianie powierzchni zewnetrznej za po-
mocg urzadzenia frezarskiego 20. Na drodze ob-
rotu bebna 42 od polozenia VII do polozenia VIII
nastepuje odmocowanie dybla 18 z k6w 17 za po-
mocg krzywki 19 i odprowadzenie go do zasobnika
gotowych wyrob6éw przez rynne 39 odbieraka.

Sterowanie urzgdzenia odbywa' sie napedem in-
dywidualnym od silnika elektrycznego 1 przez kolo
pasowe i pas klinowy 3 oraz przekladnie slima-
kows 2 i wal 6 rozrzadu, i dalej kolami zebatymi
oraz kolami laficuchowymi na poszczegblne zespo-
ly sterowane krzywkami, przy czym do cyklicz-
nego obrotu bebna 42 mocujacego zastosowano
mechanizm zapadkowo-ustalajacy 43 osadzony na
gldwnym walku 7 z bebnem 42 mocujacym, ste-
rowany krzywka 34 napedzang z walka 6 rozrzadu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do obrébki dybli drewnianych, zna-
mienne t{ym, Ze posiada obrotowy oS$miopozycyj-
ny beben (42) mocujacy dyble (18), urzadzenie
frezarskie (20), glowice  wiertarskg (16), podajnik
posredni (25) i podajnik nadgzny (26) przenoszgce
po6ifabrykat w kty (17) obrotowego bebna (42) mo-
cujgcego, orgz rynne (39) odbieraka gotowych dy- -
bli (18) przy czym beben (42) mocujacy, sklada sie
z dwoch tarcz (8, 9) osadzonych na gléwnym wal-
ku (7) z zamocowanymi symetrycznie i wsp6tosio-
wo wrzecionami (11), ktére sg przesuwne od
strony krzywki (19) sterujacej mocowaniem izwal-
nianiem dybli (18), za§ naped obrotowy wrzecion
(11) stanowi lancuch (12) rolkowy, zazebiajacy sie
z pigecioma wrzecionami (11) lezacymi na wspélnej
osi obrotu narzedzi (15) skrawajacych, zamocowa-
nych w glowicy (16) wiertarskiej, przy czym na
walku (7) osadzony jest réwniez mechanizm za-
padkowo-ustalajacy (43), sterowany krzywka (34)
napedzang z walka (6) rozrzadu.
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