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Wynalazek dotyczy urzgdzenia do nadawania
ksztaltu i przytrzymywania glowic maszynowo
uzwajanych stojan6w maszyn elektrycznych,
umozliwiajgcego latwg wymiane nawinietego
stojana w stojaku na nie nawiniety stojan.

W celu maszynowego uzwajania stojanow
maszyn elektrycznych stosowano dotychczas
rézne urzadzenia, w ktérych druty byly przv-
frzymywane w swym ostatecznym polozeniu az
do ukonczenia calego nawijania albo do chwili
wykonania poszczegblnych grup cewek lub czes-
ci cewek. Urzgdzenia, w ktérych mozliwe jest
nawijanie poszczegolnych cewek czeSciowych
albo grup cewek -i ktére po wykonaniu tych
cze$ci nawojowych muszg byé przestawione lub
wymienione, s gznane w postaci wzornikéw
i form. Przy wytwarzaniu nawojéw jednowar-
stwowych  pietrowych osadzono nieruchomo

w osobnych magazynach po obydwu stronach
pakietu stojanowego, w ukladzie gwiazdzistym,
wsporniki nawojowe, usuwane z glowic dopiero-
po catkowitym uzwojeniu stojana. Rozmieszczenie
poszczegdlnych grup cewek w réinych plaszezy-
znach bylo mozliwe dzieki temu, Ze np. druty
pierwszej plaszezyzny nawijano na osobnych
blachach wspornikowych, a druty drugiej plasz-
czyzny byly przytrzymywane przez wsporniki
nawojowe. Wymiana nawinietego stojana na
stojan nie nawiniety byla jednak klopotliwa,
a usuwanie i wkladanie maszynowe wspornikow
moglo byé dokonywane tylko za pomocg skom-
plikowanych urzadzen.

Przedmiotem wynalazku jest dalsze rozwi-
nigcie takich magazynéw, ktérych wsporntki
mozna usuwaé dopiero po calkowitym nawinie-
ciu stojana. Celem wynalazku jest dokonywa-



nie wymiauy nawinietego stojana w stojaku na -

nie nawiniety stojan w sposéb mozliwie prosty.

Wedlug wynalazku wsporniki umieszcza sig
w' magazynach obrotowo tak, ze po nawinieciu
stojana moga byé wychylane w przeciwnym
osiowym kierunku wzgledem pakietu stojana
poza zewnetrzng $rednice glowic. W celu wspie-
rania ruchu wychylnego, w przegubach wspor-
nikéw przewidziane sg spreiyny. Osadzanie
wspornikéw w magazynie moze byé najkorzyst-
niej dokonywane za pomocg drutu. Réwnocze§-
nie drut ten stuzy do utoZyskowania tarcz zeba-
tych, ktére mogag byé przekrecone za pomoca
osadzonego w magazynie pier§cienia nagwinto-
wanego, dzieki czemu wsporniki przed rozpo-
czeciem nawijania dajg sie doprowadzi¢ do nor-
malnego potozenia wbrew dzialaniu sprezyn.

Cale urzadzenie magazynowe mozina wyko-
naé nieduzym nakladem, je§li wszystkie wspor-
niki majg ten sam ksztalt. Potrzebne sg wtedy
blachy wspornikowe, aby umozliwié¢. rozmiesz-
czenie polgczen czolowych w kilku plaszczyz-

nach, zwlaszcza w dwoéch plaszezyznach. Blachy

te trzeba usungé przed wychyleniem wsporni-
kéw. Moze to odbywaé éie automatycznie za
pomocg osobnych chwytakéw. Wedlug wyna-
lazku, obrotowe ulozyskowanie wspornikéw nie
ogranicza sie do opisanego urzadzenia z blacha-
mi wspornikowymi, lecz dotyczy réwniez innych
urzgdzenn, w ktérych usuwanie wspornikéw jest

wymagane dopiero po dokonaniu nawiniecia

stojana.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione
na fig. 1 rysunku.

Majacy byé nawiniety pakiet stojanowy 1 uje-
ty za centrujgce krawedzie plaszcza 2, umieszcza
sie w magazynach 3 i 4, po czym zamocowuje
si¢ go za pomocag bagnetowego pier§cienia 5.
Umocowanie stojanéw o réznej szerokosci umo=
zliwia wymienny pier§cien 5. Magazyny 3 i 4 s
osadzone przesuwnie na kadlubie maszynowym
6. Miedzy magazynami 3 wzglednie 4, a. pier-
Scieniami 7 przewidziane s3 nagwintowane obro-
towo pier§cienie 8, za pomoca ktérych urucho-
miane byé mogg tarcze zebate 9. Tarcze zgbate
9 i wsporniki 10 s3 obrotowo ulozyskowane
w magazynach 3 i 4 za pomocg drutéw 11.
W przegubach wspornikéw 10 przewidziane s
sprezyny 12 w celu wspierania ruchu wychylne-
go tych wspornikéw. Kilka wspornikowych blach
13, rozmieszezonych na obwodzie jest nasunie-

tych na wsporniki tak, aby czolowe polgczenia

~uzwojenia mogly by¢ rozmieszczone w dwoéch

plaszczyznach. Podstawka 15 stuzy do zdejmo-
wania i przytrzymywania pakietu stojanowego.

Na fig. 2 uwidoezniony jest wspornik 10, na

. fig. 3 — tarcza zebata 9, a na fig. 4 — sprezyna

12.

"Je§li przeznaczony do uzwojenia stojan ma
by¢ wlozony do stojaka, wsporniki zajmujg na
razie polozenie, wkazane na rysunku'linia, prze-
rywang. Magazyny sa odsunigte od siebie nieco
dalej, anizeli uwidoczniono na fig. 1. Przez

- przekrecenie nagwintowanych pier§cieni, wspor-

niki sg doprowadzane do normalnego polozenia
za pomocy tarcz zebatych, wbrew dzialaniu
sprezyn.

Nastepnie wklada sie pakiet stojanowy i za-
kleszcza sie go miedzy magazynami za pomoca
pierscienia bagnetowego. Przed zakonczeniem
nawijania tarcze zebate winny byé z powrotem
przekrecone za pomocg nagwintowanych pier-
$cieni, aby nie uniemozliwi¢ ruchu wychylnego
wspornikéw po dokonaniu uzwojenia stojana.
Po wsunigciu blach wspornikowych na wspor-
niki, wklada sie uzwojenie za pomocg specjal-
nych prowadnikéw drutu. Zasada dziatania tych
prowadniké6w moze byé przy tym dowolna; na
ogét drut jest prowadzony za pomocg ramion,
znanych juz w roznych wykonaniach i wklada-
ny do rowkéw i do urzadzenia podtrzymujgcego
potaczenia czolowe.

Po dokonaniu uzwojenia stojana, przed ru-
chem wychylnym wspornikéw trzeba najpierw

- usunaé¢ blachy wspornikowe. Moze to byé do- °

konane automatycznie w ten spos6b, ze specjal-
ne chwytaki laczy sie odpowiednio z blachami
wspornikowymi, ktére wtedy blachy te wycig-
gaja z glowic w kierunku bocznym wzgledem
pakietu stojanowego. Na fig. 1-jest tego rodza-
ju chwytak 14 uwidoczniony. Usuwanie blach
wspornikowych' moze byé¢ tez dokonane re’éznié
Za pomoca kleézczy. Przy ruchu magazynéw w
przeciwnym, osiowym Kkierunku, wzgledem pa-
kiétu stojanowego, przy wlasciwym ksztalcie
wSpomik()w i wlasciwie potozonym punkcie ich
obrotu, wsporniki s3 wychylane poza zewnetrz-
ng $rednice glowic, przy czym spreiyny wydat-
nie wspieraja ruch wychylny. ‘Uwolniony od
wspornikéw stojan zostaje przyjety przez pod-
stawe 15 i moze byé wtedy wymieniony na nie
nawiniety stojan. ° '
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzygdzenie do nadawania ksztaltu j przetrzy-

mywania glowic maszynowo uzwajanych sto-
janéw maszyn elektrycznych, zwlaszcza przy
rozmieszczaniu polaczen czolowych stojano-
wego  uzwojenia tréjfazowego w dwobch
~ plaszczyznach, przy czym druty pierwszej
plaszczyzny sa nawijane za pomoca specjal-
nych blach wspornikowych, a druty drugiej
plaszczyzny sg przytrzymywane przez wspor-
nikj nawojowe, znamienne tym, ze wsporniki
sg ulozyskowane obrotowo w osobnych ma-
gazynach w taki spos6b, iz po dokonaniu
uzwojenia stojana mogg byé wychylane
w przeciwnym, osiowym kierunku, wzgledem
pakietu stojanowego poza zewnetrzng $red-
nice glowic, przy czym blachy wspornikowe
sa uprzednio usuwane w kierunku bocznym
wzgledem pakietu stojanowego, najkorzyst-
niej automatycznie za pomocg osobnych
chwytakow.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze w przegubach wspornikéw umieszczone
sg spreiyny wspierajace ruch wychylny
wspornikéw.

. Urzadzenie wedlilg zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze zawiera nagwintowany pierScient osa-
dzony w magazynie, za pomoca ktérego mo-
.23 by¢ przekrecane tarcze zebate doprowa-
dzajagce wsporniki do normalnego potozenia
przed rozpoczeciem nawijania, wbrew dzia-
taniu sprezyn. '

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne

tym, ze wsporniki i tarcze zebate sa ulozy-
skowane w magazynie za pomoca drutu.
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