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(58 . za¥{zeni na tepelné'zprapovéni préékpiitjch‘materiéiﬁ.

_Redeni se tykd préSkové metalurgie.

Ze GSelem zvydeni vykonu a zvydeni jakos~
ti zpracovdvaného meteridlu je zafizeni
ne zpracovini prédskovych materidll, se-
stévajici ze zavd¥eciho zabizeni, cyklono- -
vého tepelného vyméniku pro sudeni, Sach-
tového tepelného vyméniku pro ohigv a de-
hydrateoi & zdsobnike na schromaigovéni
konedného produktu, vybaveno doplnkovym’
syklonovym tepelnym vyménikem, JeZ Je -
opat¥en vstupnim, vystupnim & odbdrovim .~
nétrubkem. Vstupni ndtrubek je piitom
spojen ge Sachtovym tepelnym vymEnikem,
vystupni ndtrubek o hlavnim cyklonovym
tepelnym vyménikem a odbgrovy ndtrubek

se gésobnikem na shromafdovéni kone&ného

. produktu. ) ' . :
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OMICAHUE U30BPETEHUAl K ABTOPCKOMY CBH.IIETEJIBCTBY

aaanneﬂo. '26.01.79
3aHBKa » 2719532/22—02
Mu? B 22 F 1/00; F 27 D 13/00; F 27 B 15/00
ABropm: I'.A.Kanm, II.M.Coxonos, A.B.Kapnos, H.H.Fopmxon,

F.B.TennTﬁHRon;,C.M.Mnnbpyn _
3asBHTENnb: BcecowsHsi Hayuno—uccnenoaargnbcxnﬁ U MPOEeKTHslt

' . HHCTHTYT anmmanuenoﬁ,.marauegoﬁ M 3eKTPOAHON
NPOMBIUIE HHOCTH ' ' ‘

'Haspanme uso6perenus: YCTAHOBKA Bia TEPMHQECKOH ObPABOTKH HOPOMKOB

HsobpeTeHne OTHOCHTCH K O6GnacTH NopomK OBoOH METUTYPIrHd, B YaCTHOCTH K
© ycTpolicTBaMm - TepMHuYeckol oGpaﬁowxﬂ HOPOMKOB BO BSBEMEHHOM COCTOMHMY,
HsBecTHa ycTaHOBKa ANA TepMHUeCKOl 06pa6oTxu TIOPOMKOB , - BKJIOYANIAA B amaio=
IYOCA. NNeYb, MAaXTHEI TEeII006MeHHHK H LIHKIIOHHBI Temoo6MeHHHK € sarpysounmm
'na'rpyﬁxou (l) K nepocrarkam DaHHOH YCTAHOBKH OTHOCHTCA HMSKOE Ka4eCTBO ro'ro- -
BOTO _nponyxTa, oﬁycnosnenﬂoe HM3XOH IIPOJIOIUKHTENIBHOCThI0 NpebhiBamii nopomxon
B 30He oﬁpaﬁoTxH. _
' Pemennem, nanﬁbnee GnnstM npennomennomy 1o Texnnqecxoﬁ CYMHOCTH H HOCTH~
raeMomy sbdexTy, ABIAETCA YCTAHOBKA s TepMUuecKoi oﬁpaﬁowxu NOPOMKOB 4 anm~‘
" uawmasn 3arpysovyHoe ycTPoHCTBO, UMKIIOHHH TeI006MeHHUK A CYWmKH, MaxTHIY
TeIIOOOMEHHUK IS HarpeBa W [erHfpaTanuu u GYHKep ans cdopa r'OTOBOM nponyk- -
muu (2). K memocraTkaMm naHHON VCTAHOBKM OTHOCHTCS €e HMUSKafg NpPOUSBOSUTENh
HOCTBb ¥ HH3KOEe KauyeCTBO NPOAYKUHH, . 06V CIIOBIIeHHLe KSGMTouHoﬁ unpxynxuneﬁ yac~
" THIL, nopomxa BHYTDH Tennooﬁuennnuos.
' Hpennomennaﬂ VCTaHOBKA OTanaeTcn OT H3BECTHOIl TeM, qTo, ¢ 1enbio ysennqe—
' HA NPOUSBONHTEIEHOCTH. U nosmmennn KauvecTBa 06p860TaHHOP0 marepuana, oOHa
"‘cHabxeHa AOTIONTHUTEJTbHBIM UHMKIIOHHEIM TEeITOOGMEHHHKOM C BXOIHLIM, BmxonHmM H pas~
IPY30YHeIM naTpybxaMu, NPH 3TOM ero BXOIHOMH narpy6ox CoeIMHeH ¢ maanum Tenmo- |
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'

O6MEeHHHMKOM, BHIXOOHON MaTPyBOK — C OCHOBHBIM HHMKJIOHHBHIM TEINOOOMEHHMKOM M sar-

PYSOUHBIM YCTPOHCTBOM, & DasTPY3OUHbit NaTPybok —~ c GYHKepoM Ans c6opa rorosoit

NIPOOYKIHH, i
Huxe npuBefieH NPEANONTHTENbHL BAPHAHT BHIOJIHEHHA npennoxeaﬂoﬁ ycraﬂonxu,

e Ha uepTexe [OxasaHa ee cxeMa.

‘ YcTaHOoBKa COCTOHT HS 3arpysouHOro yCTpoitcTBa !, unxnonnoro Tennooﬁuennuxa

2 pns cymxu MaTepHana ¢ 3arpysouHsM NaTrpybkoM 3, HONMONHHUTENBHOTO LHK/IOHHOTO *

Tennoo6MeHHuKa 4 pna OEeTrHOpaTandH MeNKHX YacTHN, MAXTHOTO TennoobMeHHMKa 5 -

¢ nepexumoM (Ha ueprexe He 0B6OSHaueH) W BhHOCHOW Tonkod 6, 6ynkepa 7 pans

c6opa rorosoit mpoaykuuu. TennooBMeHHHK 4 craBxeH BXOMHEIM. 8 Buxonamu 9n pas- '

rpysounsimM 10 nanyGKaMu, P 3TOM BxOmHO# narpybox 8 coennnen C MAXTHEM Ten— -
71006MEeHHNKOM 3, BHIXOZHOH naTpyGok 9 - ¢ Tennooﬁmennnxou 2 n sarpysounmu ycr*-
poiicteomM 1, a paarpysoq5mﬁ 10 = ¢ Gyuxepom 7. . .
YCTaHOBKa paboraer cnenywmnu oGpasom.' s :
BrraxHei! nopomxoo6pasHbii MaTepHaln, HanpuMmep rnnpooxncn anwumnua, e bmgmbm
darpysouHoro ycrpoiicrsa | nomaioT uepes narpyb6ok 3 B norok OTXONAMHX I'as30B’ c
‘reMnepaTypoit 350~500°C. BmecTe c arnu NOTOKOM T'HAPOOKHCH Tpancnoprnpymr B:
UHKJIOHHEE TennooOMennuk 2. Ilpy 3TOM. ynansercs BHEMHAR Blara, a Tennepawypa
OTXOOANMX rasoB CHUKaeTCH [0 180-250°C. '
. -BuicymenHpt MaTepHan nocje LHKJIOHHOT O Tennooﬁuenanxa 2 nonamr B maxrnuﬁ
TennoobMeHHHR 5, rpe npm Temneparype 350—500 C mMarepuan xnaccn@unnpymr no
KPYNHOCTH: KPYNHble YacTHUb PasrpyxaioT uyepes nepexuM B GyHkep 7, a Menxue
/4acCTHIb NOJAT B NOTOKE. OTXOOANMX ras’oB B LMKIIOHHLIL Tennqoﬁuennnx 4, rpe
MOABepranT HeruapaTtanuy, a 3aTeM OTAENANT OT rasoBOro noroxa u, KaK rowosym
‘TIPOOYKUMI0, CMEmMBAT C KPYHHHMH. vacTHilamu B GyHkepe 7.

IpuMeHeHHe UMKIIOHHOTO Temnnoo6MeHHHKA JyIA pasnennnoﬁ nepnnpawaunn Menxux ;
‘YACTHI MO3BOJIET MUCKIOUUTD NOBTODHYIO BUDPKYIADHMIoO M Teperpes MeSTKMX YACTH B -
_ SOHe HerupparapMi, COSNATb Gonee GraronpuATHHE YCIOBHA OJif X oﬁpaﬁowxn n
NOBHICHTH KauecTBO 06paGoTaHHOro mopomsa. 910, B ‘CBOP oqepenb, TIOSBONRET NpH-
TOM Xe Dacxofe TONIMBA M KOJHUECTBE TI'PENIHX TasoB YBEIMUYHTH sarpysxy 06p36a~5}7
'THIBAEMOTO MaTepHana, TO eCThb MOBHICHTH NPOMSBONMUTENILHOCTH YCTAHOBKH. :

QOPMYJIA MI30BPETEHHSA

YcTaHona nns Tepanecxoﬁ oﬁpasorxu MOPOMKOB, BKIOYaNMAan sarpysoqxoe ycr-
POHCTBO, UHKNOHHHIE TeINIOOGMEeHHHK ONA CYmKH, MaxXTHb Tennoo6MeHHHR MUl Harpe~'j
B& W perupparanuu H OyHkep pus cbopa roTosoi nponyxunn, oTHHu vUEwma k~*
‘e H - TeM, UTO, C LENb0 yBeMUYEHHS NPOUSBOIMTENBHOCTH M NOBHMEHMA KauecTBa |
06paBoTaHHOT0 MaTepHana, OHa CHaGKeHa NOMONHUTENLHEM LMKJIOHHEM TEmoo6MeH-
HMKOM C BXOZHBIM, BBIXOOHEIM KM DasrpPysSOuUHsM narpybkammu, IpH 3TOM eroinxonaoﬁ;

‘ nanyGOK coeguHeH C maXTHMM'Tennoosmeﬂﬂnxom,‘Bmxbnﬂoﬁ narpybox: = C'OQHOBHMM
_unxnonnmm TEIIOOBMEeHHHKOM W 3arpys304HsIM YCTPOMCTBOM, & pasrpysounuﬁ nampy~:
6ok - c GyHxepoM nnsa c6opa roTOBOi NPONYKUMH. B : :

Hcrounuky uudopManuit, NPUHATHE BO BHHMAHHE IIPH SKCHEPTHSE:

1. Iarenr ®paxuuu ¥ 2179020, xn. F 27 D 13/00, ony6n. 1975.
2. AsTopckoe csuperenserso CCCP N 603205, xn. F 27 D 13/00, 1977.

PEOGEPAT
 YCTAHOBKA 11 TEPMHYECKOM OBPABOTKH
TIOPONKOR

Haob6perTeHHe OTHOCHTCA K HOPOMKOBOH MeTaNIyPrHH.
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C tenplo YBeMUEHHS NPOHSBONMTEIILHOCTH M NOBHmMEHMA KayecTBa 06paboTaHHOroO
MaTepHana yCTaHOBKa ANA TepMHuecKoH O0BpabGOTKM [OPOMKOB, BKIOYAWmAS 3arpysou-
Hoe ycTpo#icTBO 1, UHMKINOHHHN TepMOOGMEHHHK 2 [ CYmMKH, MaxTHe TenmoobMeH-—
HMK 5 Ons Harpesa M geruaparaudd u 6ydHkep 7 mia c6opa roToBoi NPOAYKIHH,
CHaBXeHa MONOMHUTENILHLM LUMKIOHHEIM TeIUIo0BMeHHHKOM 4 ¢ BXOMHEM, BBIXOAHLIM H
pasrpysouHeM narpybxamu 8,9,10, Tipu aToM BXOmHOM naTpyGox 8 coemuueH ¢ maxT~
_HBIM TennoobMeHHHKOM 5, nmxonuoﬁ naTpybok 9 = ¢ OCHOBHBIM LMKIIOHHBIM Ten1o06-

MeHHHMKOM 2, & pasrpysoqumﬁ nanysox 10 - ¢ Gyukepom 7 nna c6opa roTopo#i mnpo-
nyxunn. <

Conponomnammuﬁ yeprex,

npusnano naodpewenueu no pesynsTaTaMm 3xcneprnsu, ocymecmnnenuoﬂ Focynapcr-
. BeHHbIM KomureroM CCCP mno Renam usocpeweunﬁ ¥ OTKpmTHI,

1 deprex -
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PREDMET  VYNALEZU

Zap{zeni na tepelné zpracovéni préskovych materialu,'

sestdvajici ze zavdZieciho zaiizeni, cylkonového tepelného .

vymeniku pro suseni, Sachtového tepelného vymeniku pro
oh¥ev a dehydrataci a zdsobniku navshromazdovanl konec-f‘ 
ného produktu, vyznaéujici se tim, Ze za Gelem éviéeii"

- vykonu = zvyéeni jakosti zpracovévaneho materidlu je za-

${zen{ vybaveno doplnkovym cyklonovym tepelnym vymenikem,, * "
je¥ Je opat¥en vstupnim, vystupnim a odberovym nétrubkem, o

priéemﬁ vstupni nédtrubek je spojen 8 Sachtovym tepelnym

vyménikem a vystupni ndtrubek s hlavnim cyklonovym tepel-"”

nym vyménikem, zavézecim zarizenim a odbdrovy nétrubek
se’ zésobnikem ne shromazdovéni konedného produktu.
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