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69 Verfahren und Vorrichtung zum Verbinden von Plattenelementen.

@ Die Plattenelemente (10) werden mit abgebogenen

Kanten (22) ausgefithrt, in denen Lingsnuten (24)
verlaufen. Die gleichsinnig abgebogenen Kanten (22) zwei-
er nebeneinanderliegender Plattenelemente (10) werden
in eine U-Profilschiene (12) eingesetzt, deren Stege mit
Lingsleisten (18, 20) ausgebildet sind, die in die Langsnu-
ten (24) in den abgebogenen Plattenkanten (22) eingrei-
fen. Zwischen die injeweils eine U-Profilschiene (12) ein-
gesetzten abgebogenen Kanten (22) zweier Plattenele-
mente (10) wird ein Spreizeinsatz (26) mit Vorspriingen
(28, 29) derart eingelegt, dass diese unmittelbar hinter
den Lingsleisten (18, 20) liegen und diese in Eingriff mit
den Nuten (24) halten. Mit durch den Steg der Profilschie-
ne (12) verlaufenden Schrauben (30) ist diese und sind
damit die Plattenelemente (10) auf einer Halterungskon-
struktion festgelegt. Bei Wirmeausdehnung, unter der die
Plattenelemente (10) sich normalerweise wegen ibrer star-
rer Halterung verwerfen wiirden, konnen die Kanten nun
um die Lingsleisten (18, 20) schwenken, so dass die Wir-
meausdehnung ohne Verformung der Plattenelemente auf-

ldsst sich mit einem Dichimittel fiillen und damit wasser-
dicht machen. -
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" PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zum Verbinden von Plattenelementen entlang
ihrer Kanten zur Aufnahme der Wirmeausdehnung, wobei die
Plattenelemente mit abgebogenen Kanten (22) ausgefiihrt sind,

auf deren Innenflichen iiber die gesamte Kantenlédnge Lingsnu- s

ten (24) verlaufen, dadurch gekennzeichnet, dass man eine U-
Profilschiene (12) mit Langsleisten (18, 20) auf den Innenflé-
chen der Stege (14, 16) vorsieht, die in die Lingsnuten (24) in
den abgebogenen Kanten (22) passen und so bemessen sind,

dass sie mit den Nuten (24) zusammenwirkend eine Schwenkbe- 10

wegung der Kanten um die Langsleisten (18, 20) erlauben, dass
man die U-Profilschiene (12) an einer Halterung befestigt, um
die Plattenelemente (10) in der Sollage zu halten, und die abge-
bogenen Kanten (22) der Plattenelemente nebeneinander in die
U-Profilschiene (12) einsetzt, dass die Leisten (18, 20) in die
Nuten (24) einrasten, und dass man einen streifenformigen
Spreizeinsatz (26; 45; 48) zwischen die abgebogenen Kanten (22)
legt, damit die Langsleisten (18, 20) mit den Nuten (24) im Ein-
griff bleiben und die Kanten (22) um die Lingsleisten (18, 20)

9. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch Be-
festigungsmittel (32, 34), die die U-Profilschiene (12) locker an
einer abgebogenen Kante (22) eines Plattenelementes (10) befe-
stigen.

'10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsmittel (32, 34) eine Vielzahl von Schrauben '
(34) aufweist, die durch einen Steg (16) der U-Profilschiene (12)
in die Innenfliche einer der abgebogenen Kanten (22) eines
Plattenelementes (10) verlaufen.

11. Plattenkonstruktion, hergestellt nach dem Verfahren
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch Plattenelemente (10)
mit abgebogenen Kanten (22), in deren Innenflichen iiber die
Linge der Kanten (22) Langsnuten (24) verlaufen, durch eine
U-Profilschiene (12), die iiber die Linge der Plattenkanten (22)

15 verlauft und Lingsleisten (18, 20) auf den Innenfléchen der Ste-

ge (14, 16) aufweist, die in die Lingsnuten (24) in den abgebo-
genen Kanten (22) passen, wenn die Kanten nebeneinander in

die Profilschiene eingesetzt sind, wobei die Nuten und die Lei-
sten so bemessen sind, dass sie miteinander zusammenwirkend

eine Schwenkbewegung ausfiihren konnen, um die Wérmeaus- 20 eine Schwenkbewegung der Kanten um die Leisten erlauben,

dehnung der Plattenelemente (10) aufzunehmen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man vor dem Befestigen der U-Profilschiene (12) an der
Halterung einen (16) der Stege (14, 16) der Profilschiene (12)
locker an einer der abgebogenen Kanten (22) eines Plattenele-
mentes (10) befestigt. )

3. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch eine U-Profilschiene (12) mit
Lingsleisten (18, 20) die von der Innenfliche der Seitenstege
(14, 16) in die U-Profilschiene hinein vorstehen und in den
Schwenkeingriff mit abgebogenen Kanten von Plattenelementen
(10) treten konnen, die nebeneinander in die U-Profilschiene
(12) eingesetzt werden konnen, durch einen streifenformigen
Spreizeinsatz (26; 45; 48), der in die U-Profilschiene (12) Zwi-
schen die nebeneinanderliegenden Kanten der Plattenclemente
(10) in der U-Schiene (12) eingelegt werden kann, und durch
Mittel (28, 29, 50, 51), die an den Seitenflichen des Spreizein-
satzes (26, 45, 48) vorgesehen sind, um die Kanten der Platten-
elemente (10) keilartig im Eingriff mit den Léngsleisten (18, 20)

zu halten, so dass die Kanten der in der U-Profilschiene (12) be- 40

findlichen Plattenelemente (10) eine Schwenkbewegung um die
Langsleisten (18, 20) vollziehen und die Plattenelemente sich
unter Wirmeeinfluss ausdehnen kénnen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch eine

Befestigungseinrichtung (30), um den Einsatz (26) in der U-Pro- 45

filschiene (12) festzulegen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatz ein U-Profilelement (26) ist, dass die
keilartig wirkenden Mittel Léngsleisten (28, 29) entlang der Ste-
ge (14, 16) des U-Profilelementes (26) sind und die Befesti-
gungseinrichtung (30) eine Vielzahl von Schrauben (30) auf-
weist, die durch den Bodensteg des U-Profilelementes (26) in
den Bodensteg der U-Profilschiene (12) verlaufen, damit sich
das U-Profilelement (26) nicht verformen kann.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einsatz (45) einen allgemeinen ovalen Querschnitt hat
und die keilartig wirkenden Mittel durch einander diametral ge-
geniiber gelegene Seitenabschnitte der ovalen Querschnittsform
gebildet sind. :

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einsatz (48) einen Querschnitt in Form einer Pfeilspit-
ze hat und die keilartig wirkenden Mittel von den Fliigeln (50,
51) des pfeilspitzenférmigen Querschnittes (48) gebildet werden.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7, gekenn-
zeichnet durch einé biegsame Dichteinrichtung (46) in der
U-Profilschiene (12) iiber'dem Einsatz (21, 45, 48) und zwi-

schen den Kanten der eingesetzten Plattenelemente (10) zur Bil- -

dung eines wasserdichten Abschlusses.

und durch einen streifenférmigen Spreizeinsatz (26, 45; 48) der

so bemessen ist, dass er in die Profilschiene zwischen die abge-

bogenen Kanten der in die Schiene eingesetzten Plattenelemente
einlegbar ist, und seitlich langsverlaufende vorstehende Mittel

25 (28, 29; 50, 51) enthilt, um die nebeneinanderliegenden abgebo-

genen Kanten (22) keilartig voneinander wegzudriicken, so dass

die Nuten (24) in der Scitenfliiche der abgebogenen Kanten (22)

sicher iiber den Lingsleisten (18, 20) auf den Stegen (14, 16) der
U-Profilschiene liegen und die Kanten eine Schwenkbewegung

30 um die Leisten ausfithren konnen.

12. Plattenkonstruktion nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Winkel zwischen der Hauptfléche eines
Plattenelementes (10) und einer der abgebogenen Kanten (22)
kleiner als 90° ist.

13. Plattenkonstruktion nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die am Ubergang von der Hauptfla-
che des Plattenelementes (10) zur abgebogenen Kante (22) ent-
stehende Ecke innen mit verringerter Querschnittsdicke ausge-
fiihrt ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ver-
binden von Plattenelementen entlang ihrer Kanten zur Aufnah-
me der Wirmeausdehnung, wobei die Plattenelemente mit ab-
gebogenen Kanten ausgefiihrt sind, auf deren Innenflichen
iiber die gesamte Kantenlinge Langsnuten verlaufen, eine Vor-
richtung zum Durchfiihren des Verfahrens sowie eine nach dem
Verfahren hergestellte Plattenkonstruktion. Das Verfahren

so kann z.B. zum Verbinden von Plattenelemenmten zu Gebéude-

konstruktionen zur Bildung von Schalungswéinden und Trenn-

elementen ohne Bolzen, Schrauben und dergleichen Befestiger,
die aus der Wand heraus vorstehen, verwendet werden. Bei sol-
chen Konstruktionen besteht das Bediirfnis, die Warmeausdeh-

ss nung der Wandplattenelemente durch eine Verbindungskon-

struktion aufzunehmen, ohne dass die Wandplattenelemente
sich werfen oder verformen. o

Man hat Wiénde bisher unter Verwendung von Platten mit
Keilen aufgebaut, die die Kanten der Plattenelemente sicher in

¢0 der Sollage festhalten. Bei diesen Plattenbefestigungseinrichtun-

gen des Standes der Technik werden die.-Kanten der Plattenele-

mente in der Sollage so festgelegt; dass die Wirmeausdehnung

der Plattenelémente diese verwirft oder sonstwie verformt.
Das Ziel der vorliegenden Erfindung ist daher, ein Verfah-

65 ren und eine Vorrichtung zum Durchfiihren derselben zum Be-

festigen von Elementen anzugeben, die eine Warmeausdehnung
der Plattenelemente zulisst; ohne dass diese sich verwerfen oder
verformen. :



Die vorliegende Erfindung schafft ein Verfahren zum Ver-
binden von Plattenelementen entlang ihren Kanten unter Auf-
nahme einer etwaigen Wirmeausdehnung, indem man die Plat-
tenelemente mit abwarts gebogenen Kanten ausfiihrt, in denen
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form der vorliegenden Erfindung. Die Profilschiene 12 hat ei-
nen kurzen Steg 14 und einen langen Steg 16. Am kurzen Steg
14 befindet sich ein Rastelement 18 in Form einer Lingsleiste,
die in Langsrichtung entlang des Steges 14 verliuft. Desgleichen

auf der Innenseite {iber deren gesamte Ausdehnung der Kanten s ist ein Rastelement als Langsleiste 20 auf der Innenfliche des

Lingsnuten verlaufen, wobei das Verfahren dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass man eine U-Profilschiene mit Lingsleisten auf
der Innenfléche der Stege vorsieht, die in die Lingsnuten der
abgebogenen Kanten passen, wobei die Leisten so bemessen
sind, dass sie im Zusammenwirken mit den Nuten eine
Schwenkbewegung der Kanten um die Lingsleisten zulassen,
dass man die U-Profilschiene an einer Halterung befestigt, um
die Plattenelemente in der Sollage zu halten und die abgeboge-
nen Kanten der Plattenelemente nebeneinander in die U-
Profilschiene einsetzt, dass die Leisten in die Nuten einrasten,
und dass man einen streifenférmigen Spreizeinsatz zwischen die
abgebogenen Kanten legt, damit die Lingsleisten mit den Nuten
im Eingriff bleiben und die Kanten um die Lingsleisten eine
Schwenkbewegung ausfiihren kénnen, um die Warmeausdeh-
nung der Plattenelemente aufzunchmen.

Eine der Besonderheiten einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung liegt in einer Fuge zwischen den Plattenele-
menten, die keinerlei vorspringende Elemente wie Bolzen oder
andere Befestigter aufweist und die mit einem Dichtmittel wet-
terfest abgedichtet werden kann.

In einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung kann eine
U-Profilschiene locker an eine Kante eines Plattenelementes
aufgesetzt werden, wihrend die Platten zur Wand zusammenge-
setzt werden. Diese Befestigung stort die die Warmeausdehnung
erlaubenden Eigenschaften der Befestigungseinrichtung nicht.

Im folgenden sollen mehrere bevorzugte Ausfiihrungsfor-
men des Verfahrens und der Vorrichtung nach der vorliegenden
Erfindung unter Bezug auf die beigefiigte Zeichnung beschrie-
ben werden.

Fig. 1 zeigt als Aufriss einen Teil einer Wand aus mehreren
Plattenelementen nach der vorliegenden Erfindung und ein Ver-
fahren zum Aufbau der Wand, indem man ein Plattenelement
mit an die Kanten des jeweils hinzugefiigten Plattenelementes
angesetzten U-Profilschienen anfiigt;

Fig. 2 ist ein Schnitt durch eine Ausfiihrungsform der vor-
liegenden Erfindung;

Fig. 3 ist ein Schnitt durch eine Ausfiihrungsform der vor-
liegenden Erfindung fiir Montagezwecke;

Fig. 4 ist ein Schnitt durch die Ausfiihrungsform der Fig. 2
und zeigt, wie das Plattenelement die Warmeausdehnung auf-
nimmt;

Fig. 5 zeigt eine Ausfithrungsform der Erfindung, bei der
der Winkel zwischen der abgebogenen Kante eines Plattenele-
mentes und dessen Hauptfldche kleiner als 90° ist;

_ langen Steges 16 der Schiene 12 ausgebildet. Die U-Profilschiene

12 kann aus beliebigem bekanntem Werkstoff, beispielsweise
Aluminium, hergestellt sein.
Die Kanten 22 der Plattenclemente 10 sind so abgebogen,

10 dass sie in die Profilschienen 12 eingesetzt werden kénnen. Auf

den Innenfldchen der abgewinkelten Kanten 22 sind Nuten 24
angeordnet und so bemessen, dass sie die Lingsleisten 18, 20
der Stege 14 bzw. 16 der Schiene 12 aufnehmen kénnen. Ein
streifenférmiger Spreizeinsatz 26 ist zwischen den abgebogenen

15 Kanten 22 so angeordnet, dass Rastelemente, also die Lingslei-

sten 18, 20 im Eingriff mit den Nuten 24 gehalten werden.

Die Schrauben 30 sind durch den Spreizeinsatz 26 hindurch
in ein Loch 31 eingeschraubt, und legen den Spreizeinsatz 26 in
der Schiene 12 fest.

Der Spreizeinsatz 26 der Ausfithrungsform der Fig. 2 ist ei-
ne U-Profilschiene aus Vinylmaterial, das mit dem Bodensteg
nach oben weisend zwischen die abgebogenen Kanten 22 der
Plattenelemente 10 gesetzt ist. Die Schrauben 30 sorgen auch
dafiir, dass das Vinyl-U-Profilelement, das den Spreizeinsatz 26

25 bildet, nicht zusammenfallt und die Lingsleisten 18, 20 aus den

Nuten 24 herausrutschen. Die Vorspriinge 28, 29 verlaufen ent-
lang den Seiten des Spreizeinsatzes 26 und liegen so, dass, wenn
der Spreizeinsatz mit den Schrauben 30 in der Sollage festgelegt
ist, die Vorspriinge 28, 29 hinter den Lingsleisten 18 bzw. 20

30 liegen. Diese Vorspriinge unterstiitzen den Rasteneingriff der

Léngsleisten 18, 20 in die Nuten 24, lassen aber eine Schwenk-

bewegung der Kanten 22 um die Lingsleisten 18, 20 herum zu.
Der lange Steg 16 der U-Profilschiene 12 hat einen Ansatz

32, der zum Aufbau ausgenutzt werden kann. Die Fig. 3 zeigt

35 eine kleine Schraube 34, die den Ansatz 32 locker an der abge-

bogenen Kante 22 eines Plattenelementes 10 festlegt. Andere
Befestigungsmittel wie beispielsweise doppelt klebendes Band,
ein Klebstoff oder eine Spange, kénnen dazu verwendet wer-
den, wihrend der Montage die Profilschiene 12 an der Kante 22

40 festzulegen; die dabei entstehende Verbindung darf aber nicht

so fest sein, dass die Drehbewegung der Kante 22 um die
Lingslesite 20 gestort wird.

Soll das neue Plattenelement 10’ so angesetzt werrden, wie
in Fig. 1 gezeigt, schraubt man Befestigungsschrauben 36 durch

45 die Locher 38 in die U-Profilschiene 12 hindurch, um die Schie-

ne 12 sicher an der Konstruktion festzulegen. Die Lécher 38
sind von den Lochern 31 so versetzt angeordnet, dass die
Schrauben 30 und 36 einander nicht stéren.

Die Fig. 4 zeigt die Drehung der Kanten 22 um die Lingslei-

Fig. 6 ist ein Schnitt durch eine zweite Ausfiihrungsform der so sten 18, 20, wenn die Plattenelemente 10 sich unter dem Wir-

vorliegenden Erfindung;

Fig. 7 zeigt einen Schnitt durch eine weitere Ausfiihrungs-
form der vorliegenden Erfindung.

In den verschiedenen Figuren der Zeichnung bezeichnen
gleiche Bezugszeichen gleiche Teile.

Die Fig. 1 zeigt eine Wand, die aus mehreren Plattenelemen-
ten 10 zusammengesetzt ist, die mit U-Profilschienen 12 zusam-
men gehalten werden, wie unten beschrieben. In der dargestell-
ten Ausfiihrungsform in Fig. 1 sind die Profilschienen 12’
locker an zwei der vier Kanten des Plattenclementes 10’ befe-
stigt. Die beiden Kanten des Plattenelementes 10°, an denen
keine Schienen 12’ befestigt sind, konnen dann in passende
Schienen 12 eingesetzt werden, die sich bereits an der Baukon-
struktion befinden. Die Profilschienen 12’ werden dann an der
Baukonstruktion befestigt. Auf diese Weise braucht man vor
dem Zusammensetzen der Plattenelemente 10 zu einer Wand
kein Gitter prézise anzulegen und zu befestigen.

Die Fig. 2 zeigt den Aufbau einer bevorzugten Ausfiihrungs-

meeinfluss ausdehnen. Wie ersichtlich, sind die Kanten 22 so
bemessen, dass ein geringes Spiel 40, 41 zwischen den Enden
der Kanten 22 und dem Bodensteg der Profilschiene 12 vorliegt.
Die Drehwirkung l4sst sich weiter erleichtern, indem man in

ss den Ecken, an denen die Plattenelemente 10 in die abgebogenen

Kanten 22 iibergehen, Material fortldsst, wie mit 52 angedeutet

ist, und zwar durch Abarbeiten oder Stanzen mit einem ge-

eigneten Stempel bei der Herstellung der Plattenelemente 10.
Die Fig. 5 zeigt eine Ausfiihrungsform, in der der Winkel

60 zwischen der Hauptfldche des Plattenelementes 42 und der ab-

gewinkelten Kante 44 kleiner als 90° ist.

Der kiirzere Steg 14 der Profilschiene 12 passt so zwischen
die Plattenelemente 42 und die Kante 44, dass die Kante 43
biindig mit der Hauptfldche des Plattenelementes 10 abge-

65 schliesst, wie dargestellt.

Die Fig. 6 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der vorliegen-
den Erfindung, bei der ein Styrol-Strang 45 anstelle des oben
beschriebenen Spreizeinsatzes 26 vorhanden ist. Der Styrol-
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Strang hat einen allgemein ovalen Querschnitt, wobei die Run-
dung iiber der kleinen Achse des Ovals eine Keilwirkung aus-
iibt, die die Kante 22 in der Sollage hilt, wihrend sie sich
um die Léngsleiste 18, 20 drehen konnen, wie bereits erldutert.
Falls erwiinscht, kann man den Raum zwischen den abge-
bogenen Kanten 22 mit einem flexiblen Dichtmittel fiillen, um
einen wasserdichten Abschluss herzustellen; eine derartige Ab-
dichtung ist fiir alle Ausfiihrungsformen der Erfindung mog-
lich. Die Seitenflichen 48 der abgebogenen Kanten 22 kann’
man, falls zur Herstellung eines wasserdichten Abschlusses er-
forderlich, auf geeignete Weise oberflichenbehandeln.

Die Fig. 7 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der vor-
liegenden Erfindung, bei der der Einsatz ein Neoprenkeil 49
mit pfeilspitzenférmigem Querschnitt ist. Die Fliigel 50, 51
der «Pfeilspitze» des Keils 49 liegen dabei unmittelbar hinter

s den Langsleisten 18, 20, so dass sie die abgebogenen Kanten

22 in der Sollage halten, aber eine Drehung der Kanten er-
lauben, wie bereits erldutert. Die Fliigel 50, 51 sowie die Ausge-
staltung des Schwanzteils des Keils bewirken einen grosseren
Widerstand gegen ein Herausgleiten des Keils 48 aus der Soll-

10 lage, so dass dieser sicher in der in Fig. 7 bezeigten Lage -

bleibt.
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